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MANUALE DI INSTALLAZIONE, USO E MANUTENZIONE
Per un uso sicuro e corretto, leggere questo manuale ed il manuale dell'unita esterna prima dell'installazione

ITALIANO

INSTALLATION, USE AND MAINTENANCE MANUAL
For safe and correct use, read this manual and the outdoor unit installation manual before installation.

ENGLISH

INSTALLATIONS-, BEDIENUNGS- UND WARTUNGSANLEITUNGEN
Fir einen sicheren und korrekten Gebrauch lesen Sie vor der Installation diese Anleitung und die Anleitung des AuRengerétes.

DEUTSCH

MANUEL D'INSTALLATION, UTILISATION ET ENTRETIEN
Pour une utilisation s(re et correcte, lire ce manuel et le manuel de ['unité externe avant [l'installation.

FRANGAIS

INSTALLATIE-, GEBRUIKS- EN ONDERHOUDSHANDLEIDING
Lees voor een veilig en correct gebruik alvorens het apparaat te installeren eerst deze handleiding en de handleiding van de
buitenunit.

NEDERLANDS

MANUAL DE INSTALACION, USO Y MANTENIMIENTO
Para un uso seguro y correcto, lea este manual y el manual de la unidad exterior antes de la instalacion.

ESPANOL

ErXEIP'IAIO ETKATAXTAZHE, XP'HZHZ KAl ZYNTHPHZHZ
MNa pia owoTA kar agealr xpnaon, diaBaate 1o eyxeipidio autd kai To eyxeIPidI0 TNG EEWTEPIKAG pHovadag TIpIv aTod TNV
EYKaTaOTAON.

EAAHNIKA

MANUAL DE INSTALAGAO, USO E MANUTENGAO
Para uma utilizagao segura e correta, leia este manual e o manual da unidade externa antes da instalacéo.

PORTUGUES

INSTALLATIONS-, BRUGS- OG VEDLIGEHOLDELSESMANUAL
For sikker og korrekt brug, laes denne manual og brugsanvisningen til udendgrsenheden inden installation

HANDBOK FOR INSTALLATION, ANVANDNING OCH UNDERHALL
For saker och korrekt anvandning, las denna bruksanvisning och bruksanvisningen till den externa enheten fore installationen

SVENSKA

KURULUM, KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU
Giivenli ve dogru bir kullanim igin, kurulumdan énce isbu kilavuzu ve harici Gnitenin kilavuzunu okuyunuz.

TURKGE

PYKOBOCTBO MO YCTAHOBKE, 3KCMNYATALIUU U TEXOBCITYXUBAHULIO
[ins Be3onacHoit 1 NpaBUMbHOI 3KCMNyaTaLyi NPOYMTaliTe 3TO PYKOBOACTBO M PYKOBOACTBO BHELLHEro broka, npexae Yem
np1cTynaTh K ycTaHoBKe 060pyoBaHMS.

PYCCKUI

INSTALLASJONS-, BRUK- 0G VEDLIKEHOLDSHANDBOK
For sikker og korrekt bruk, les denne bruksanvisningen og installasjonshandboken til utendgrsenheten fer installasjon.

INSTRUKCJE DOTYCZACE INSTALACJI, UZYTKOWANIA | KONSERWACJI
W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej ekspolatacii przed instalacja nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjq obstugi oraz
instrukcjq obstugi jednostki zewnetrznej.

POLSKI
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Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla macchina, & ;‘; ----- ;ﬂﬂﬁ%ﬁgéﬁ:;‘;ﬁ?gﬁ;ﬂﬁl ARIA 1:
necessario leggere attentamente il presente manuale e 751 ..... EVENTUALE SOSTITUZIONE SONDE A POZZETTO BATTERIA AD

assicurarsi di aver compreso tutte le istruzioni e le ESPANSIONE DIRETTA (SOLO OVER) 14

informazioni fornite. ;T DISMISSIONE DELLA MACCHINA 15

Conservare questo manuale in un luogo noto e facilmente
accessibile, per farvi riferimento, se necessario, durante
l'intera durata di vita dell’unita.
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1 PRESCRIZIONI GENERALI

11 INFORMAZIONI GENERALI E SICUREZZA

1.141 SCOPO DEL MANUALE

Questo manuale, che € parte integrante della macchina (1), € stato realizzato dal
Costruttore per fornire le informazioni necessarie a tutti coloro che sono autorizzati ad
interagire con essa nell'arco della sua vita prevista: gli Acquirenti, i Progettisti dell'impianto, i
Trasportatori, gli Operatori logistici, gli Installatori, gli Operatori esperti, i Tecnici
specializzati e gli Utilizzatori.

Oltre ad adottare una buona tecnica di utilizzo, i destinatari delle informazioni devono
leggerle attentamente ed applicarle in modo rigoroso. Un po' di tempo dedicato alla lettura
di tali informazioni permettera di evitare rischi alla salute e alla sicurezza delle persone e
danni economici.

Queste informazioni sono state realizzate dal Costruttore nella propria lingua originale
(italiano) e riportano la dicitura “ISTRUZIONI ORIGINALI". Queste informazioni sono inoltre
disponibili in lingua inglese come “TRADUZIONE DALLE ISTRUZIONI ORIGINALI" e
possono essere tradotte in altre lingue per soddisfare le esigenze legislative e/o
commerciali. Anche se le informazioni non corrispondono esattamente alla macchina, cio
non pregiudica la loro funzione.

Conservare questo manuale in un luogo noto e facilmente accessibile per averlo sempre a
disposizione nel momento in cui & necessario consultarlo.

II Costruttore si riserva il diritto di modificare il prodotto senza l'obbligo di fornire
preventivamente alcuna comunicazione.

Per evidenziare le parti di testo di rilevante importanza sono stati adottati alcuni simboli, il
cui significato viene descritto di seguito.

(1) per semplificare viene utilizzato questo termine come definito nella Direttiva Macchine.

PERICOLO
Indica situazioni di grave pericolo che, se trascurate, possono
mettere seriamente a rischio la salute e la sicurezza delle persone.

OBBLIGO

Indica che & necessario adottare comportamenti adeguati a non
mettere a rischio la salute e la sicurezza delle persone e non
provocare danni economici.

INFORMAZIONE
Indica informazioni tecniche di particolare importanza da non
trascurare.

112 GLOSSARIO E TERMINOLOGIE
Vengono descritti alcuni termini ricorrenti all'interno del manuale in modo da fornire una
visione piu completa del loro significato.

Costruttore: & la societa che ha progettato e costruito la macchina nel rispetto delle leggi
vigenti e adottando tutte le regole della buona tecnica di costruzione ponendo attenzione
alla sicurezza e alla salute delle persone che interagiscono con la macchina.

Acquirente: ¢ il responsabile dell'acquisto che dovra sovrintendere all'organizzazione e
attribuzione degli incarichi assicurandosi che tutto avvenga nel rispetto delle leggi vigenti di
pertinenza.

Proprietario: Legale rappresentante della societa, ente o persona fisica proprietaria
dellimpianto in cui ¢ installata la macchina: € responsabile del controllo del rispetto di tutte
le norme di sicurezza indicate dal presente manuale nonché dalla vigente normativa
nazionale.

Progettista: persona competente, specializzata, incaricata ed autorizzata a redigere un
progetto che tenga conto di tutti gli aspetti legislativi, normativi e di buona tecnica applicata
allimpianto nel suo insieme complessivo. In ogni modo egli, oltre al rispetto delle indicazioni
fornite dal Costruttore della macchina, dovra considerare tutti gli aspetti relativi alla
sicurezza per tutti coloro che dovranno interagire con I'impianto nell'arco della sua vita
prevista.

Installatore: persona competente specializzata, incaricata e autorizzata alla messa in
opera della macchina o impianto secondo le specifiche del progetto, delle indicazioni fornite
dal Costruttore della macchina e nel rispetto delle leggi in materia di sicurezza sul lavoro.

Utilizzatore: persona autorizzata a gestire 'uso della macchina nel rispetto delle “istruzioni
per l'uso” e delle leggi vigenti in materia di sicurezza nei posti di lavoro.

Trasportatori: sono coloro che, su un mezzo di trasporto adeguato, portano a destinazione
la macchina. Devono stivarla e posizionarla in modo idoneo per garantire che, in fase di
trasferimento, non avvengano spostamenti improvvisi. Qualora usino dei mezzi di carico e

ISTRUZIONI ORIGINALI



s-MEXT G00

Italiano

scarico, dovranno rispettare le indicazioni riportate sulla macchina per garantire la loro
sicurezza e quella di coloro che, in tali operazioni, possono interagire.

Movimentatori: sono coloro che sistemano opportunamente la macchina e applicano tutte
le indicazioni necessarie, in modo che possa essere movimentata in maniera sicura e
corretta. Sono anche coloro che, al ricevimento della macchina, la movimentano portandola
nel punto di installazione secondo le indicazioni riportate su di essa. Tutti questi addetti
dovranno avere competenze adeguate e rispettare le indicazioni per garantire la loro
sicurezza e quella di coloro che, in tali operazioni, possono interagire.

Manutentore: Persona autorizzata dal proprietario a compiere sulla macchina tutte le
operazioni di regolazione e controllo espressamente segnalate nel presente manuale, al
quale deve strettamente attenersi, limitando la propria azione a quanto chiaramente
consentito.

Operatore esperto: persona incaricata ed autorizzata dall'Utilizzatore o dallAcquirente ad
eseguire le operazioni di uso e manutenzione ordinaria della macchina secondo le
indicazioni fornite dal Costruttore. E colui che in caso di avarie non previste in questo
manuale, dovra attivarsi per richiedere l'intervento di un Tecnico specializzato.

Tecnico specializzato: Persona autorizzata direttamente dal Costruttore a compiere tutte
le operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria, nonché ogni regolazione, controllo,
riparazione e sostituzione di pezzi, che si dovessero rendere necessari durante la vita della
macchina stessa. Fuori dall'ltalia e dai paesi ove il Costruttore & presente direttamente con
propria consociata, il Distributore e tenuto, sotto la propria completa responsabilita, a
dotarsi di Tecnici in numero adeguato e proporzionale all'estensione territoriale ed al
business.

Manutenzione ordinaria: insieme delle operazioni necessarie a conservare la conveniente
funzionalita ed efficienza della macchina. Queste operazioni vengono programmate dal
Costruttore che definisce le competenze necessarie e le modalita di intervento.

Manutenzione straordinaria: insieme delle operazioni necessarie a conservare la
conveniente funzionalita ed efficienza della macchina. Queste operazioni, non prevedibili,
non sono programmate dal Costruttore e devono essere eseguite solo dal Tecnico
specializzato.

1.1.3 DOCUMENTAZIONE ALLEGATA

Assieme alla macchina viene rilasciata al Cliente la seguente documentazione:

. Manuale di installazione, uso e manutenzione: in esso ¢ riportato I'elenco delle
operazioni da effettuare.

. Schema elettrico: & specifico della macchina in oggetto. Serve per coloro che
dovranno eseguire interventi allimpianto elettrico, per individuarne i vari componenti
e collegamenti e per collegare la PAC-IF tra s-MEXT GO0 e Mr.Slim.

. Disegni dimensionali e di sollevamento

. Istruzioni di montaggio di eventuali accessori: sono descritte le modalita di
installazione sulla macchina.

. Dichiarazione di conformita CE: indica che le macchine sono conformi alle vigenti
direttive europee.

. Informazioni per il trasporto e la movimentazione: allegati all'imballo, indicano
come maneggiare e trasportare la macchina e gli accessori.

114 NORME DI SICUREZZA

Il Costruttore, in fase di progettazione e costruzione, ha posto particolare attenzione agli
aspetti che possono provocare rischi alla sicurezza e alla salute delle persone che
interagiscono con la macchina. Oltre al rispetto delle leggi vigenti in materia, egli ha
adottato tutte le “regole della buona tecnica di costruzione”. Scopo di queste informazioni &
quello di sensibilizzare gli utenti a porre particolare attenzione per prevenire qualsiasi
rischio. La prudenza & comunque necessaria. La sicurezza & anche responsabilita di tutti gli
operatori che interagiscono con la macchina.

Leggere attentamente le istruzioni riportate nel manuale in dotazione e quelle applicate
direttamente sulla macchina, in particolare rispettare quelle riguardanti la sicurezza.

L'inserimento di questa macchina in un impianto, richiede un progetto complessivo che
tenga conto di tutti i requisiti di “buona tecnica”, degli aspetti legislativi e normativi.
Particolare attenzione deve essere riservata a tutte le indicazioni ed informazioni
tecnologiche indicate dal Costruttore. Non manomettere, non eludere, non eliminare o
bypassare i dispositivi di sicurezza installati sulla macchina. Il mancato rispetto di questo
requisito puo recare rischi gravi per la sicurezza e la salute delle persone.

Il personale che effettua qualsiasi tipo di intervento, in tutto 'arco di vita della macchina,
deve possedere precise competenze tecniche, particolari capacita ed esperienze acquisite
e riconosciute nel settore specifico. La mancanza di questi requisiti pud causare danni alla
sicurezza e alla salute delle persone.

Durante il normale uso o per qualsiasi intervento sulla macchina, mantenere gli spazi
perimetrali in condizioni adeguate a non causare rischi alla sicurezza e alla salute delle
persone.

Per alcune fasi potrebbe essere necessario 'ausilio di uno o pit aiutanti. In questi casi sara
opportuno addestrarli ed informarli adeguatamente sul tipo di attivita da svolgere per non
causare danni alla sicurezza e alla salute delle persone.

Eseguire la movimentazione della macchina rispettando le informazioni riportate
direttamente sullimballo.

In fase di movimentazione, se le condizioni lo richiedono, avvalersi di uno o piu aiutanti per
ricevere adeguate segnalazioni.

Il personale che effettua il carico, lo scarico e la movimentazione della macchina, deve
possedere capacita ed esperienza acquisita e riconosciuta nel settore specifico e deve
avere la padronanza dei mezzi di sollevamento da utilizzare.

In fase di installazione, rispettare gli spazi perimetrali indicati dal Costruttore, tenendo conto
anche di tutte le attivita lavorative circostanti. L'attuazione di questo requisito va effettuata
anche nel rispetto delle leggi vigenti in materia di sicurezza sul lavoro.
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L'installazione e gli allacciamenti vanno eseguiti, per quanto concerne la macchina,
secondo le indicazioni fornite dal Costruttore. Il responsabile dovra tener conto anche di tutti
i requisiti normativi e legislativi, eseguendo tutte le operazioni di installazione e
allacciamento a regola d'arte.

Ad installazione completata, prima di rendere operativa la macchina, egli dovra verificare,
attraverso un controllo generale, se tali requisiti sono stati rispettati.

Nel caso in cui la macchina debba essere trasferita con mezzi di trasporto, verificare che
essi siano adeguati allo scopo ed eseguire il carico e lo scarico effettuando manovre prive
di rischi per 'operatore e per le persone direttamente coinvolte. Prima di eseguire il
trasferimento su mezzi di trasporto, assicurarsi che la macchina e i suoi componenti siano
adeguatamente ancorati al mezzo e che la loro sagoma non superi gli ingombri massimi
previsti. Se necessario, predisporre le opportune segnalazioni.

L'operatore, oltre ad essere documentato opportunamente sull'uso della macchina, deve
possedere capacita e competenze acquisite ed adeguate al tipo di attivita lavorativa da
svolgere.

Utilizzare la macchina solo per gli usi previsti dal fabbricante. L'impiego della macchina per
usi impropri puo recare rischi per la sicurezza e la salute delle persone e danni economici.

La macchina € stata progettata e costruita per soddisfare tutte le condizioni operative
indicate dal Costruttore. Manomettere qualsiasi dispositivo per ottenere prestazioni diverse
da quelle previste pud recare rischi per la sicurezza e la salute delle persone e danni
economici.

Non utilizzare la macchina con i dispositivi di sicurezza non perfettamente installati ed
efficienti. Il mancato rispetto di questo requisito puo recare rischi gravi per la sicurezza e la
salute delle persone.

Mantenere la macchina in condizioni di massima efficienza effettuando le operazioni di
manutenzione programmata previste dal Costruttore. Una buona manutenzione consentira
di ottenere le migliori prestazioni, una pit lunga durata di esercizio e un mantenimento
costante dei requisiti di sicurezza.

Prima di effettuare interventi di manutenzione e regolazione sulla macchina, attivare tutti i
dispositivi di sicurezza previsti e valutare se sia necessario informare adeguatamente il
personale che opera e quello che & nelle vicinanze. In particolare, segnalare
adeguatamente le zone limitrofe ed impedire 'accesso a tutti i dispositivi che potrebbero, se
attivati, provocare condizioni di pericolo inatteso causando danni alla sicurezza e alla salute
delle persone.

Gli interventi di manutenzione e regolazione devono essere eseguiti da persone autorizzate
che dovranno predisporre tutte le condizioni di sicurezza necessarie, secondo le procedure
indicate dal Costruttore.

Tutti gli interventi di manutenzione che richiedono una precisa competenza tecnica o
particolari capacita devono essere eseguiti esclusivamente da personale qualificato, con
esperienza riconosciuta e acquisita nel settore specifico di intervento.

Per eseguire interventi di manutenzione in zone non facilmente accessibili o pericolose,
predisporre adeguate condizioni di sicurezza per sé stessi e per gli altri, rispondenti alle
leggi vigenti in materia di sicurezza sul lavoro.

Sostituire i particolari troppo usurati con ricambi originali. Utilizzare i componenti consigliati
dal Costruttore. Tutto questo potra assicurare la funzionalita della macchina e il livello di
sicurezza previsto.

115 PRECAUZIONI CONTRO | RISCHI RESIDUI
Prevenzione da rischi meccanici residui

. installare la macchina secondo le prescrizioni del presente manuale;

. eseguire con regolarita tutte le operazioni di manutenzione previste dal presente
manuale

. indossare dispositivi di protezione (guanti, protezione per gli occhi, elmetto, ...)

adeguati alle operazioni da eseguire; non indossare abiti 0 accessori che si possono
impigliare o essere risucchiati dai flussi d'aria, raccogliere e legare al capo
capigliature prima di accedere all'interno della macchina

. prima di aprire una pannellatura della macchina accertarsi se questa sia 0 meno
collegata solidamente ad essa mediante cerniere

. alette degli scambiatori di calore, bordi dei componenti e dei pannelli metallici
possono generare ferite da taglio

. non togliere le protezioni agli elementi mobili mentre la macchina & in funzione;

. accertarsi del corretto posizionamento delle protezioni agli elementi mobili prima di
riavviare la macchina;

. ventilatori, motori e trasmissioni possono essere in movimento: prima di accedervi
attendere sempre il loro arresto e adottare opportune precauzioni per impedirmne

I'azionamento

. la macchina e le tubazioni possiedono superfici molto calde e molto fredde che
comportano il rischio di ustione

. non utilizzare le mani per controllare eventuali perdite di refrigerante

. Tutte le operazioni di manutenzione devono essere eseguite dal pannello frontale

Prevenzione da rischi elettrici residui
. scollegare la macchina dalla rete mediante il sezionatore esterno prima di aprire il

quadro elettrico;
. verificare la corretta messa a terra della macchina prima di avviarla;
. la macchina va installata in luogo idoneo; in particolare se destinata ad uso interno,

non pud essere installata all'esterno;
. non utilizzare cavi di sezione inadeguata o collegamenti volanti neppure per periodi
limitati né per emergenze

Prevenzione da rischi ambientali residui

La macchina contiene sostanze e componenti pericolosi per I'ambiente come gas
refrigerante e olio lubrificante.

Le operazioni di manutenzione e smaltimento devono essere eseguite solo da personale
qualificato.
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Gas refrigerante:

Il circuito frigorifero contiene gas fluorurati a effetto serra coperti dal Protocollo di Kyoto.

| gas fluorurati ad effetto serra contenuti nel circuito frigorifero non possono essere scaricati
in atmosfera.

Il gas refrigerante deve essere recuperato in accordo con le normative vigenti.

Le unita possono contenere gas fluorurati ad effetto serra <HFC R32 [GWP 100 675]>

Olio lubrificante:

Il circuito frigorifero contiene olio lubrificante.

L'olio deve essere recuperato in accordo con le normative vigenti.
Non disperdere I'olio nell'ambiente.

Prevenzione da rischi residui di diversa natura

. In caso di utilizzo di refrigerante R32, tenendo conto che il LFL (Low Flamable Level)
€ di 0,307 kg/m3. Evitare che ci siano aree con una concentrazione di gas superiore
a 0,077 kg/m3 (25% di LFL), per ridurre il rischio di sviluppo di fiamma.

. la macchina contiene gas refrigerante in pressione: nessuna operazione deve
essere eseguita sulle attrezzature a pressione se non durante le manutenzioni
eseguite da personale competente e abilitato;

. effettuare i collegamenti impiantistici alla macchina seguendo le indicazioni riportate
sul presente manuale e sui pittogrammi disposti sulla pannellatura della macchina
stessa;

. il circuito idrico (tubo scarico condensa, umidificatore) contiene sostanze nocive.

Non bere dal circuito idrico ed evitare che il contenuto venga a contatto con la pelle,
con gli occhi e gli indumenti.

. allo scopo di evitare un rischio ambientale, assicurare che eventuali perdite di fluido
vengano recuperate in idonei dispositivi nel rispetto delle norme locali

. in caso di smontaggio di un pezzo, assicurarsi del suo corretto rimontaggio prima di
riavviare la macchina;
. nel caso in cui le norme vigenti richiedano di predisporre sistemi antincendio in

prossimita alla macchina, verificare che questi siano adatti a spegnere incendi su
apparecchiature elettriche, olio lubrificante del compressore, refrigerante, come
previsto dalle schede di sicurezza di questi fluidi (per esempio un estintore CO2)

. conservare tutti i lubrificanti in contenitori debitamente contrassegnati

. non conservare liquidi infiammabili in prossimita dell'impianto

. eseguire brasature o saldature solo su tubazioni vuote e pulite da eventuali residui di
olio lubrificante; non avvicinare fiamme o altre fonti di calore alle tubazioni contenenti
fluido refrigerante

. non operare con fiamme libere in prossimita della macchina;

. le macchine devono essere installate in strutture protette dalle scariche atmosferiche
come previsto dalle leggi e norme tecniche applicabili

. non piegare o colpire tubazioni contenenti fluidi in pressione

. sulle macchine non & consentito né camminare né appoggiare altri corpi

. la valutazione complessiva del rischio di incendio del luogo di installazione (per
esempio calcolo del carico di incendio) & responsabilita dell'utilizzatore

. durante qualsiasi movimentazione, assicurare saldamente la macchina al mezzo di
trasporto onde evitare spostamenti e ribaltamenti

. il trasporto della macchina deve essere eseguito in conformita alle norme vigenti
tenendo conto delle caratteristiche dei fluidi contenuti e della loro caratterizzazione
descritta nella scheda di sicurezza

. un trasporto inadeguato pud causare danni alla macchina generando anche fughe di
refrigerante. Prima del primo avviamento verificare se il circuito frigo € in pressione;

. I'espulsione accidentale di refrigerante in un'area chiusa pud causare mancanza di
ossigeno e quindi il rischio asfissia: installare la macchina in un ambiente
opportunamente ventilato in accordo con EN 378-3 e le norme vigenti locali e
prevedere quando necessario rilevatori di refrigerante;

. se non diversamente autorizzato dal Costruttore, la macchina deve essere installata
in ambienti non classificati contro il rischio di esplosione (SAFE AREA)

1.1.6 ELENCO PITTOGRAMMI INTERNI ALLA MACCHINA

W\ /4\ /ﬁx

Pericolo ustioni Apparecchiatura Parte interna
in tensione in movimento

L 0

Messa a terra Verificare efficienza scarico

Rischio di incendio

117 DATI ACUSTICI

Dati acustici delle macchine standard corrispondenti alle condizioni di funzionamento a
pieno carico.

In un locale chiuso il rumore prodotto da una sorgente sonora raggiunge I'ascoltatore in due
modi diversi:

. Diretto;

. Riflesso dalle pareti circostanti, dal pavimento, dal soffitto, dall’arredo.

A parita di sorgente sonora, il rumore prodotto in un ambiente chiuso € superiore rispetto a
quello prodotto allaperto. Infatti, al livello di pressione sonora generato dalla sorgente, va
aggiunto anche quello riflesso dall'ambiente. Inoltre, anche la forma del locale influisce sulla
rumorosita.
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MODELLO 006 009 013 022 028 038
GRANDEZZA F1 F1 F1 F2 F3 F3
LIVELLO SONORO (1)
Su mandata aria dB(A) 60,9 64,9 68,9 67,2 66.7 69,7
Su aspirazione aria UNDER dB(A) 56,6 60,6 64,6 62,9 50.1 53,1
Su fronte unita OVER dB(A) 51,6 55,6 59,6 58,0 458 48,8
Su fronte unita UNDER dB(A) 46,9 50,8 54,9 53,3 414 444
1. Livello di pressione sonora a 1 metro in campo libero - ISO EN 3744

1.1.8 MODALITA’ RICHIESTA ASSISTENZA

Per qualsiasi esigenza rivolgersi ad uno dei centri autorizzati (mercato ltalia) e
filiali/distributori (mercato estero). Per ogni richiesta di assistenza tecnica riguardante la
macchina, indicare i dati riportati sulla targhetta di identificazione, in particolare il numero di
matricola, le condizioni di accesso e I'area perimetrale di installazione.

Indicare inoltre le ore approssimative di utilizzo ed il tipo di difetto riscontrato. In caso di
allarme indicare il numero e il messaggio segnalato.

1.2 IDENTIFICAZIONE MACCHINA

1.21 NOMENCLATURA

II codice alfanumerico del modello macchina, riportato nella targhetta di identificazione,
rappresenta precise specifiche tecniche che sono indicate nella figura riportata.
Modello: s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>

s-MEXT GO0 Identificazione della serie

UNITA’ INTERNA

DX Unita tipo
DX - espansione diretta, raffreddata ad aria
[o] Mandata aria

O = over — mandata aria verso l'alto
U = under — mandata aria verso il basso

S Circuiti refrigerante
S = singolo
D = doppio
022 Modello / Potenza frigorifera (kW) alle condizioni nominali
F2 Grandezza costruttiva
<H> conforme alla norma Rhos 2.0

122 TARGA IDENTIFICATIVA

La tipologia di macchina é riportata nell'etichetta applicata direttamente sulla macchina
normalmente all'interno del pannello del quadro elettrico.

In essa sono riportati i riferimenti e tutte le indicazioni indispensabili alla sicurezza di
esercizio.

T | Mc
vodmio| S-MEXT GO0 DX U 013 S F1 <H> [viocelo
Model Typ
Ttem| Article
Articolo | Articulo
Einzeltsil Produktkodning

Serial number| Matricule unité

Matricola_unita Matricula unidad
Seriennummer Serienummer
Manufact. year] Année construction

Anno di costruz. Afio de costruccion
Baujehr, Tillverkningsér
Opersting weight| [Poids en fonction.
Peso in funzionam. kg Peso en funcionam
Botriebsgewicht| Driftsvikt
sfrigarant Gaz réfrigérant
Gas refrigerante | R4 10A| R32  [Gas refrigerants
Kaltemitto! | comw 2o | o 1 e [KS
ewp | 2088 875
Refr. charge| Q.t6 gaz réfrig.
Carica refrigerante| kg Carga refrigerante
Faligewicht Koidmediefylining
coT

ELECTRICAL SUPPLY

Auxiliary
Main
FLI

FLA
SA

Gas circuit

Maximum transport and storage temperaturs:  °C

Manual n":
Witing Diagrams. rov. ONLY FOR R32

MITSUBISHI ELECTRIC HYDRONICS & IT COOLING SYSTEMS S.p.A.

e MR

ce
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1.3 TEMPERATURA DI IMMAGAZZINAMENTO

Qualora la macchina venga immagazzinata per un lungo periodo, collocarla in un ambiente
protetto ad una temperatura tra -30°C e 46°C in assenza di condensazione superficiale e
irraggiamento solare diretto.

INFORMAZIONE

Per lo stoccaggio di unita contenenti R32, a seconda della
quantita, puo essere necessario controllare il certificato di
prevenzione incendi per convalidare la garanzia assicurativa
dell'azienda.

1.4 LIMITI DI FUNZIONAMENTO

Umidita relativa - %

¢ o¢
s

Temperatura a
bulbo umido - °C

B
o 8
=
[
=
b=
£
=)
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Temperatura a bulbo secco - °C

CONDIZIONI ARIA AMBIENTE

Temperatura aria ambiente:

14°C temperatura minima a bulbo umido.

225°C temperatura massima a bulbo umido.

19°C temperatura minima a bulbo secco

35°C temperatura massima a bulbo secco.

Umidita aria ambiente:

30%RH minima umidita relativa.

60%RH massima umidita relativa.

TEMPERATURA ARIA ESTERNA (bulbo secco)

46°C Massima temperatura aria esterna

-5°C Minima temperatura aria esterna

-15°C Minima temperatura aria esterna con accessorio “wind baffle” installato per le

taglie 006 (abbinata a PUZ-ZM 60), 022, 028, 038 (abbinate a PUZ-ZM 250) e
038 (abbinata a PUZ-ZM 200).

-20°C Minima temperatura aria esterna con accessorio “wind baffle” installato per le
taglie 009 (abbinata a PUZ-ZM 100) e 013 (abbinata a PUZ-ZM 125).

Tutti i valori sono da considerarsi indicativi. Le temperature di funzionamento sono
influenzate da una serie di variabili quali:

. Condizioni di funzionamento;

. Carico frigorifero;

. Impostazioni del controllo a microprocessore.

. Lunghezza delle tubazioni — distanza tra unita interna e unita esterna
ALIMENTAZIONE ELETTRICA
+10% Massima tolleranza della tensione di alimentazione (V)
+2% Massimo sbilanciamento delle fasi.

1.5 DESCRIZIONE COMPONENTI PRINCIPALI

Staffa Ancoraggio

Quadro Elettrico

Pressostato
Filtri Sporchi

Connessioni Fricorifere

IUM_s-MEXT_G00_01_7Z_06_24_ML

Ventilatore
Centrifugo

Sensore
Acqua
a Pavimento

2 INSTALLAZIONE
241 SMONTAGGIO PANNELLATURA DELLA MACCHINA

PERICOLO

La pannellatura della macchina & in lamiera di ferro ed & pesante.
Tutte le operazioni di smontaggio e montaggio devono essere
eseguite con mezzi adeguati e da persone esperte, addestrate ed
autorizzate a questo tipo di manovre.

PANNELLI INCERNIERATI
| pannelli incernierati possono essere facilmente rimossi per agevolare le operazioni di
installazione e/o manutenzione.

Cerniera rimovibile

Perno fissato su struttura

Aprire il pannello e sfilare il perno dall’alto per rimuoverlo dal fissaggio.

22 INSTALLAZIONE

OBBLIGO
Tutte le fasi di installazione devono essere parte integrante del
progetto generale.

Prima di iniziare tali fasi, oltre alla definizione dei requisiti tecnici, colui che & autorizzato ad
eseguire queste operazioni dovra, se necessario, attuare un “piano di sicurezza” per
salvaguardare I'incolumita delle persone direttamente coinvolte ed applicare, in modo
rigoroso, le norme di sicurezza con particolare riferimento alle leggi sui cantieri mobili.

ISTRUZIONI ORIGINALI
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Prima dell'installazione verificare:

. che I'area sia perfettamente piana e che garantisca stabilita nel tempo.

. che, se installata sul piano di un edificio, esso sia di portata adeguata.

. che sia facilmente raggiungibile ed accessibile per tutti coloro che dovranno
interagire con essa nell'arco della sua vita prevista.

. che tutti gli interventi di manutenzione e sostituzione (ordinaria e straordinaria)
possano essere eseguiti facilmente senza rischi per le persone e nel rispetto delle
leggi vigenti in materia di sicurezza sul lavoro.

. che gli spazi volumetrici siano adeguati al fine di consentire un afflusso dell'aria per il
buon funzionamento.

. che siano rispettati gli spazi minimi richiesti per il funzionamento e l'ispezione indicati
in questo manuale.

. che aspirazione e mandata aria non siano mai ostacolate oppure ostruite, anche
parzialmente.

La macchina deve essere installata in ambienti interni e in atmosfera non aggressiva.

OBBLIGO

I'installazione deve rispettare le prescrizioni della norma EN 378-3 e
delle norme vigenti locali, tenendo in particolare conto della
categoria di occupazione dei locali e del gruppo di sicurezza
definito da EN 378-1.

Refrigerante R32
gruppo di sicurezza A2L
INFORMAZIONE

Il gas R32 é classificato come leggermente infiammabile.

In caso di perdite, al fine di garantire una concentrazione di
refrigerante inferiore al limite di sicurezza, I'installatore/manutentore
deve realizzare una adeguata ventilazione.

OBBLIGO

La macchina deve essere collocata in un’area ad accesso
consentito solo agli OPERATORI, MANUTENTORI ed ai TECNICI; in
caso contrario deve essere circondata da un perimetro recintato
posto ad almeno due metri dalle superfici esterne della macchina
stessa (se possibile).

Personale del'INSTALLATORE o eventuale altro visitatore deve
essere sempre accompagnato da un OPERATORE. Per nessuna
ragione, personale non autorizzato deve essere lasciato solo a
contatto con la macchina.

I MANUTENTORE deve limitarsi ad intervenire sui comandi della
macchina; non deve aprire alcun pannello se non quello di accesso
al modulo comandi. L'INSTALLATORE deve limitarsi ad intervenire
sui collegamenti tra impianto e macchina.

Accedere alla macchina equipaggiati degli opportuni dispositivi di
protezione individuale e dopo aver letto e compreso la
documentazione e le istruzioni che vanno tenute sempre a portata
di mano.

222 POSIZIONAMENTO UNDER

el | Guarnizione

La macchina € poggiata direttamente sul pavimento.

Si consiglia di interporre tra il basamento della macchina e il pavimento una guarnizione
elastica gomma per tutta la superficie di appoggio per evitare la trasmissione di rumore e
vibrazioni.

Una volta posizionata la macchina, si deve verificare il livellamento.

Un difetto di livellamento superiore a 5 mm tra le estremita della base pud causare la
tracimazione della condensa dalla vaschetta di raccolta.

FORATURA PAVIMENTO SOPRAELEVATO MACCHINE UNDER

Spazio F1 F2 F3
A | mm 520 920 920
B [ mm 420 420 810
C | mm 90 90 90

INFORMAZIONE
Rispettando le misure riportate viene garantita una distanza minima
di 5cm (C) dal muro retrostante la macchina

221 POSIZIONAMENTO OVER

Livella

Guarnizione

IS

z

La macchina & poggiata direttamente sul pavimento.

Si consiglia di interporre tra il basamento della macchina e il pavimento una guarnizione
elastica gomma per tutta la superficie di appoggio per evitare la trasmissione di rumore e
vibrazioni.

Una volta posizionata la macchina, si deve verificare il livellamento.

Un difetto di livellamento superiore a 5 mm tra le estremita della base pud causare la
tracimazione della condensa dalla vaschetta di raccolta.
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Vista da sotto

o
=
|
1
o= - e [
APPOGGIO A PAVIMENTO (UNDER)

Spazio F1 F2 F3
A mm 520 920 920
B mm 420 420 810
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223 STAFFA PER FISSAGGIO MACCHINA A MURO

La staffa & fornita in kit di montaggio con bulloneria per fissaggio alla macchina.

Si tratta di un dispositivo di sicurezza che deve essere installato insieme all'unita e fissato a
una parte strutturale nel sito di installazione (muro, struttura, ecc.) per evitare il rischio di
ribaltamento dell'unita per cause esterne (urti accidentali, terremoti, ecc.).

Viti di fissaggio a muro non fornite.

2 _ 660

0 (F1
1060 (F2-F3)
600 (F1
E 1000 (F2-F3) '1

)

20

78 20 500 (F1-F2)

NN 890 (F3) j

Dimensioni in millimetri

224 VASCA RACCOLTA CONDENSA (VERSIONE UNDER)

Vasca di raccolta addizionale in peraluman per versione Under.

Questo componente deve essere considerato come un dispositivo di sicurezza da installare
nel pavimento sotto l'unita in caso di perdite d'acqua.

Il sensore dell'acqua deve essere installato dall'installatore nella vasca di raccolta

La vasca & dotata di scarico @ 22mm.

Vasca di raccolta con
sensore presenza acqua

M~
i

650 (F1_UNDER)
1050 (F2-F3 UNDER)

50
5
o

s

~@22x70mm @22x70mm~

Dimensioni in millimetri

OVER

850

Dimensioni in millimetri 850

226 AREA DI INSTALLAZIONE MINIMA PER UNITA CON R32

Qualora l'installazione debba essere effettuata in spazi ristretti, sara necessario garantire
un'area minima di installazione per evitare concentrazioni superiori ai limiti in caso di perdite
di R32.

W
T

¥

)

L]
ﬂ.ﬂ

-

L'unita deve essere installata in una stanza con una superficie minima, in base alla
seguente tabella:

modello s-MEXT-G00
006 F1 | 009F1 | 013F1 | 022F2 | 028F3 | 038F3 | 044 F3
<8 m? - - - - - -
Superficie >8 m? N . . . 5
stanza " . -
A 215m ! ! A - - -
21m | v J v V V
v | installabile | ‘ - | Non installabile

225 MISURE DI RISPETTO INTORNO ALLA MACCHINA INSTALLATA

OBBLIGO

Per una corretta installazione della macchina é necessario
assicurare un’area di rispetto come indicato in figura. Questo
consente di accedere agevolmente ai componenti della macchina
per le normali operazioni di ispezione e manutenzione.

E consentito installare e unita affiancate una allaltra.
Per tutte le taglie (F1, F2, F3) l'accesso interno & previsto frontalmente.

(]
—t

850 |
o

Dimensioni in millimetri 850 ‘
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L'installazione del sistema & conforme alla norma EN378-1:2016 e, con riferimento al
capitolo 5:

. La Classificazione della Posizione é: Il

. Categoria di Accesso: ¢ e meno di 1 persona per 10m?

Per gli ambienti che non soddisfano i requisiti minimi di superficie, contattare i nostri tecnici
al fine di trovare una soluzione alternativa, in linea con le normative comunitarie.

227 OSTACOLI SU CIRCOLAZIONE ARIA PER MACCHINE UNDER / OVER

OVER

1000

UNDER |

- | 2000

-
:

Dimensioni in millimetri
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23 COLLEGAMENTO FRIGORIFERO ALLA
MOTOCONDENSANTE

L'allacciamento frigorifero deve essere eseguito come definito in fase di progettazione.
Le connessioni sono posizionate normalmente allinterno dell'unita s-MEXT GO0 e sono
accessibili dal pannello frontale.

OBBLIGO

L’esecuzione dell’allacciamento frigorifero deve essere effettuata da
personale qualificato.

Tutti i lavori, la scelta della componentistica e dei materiali utilizzati
deve essere effettuata in modo conforme alla “regola d’arte”,
secondo le norme vigenti in materia nei diversi paesi tenendo conto
delle condizioni di esercizio e degli usi a cui I'impianto & destinato.
Errori di progettazione e/o esecuzione dell’allacciamento frigorifero
possono causare guasti irreparabili al compressore (installato sulla
motocondensante Mr.Slim) o malfunzionamenti della macchina.

L'unita s-MEXT GO0 viene fornita con circuito frigorifero
pressurizzato ad azoto. La carica di refrigerante deve essere
effettuata in loco dall'installatore.

Non aprire i rubinetti durante le fasi di realizzazione della linea
frigorifera con la motocondensante Mr.Slim.

Riempire i circuiti frigoriferi dell'unita interna, aprendo le valvole del
refrigerante dell'unita esterna solo al termine dell'installazione,
quando l'unita puo ricevere I'alimentazione elettrica, in modo da
garantire una minima circolazione d'aria.

231 TIPO DI RAME DA UTILIZZARE PER LA LINEA FRIGORIFERA

RAME RICOTTO: E’ duttile e malleabile e pud essere sagomato o piegato per realizzare

curve, sifoni, ecc. Utilizzare una curva-tubi per le operazioni di piegatura.

Evitare di ripetere piu volte le operazioni di piega o sagomatura poiché il
materiale si incrudisce nel punto di piega e si frattura.

RAME CRUDO: E'’ rigido e poco adatto ad essere piegato. Da utilizzare solo per tratti
rettilinei. Per realizzare curve, sifoni, ecc. impiegare raccorderia
stampata.

232 INFORMAZIONI GENERALI PER LA REALIZZAZIONE DELLA LINEA
FRIGORIFERA

La linea frigorifera deve avere un percorso razionale e pratico per:

contenere le perdite di carico

ridurre il contenuto di refrigerante

favorire il ritorno dell'olio lubrificante al compressore (motocondensante Mr.Slim)

agevolare il flusso di refrigerante liquido alla valvola di espansione

impedire il ritorno del refrigerante liquido a compressore fermo

i tratti verticali devono essere ridotti al minimo indispensabile.

realizzare sempre curve ampie, con raggio di curvatura almeno pari al diametro della

tubazione.

. utilizzare sempre un taglia-tubi a rotella per tagliare le tubazioni. Non utilizzare il
seghetto che genera bave interne e trucioli.

. fissare le tubazioni sia in orizzontale che in verticale con collari in rame o materiale
plastico ogni 2m.

. non utilizzare collari in ferro zincato poiché si possono verificare fenomeni di

corrosione nel punto di contatto con la tubazione in rame.

per le tubazioni isolate si consiglia di utilizzare collari con guscio isolante.

non accostare le tubazioni e mantenere una distanza tra i tubi di almeno 20mm.

non accostare cavi elettrici poiché possono deteriorarsi.

realizzare “compensatori” sulla linea per bilanciare il naturale allungamento /

restringimento delle tubazioni come indicato in figura:

233 GIUNZIONE DELLE TUBAZIONI FRIGORIFERE ALLA MACCHINA
Sulle tubazioni gas e liquido all'interno della macchina sono presenti i rubinetti frigoriferi a
sfera con tronchetto di tubazione in rame per le giunzioni.

OBBLIGO
NON APRIRE | RUBINETTI FRIGORIFERI DELLA MACCHINA

Eseguire la giunzione come segue:
1. tagliare il fondello del tronchetto utilizzando una taglia-tubi
- NON UTILIZZARE UN SEGHETTO PER EVITARE
BAVE E TRUCIOLI
2. sulla tubazione frigorifera eseguire un imbocco a bicchiere
ed effettuare la brasatura con il tronchetto
3. Aprire i rubinetti della macchina ed effettuare il vuoto
tramite le prese di servizio (& 5/16”).
SE POSSIBILE EVITARE DI ESEGUIRE LA
BRASATURA ALL'INTERNO DELLA MACCHINA.
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234 LAVAGGIO TUBAZIONI FRIGORIFERE

OBBLIGO

L’ossido che si forma all’'interno della tubazione durante le fasi di

brasatura, viene sciolto dai fluidi HFC e provoca I'intasamento del
filtro del refrigerante. Durante la brasatura & opportuno immettere
azoto all'interno della tubazione. Se non fosse possibile, lavare le
tubazioni con solventi a brasatura ultimata.

235 LUNGHEZZA TUBAZIONI E CARICA REFRIGERANTE

MODELLO 006 009 013 02 028 038
GRANDEZZA F1 F1 F1 F2 F3 F3
Unita esterna n° 1 1 1 1 1 2

60 100 125 250 250 200
Modello PURZZRP  \fia2  VKA3  YKA3  YKA3  YKA3  YKA3
Tubazione Gas 2 Polc 58" 58" 58" iF i iF
Tubazione Liquido I8 38 38 12 AR 3

60 100 125 25 250 200
Modello PUZZM VHA VKA YKA  YKA  YKA  YKA
Tubazione Gas 2 Polc s 58" 58" i i i
Tubazione Liquido I8 8 38 12 AR 3

236 FATTORI DI CORREZIONE DELLA CAPACITA FRIGORIFERA SECONDO LA
LUNGHEZZA DELLE TUBAZIONI DI REFRIGERANTE

Lungt quivalente delle tubazioni del refrig (non ritorno) %
Unita interna ed esterna R32 5m 10m 20m 30m 40m 50m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1,000 0,989 0,967 0,948 0,929 0,913
009 F1 + PUZ-ZM100 V*/
PUZ-ZM100 Y** 1,000 0,985 0,957 0,932 0,909 0,888
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 1,000 0,981 0,948 0,917 0,887 0,861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1,000 0,986 0,959 0,934 0,911 0,888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
L k quival delle tubazioni del refrig (non ritorno)
Unita interna ed esterna R32 55m 60m 70m 80m 90m 100 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 0,905 X X X X X

009 F1 + PUZ-ZM100 v/ 0879 | 0870 | 0854 | 0840 | 0829 | 0820

PUZ-ZM100 Y**
013 F;quzrzl:vﬁéw}fY“l 0848 | 0836 | 0814 | 0794 | 0776 | 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0847 | 0836 | 0814 | 079% | 0779 | 0764
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 0847 | 0836 | 0814 | 079 | 0779 | 0764
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0880 | 0870 | 0852 | 0836 | 0821 | 0808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0847 | 0836 | 0814 | 079% | 0779 | 0764

X =NON PERMESSO

23.7 CARICA REFRIGERANTE AGGIUNTA PER TUBAZIONE DIAMETRO
STANDARD BASATA SULLA LUNGHEZZA EQUIVALENTE

Per le cariche refrigeranti aggiuntive, si rimanda alla relativa Unita Esterna Mr. Slim.

TABELLA DIMENSIONI TUBAZIONI

Dimensione nominale (pollici) Diametro esterno (mm)
1/4" 6,35
38" 9,52
12" 12,70
5/8" 15,88
3/4" 19,05
1 25,40

ISTRUZIONI ORIGINALI
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238 SCHEMI DI INSTALLAZIONE
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Lo scarico condensa € individuabile dalla targhetta riportata direttamente allinterno
della macchina

SCARICO CONDENSA

CONDENSATE DISCHARGE

ABLAUF

SORTIE EAU

CTOK

-APPLICARE LO SCHEMA AD OGNI CIRCUITO FRIGORIFERO DELLA
MACCHINA.

-IL CIRCUITO FRIGORIFERO NON NECESSITA DI SIFONI O PRECAUZIONI PER
GARANTIRE IL RITORNO DELL’OLIO LUBRIFICANTE AL COMPRESSORE

- RISPETTARE | LIMITI PER L’INSTALLAZIONE DELL’UNITA ESTERNA,
CONTENUTI NEI RELATIVI MANUALI

24 COLLEGAMENTO IDRAULICO SCARICO CONDENSA

L'allacciamento dello scarico condensa deve essere eseguito come definito in fase di
progettazione.

FORNITURA

La tubazione di scarico condensa € collegata alla vasca di raccolta.

La tubazione € avvolta sul fondo della macchina.

La lunghezza della tubazione porta lo scarico appena fuori la macchina. E necessario aprire
la sagoma circolare sul basamento. (Le sagome circolari sono presenti sul lato desto e sul
lato sinistro. A discrezione dell'installatore decidere quale lato utilizzare.)

La tubazione & in materiale plastico avente diametro interno @ 19 mm.

Lo scarico della condensa avviene per gravita.

A CURA DELL'INSTALLATORE

In prossimita della macchina realizzare un sifone (A) come illustrato in figura.
Riempire il sifone con acqua.

Garantire una pendenza della tubazione del 2 - 3% verso lo scarico.

Mantenere lo stesso diametro interno per tubazioni di scarico fino a 4 - 5 metri. Per
lunghezze superiori aumentare la sezione dello scarico.
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OBBLIGO
NON EFFETTUARE RISALITE SULLA LINEA DI SCARICO.

ﬁ

Le tubazioni di collegamento devono essere adeguatamente sostenute in modo da non
gravare con il loro peso sulla macchina.

2.5 COLLEGAMENTO ELETTRICO
| collegamenti elettrici della macchina devono essere definiti in fase di progettazione
dellimpianto.

PERICOLO

Gli allacciamenti elettrici devono essere progettati ed eseguiti
esclusivamente da personale con una precisa competenza
tecnica o particolari capacita nel settore di intervento.

Prima di procedere, il personale dovra scollegare le fonti di
alimentazione dell’energia, assicurandosi che nessuno
inavvertitamente la colleghi.

Le caratteristiche della rete di alimentazione devono soddisfare le norme IEC 60204-1 e le
norme vigenti locali ed essere adeguate agli assorbimenti della macchina riportati nello
schema elettrico.

La macchina deve essere collegata ad una alimentazione elettrica monofase (per le
grandezze F1 e F2) e trifase di tipo TN(S) per la grandezza F3.

Nel caso in cui nell'impianto elettrico sia prevista I'installazione di interruttore differenziale,
deve essere di tipo A 0 B.

Fare riferimento alle normative locali. Alimentare elettricamente solo se il circuito frigorifero
[ idrico (umidificatore) & carico.

OBBLIGO

La linea di alimentazione elettrica deve comprendere un interruttore
generale per la disconnessione della macchina dalla fonte di
alimentazione.

Come prescritto dalla norma IEC 60204-1, la maniglia del sezionatore deve essere
facilmente accessibile e posizionata ad un’altezza compresa tra 0,6 e 1,9 metri dal piano di
servizio. L’alimentazione non deve mai essere esclusa, salvo durante le operazioni di
manutenzione.

ISTRUZIONI ORIGINALI



s-MEXT G00

251 ALIMENTAZIONE ELETTRICA MACCHINE

Utilizzare un conduttore multipolare con guaina di protezione. La sezione del cavo dipende
dalla massima corrente assorbita della macchina (A) come riportato sullo schema elettrico
dedicato.

Per I'ingresso del cavo elettrico nella macchina utilizzare i passaggi predisposti dal
Costruttore nel basamento (versione UNDER/OVER).

Utilizzare il montante interno della macchina per fissare il cavo con fascette. Evitare contatti
diretti con superfici calde o taglienti.

Collegare il cavo alla morsettiera del sezionatore blocco porta e al morsetto di terra.

Il cavo di alimentazione non deve essere inserito nelle canaline della macchina.

Il quadro elettrico & sempre posizionato nella parte superiore della macchina
come indicato nelle figure.

UNDER

Cavo multipolare
alimentazione elettrica
(Non fornito)

ALIMENTAZIONE ELETTRICA

POWER SUPPLY

ELEKTROEINSPEISUNG

ALIMENTATION ELECTRIQUE

SHEPrOMNUTAHUE

252 COLLEGAMENTI ELETTRICI AUSILIARI
Il circuito di comando e controllo € derivato all'interno del quadro elettrico, dal circuito di
potenza.
| collegamenti ausiliari sono presenti nella morsettiera contenuta nel quadro elettrico della
macchina.
Collegamenti da effettuare:
. Collegamento della PAC-IF alla motocondensante Mr.Slim. Qui di seguito le
caratteristiche del cavo
o cavo: schermato
o numero di coppie: due
o sezione cavo: min. 0.3 mm2
o massima lunghezza consentita: 120 m
. Abilitazione esterna (per tutte le serie - contatto in tensione)
. Allarme Generale 1 ed Allarme Genarle 2 (per tutte le serie — contatto in deviazione
libero da tensione)
. Allarme fumo-fuoco (per tutte le serie)
. Allarme Leak detector
Si consiglia che la posa dei cavi di collegamento ausiliari sia separata dagli eventuali cavi di
potenza. In caso contrario & conveniente utilizzare cavi schermati.

26 COLLEGAMENTI AERAULICI

Il dimensionamento delle canalizzazioni deve essere definito in fase di progettazione
dellimpianto.

INFORMAZIONE

Per la taglia F3 Over, prevedere un canale ispezionabile
frontalmente nella parte superiore in caso fosse necessaria la
movimentazione (estrazione) del ventilatore centrifugo di
trattamento aria.
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CANALIZZAZIONE MANDATA ARIA MACCHINE OVER

Canale mandata aria Giunto antivibrante |—\
|
N ‘.

Pannello ‘ e '
frontale .

Cornice per
fissaggio
canale di
mandata aria  §

(=]
o~

o
o~
Cornice per fissaggio canale di mandata aria I_

FISSAGGIO CANALE MANDATA ARIA (VERSIONE OVER)
Spazio F1 F2 F3
A mm 510 910 910
B mm 410 410 800
OBBLIGO

Evitare di far gravare il peso della canalizzazione sulla cornice di
appoggio della macchina

26.1 FISSAGGIO CANALIZZAZIONE

Canale di mandata aria (non fornito).
Fissare il canale di mandata aria al
giunto antivibrante come indicato in
figura (sistema di fissaggio non fornito).
Interporre una guarnizione come indicato
in figura (non fornita)

Guarnizione

Giunto antivibrante (non fornito).
Il giungo antivibrante evita la trasmissione di
vibrazione alle canalizzazioni.

Guarnizione
Pannello macchina
Telaio superiore della

macchina. -P - |

Fissare il giunto v
antivibrante al telaio della
macchina con viti
autoforanti come indicato /
in figura. h N
Interporre una guarnizione I
come indicato in figura

(non fornita).

Telaio della macchina

OBBLIGO
Evitare di far gravare il peso della canalizzazione sulla cornice
di appoggio della macchina

26.2 PERDITE DI CARICO LATO ARIA

| valori della pressione statica utile, nominale e massima, della macchina

sono indicati nel relativo Bollettino tecnico.

Le perdite di carico nei canali devono essere minime; valori elevati provocheranno un
aumento del consumo di energia elettrica dei ventilatori.

ISTRUZIONI ORIGINALI
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26.3 MANDATA ARIA MACCHINE UNDER

La disposizione del sistema di mandata aria nel sottopavimento deve essere definita in fase
di progettazione dellimpianto.

| valori della pressione statica utile, nominale e massima, della macchina

sono indicati nel relativo Bollettino tecnico.

Le perdite di carico nel sottopavimento devono essere contenute poiché valori elevati
comportano un aumento dell'impegno di energia elettrica dei ventilatori.

2.7 UMIDIFICATORE MODULANTE A VAPORE (ACCESSORIO)
Umidificatore modulante a vapore ad elettrodi immersi dotato di
controllo elettronico con erogazione modulante del vapore,
completo di accessori di sicurezza e funzionamento

Una copertura metallica sopra il bollitore assicura alti livelli di
sicurezza durante il funzionamento.

Standard per sicurezza di infiammabilita UL94: VO

L"accessorio comprende la sonda combinata di
temperatura/umidita in ripresa aria e scheda di controllo.

Le tubazioni per il carico e lo scarico dell'acqua
dall'umidificatore non sono fornite.

Si consiglia di installare un filtro ed un rubinetto di
intercettazione sulla tubazione di carico acqua.

Questo umidificatore produce vapore non pressurizzato per
mezzo di elettrodi immersi nellacqua contenuta nel cilindro:
essi portano la fase elettrica in acqua, la quale funge da
resistenza elettrica e si surriscalda. Il vapore cosi prodotto
viene utilizzato per umidificare ambienti o processi industriali,
mediante appositi distributori.

L'attacco di aspirazione dell'acqua dell'umidificatore & 3/4“ G M -
1SO 228/1 e l'attacco di scarico dell'acqua & un tubo liscio da 32
mm M.

271 CARATTERISTICHE DELL’ACQUA DI ALIMENTAZIONE
La qualita dell'acqua utilizzata influisce sul processo di evaporazione. L'umidificatore pud
essere alimentato con acqua non trattata, purché sia acqua potabile e non demineralizzata.

Min Max
|Attivita ioni idrogeno Ph 7 8,5
IConducibilita specifica a 20 °C OR,20°C Ms/cm 300 1250
Solidi totali disciolti DS mg/l (1) (1)
Residuo fisso a 180 °C Rigo mg/l (1) (1)
Durezza totale TH mg/l CaCOs 100 (2) 400
Durezza temporanea mg/l CaCOs 60 (3) 300
Ferro + Manganese mg/l Fe + Mn 0 0,2
Cloruri ppm Cl 0 30
Silice mg/l SiO, 0 20
Cloro residuo mg/l CI 0 0,2
Solfato di Calcio mg/l CaSO4 0 100
Impurita metalliche mgl/l 0 0
Solventi, diluenti, saponi, lubrificanti mgll 0 0

(1) Valori dipendenti dalla conducibilita specifica; in genere: TDS = 0,93 * 0, 20c; Riso = 0,65 * or
(2) Non inferiore al 200% del contenuto di cloruri in mg/l di CI-
(3) Non inferiore al 300% del contenuto di cloruri in mg/l di CI-

OBBLIGO

Utilizzare solo con acqua potabile.

* Non esiste alcuna relazione attendibile tra durezza e
conducibilita dell’acqua.

* Non bisogna effettuare trattamenti dell’acqua con addolcitori!
Cio puo causare corrosione degli elettrodi e portare alla
formazione di schiuma, con potenziali problemi di irregolarita
di servizio.

* Non aggiungere sostanze disinfettanti o composti anticorrosivi
nell’acqua, poiché potenzialmente irritanti;

* E’ assolutamente vietato I'uso d’acqua di pozzo, industriale
oppure prelevata da circuiti di raffreddamento e, in generale, di
acqua potenzialmente inquinata (chimicamente o
batteriologicamente).

28 PLENUM DI ASPIRAZIONE CON SERRANDA PER FREE
COOLING (ACCESSORIO)

L'accessorio optional permette di ottenere il free-cooling attraverso la presa d'aria
ambiente diretta nel locale.

Le serrande sono gestite proporzionalmente dal controllo a microprocessore, che regola la
quantita di aria ambiente da immettere nel locale e secondo il set-point.

L'optional non & adatto per l'installazione in zone sismiche.

Le canalizzazioni per |'aspirazione dell'aria ambiente devono essere fornite
dall'installatore.

Si raccomanda I'uso di una copertura antipioggia con griglia sulla presa dell'aria ambiente,
fornita dall'installatore.
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OBBLIGO

In caso di installazione in ambienti chiusi, si consiglia I'utilizzo di
una serranda di sovrapressione, per consentire I'emissione di aria
durante il funzionamento in free cooling.

29 SENSORI FUOCO/FUMO (ACCESSORIO)

Questo accessorio € disponibile come optional, oppure pud essere acquistato in loco
dall'installatore.

Posizionare il sensore vicino all'unita, ma all'esterno dell'armadio e in posizione rialzata per
ottenere una misura ottimale.

Per il cablaggio si consiglia un cavo schermato con sezione minima di 0,25 mm?

Per collegare il sensore, utilizzare i terminali 1 e 155 (rimuovendo il ponte in mezzo) come
contatto NC.

Per collegare pil di un sensore (sensore incendio e sensore fumo), utilizzare un
collegamento in serie.

Per alimentare il sensore, sui pin 20 (+) e 30 (-) & disponibile 24 Vdc 150mA max per tutti i
dispositivi collegati.

L'area massima di lettura per il sensore & di 40 m2.

Quando intervengono i sensori di incendio/fumo, I'alimentazione al ventilatore viene
automaticamente interrotta e viene inviato un allarme al micro, arrestando ['unita
motocondensante.

Ogni collegamento menzionato & rappresentato anche nello schema elettrico.

210 SERRANDA CON RITORNO A MOLLA (ACCESSORIO)
Per evitare concentrazioni di R32 superiori al limite, la serranda con ritorno a molla avra
sempre uno spazio minimo di apertura.

211 RILEVATORE PERDITE DI GAS (NON FORNITO A
CORREDO)

Le unita interne dispongono di un ingresso digitale (NC a contatto secco) per I'eventuale
collegamento di un Leak Detector (rilevatore di perdite), al fine di impostare il relativo
allarme e fornire tutte le seguenti azioni, necessarie per garantire la sicurezza in caso di
rilevamento di perdite:

e  Portare la velocita del ventilatore al massimo

e Spegnere |'unita motocondensante

e Aprire la serranda di freecooling (se presente)

Per collegare il sensore, utilizzare i terminali 1 e 58 (rimuovendo il ponte in mezzo).

Per alimentare il sensore, sui pin 20 (+) e 30 (-) & disponibile 24 Vdc 150mA max per tutti i
dispositivi collegati.

Ogni collegamento menzionato & rappresentato anche nello schema elettrico.

3 PREAVVIAMENTO
3.1 PREAVVIAMENTO DELLA MACCHINA

L'Installatore, prima di contattare il Tecnico Specializzato che eseguira il primo avviamento
per il collaudo, dovra analizzare attentamente che l'installazione sia rispondente ai requisiti
e alle specifiche definite in fase di progettazione verificando:

o che l'allacciamento elettrico sia corretto e che sia realizzato in modo tale da garantire
la conformita alla direttiva in vigore di Compatibilita Elettromagnetica.

che 'allacciamento frigorifero alla motocondensate sia terminato correttamente;

che non ci siano perdite nel circuito frigo,

che tutte le valvole di intercettazione siano aperte.

Per limpianto caricato con refrigerante R32, assicurarsi che I'area sia ben ventilata
aprendo le bocche di ventilazione/porte o utilizzando una ventilatore esterno.

1. Verificare che l'interruttore elettrico generale dellimpianto sia in posizione ON.
2. Portare l'interruttore elettrico bloccaporta (posizionato sul pannello principale) in
posizione OFF, aprire il pannello e aprire il portello interno del quadro elettrico.

INTERRUTTORE BLOCCO PORTA

ISTRUZIONI ORIGINALI
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3. Verificare che gli interruttori automatici dei ventilatori, delle resistenze elettriche (se
presenti) e dell'umidificatore (se presente) siano in posizione OFF.

4, Portare l'interruttore magnetico di alimentazione dei circuiti ausiliari in posizione
ON.

5. Per individuare tale interruttore consultare lo “Schema elettrico”.

6. Chiudere il portello interno del quadro elettrico, chiudere il pannello principale e
portare l'interruttore elettrico bloccaporta in posizione ON.

7. Se le operazioni sono state eseguite correttamente, il display del microprocessore
deve essere acceso.

DISPLAY MICROPROCESSORE

INFORMAZIONE

In questa fase il microprocessore segnala la presenza di allarmi
(termico ventilatori, umidificatore (se presente), mancanza flusso,
ecc.) perché alcuni interruttori automatici sono in posizione off e non
sono attivi alcuni componenti.

8. Premere il tasto Allarme per spegnere l'allarme acustico.

3.2 INTERFACCIA UTENTE

3.21 TERMINALE UTENTE
L'interfaccia utente &€ composta da:
. Display LCD da 132x64 pixel retroilluminato.
. 6 tasti retroilluminati.
La connessione tra la scheda a microprocessore e l'interfaccia utente avviene tramite un
cavetto telefonico a 4 poli con il connettore RJ11.
Il terminale ¢ alimentato direttamente attraverso il cavetto dalla scheda di controllo.

322 FUNZIONI GENERALI DEI TASTI

Chiave Nome Descrizione
Q [ALARM] V|sugl|;za gli allarmi e ripristina la
G condizione normale.
[PRG] Permette di accedere al menu principale.
Permette di tornare indietro di un livello
[ESC] nell'albero delle maschere, se ci si trova
nelle maschere di intestazione, oppure di
tornare alla maschera principale.
[UP]
Permettono la navigazione nelle
maschere e limpostazione dei valori dei
parametri di controllo.
[DOWN]
[ENTER] | Permette la conferma dei dati impostati.

Con delle combinazioni di tasti € possibile attivare delle funzioni specifiche.

Tasti Nome Descrizione
B E_AL'QET Permettono di aumentare o diminuire il
" contrasto del display.
s L T pay
E} [ALARM Permettono di aumentare o diminuire il
+PRG + contrasto del displa
N N DOWN] piay.
Con tastiera condivisa permette il
[ALARM | passaggio di visualizzazione delle
' . +ESC] | maschere e i parametri tra unita

collegate in LAN.
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[UP + Se premuto per 5 secondi permette di
ENTER + | impostare I'indirizzo LAN del terminale
+ + DOWN] | utente.
Con terminale utente indirizzato a 0
[‘:LL‘J\I?]M permette di configurare lindirizzo LAN
+ della scheda di controllo.

323 GESTIONE DEI LED DEI TASTI

| led dei tasti si illuminano nei seguenti casi.
Chiave Nome Descrizione

Fisso in caso di allarme e lampeggiante

in caso di segnalazione.

Una volta premuto il tasto [ALARM] il led

B [ALARM] diventa fisso.

Se non ci sono allarmi / segnalazioni

attivi il led & spento.

[PRG] Quando l'unita & attiva (ventilazione ON).

[ESC]

=
D -

All'accensione dell'unita, quando viene
premuto un qualsiasi tasto o quando si
attiva un allarme / segnalazione.

Si disattiva dopo 3 minuti di assoluta
[ENTER] inattivita sulla tastiera del terminale
utente.
J [DOWN]

4 AVVIAMENTO
41 AVVIAMENTO DELLA MACCHINA

Il primo avviamento deve essere eseguito dal Tecnico specializzato e devono essere
presenti 'Installatore e I'Operatore esperto.

Il Tecnico specializzato collaudera 'impianto effettuando i controlli, le tarature e il primo
avviamento in base a procedure e competenze a lui riservate.

L'Operatore esperto dovra rivolgere le domande al Tecnico specializzato per ricevere le
nozioni adeguate per svolgere le attivita di controllo ed uso di propria competenza.

42 PROCEDURE PER LE TARATURE E MESSE A PUNTO

Al primo avviamento della macchina i dispositivi di controllo di funzionamento possono
necessitare di una taratura e messa a punto.

Tali interventi, di seguito ne sono elencati i principali, devono essere eseguiti dal Tecnico
specializzato:

. Taratura portata aria;

. Taratura parametri circuito frigorifero;

. Taratura umidificatore (accessorio);

4.3 AVVIAMENTO

1. Verifica spazi di rispetto e distanze di sicurezza.

2. Verifica ed eventuale taratura portata aria.

3 Misura assorbimento ventilatori.

4 Verifica TENSIONE DI ALIMENTAZIONE: Controllare che la tensione di rete sia
compresa tra +/- 10% del valore nominale della macchina.

5. Verifica SBILANCIAMENTO DELLE FASI: Verificare il bilanciamento tra le fasi che
non deve superare il 2%. Nel caso contattare la societa di distribuzione dell'energia
elettrica per risolvere la problematica.

INFORMAZIONE

Poiché il ventilatore deve mantenere un flusso d'aria minimo, per
motivi di sicurezza il ventilatore inizia a ruotare non appena l'unita
viene alimentata. Qualora non sia necessario, evitare di togliere
alimentazione alla macchina per garantire un minimo flusso di
circolazione.

5 MODALITA’ DI UTILIZZO
5.1 PRESCRIZIONI ED AVVERTENZE PER L’USO

Nell'uso quotidiano dell'impianto non & richiesta la presenza dell'Operatore: egli dovra
intervenire per effettuare dei controlli periodici, in caso di emergenza e per eseguire le fasi
di avviamento e arresto previsto.

La regolare e costante esecuzione di questi interventi consentira di ottenere prestazioni
favorevoli della macchina e dellimpianto nel tempo.
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INFORMAZIONE

Il mancato rispetto delle procedure puo essere causa di cattivo
funzionamento della macchina e dell’impianto nel suo insieme con
un conseguente deterioramento

5.2 DESCRIZIONE COMANDI
Di seguito sono raffigurati i vari comandi, la loro descrizione e funzione. Tali comandi sono
dislocati sul quadro elettrico.

INTERRUTTORE BLOCCO PORTA

Interruttore elettrico blocco porta: apre e chiude il circuito di alimentazione.
. Posizione OFF (0) la macchina non & alimentata.
. Posizione ON (1) la macchina € alimentata

DISPLAY MICROPROCESSORE

Microprocessore: gestisce il processo di funzionamento consentendo di impostare i
parametri e di monitorare le condizioni di funzionamento.
Per i dettagli di funzionamento della macchina e interfacce & disponibile il Manuale Utente.

5.3 ARRESTO DI EMERGENZA

Considerando che nella macchina non sono presenti organi in movimento direttamente
accessibili, non sorge la necessita di installare un dispositivo di arresto di emergenza.

In ogni caso tale dispositivo, qualora installato, non ridurrebbe il rischio considerando il fatto
che il tempo per ottenere I'arresto di emergenza sarebbe identico all'arresto normale
ottenuto con l'interruttore generale.

5.4 INATTIVITA’ PROLUNGATA DELLA MACCHINA

Nel caso in cui la macchina debba rimanere fuori servizio per lungo tempo (esempio arresto

stagionale), spetta al Tecnico specializzato eseguire le seguenti operazioni:

. prova di tenuta del sistema

. apertura del sezionatore di linea

. per le installazioni con R32, lasciare le unita alimentate per garantire la circolazione
continua o, in caso di disconnesione dell'alimentazione elettrica, prevedere un Pump
Down per portare il refrigerante fuori dalla sala e chiudere i rubinetti dell'unita
condensante.

5.5 AVVIAMENTO DOPO INUTILIZZO PROLUNGATO

Prima di eseguire 'avviamento della macchina, & necessario effettuare tutte le operazioni di
manutenzione. Inoltre, spetta al Tecnico specializzato eseguire i controlli, le tarature e la
procedura di avviamento adeguati.

In caso di utilizzo di sistema ad R32, prima di aprire i rubinetti, alimentare le unita interne per
garantire il ricircolo dell'aria e, dopo I'apertura, effettuare una ricerca perdite con sniffer
adeguato per assicurarne 'assenza.

6 PRIMA DIAGNOSTICA
6.1 COSA FARE SE ...

Elenco di azioni da intraprendere nel caso di malfunzionamento dell'unita.

. Livello
luzion
Guasto Causa Soluzione Intervento
Moto Verificare che la condensazione
condensante non sia troppo bassa (velocita Servizio
esterna ventilatore troppo elevata in
Mr.Slim rapporto alla temperatura esterna)
Controllo di Verificare segnale di .
. f Servizio
condensazione | condensazione controllore esterno
Controllare se ventilatore gira Utente
Verificare segnale di riferimento -
o Servizio
velocita
Bassa Controllare che la portata d’aria sia -
. . . Servizio
Pressione di | Ventilatore corretta
Aspirazione Controllare pulizia filtri Utente
Controllare pulizia batteria Utente
ntrollare ricircoli di aria fr
Cq trollare ricirco di aria fredda da Utente
unita vicine
Controllare cha 'organo di
laminazione all'interno della moto Senvizio
Circuito condensante non sia bloccato in
frigorifero chiusura
Verificare che non vi siano capillari Servizio
ostruiti/schiacciati
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. Livello
Guasto Causa Soluzione T
Controllare che il filtro disidratatore
allinterno della moto condensante Servizio
non sia occluso
Cpntrollare 9he la linea liquido non Servizio
sia troppo piccola
BﬂSS? ) Controllare presenza di perdite Servizio
Pressione di Controllare la qualita di refrigerante | Servizio
Aspirazione Controllare valvole/rubinetti chiusi Servizio
. Incrementare set point freddo Utente
Setting - —
Incrementare set point ventilazione Utente
Perdita di Areare il locale, evitare possibili
refrigerante Guasto punti di innesco (fiamme libere, Utente
R32 scintille), avvisare la manutenzione
Setting Diminuire Set point Servizio
Temperatura Selezione Verificare che la macchina non sia
P Unita non sottodimensionata per carico Servizio
ambiente A -
corretta termico o per volume d'aria trattato
troppo alta — —
Verificare lettura sonda Servizio
Guasto = -
Verificare presenza allarmi Utente
Setting Incrementare Set point Utente
Selezione Verificare che la macchina non sia
Unita non sottodimensionata per carico Servizio
corretta termico o per volume d'aria trattato
Temperatura Verificare lettura sonda Utente
; Guasto = -
ambiente Verificare presenza allarmi Utente
troppo Verificare alimentazione resistenze .
] Servizio
bassa ) (se presenti)
Risorse Calde = -
Verificare termostato sicurezza -
; Servizio
resistenze
Risorse Verificare funzionamento serranda
” Utente
Fredde free-cooling (se presente)
Setting Abbassare set point umidita Utente
Selezione Verificare che la macchina non sia
Umidita Unita non sottodimensionata per carico Servizio
arrr?tlyiér?te corretta latente
Guasto Verificare lettura sonda umidita Utente
roppo Controllare funzionamento
elevata Umidificatore umidificatore Servizio
Circuito Verificare corretto funzionamento .
o o Servizio
frigorifero valvola laminazione
Setting Incrementare set point umidita Utente
. Selezione Verificare che la macchina non sia
Umidita Unita di ) ) Senvizi
ambiente nita non sovradimensionata per carico ervizio
trobno corretta latente
b assa Guasto Verificare lettura sonda umidita Utente
Umidificatore Corl1tlrollare funzionamento Senvizio
umidificatore
antrollgre |mpostaZ|one velocita Servizio
dei ventilatori
Setting Controllare Set point portata aria 0
delta P in caso di regolazioni Utente
variabili
Controllare alimentazione Senvizi
) ervizio
ventilatore
Bassa Controllare uscita analogica del
Portata Aria riferimento di velocita dal Servizio
controllore
Ventilatore Verificare lettura e posizionamento
del trasduttore differenziale di .
O . - Servizio
pressione in caso di regolazioni
variabili
Verificare perdite di carico impianto Servizio
Verificare pulizia filtri unita Utente

7 MANUTENZIONE

741 INFORMAZIONI SULLA MANUTENZIONE

OBBLIGO

Gli interventi di manutenzione, siano essi ordinari che
straordinari, devono essere eseguiti da PERSONE AUTORIZZATE
E FORMATE dotate di tutti i dispositivi di protezione individuali
necessari.

Il sito in cui sono installate le macchine dovra rispondere a tutti i
requisiti in materia di sicurezza

E’ inoltre necessario seguire le procedure indicate dal Costruttore.

Prima di effettuare qualunque operazione di manutenzione si deve:

. isolare la macchina dalla rete elettrica agendo sul sezionatore giallo/rosso posto sulla
porta principale, predisposto per I'inserimento di lucchetti, per blocco in posizione
“aperto”;

. porre un cartello con la scritta “Non azionare - manutenzione in corso” sul sezionatore
aperto;

. dotarsi degli opportuni dispositivi di protezione individuale (a titolo d’'esempio: elmetto,
guanti isolanti, occhiali protettivi, scarpe antinfortunistiche, ecc.);
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dotarsi di utensili in buone condizioni e accertarsi di averne compreso appieno le
istruzioni prima di utilizzarli;

nel caso di unita con R32, adottare le misure adatte per garantire un flusso d'aria
sufficiente nel locale (utilizzando un ventilatore esterno o aprendo le finestre) al fine di
evitare concentrazioni di R32 superiori al limite.

Qualora si debbano eseguire delle misure o dei controlli che richiedano il funzionamento della
macchina, € necessario:

accertarsi che gli eventuali sistemi di comando remoto siano scollegati; tenere
comunque presente che il PLC a bordo della macchina controlla le sue funzioni e pud
attivare e disattivare i componenti creando delle situazioni di pericolo (come ad
esempio alimentare e mettere in rotazione ventilatori ed i loro sistemi meccanici di
trascinamento);

operare a quadro elettrico aperto il minor tempo possibile;

chiudere il quadro elettrico non appena effettuata la singola misura o controllo;

Vanno inoltre sempre prese le seguenti precauzioni:

il circuito frigorifero contiene gas refrigerante in pressione: qualsiasi operazione va
eseguita da personale competente e dotato delle autorizzazioni o abilitazioni previste
dalle leggi vigenti;

non disperdere mai in ambiente i fluidi contenuti nel circuito frigorifero;

non tenere mai il circuito frigorifero aperto, perché I'olio assorbe umidita e si degrada;
nella sostituzione di schede elettroniche utilizzare sempre attrezzature adeguate
(estrattore, bracciale antistatico, ecc.);

in caso di sostituzione di un motore, batterie o di ogni altro elemento pesante,
accertarsi che gli organi di sollevamento siano compatibili con il peso da movimentare;
non accedere al vano ventilatori senza prima aver isolato la macchina mediante il
sezionatore a bordo quadro ed aver posto un cartello con la scritta “Non azionare -
manutenzione in corso”;

utilizzare sempre e solo ricambi originali acquistati direttamente da Costruttore o dai
concessionari ufficiali;

prima di richiudere la macchina e riavviarla accertarsi di aver tolto ogni utensile o
corpo estraneo.

L’elenco delle operazioni di manutenzione programmata € riportato al paragrafo successivo
del presente manuale.

Ad ogni intervento, sia essi di manutenzione ordinaria che straordinaria, dovra essere redatto
un apposito modulo da conservare a cura dell utilizzatore.

Se presente il quaderno di Manutenzione Ordinaria Programmata a bordo macchina tutte le
operazioni dovranno essere annotate anche in esso.

7.2 MANUTENZIONE PROGRAMMATA
Eseguire tutte le operazioni di manutenzione programmata alle frequenze di intervento
indicate.

INFORMAZIONE

La mancata esecuzione della manutenzione programmata fara
decadere i diritti della garanzia ed ogni responsabilita del
Costruttore in ambito di sicurezza

OBBLIGO

Per operazioni a ventilatori spenti, assicurarsi che I'area sia ben
ventilata aprendo le bocche di ventilazione/porte o utilizzando un
ventilatore esterno.

Nelle tabelle riportate nelle pagine successive sono indicate le tempistiche per la
manutenzione ordinaria.
Per poter “leggere” le ore di funzionamento occorre visualizzarle sul display del

microprocessore.
7.3 TABELLA INTERVENTI DI MANUTENZIONE GENERALE
FREQUENZA DI INTERVENTO
Ogni Inizio stagione | Inizio stagione
INTERVENTO DA ESEGUIRE 29 Ogni 500 ore | Ogni 1000 ore
giomo ) : h :
Ogni 2 mesi Ogni 3 mesi
@ Verifica eventuali allarmi sul display [ ]
Seo
§ g Controllo visivo esterno di eventuali perdite PY
& & |di refrigerante
Pulizia della batteria evaporante 1 volta all'anno
Controllo stato usura teleruttori ventilatori [
° Controllo serraggio delle connessioni elettriche [ ]
ﬁ Controllo ed eventuale sostituzione cavi usurati o °
s |danneggiati
8
§' Controllo rumorosita dei cuscinetti dei ventilatori [ ]
L8
S |Controllo serraggio bulloneria, parti in movimento °
2 lelo soggette a vibrazioni (es: antivibranti ventilatori)
Controllo perdite sul circuito frigorifero. o)
Verificare la presenza di zone ossidate sul circuito °
frigorifero.
Controllo stato tubazioni flessibili e capillari [
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Controllo parametri di funzionamento dei circuiti frigoriferi. In ogni circuito controllare:

La pressione di evaporazione confrontata con °
temperatura aria in mandata
La temperatura di aspirazione °
La temperatura gas surriscaldato di aspirazione
(=]
ﬁ La temperatura dell'aria ambiente [ ]
s
'S |II'surriscaldamento °
& |l sottoraffreddamento
Q
‘2 | Assorbimento elettrico ventilatori 3Fasi (L1-L2-L3) [ ]
2
Temperatura mandata e ritorno aria [ ]

La tensione di linea sulle tre fasi
La tensione di alimentazione dei ventilatori °
L'isolamento massa

La corrente assorbita al 100% ed in parzializzazion

Le ore di funzionamento dei singoli componenti °
Il numero di avviamenti dei singoli componenti

(*) Se non diversamente prescritto dalle leggi vigenti.

La frequenza delle operazioni descritte nella tabella qui sopra & da considerarsi indicativa.
Essa infatti puo subire variazioni in funzione della modalita di uso della macchina e
dell'impianto in cui questultima & chiamata a funzionare.

74 PULIZIA E/O SOSTITUZIONE FILTRI ARIA
Accesso ai filtri aria: La rimozione dei filtri aria su tutti i modelli (F1, F2, F3) viene eseguita
attraverso I'accesso frontale.

OVER

UNDER

75 MANUTENZIONE STRAORDINARIA

Nel caso si rendano necessarie operazioni di manutenzione straordinaria, contattare un
Centro di Assistenza/Distributore-Filiale autorizzato dal Costruttore.

INFORMAZIONE

Il mancato rispetto di quanto sopra fara decadere i diritti della
garanzia ed ogni responsabilita del Costruttore in ambito di
sicurezza.

OBBLIGO
Utilizzare solo ricambi originali (vedi elenco del "Catalogo
ricambi").

751 EVENTUALE SOSTITUZIONE SONDE A POZZETTO BATTERIA AD
ESPANSIONE DIRETTA (SOLO OVER)

Togliere il filtro aria dalla batteria ad espansione diretta

Smontare la copertura laterale sinistra come indicato in figura per accedere alle sonde.

ISTRUZIONI ORIGINALI
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Copertura laterale
sinistra

2
U == e

8 DISMISSIONE DELLA MACCHINA

In caso di dismissione della macchina, contattare preventivamente un Centro di
Assistenza/Distributore-Filiale autorizzato dal Costruttore.

OBBLIGO

La macchina contiene gas fluorurati ad effetto serra disciplinati dal
protocollo di Kyoto. La legge ne vieta la dispersione in ambiente e
ne obbliga il recupero e consegna al rivenditore o a centro di
raccolta.

Quando dei componenti vengono rimossi per essere sostituiti o

quando I'intera macchina giunge al termine della sua vita ed &

necessario rimuoverla dall’'installazione, al fine di minimizzare

I'impatto ambientale, rispettare le seguenti prescrizioni per lo

smaltimento:

* il gas refrigerante deve essere integralmente recuperato da
parte di personale specializzato e munito delle necessarie
abilitazioni ed essere conferito ai centri di raccolta, per
installazioni con R32, durante queste operazioni va garantita
una adeguata ventilazione;

*  lolio di lubrificazione contenuto nel circuito frigorifero deve
essere recuperato e conferito ai centri di raccolta;

¢ lastruttura, 'equipaggiamento elettrico ed elettronico e
componenti devono essere suddivisi a seconda del loro genere
merceologico e materiale di costituzione e conferiti ai centri di
raccolta;

o rispettare le leggi nazionali vigenti.

OBBLIGO

LA MACCHINA CONTIENE DELLE APPARECCHIATURE
ELETTRICHE ED ELETTRONICHE CHE POSSONO A LORO VOLTA
CONTENERE DELLE SOSTANZE PERICOLOSE PER L’AMBIENTE E
LA SALUTE UMANA, PERCIO NON PUO ESSERE SMALTITA NEI
RIFIUTI URBANI MISTI.

Sulla macchina € apposto il seguente simbolo

per evidenziare che alla dismissione della macchina deve essere effettuata la raccolta
differenziata.

Gli acquirenti hanno un ruolo importante nel contribuire al riutilizzo, al riciclaggio e ad altre
forme di recupero della macchina.

La macchina ¢ classificata come PROFESSIONALE dalla Direttiva RAEE 2012/19/UE. Al
momento dello smontaggio dovra essere trattata come rifiuto dall'utente, che potra rivolgersi
al rivenditore per il ritiro, o potra portarla nei centri di raccolta autorizzati.
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MEHITS aderisce al consorzio RIDOMUS per lo smaltimento dei rifiuti RAEE a fine vita.
Il proprietario di prodotti classificati rifiuti, a fine vita del prodotto, avra la facolta di
contattare il rivenditore per chiedere che la macchina venga ritirata a titolo gratuito dal
consorzio a cui MEHTS aderisce.

NOTE:
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Before carrying out any operation on the machine, you must
carefully read this manual and make sure you understand all
the instructions and information given.

Keep this manual in a known and easily accessible place
to refer to as necessary during the entire life-span of the

unit.
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1 GENERAL PROVISIONS

11 GENERAL INFORMATION AND SAFETY

1.141 SCOPE OF THE MANUAL

This manual, which is an integral part of the machine (1), was prepared by the Manufacturer
to provide the necessary information to all those who are authorised to interact with it during
its life span: Buyers, System Designers, Carriers, Handling Operators, Installers, Expert
Operators, Specialist Technicians and Users.

As well as adopting a code of good practice, the recipients of the manual must read the
information with care and apply it scrupulously. Taking a little time to read this information
can help avoid risks to the health and safety of persons as well as prevent financial losses.

The information was written by the Manufacturer in the manufacturer's native language
(Italian) and is referred to as the "ORIGINAL INSTRUCTIONS". This information is also
available in English as the "TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS" and can
be translated into other languages to meet legislative and/or commercial requirements. The
information is valid even if the machine in your possession is not exactly the same as the
one referred to.

Keep this manual in a known and easily accessible place to refer to as necessary.
The Manufacturer reserves the right to modify the product without prior notice.
A number of symbols are used to highlight some parts of the text that are of particular

importance. These are described below.

(1) in the interest of clarity, this term is used as defined in the Machinery Directive.

DANGER
Indicates situations of grave danger which, if ignored, can
seriously endanger the health and safety of people.

OBLIGATION

Indicates that it is necessary to act in an appropriate manner in
order not to put at risk the health and safety of people and not
cause financial damage.

INFORMATION
Indicates technical information of particular importance which
should not be neglected.

112 GLOSSARY AND TERMINOLOGY
There are some recurring terms in the manual which are described below in more detail.

Manufacturer: this is the company that has designed and built the machine in line with
current laws, implementing all the good construction rules, and paying attention to the
health and safety of people interacting with the machine.

Buyer: the person responsible for making the purchase who must supervise the
organisation and assignment of duties to ensure that everything is done in compliance with
the applicable laws.

Owner: Legal representative of the company, a body, or a natural person who owns the
plant where the machine is installed and is responsible for checking compliance with all the
safety rules in this manual and the national regulations in force.

Designer: a competent specialist person duly appointed and authorised to draw up a
project that takes into account all the legislative and regulatory aspects and code of good
practice that apply to the system as a whole. In any case, as well as comply with the
instructions provided by the machine Manufacturer, the designer must consider all the
safety aspects for all those persons who will have to interact with the system during its
expected life span.

Installer: specialist competent person duly appointed and authorised to set up the machine
or system according to the project specifications and the recommendations of the machine
Manufacturer and in compliance with the laws on safety at work.

User: person authorised to manage use of the machine in compliance with the "instructions
for use" and the laws in force concerning safety at work.

Carriers: the persons who take the machine to the destination in a suitable means of
transport. They must stow and position the machine in a suitable way to ensure that it
cannot move suddenly during transfer. When using devices for loading and unloading, they
must observe the instructions that can be found on the machine to ensure their own safety
and that of those people with whom they interact in the process.

TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Handling operators: those who duly set up the machine and implement all the applicable
measures so that it can be handled in a safe and correct manner. They are also those
persons who, upon receipt of the machine, move it to the place of installation according to
the instructions which can be found on the machine. All the above employees must have
adequate skills and observe the instructions to ensure their own safety and that of those
people with whom they interact in the process.

Maintenance person: The person authorised by the owner to carry out on the machine all
operations of regulation and checking expressly indicated in this manual, and which must
be strictly followed. His/her work will be limited only to what is clearly allowed.

Expert operator: person appointed and authorised by the User or the Buyer to use the
machine and carry out the routine maintenance according to the instructions provided by
the Manufacturer. In the event of failures not considered in this manual, the expert operator
must request the assistance of a specialist technician.

Specialist technician: The person authorised directly by the Manufacturer to carry out all
operations of ordinary and extraordinary maintenance. He/she will also carry out all
regulations, checks, repairs and replacement of parts that should become necessary during
the life of the machine itself. Outside Italy and those countries where the Manufacturer is
not directly present, the Agent is personally responsible for acquiring a suitable number of
Technicians, proportional to the area and the business.

Routine maintenance: all the operations that help to ensure the good performance and
efficiency of the machine. These operations are planned by the Manufacturer who defines
the skills required and the procedures to be implemented.

Extraordinary maintenance: all the operations that help to ensure the good performance
and efficiency of the machine. These operations, which are not foreseeable, are not
planned by the Manufacturer and must only be carried out by the specialist technician.

113 ATTACHED DOCUMENTATION

The Customer is provided with this documentation together with the machine:

. Installation, use and maintenance manual: it contains the list of operations to
carry out.

. Wiring diagram: it is specific to the machine in question. It's useful for those who
will have to carry out work on the electric system, as it shows the various
components and connections, and also to connect PAC-IF between s-MEXT G00

and Mr.Slim.
. Dimensional and lifting drawings
. Instructions for the installation of accessories: describes the procedures for their

installation on the machine.

. EC declaration of conformity: indicates that the machines comply with current
European directives.

. Transport and handling instructions: attached to the packaging, they indicate how
to handle and transport machine and accessories.

114 SAFETY REGULATIONS

The Manufacturer, during design and construction, has paid particular attention to aspects
that may pose a risk to the safety and health of people interacting with the machine. The
manufacturer has complied with the applicable laws as well as the code of good
manufacturing practice. The purpose of this manual is to encourage users to take all due
care and thereby avoid any risks. In any case, prudence is required at all times. Safety is
also the responsibility of all operators who interact with the machine.

Carefully read the instructions in this manual and those applied directly on the machine, and
respect those concerning safety in particular.

An overall project that envisages implementation of this machine in a system must take into
account the code of good practice as well as the legislative and regulatory aspects.
Particular attention must be paid to all the recommendations and technological information
provided by the Manufacturer. Do not tamper with, avoid, remove or bypass the safety
devices installed on the machine. Failure to observe this requirement could result in serious
risks to the health and safety of the persons involved.

The personnel who carry out any kind of work during the entire life span of the machine
must have precise technical knowledge, special skills and recognised experience in the
specific sector. Non-fulfilment of these requirements could endanger people's health and
safety.

Keep the area around the machine in a good state in order to avoid risks to the health and
safety of persons during normal use and maintenance of the machine.

Some processes may require the assistance of one or more helpers. In which case, these
helpers must be duly trained and informed of the type of work to be carried out in order to
avoid risks to their health and safety.

Handle the machine in accordance with the information on the packaging.

When handling, if the circumstances demand it, request the assistance of one or more
helpers who can give directions.

The personnel who carry out loading, unloading and handling of the equipment must have
recognised skills and experience in the specific sector and must have absolute command of
the lifting equipment to be used.

During installation, observe the clearances indicated by the Manufacturer and take into
account all the work activities carried out in the vicinity. Installation must also be carried out
in compliance with the laws in force on safety at work.

The machine must be installed and connected in accordance with the Manufacturer's
instructions. The person in charge must also take into account all regulatory and legislative
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requirements, carrying out all installation and connection operations in a workmanlike
manner.

After installation and before commissioning the machine, he must perform a general check
to make sure that these requirements have been met.

Check that any means of transport to be used for transfer of the machine are suitable for
the purpose, and that the machine is loaded and unloaded with care to ensure the safety of
the operator and of any other persons who are directly involved. Before transfer, make sure
that the machine and its components are duly anchored to the vehicle and do not exceed
the maximum permitted dimensions for transport on the vehicle. Apply any necessary signs.

The operator must have read and understood the information on use of the machine, and
have suitable skills and experience for carrying out the work in hand.

Put the machine only to the uses foreseen by the manufacturer. Improper use of the
machine may pose risks to the health and safety of the persons and cause financial losses.

The machine has been designed and constructed to meet all the operating conditions
indicated by the Manufacturer. Tampering with any of the devices to change the
performance can expose the persons to health and safety risks and cause financial losses.

Only use the machine with the safety devices properly installed and in perfect working
order. Failure to observe this requirement could result in serious risks to the health and
safety of the persons involved.

Keep the machine in perfect working order and perform the routine maintenance
recommended by the Manufacturer. Good maintenance can help to ensure the best
possible performance, a long useful life and constant compliance with the safety
requirements.

Before maintenance and adjustments, activate all the applicable safety devices and provide
the personnel and any other people in the vicinity with all necessary information. In
particular, cordon off the area and prevent access to all the devices that could, if activated,
inadvertently cause danger and pose risks to health and safety.

Maintenance and adjustments must be carried out by authorised persons who must
implement all the necessary safety measures according to the procedures set down by the
Manufacturer.

All maintenance operations that require specific technical expertise or skills must only be
carried out by qualified personnel with recognised experience in the field.

In the case of maintenance in areas that are awkward or dangerous to access, implement
appropriate measures to ensure the safety of oneself and of other people, in compliance
with the laws in force on safety at work.

Replace excessively worn parts with original spare parts. Use components recommended
by the Manufacturer. All the above can help to ensure the good working order of the
machine and the required level of safety.

115 PRECAUTIONS AGAINST RESIDUAL RISKS

Prevention of residual mechanical risks

. install the machine according to the instructions of this manual;

. regularly carry out all the maintenance operations foreseen in this manual

. wear protective equipment (gloves, eye protection, hard hat, etc.) suited to the work
in hand; do not wear clothes or accessories that can get caught or sucked in by flows
of air, tie back long hair before entering the machine

. before opening the machine panelling make sure that it is firmly hinged to the
machine

. the fins on heat exchangers and the edges of metal components and panels can
cause cuts

. do not remove the guards from mobile components while the machine is operating

. before restarting the machine, make sure that the guards protecting moving
components are correctly installed;

. fans, motors and belt drives might be running: before accessing these, always wait
for them to stop and take appropriate measures to prevent them from starting up

. the surfaces of the machine and pipes can get very hot or cold and cause the risk of
scalding

. do not use your hands to check possible refrigerant leaks.

. All the maintenance operations have to be performed from the front panel

Prevention of residual electrical risks

. disconnect the machine from the mains using the main switch before opening the
electrical panel;

. check that the machine has been grounded correctly before starting it;

. install the machine in a suitable area; in particular, do not install it outdoors if it is
intended for use indoors;

. do not use cables with inadequate sections nor extension cord connections, even for
very short periods or emergencies

Prevention of residual environmental risks

The machine contains substances and components that are dangerous for the environment,
such as refrigerant gases and lubricant.

The units may only be serviced and disposed of by qualified technicians.

Refrigerant gas:
The cooling circuit contains fluorinated greenhouse gases covered by the Kyoto Protocol.
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The fluorinated greenhouse gases contained in the cooling circuit must not be disposed of
in the atmosphere. Refrigerant gases must be recovered in accordance with current laws.

The units can contain greenhouse effect fluorinated <HFC R32 [GWP199 675]>

Lubricant oil:

The cooling circuit contains lubricant oil.

The oil must be recovered in accordance with current laws.
Do not disperse the oil in the environment.

Prevention of other residual risks

. In case of R32 refrigerant use, taking in account that the LFL (Low Flamable Level) is
0.307 kg/m3. Avoid to have areas with a gas concentration highr than 0.077 kg/m3
(25% of LFL), to reduce the risk of flame.

. the machine contains pressurised refrigerant gas: the pressurised equipment must
not be touched except during maintenance, which must be entrusted to qualified and
authorised personnel

. connect the utilities to the machine following the indications set out in this manual
and in the symbols on the panels of the machine itself;

. the water circuit (condensate drain pipe, humidifier) contains harmful substances. Do
not drink from the hydraulic circuit and make sure the material contained in it does
not touch your skin, eyes or clothing.

. in order to avoid an environmental risk, make sure that any leaking fluid is collected
in suitable devices in accordance with local regulations

. if a part needs to be dismantled, make sure that it is correctly re-assembled before
starting the unit;

. when the rules in force require the installation of fire-fighting systems near the
machine, check that these are suitable for extinguishing fires on electrical equipment
and on the lubricating oil of the compressor and the refrigerant, as specified on the
safety data sheets of these fluids (for example, a CO: extinguisher)

. keep all lubricants in suitably marked containers

. do not store inflammable liquids near the unit

. solder or braze only empty pipes after removing all traces of lubricant oil; do not use
flames or other heat sources in the vicinity of pipes containing refrigerant fluid

. do not use naked flames near the machine;

. the machinery must be installed in structures protected against atmospheric
discharge according to the applicable laws and technical standards

. do not bend or hit pipes containing pressurised fluids

. itis not permitted to walk or rest other objects on the machines

. the user is responsible for overall evaluation of the risk of fire in the place of
installation (for example, calculation of the fire load)

. during transport, always secure the unit to the bed of the vehicle to prevent it from
moving about and overturning

. the machine must be transported according to the regulations in force taking into
account the characteristics of the fluids in the machine and the description of these
on the safety data sheet

. inappropriate transport can cause damage to the machine and even leaking of the
refrigerant fluid. Before the first start up, check that the cooling circuit is pressurised;

. the accidental discharge of refrigerant in a closed area can cause a lack of oxygen
and, therefore, the risk of asphyxiation: install the machine in a well ventilated area
according to the EN 378-3 standard and the local regulations in force, and refrigerant
detectors whenever required;

. unless arranged otherwise with the Manufacturer, the machine be installed in
environments where there is no risk of explosion (SAFE AREA)

1.1.6 LIST OF MACHINE INTERNAL SYMBOLS

A [\

Internal moving Risk of Fire
components

Danger of burns

Equipment
under voltage

Earth connection

Check the drain

117 ACOUSTIC DATA

Standard machine acoustic data in full load operating conditions. In a closed environment,
the noise of a sound source reaches the individual in two different ways:

. Directly;

. Reflected by the surrounding walls, floor, ceiling and furniture.

With the same sound source, the noise produced in a closed environment is stronger than
outside. This is because the noise directly produced by the source is amplified as it bounces
around the objects. The shape of the room also affects noise levels.

INTERNAL UNIT
MODEL 006 009 013 022 028 038
SIZE F1 F1 F1 F2 F3 F3
NOISE LEVEL (1)
On air delivery dB(A) 60,9 64,9 68,9 67,2 66.7 69,7
On air intake UNDER dB(A) 566 606 646 629 501 53,1
On front side OVER dB(A) 51,6 55,6 59,6 58,0 458 48,8
On front side UNDER dB(A) 46,9 508 54,9 533 414 444
1. Sound pressure level at 1 metre, free field - ISO EN 3744
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1.1.8 PROCEDURE FOR REQUESTING SUPPORT

For support, please contact one of the authorised centres (ltaly) or our branches/distributors
(outside ltaly). When requesting technical support concerning the machine, cite the data on
the identification plate, and the serial number in particular, and describe the conditions of
access and the area around the machine.

In your request, indicate the approximate hours of use and the fault detected. In case of
alarm, indicate the alarm message number.

1.2 MACHINE IDENTIFICATION

1.2 NOMENCLATURE
The alphanumerical code of the model of the machine, which is given on the identification
plate, represents precise technical specifications which are indicated in the figure.

Model: s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>

s-MEXT GO0  Series identification
INTERNAL UNIT
DX Unit type
DX — direct expansion, air-cooled unit
0 Air delivery

O = over — delivery air flow up
U = under - delivery air flow down

S Refrigerant circuits
S =single
D = double
022 Model / Cooling capacity (kW) at the nominal conditions
F2 Construction size
<H> Rhos 2.0 compliant

122 IDENTIFICATION PLATE

The type of machine is shown on the label on the machine, normally found in the electrical
panel.

The label provides the reference data and all the essential information required to ensure
safe operation.

viogdie [s-MEXT GO0 DX U 013 S F1 <H> piodale
Model Yo
Item] |Article
At Ao
Einzeltail Produktkodning

Serial number| Matricule unité
Matrcola unita Matricula unidad
Manufact. year |Année construction
Anno di costruz. |Afo de costruccién
Baujahr] Tillverkningsar
Operating weight Poids en fonction.
Peso in funzionam. kg Peso en funcionam
Betriebsgewicht| Driftsvikt
Refrigerant | |Gaz réfrigérant
Gas refrigerante | R4 10A| R32  |[Gas refrigerante
Kaltemittel g 1 mase
awe, [ 2088 675
Reff. charge| Q.16 gaz réfrig.
Carica refrigerante| kg Carga refrigerante
Faligewicht
coT
ELECTRICAL SUPPLY
Auxiliary|
Main
FLI kw
FLA A
SA. A
MAXIMUM ALLOWABLE PRESSURE (PS)
Gas circuit:[HP=___MPa P=__ MPa

Water circuit,

N — T
Maximum transport and storage temperature:  "C.
Manual n":

Wiing Diagrams: rev

MITSUBISHI ELECTRIC HYDRONICS & IT

e M

ce X

ONLY FOR R32

1.3 STORAGE TEMPERATURE

When stored for a long period of time, the machine must be placed in a protected
environment, at a temperature between -30 °C and 46 °C, without surface condensation
and away from direct sunlight.

INFORMATION

To store units containing R32, depending on the quantity, it can be
necessary to inspect the fire prevention certificate in order to
validate the company’s insurance warranty.
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14 OPERATING RANGE

Temperature with
wet bulb-°C 20,

Relative humidity - %

ROOM AIR CONDITIONS
Ambient air temperature:
14°C minimum temperature with wet bulb.

225°C maximum temperature with wet bulb.
19°C minimum temperature with dry bulb.

35°C maximum temperature with dry bulb.
Room air humidity:

30%RH minimum relative humidity.

60%RH maximum relative humidity.

EXTERNAL AIR TEMPERATURE (dry bulb)

46°C Maximum external air temperature

-5°C Minimum external air temperature

-15°C Minimum external air temperature with “wind baffle” installed for sizes 006
(paired with PUZ-ZM 60), 022, 028, 038 (paired with PUZ-ZM 250) e 038
(paired with PUZ-ZM 200).

-20°C Minimum external air temperature with “wind baffle” installed for sizes 009

(paired with PUZ-ZM 100) e 013 (paired with PUZ-ZM 125).

All the values are indicative. Operating temperatures are affected by many variables,
such as:

. Operating conditions;

. Cooling load;

. Microprocessor control settings.

. Piping length - distance between internal and external unit

POWER SUPPLY

+10% Maximum tolerance of the supply voltage (V)
+2% Maximum phase imbalance.

1.5 DESCRIPTION OF THE MAIN COMPONENTS

Wall bracket

Electrical
Panel

Dirty filter
pressure
switch

Cooling connections
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Centrifugal fan

Floor water
sensor

2 INSTALLATION
21 DISASSEMBLY OF THE MACHINE PANELS

DANGER

The machine panelling is made of heavy metal sheet.

All the assembly and disassembly operations must be carried out
using suitable means and by experienced individuals, trained and
authorised for these types of operations.

HINGED PANELS
Hinged panels can be easily removed to facilitate installation and / or maintenance operations.

Removable hinge

Pin secured to the structure

Open the panel and lift the pin to remove it from the support hinge.

22 INSTALLATION

OBLIGATION
All the phases of installation must be covered in the general project.

Before starting these phases, in addition to defining the technical requirements, the person
authorised to perform the work must, if necessary, implement a "safety plan" to safeguard
the safety of the people directly involved, and strictly implement the safety rules and, in
particular, the laws that apply to mobile construction sites.

Before installation, check:

. that the area is perfectly flat and can ensure long-term stability;

. that in case of installation on a raised building floor, this is of adequate capacity;

. that it is easily accessible to all people who must interact with it during its expected
useful life;

. that it is possible to perform all maintenance and replacement operations (routine
and extraordinary) easily and without risks to people, and in compliance with the
laws in force concerning safety at work.

. that the volumetric spaces are adequate to ensure appropriate air flow for correct
machine operation and ventilation;

. that the minimum space requirements for operation and inspection indicated in this
manual are ensured;

. that air intake and delivery are never hindered or obstructed, even partially.
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The machine must be installed indoors, in a non-aggressive atmosphere.

OBLIGATION

The unit must be installed according to the requirements of
standard EN 378-3 and the local regulations in force, in particular
taking into account the category of occupation of the premises and
the safety class defined by EN 378-1.

Refrigerant R32
safety class A2L
INFORMATION

The R32 gas is classified as mildly flammable.

In order to guarantee a safe air-refrigerant mix in case of leakage, a
continuous ventilation has to be implemented by the
installer/mantainance.

OBLIGATION

The machine must be placed in an area only accessible by
OPERATORS, MAINTENANCE PEOPLE and TECHNICIANS; if this is
not possible, it must be surrounded by a fence that is at least two
metres from the external surface of the machine (if possible).

The staff of the INSTALLER or any other visitors must always be
accompanied by an OPERATOR. Under no circumstances, must
unauthorised personnel be left alone in contact with the machine.
The MAINTENANCE MAN must limit him/herself to the controls of
the machine only; the only panel that can be opened by him/her is
the one that accesses the control module - no other must be
touched. The INSTALLER must limit him/herself to connecting the
plant to the unit.

Access the machine using the relative personal protective
equipment and only after having read and understood the
documents and instructions, which must always be kept close at
hand.

Once the machine has been positioned, it must be checked that it is level.
A level deviation of more than 5 mm between the ends of the base may cause the
condensate to overflow from the collecting tray.

ELEVATED FLOOR PERFORATION FOR UNDER MACHINES

Size F1 F2 F3

B | mm 420 | 420 | 810

INFORMATION
By respecting the measures shown, a minimum distance of 5 cm (C)
is guaranteed from the wall behind the machine

221 OVER POSITIONING

Spirit level

Gaskets

Ll

Z

The machine is placed directly on the floor.

It is advisable to place an elastic rubber seal between the base of the machine and the
floor, covering the entire support surface, to prevent the transmission of noise and
vibrations.

Once the machine has been positioned, it must be checked that it is level.

A level deviation of more than 5 mm between the ends of the base may cause the
condensate to overflow from the collecting tray.

222 UNDER MACHINE POSITIONING

View from the bottom

)
Base support frame
=
||
I
s e [ —
FLOOR INSTALLATION (UNDER)
Size F1 F2 F3
A mm 520 920 920
B mm 420 420 810

Spirit level
Gaskets P

%

223 MACHINE WALL INSTALLATION BRACKET

The bracket is supplied as assembly kit including the bolts for securing it to the machine.
This is a safety device that must be installed with the unit and secured to a structural
section of the installation site (wall, frame, etc.), to avoid the risk of overturning of the unit
due to external causes (accidental collision, earthquake, etc.).

Wall fastening screws not supplied.

The machine is placed directly on the floor.

It is advisable to place an elastic rubber seal between the base of the machine and the
floor, covering the entire support surface, to prevent the transmission of noise and
vibrations.
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Sizes in millimetres
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224 CONDENSATE TANK (UNDER VERSION)
Additional Under version peraluman collection tank.

This component must be treated as a safety device, installed in the floor under the machine,

to collect any water leaks.
The water sensor must be installed by the installer in the collection tank
The tank has a @ 22mm drain.

Collection tank with water
sensor

@22x70mm”

226 MINIMUM INSTALLATION AREA FOR UNITS WITH R32

In case of installation in confined rooms, it’s necessary to grant a minimum installation area

in order to prevent any above-limits concentrations in case of R32 leakage.

i

L1

Al

o

b
—
—

|
=

The unit must be installed in a room with a minimum surface, based on the following matrix

S s-MEXT-G00 model
== B S 006 F1 | 009F1 | O13F1 | 022F2 | 028F3 | 038F3 | 044F3
L& <8 m? - - - - - - -
o2 Room 28 m? 3 - - - E 5 -
1 suface A | »5m2 | v v - - - -
Sizes in milimetres >21 m? N N N N N N N

225 FREE SPACE AROUND THE INSTALLATION

v | forbidden to install

OBLIGATION

Correct installation of the machine requires compliance with the
clearances shown in the figure. This allows ease of access to the
components of the machine for the purpose of normal inspection
and maintenance operations.

Units may be installed side by side.
Internal access is at the front for all sizes (F1, F2, F3).

1

Sizes in millimetres

OVER t t

850

Sizes in millimetres
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installation allowed | ‘ o |

The system installation is in accordance to EN378-1:2016 and, referring to Chapter 5.:
. The Location Classification is: Il
. Access Category: ¢ and less the 1 persone per 10m?

For any room that doesn't fulfill the minimum area requirements, please contact our
technicians in order to find an alternative solution, in line with the EU regulations.

227 AIR CIRCULATION OBSTACLES FOR UNDER / OVER MACHINES

OVER

UNDER

Sizes in millimetres

23 COOLING CIRCUIT CONNECTION TO THE CONDENSING

UNIT

The cooling circuit connection must be completed as defined in the design phase.

Connections are normally inside the s-MEXT GO0 unit and can be accessed from the front

panel.

OBLIGATION
The cooling circuits must be completed by qualified personnel.

must comply with the "Good Practices", according to the
regulations in force in the different countries, taking into account
the intended operating conditions and uses of the equipment.
Errors in the design and/or connection of the cooling circuits can
cause irreparable damage to the compressor (installed on the
Mr.Slim condensing unit), or malfunctioning of the machine.

All the works, the choice of the components and the materials used

TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS




s-MEXT G00

English

231

The s-MEXT GO0 unit is delivered with nitrogen pressurised cooling
circuit. The refrigerant charge must be carried out on site by the
installer.

Do not open the taps during the completion of the cooling line with
the Mr.Slim condensing unit.

Fill the cooling circuits of the indoor unit, by opening the outdoor
unit’s refrigerant valves only at the end of the installation, when the
unit can receive the power supply, in order to guarantee a minimum
air flow circulation.

TYPE OF COPPER TO BE USED FOR THE COOLING LINE

SOFT COPPER: It's soft and malleable, and can be shaped or bent to make bends,

siphons, etc. Use a pipe bending tool for the bending activities. Avoid
repeated bending or shaping, as the material will gradually harden at the
point of the bend and may break.

HARD COPPER: It's rather stiff, and not suitable for being bent. Only to be used for straight

232

sections. To make bends, siphons, etc. use forged fittings.

GENERAL INFORMATION FOR THE COMPLETION OF THE COOLING LINE

The cooling line must have a rational and practical path, in order to:

233

limit pressure drops

reduce the refrigerant content

facilitate the return of lubricant oil to the compressor (Mr.Slim condensing unit)
facilitate the flow of liquid refrigerant to the expansion valve

prevent the return of liquid refrigerant with the compressor stopped

vertical sections must be reduced to the minimum.

always make large bends, with a minimum radius at least equal to the diameter of the
pipe.

always use a roller tube cutter to cut the pipes. Do not use a saw, as it causes internal
burrs and shavings.

fix the pipes both horizontally and vertically with copper or plastic collars every 2 m.
do not use galvanized iron collars, since corrosion may occur at the point of contact
with the copper pipe.

for insulated pipes, it is advisable to use collars with insulating shells.

keep a distance of at least 20 mm between piping.

do not place electric cables nearby, as they may deteriorate.

make “expansion joints” on the line, to balance the natural elongation / shrinkage of
the pipes, as shown in the figure:

CONNECTION OF THE COOLING PIPES TO THE MACHINE

On the gas and liquid pipes inside the machine are cooling circuit ball taps with coupling
copper pipe stub.

Complete the joint as follows:

1.

2.

3.

IF POSSIBLE, AVOID BRAZING ACTIVITIES INSIDE
THE MACHINE.

234

OBLIGATION
DO NOT OPEN THE MACHINE COOLING CIRCUIT TAPS

cut the end of the stub pipe using a roller tube cutter

- DO NOT USE A SAW AS IT WILL CAUSE BURRING
AND CHIPS

make a cup joint on the cooling piping and braze weld the
stub pipe

Open the machine taps and empty using the service ports
(2 5/16").

WASHING OF COOLANT PIPING

OBLIGATION

The oxide that forms inside the pipe during the brazing process is
dissolved by the HFC fluids and causes obstruction of the
refrigerant filter. During the brazing process it is advisable to
introduce nitrogen into the piping. If this is not possible, after
completing the brazing operation wash the piping using solvents.
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235 PIPING LENGTH AND REFRIGERANT CHARGE

MODEL 006 009 013 02 028 038
SIZE F1 F1 F1 F2 F3 F3
External unit no. 1 1 1 1 1 2

60

PUHZ- 100 125 250 250 200

Model RP V';A VKA3  YKA3  YKA3  YKA3  YKA3
Gas piping . 58 58" 58" iF iF iF
Liquid piping Diigitzs R . V- U7 LN 17 N -
Model puzzw & W0 @z 20 ;0
Gas piping . 58 58" 58" i P i
Liquid piping Zhlc 38 38 38 1" 1R 3

236 COOLING CAPACITY CORRECTION FACTOR BASED ON THE LENGTH OF

THE REFRIGERANT PIPING
Refrigerant piping equivalent length (one way) %

Indoor and outdoor unit R32 5m 10m 20m 30m 40m 50 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1.000 0.989 0.967 0.948 0.929 0.913
009 F;JZP;:,I%TYQ? v 1.000 0.985 0.957 0.932 0.909 0.888
O e a2y 1000 | 0981 | osas | 0917 | 0887 | 061
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1.000 0.979 0.946 0915 0.886 0.858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1.000 0.979 0.946 0.915 0.886 0.858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1.000 0.986 0.959 0.934 0911 0.888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1.000 0.979 0.946 0915 0.886 0.858

Refrigerant piping equivalent length (one way)

Indoor and outdoor unit R32 55m 60 m 70m 80m 90m 100 m

006 F1 + PUZ-ZM60 VHA 0.905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/

PUZ-ZM100 Y** 0.879 0.870 0.854 0.840 0.829 0.820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/

PUZ-ZM125Y* 0.848 0.836 0.814 0.794 0.776 0.761
022 F2 + PUZ-ZM250YKA 0.847 0.836 0.814 0.796 0.779 0.764
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y* 0.847 0.836 0.814 0.796 0.779 0.764

038 F3 + 2xPUZ-ZM200YKA 0.880 0.870 0.852 0.836 0.821 0.808

044 F2 + 2xPUZ-ZM250YKA 0.847 0.836 0.814 0.796 0.779 0.764

X =NOT ALLOWED

237 ADDITIONAL REFRIGERANT CHARGE FOR STANDARD DIAMETER PIPING
BASED ON EQUIVALENT LENGTH

For the additional refrigerant charges, refer to the relevant Outdoor Unit Mr.Slim.

PIPING SIZE TABLE
Nominal size (inches) External diameter (mm)

1/4" 6.35
38 9.52
1/2" 12.70
5/8” 15.88
3/4" 19.05

1 25.40
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238 INSTALLATION DIAGRAM

=

» LIQUID LINE
4 GASLINE - Isolated

-APPLY THE DIAGRAM TO EACH COOLING CIRCUIT OF THE MACHINE.

-THE COOLING CIRCUIT DOES NOT NEED TRAPS OR OTHER PRECAUTIONS
TO GUARANTEE THE RETURN OF LUBRICANT OIL TO THE COMPRESSOR
-FOLLOW THE OUTDOOR UNIT INSTALLATION CONSTRAINTS, AVAILABLE
ON THE OUTDOOR MANUALS

24 HYDRAULIC CONNECTION OF THE CONDENSATE DRAIN
The connection of the condensate drain must be carried out as decided during the design
stage.

SUPPLY

The condensate drain pipe is connected to the collection tank.

The piping is wound and the bottom of the machine.

The length of the piping brings the drain just outside the machine. A circular cut-out shape
must be opened on the base. (Round cut-out shapes can be found on the right and the left.
It's for the installer to decide which side to use).

The piping is made of plastic, with an internal diameter of @ 19 mm.

The condensate drains by gravity.

BY THE INSTALLER

Set up a trap (A) in the vicinity of the machine, as shown in the figure.

Fill the trap with water.

Ensure a 2 - 3% gradient of the pipe down towards the drain.

Keep the same internal diameter for drain pipes of up to 4 - 5 metres. For greater lengths,
increase the section of the drain.
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UNDER OVER
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The condensate drain can be identified from the plate affixed directly inside the

machine
SCARICO CONDENSA

CONDENSATE DISCHARGE

ABLAUF

SORTIE EAU

CTOK

OBLIGATION
NO PART OF THE DRAIN LINE SHOULD BE UPHILL.

_.

The connection pipes must be suitably supported so that they do not weigh down on the
machine.

25 ELECTRICAL CONNECTIONS

The electrical connections of the machine must be defined during the system design.

DANGER

The electrical connections must only be designed and
completed by personnel with precise technical competence or
particular skills in the field of activity.

Before proceeding, personnel must disconnect all power supply
sources, making sure that no one may inadvertently re-connect
them.

The characteristics of the power supply network must comply with the I[EC 60204-1
standards and the local standards in force, and be adequate for the absorption
requirements shown in the wiring diagram.

The machine must be connected to single-phase power supply (F1 and F2) and to TN(S)
type three-phase power supply (F3).

Should the installation of a circuit breaker be envisaged in the electrical system, it must be
type A or B.

Refer to local bylaws. Only power the system if the cooling / water (humidifier) circuit is
charged.

OBLIGATION

The electric power supply line must include a general circuit
breaker for the disconnection of the machine from the power
source.

In accordance with the IEC 60204-1 standard, the handle of the circuit breaker must be
easy to access and at a height between 0.6 and 1.9 metres from the floor. The power
supply must never be excluded, except during maintenance.
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251 MACHINE POWER SUPPLY

Use a multipole conductor with protective sheath. The cable section depends on the
maximum absorbed current of the machine (A) as shown in the dedicated wiring diagram.
For the entry of the power cables in the machine use the holes provided at the base by the
Manufacturer (UNDER/OVER version).

Fix the cables to the internal machine riser using cable ties. Do not touch hot or sharp
surfaces.

Connect the power cable to the terminals of the door locking switch and to the ground
terminal.

The power cable must not be placed into the machine cable ducts.

AIR DELIVERY CHANNEL FOR OVER MACHINES

|—\ Anti-vibration joint |—\
1
A ‘.

Air delivery channel

N\

7

Front k 4

The electrical panel is always positioned in the upper section of the machine
as shown in the figures.

OVER

UNDER

Air delivery
channel
fastening
frame _

ol
o~
Air delivery channel fastening frame I_

AIR DELIVERY CHANNEL FASTENING (OVER VERSION)

P°‘.”er supply ALIMENTAZIONE ELETTRICA Size F1 F2 F3
muli-pole cable 2 [ 510 910 810
(not supplied) ELEKTROEINSPEISUNG
ALIMENTATION ELECTRIQUE B il 410 410 %0
OHEPTOMNUTAHMWE
OBLIGATION

252 AUXILIARY ELECTRIC CONNECTIONS

The control circuit is shunted off the power circuit from inside the switchboard.

The auxiliary connections can be found in the terminal board contained in the electrical
panel of the machine.

Connections required:

. PAC-IF connection to the Mr.Slim condensing unit. Below are the cable

Make sure that the weight of the channel is not supported by the
machine support frame

26.1 CHANNEL FASTENING

characteristics
o cable: shielded
o number of pairs: two
o cable section: min. 0.3 mm2
o maximum permitted length: 120 m
External enable (for all series - contact powered)
Generic Alarm 1 and Generic Alarm 2 (for all series - deviated contact free from
voltage)
Fire-smoke alarm (for all series)
Leak detector alarm

It is recommended that any auxiliary connection cables are separate from power cables.
Otherwise, screened cables should be used.

2.6

AIR CONNECTIONS

The sizing of the ducts must be defined during the system design stage.

INFORMATION

For the size F3 Over, allow for a channel that can be frontally
inspected at the top, should it become necessary to handle (remove)
the air treatment centrifugal fan.
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Air delivery duct (not supplied).

Fix the air delivery duct to the anti-
vibration joint as shown in the figure
(fastening system not supplied).
Interpose a gasket as shown in the figure
(not supplied)

Gaskets

Gaskets }—\
Upper machine frame.

Secure the anti-vibration P - |

joint to the machine frame v
using self-tapping screws
as shown in the figure.

Anti-vibration joint (not supplied).
The anti-vibration joint prevents the
transmission of vibrations to the ducts.

Machine panel

Interpose a gasket as /

shown in the figure (not AN

supplied). I i

Machine frame
OBLIGATION
Make sure that the weight of the channel is not supported by
the machine support frame
26.2 CANNEL AIR SIDE PRESSURE DROPS

The useful nominal and maximum static pressure values of the machine are
indicated in the relevant Technical Bulletin.

Pressure drops in the ducts must be minimal; high values will cause an increase in
electricity consumption of the fans.
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26.3 AIR DELIVERY FOR UNDER MACHINES

The arrangement of the air delivery system in the raised floor must be defined during the
system design stage.

The useful nominal and maximum static pressure values of the machine are

indicated in the relevant Technical Bulletin.

Pressure drops in the raised floor must be minimal; high values will cause an increase in
electricity consumption of the fans.

27 STEAM MODULATING HUMIDIFIER (ACCESSORY)
Submerged electrode steam modulating humidifier with
electronic control, with modulating steam delivery and complete
with safety and operation devices

The metal cover above the boiler ensures high safety levels
during operation.

UL94 Flame resistant safety standard: VO

The accessory includes the combined air return
temperature/humidity probe and the control card.

Water filling and discharge pipes from the humidifier are not
supplied.

It is recommended that a filter and a shut-off tap are installed on
the water filling piping.

This humidifier produces unpressurised steam thanks to the
electrodes submerged in the water in the cylinder: they take the
electric phase to the water, which works as an electric heater
and overheats. The produced steam is then used to humidify
industrial processes or environments through appropriate
distribution systems.

The humidifier's water intake connection is 3/4* G M -1SO 228/1
and it's water discharge connection is 32 mm M smooth pipe.

2741 CHARACTERISTICS OF THE SUPPLY WATER
The quality of the water used affects the evaporation process. The humidifier can be
supplied with untreated water, provided that it is drinking and non-demineralized water.

Min Max
Hydrogen ion activities Ph 7 8.5
ISpecific conductivity at 20 °C OR,20°C Ms/cm 300 1250
Total dissolved solids DS mgll (1) (1)
Fixed residue at 180 °C Rigo mg/l (1) (1)
Total hardness TH mg/l CaCOs | 100 (2) 400
(Temporary hardness mg/l CaCOs 60 (3) 300
Iron + Manganese mg/l Fe + Mn 0 0.2
Chlorides ppm Cl 0 30
Silica mg/l SiO, 0 20
Residual chlorine mg/l CI 0 0.2
(Calcium sulphate mg/l CaSO4 0 100
Metal impurities mgl/l 0 0
Solvents, diluents, soaps, lubricants mg/l 0 0

(1) Values depending on specific conductivity; in general: TDS = 0,93 * 0, 20°c; R1so = 0,65 * Or
(2) Not lower than 200% of the chloride content in mg/l di CI-
(3) Not lower than 300% of the chloride content in mg/l di CI-

OBLIGATION

Only use with drinking water.

* There is no reliable relationship between water hardness and
conductivity.

* The water must not be treated with softeners! This can cause
corrosion of the electrodes and the formation of foam, with
possible service irregularities.

* Do not add disinfectants or anticorrosive substances to the
water, as they are potential irritants;

¢ Well and industrial water, or water from the cooling circuits, is
strictly forbidden, as it is potentially polluted (chemically or
bacteriologically) water.

28 SUCTION PLENUM WITH DAMPER FOR FREE COOLING

(ACCESSORY)

The optional allows to obtain free-cooling by direct ambient air intake into the room.

The dampers are proportionally managed by the microprocessor control, that regulates the
quantity of the ambient air to put in the room according to the set-point.

The optional is not suitable for installation in seismic areas.

Ducting for ambient air suction has to be provided by the installer.

A rain cover with grille on ambient air intake, provided by the installer, is recommended.
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(not supplied)

Rain cover
(not supplied)

OBLIGATION

In case of installation in closed ambients, an overpressure damper
is recommended, to allow the air emission during the free cooling
functioning.

29 FIRE/SMOKE DETECTOR (ACCESSORY)

This accessory is available as an optional, or it can be bought on-site by the installer.
Position the detector near the unit, but external to the cabinet and in a raised position in
order to obtain an optimal measurement.

To cable it, a shielded cable with minimum section of 0,25 mm? is recommended.

To connect the detector, use the terminals 1 and 155 (by removing the bridge in between)
as a NC contact.

To connect more than one detector (fire detector and smoke detector), use a connection in
series.

To power the detector, on the pins 20 (+) and 30 (-) is available 24 Vdc 150mA max for all
the devices connected.

The maximum reading area for the detector is 40 m2.

When the fire/smoke detector trips, the power to the fan is automatically cut off and an
alarm will be sent to the micro, stopping the motocondensing unit.

Every mentioned connection is also represented in the electrical diagram.

210 DAMPER WITH SPRING RETURN (ACCESSORY)

In order to prevent any above-limit R32 concentration, the damper with spring return will
always have a minimum opening gap.

211  GAS LEAKDETECTOR (NOT SUPPLIED)

The indoor units provides a digital input (dry contact NC) to eventually connect a Leak
Detector, in order to set the relevant alarm and provide all the following actions, needed to
guarantee the security in case of leak detection:

e Bring the fan speed to its maximum

e Tumn off the motocondensing unit

e Open the free-cooling damper (if present)

To connect the detector, use the terminals 1 and 58 (by removing the bridge in between).
To power the detector, on the pins 20 (+) and 30 (-) is available 24 Vdc 150mA max for all
the devices connected.

Every mentioned connection is also represented in the electrical diagram.

3 PRE-COMMISSIONING
31  BEFORE STARTING THE MACHINE

Before contacting the Specialist Engineer, who will execute the first commissioning running
test, the Installer must carefully check that the installation complies with the requirements
and specifications set-out during the design stage, making sure:

o that the electrical connection is correct, and that it guarantees compliance with the
current Electromagnetic Compatibility Directive.

that the cooling connection to the condensing unit is correctly terminated;

that there are no leaks in the refrigerant circuit;

that all shut-off valves are open.

For the system charged with R32 refrigerant, ensure that the area is well vented by
opening the air vent/doors or using an external fan.

1. Check that the system master switch is in the ON position.
2. Move the door locking electric switch (on the main panel) to OFF, open the panel
and open the internal electrical panel door.

DOOR LOCKING SWITCH

25 TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
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3 Check that the fan, electric heater (if applicable) and humidifier (if applicable) circuit
breakers are OFF.

4, Turn the magnetic switch that supplies the auxiliary circuits ON.

5. To identify this switch, see the “Wiring Diagram”.

6. Close the internal electrical panel door, close the main panel and move the door
locking electric switch back to ON.

7. If these operations have been carried out properly, the microprocessor display will
be ON.

MICROPROCESSOR DISPLAY

INFORMATION

During this phase, the microprocessor indicates the presence of
alarms (thermal, fans, humidifier (if applicable), no flow, etc.),
because some circuit breakers are in the OFF position, and some
components are not active.

8. Press the Alarm key to disable the sound signal.

3.2 USER INTERFACE

321 USER TERMINAL
The user interface comprises:
. 132x64 pixel backlit LCD display.
. 6 backlit buttons.
The connection between the microprocessor board and the user terminal involve a 4-pole
telephone cable equipped with RJ11 connector.
The terminal is fed directly from the control board.

322 BUTTONS GENERAL FUNCTIONS

Key Name Description

Displays the alarms and resets normal

[ALARM] operating conditions.

e

B

[PRG] Accesses the main menu.

Goes back one level in the mask tree if
[ESC] you are in the header masks, or returns
to the main mask.

[UP]
Move around the masks and set control
parameter values.

[DOWN]

]

[ENTER] | Confirms entered data.

Key combinations activate a set of specific functions.

Keys Name Description

[ALARM
+PRG+ | Increase or decrease screen contrast.
UP]

=
7

+PRG+ | Increase or decrease screen contrast.

+ + DOWN]
In the shared keyboard mode, this
[ALARM | combination allows to share screenshots
: +ESC] | and parameters among LAN connected
* units.
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Er[ll'JI"IDEI; + Press for 5 seconds to set the LAN
address on the user terminal.
| \ N L/ Down ! :
With the user terminal set to 0, it allows
E [‘:LL‘J\I?]M to configure the LAN address on the
+ control board.

323 KEY LED MANAGEMENT
The key led indicators turn on in the following instances.

Key Name Description
Fixed in case of alarm and flashing in
case of signal.

[ [ALARM] | Once the [ALARM] key is pressed, the

N

led becomes fixed.
In lack of alarms/signals, the led is off.

When the unit is operating (ventilation

[PRC] | o)

[ESC]

F [UP] Upon turning on the unit, when pressing

any key or activating an alarm/signal.

It will disengage after three minutes of

inactivity on the keyboard of the user
[ENTER] | terminal.

} [DOWN]

4 START
41 MACHINE START

Commissioning must be carried out by a specialist Engineer, in the presence of the Installer
and an experienced Operator.

The specialist Engineer will test the equipment, carrying out checks, calibrations and
commissioning according to the applicable procedures falling under their responsibility.

The experience Operator must address questions to the specialist Engineer in order to
acquire the necessary information to be able to carry out the control and operation activities
that will fall under their responsibility.

4.2 CALIBRATION AND TUNING PROCEDURES

At the first machine startup the operation control devices may need calibration and tuning.
These activities - the main among which are indicated below - must be carried out by
specialist personnel:

. Air flow calibration;

. Cooling circuit parameter calibration;

. Humidifier calibration (accessory);

3 START
Check maintenance clearances and safety distances.
Check and adjust the air flow.
Measurement of the electrical absorption of the fans.
Check the SUPPLY VOLTAGE: Check that the mains voltage does not exceed +/-
10% of the machine nominal value.
Check the BALANCING OF THE PHASES: Check that the balance between the
phases does not exceed 2%. Otherwise, contact the electricity distribution company
to solve the problem.

PO =B

o

INFORMATION

Since the fan needs to maintain a minimum air flow, for safety
reasons, as soon as the unit has power supply the fan starts to
rotate. Avoid to turn off the power supply of the unit unless it’s
necessary, in order to keep a minimum air flow.

5 METHOD OF USE
51  USE PROVISIONS AND WARNINGS

The day-to-day use of the equipment does not require the presence of the operator, who
must only intervene to carry out regular checks, in case of emergency, or in case of planned
starts and stops.

If these activities are carried out consistently and correctly, good long-term performance of
the machine and the equipment will result.
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INFORMATION Fault Cause Solution intervention
Failure to comply with the procedures can cause bad operation of Check that the fiauid fine is not oo Ll
the machine and the system as a whole, resulting in early q Service
deterioration small -
Check for leaks Service
Check the refrigerant quality Service
5.2 DESCRIPTION OF CONTROLS Check that valvestaps are closed Service
The various controls are shown below, with their descriptions and functions. These controls Setting Increase the cold setpoint User
are positioned on the electrical panel Increase the ventilation setpoint User
R32 Areate the room, avoid any
DOOR LOCKING SWITCH refrigerant Faulty possible ingtion point (open fires, User
\ leakage sparks), warn the maintenance
| Setting Decrease the setpoint Service
Ambient Incorrect unit Check lthat the machine is not .
0 femperature | selection under5|zed for the thermal load or Service
{00 high the air volume handleq .
Faulty Check the probe reading Service
Check for alarms User
) L _ Setting Increase the setpoint User
Door locking electric swnch: opens and closes the power supply circuit. ) Check that the machine is not
e OFF(0)the machine is not powered. Incorrect unit | - ferized for the thermal load or Service
. ON (1) the machine is powered selection the air volume handled
Ambient Fault Check the probe reading User
MICROPROCESSOR DISPLAY temperature Y Check for alarms User
too low Check the power supply to the .
ggtsources heaters (if applicable) Service
Check the heater safety thermostat Service
Cold Check the operation of the User
Resources freecooling damper (if applicable)
Setting Decrease the humidity setpoint User
Microprocessor: manages the operation process, with the possibility of setting parameters Incorrectunit | Check that the machine is not )
and monitoring operating conditions. selection undersized based on the latent Service
The operating details of the machine and interfaces can be found in the User Manual. Ambient load
humidity Faulty Check the humidity probe reading User
53  EMERGENCY STOP 0oMIgh 1 it | Check the operation of the Service
Considering that there are no directly accessible moving parts in the machine, there is no - humidifier -
need to install an emergency stop device. C_oolmg Check‘ that the thermal expansion Service
In any case, if installed this device would not reduce the risk as the emergency stop would circuit valve is working correctly
be identical to the normal stop using the main switch. Setting | Increase the humidity setpoint User
Ambient Incorrgct unit Checll( that the machine is not Service
54  EXTENDED MACHINE INACTIVITY humigity  (-Soecton __{ oversized based on lhe atent load
In case of extended machine inactivity (e.g. seasonal shutdown), the specialist Engineer too low Faulty Check the hum'd',w probe reading User
must: Humidifier Che.CK. t.he operation of the Service
humidifier
. carry out a leak test on the system Check th T seti s
. opening of the line circuit breaker faniC o speedeeingsortie Service
. for installations with R32, keep the units powered up to guarantee continuous Setting Cheok the air flow setpointor the
circulation or, in the case of disconnection from the power supply, perform Pump delta P in case of variable User
qun to drain the refrigerant out of the room and close the valves of the condensing adjustments
unit Check the power supply to the fan Service
55  START-UP AFTER EXTENDED MACHINE INACTIVITY Low A Sheck e analogue output ot e | senice
Before starting the machine, carry out all the maintenance activities. Flow C%eck the reading and positioning
The specialist Engineer must also carry out adequate checks, calibrations and the start-up of the differential pressure )
procedure. Fan transducer in case of variable Service
In case of R32 sy§tem, before opening the vallves, power up the internal units in order to adjustments
grant the proper air flow. After the valves opening, use a sniffer to check for any leakage. Check for system load losses Service
Check the cleanliness of the unit
6  FIRST DIAGNOSTICS trs User

6.1 WHATTODOIF ...

List of actions to be taken in case of unit fault.

. Intervention
Fault Cause Solution level
Exter_nal Check that condensation is not too
Mr.Slim ) .
) low (fan speed too high for the Service
condensing
unit external temperature)
Condensation | Check the external controller Service
control condensation signal
Check that the fan is turning User
Check the speed reference signal Service
Check that the air flow is correct Service
Low inlet Fan Check that the filters are clean User
Check that the coil is clean User
pressure — -
Check the cold air recirculation
. User
from nearby units
Check that the thermal expansion
valve inside the condensing unit is Service
not jammed shut
Cooling Check that there are no Service
circuit obstructed/crushed capillary tubes
Check that the dehydrator filter
inside the condensing unit is not Service
obstructed
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7 MAINTENANCE
741 MAINTENANCE INSTRUCTIONS

OBLIGATION

Both regular and extraordinary maintenance activities must be
carried out by AUTHORISED TRAINED INDIVIDUALS equipped
with all the necessary personal protective equipment.

The machine site of installation must meet all the safety
requirements

The procedures set by the Manufacturer must be followed.

Before any kind of maintenance is carried out the following measures must be observed:

. isolate the machine from the power supply using the yellow/red switch on the main
door, which can be padlocked in the “open” position;

. hang a “Maintenance - do not switch on” sign on the main switch;

. use appropriate personal protective equipment (for example: helmet, insulating gloves,
protective goggles, safety shoes, etc.);

. use tools that are in good condition and be sure to be familiar with the instructions
before putting them into practice;

. in case of unit with R32, take actions to ensure enough air flow in the room (by using
an external fan or opening the windows) in order to prevent any above-limit R32
concentrations.

TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Whenever measurements must be taken or checks performed with the machine running, it is S
necessary to: The ambient air temperature [ J
. make sure that any remote control systems are disconnected; be aware that the PLC Overheating °
on the machine controls these and can enable and disable the components, posing a Subcooling
g;é;t;e:,] Sof v(:sir;grj]ecr a(rf10(ri ;);a;mple, by powering and running the fans and their mechanical 3-phase fan electrc consumpton (LYL2IL3) °
o work on the open electrical panel for as shprt atime as possible; Air delivery and return temperature °
. close the electrical panel as soon as the single measurement or check has been
performed; Three-phase line voltage
Furthermore, the following precautions must always be taken: KA";”SE?IS’I;%’HP'V voliage °
. the gooling circuit r;ontains pressuriged refrigeran_t gas: all maintlelnar?ce must pe 100% and partial operation power consumption
carried out by qualified personnel with the authorisations or certifications required by ————
the laws in force: Hours of operation of individual components °
o P . . . Number of starts of individual components
. the fluids in the cooling circuit must not be dispersed in the environment; p

(*) Unless otherwise required by applicable laws.

The frequency of the operations described in the table above should be considered
indicative.

In fact, it may undergo variations according to the method of use of the machine and the
system in which the latter is required to operate.

. never keep the cooling circuit open, as the oil absorbs humidity and deteriorates;

. when replacing electronic boards, always use suitable equipment (extractor, antistatic
bracelet, etc.);

. if replacing a motor, coils or other heavy components, make sure that the lifting
equipment is suitable for the weight;

. do not access the fan compartment without first isolating the machine by means of the

disconnecting switch on the electrical panel and clearly displaying a sign saying, ‘Do 74 CLEANING AND / OR REPLACING THE AIR FILTERS

not operate - maintenance in progress”; e . -
. always use only original spare parts purchased directly from the Manufacturer or from Air filter access: In all models (F1, F2, F3), the air filters are removed from the front access.

official dealers;
. before closing and restarting the machine, make sure to remove all tools or foreign
bodies.

The list of scheduled maintenance operations is shown in the next paragraph of this manual.
For each intervention, both of ordinary and extraordinary maintenance, a special form must
be issued and kept by the user.

If a Scheduled Ordinary Maintenance notebook is available on the machine, all the operations
carried out must also be recorded on the same.

7.2 SCHEDULED MAINTENANCE

Carry out all the scheduled maintenance activities at the indicated intervals.

INFORMATION
Failure to carry out regular maintenance will make the warranty null OVER
and void and relieve the manufacturer of all safety related UNDER
responsibilities
7.5 EXTRAORDINARY MAINTENANCE
OBLIGATION Imnacr?usftz gt]; ?éared of repairs, contact an Service Centre/Distributor-Branch authorized by the
To operate with the fans off, ensure a correct air ventilation by '
opening the ventilation grids/doors or by using an external fan.
INFORMATION
Failure to comply with the above will make the warranty null and
The scheduled maintenance activity intervals are indicated in the tables on the following void and relieve the manufacturer of all safety related
pages. responsibilities.
To “read” the hours of operation, they must be displayed on the microprocessor display.
7.3 GENERAL MAINTENANCE WORK TABLE OBLIGATION
WORK INTERVALS Only use original spare parts (see the list of “Spare Parts
o cathalogue”).
rt of season
Every Every 500 Start of season
WORK TO BE CARRIED OUT Every 1000 hours
day hours Every 3 months
Every 2 months 2
] - 751 REPLACEMENT OF DIRECT EXPANSION COIL WELL PROBES
g 5 Check for display alarms [ ] (OVER ONLY)
] § ] ] Remove the air filter from the direct expansion coil
& & | Visually check for refrigerant leaks L4 Remove the left side cover as indicated in the figure to access the probes.
Evaporating coil cleaning 1ayear
Check of fan remote switches [ J
Check of electric connection tightness [ ]
§ Check for worn or damaged cables and replace as °
'S |necessary
S
% Check the noise level of the fan bearings [
g Check the torque of bolts, moving components and
& | components subjected to vibration (e.g. fan anti- [

vibration devices)

Check the cooling circuit for leaks. o()
Check for oxidized areas on cooling circuits. [ ]
Check the condition of hose pipes and capillary °
tubes

Checking the operating parameters of the cooling circuits. For each circuit check:

Specialist
technician

Evaporation pressure compared with delivery air °
temperature
The suction temperature °

The suction overheated gas temperature
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8 DISPOSAL OF THE MACHINE

When dismantling the machine, contact a Service Centre/Distributor-branch authorised by the

manufacturer to arrange for its disposal.

OBLIGATION

The machine contains fluorinated greenhouse gases regulated by
the Kyoto protocol. In accordance with the law, these must not be
dispersed in the environment but collected and delivered to the
retailer or collection centre.

When components are replaced, or when the entire machine is
removed from the installation at the end of its useful life, the
following requirements must be observed to minimise impact on the
environment:

*  Forinstallations with R32, the refrigerant gas must all be
collected by specialist personnel with the necessary
certification and delivered to the collection centres. Adequate
ventilation must be ensured during these operations.

o the lubricating oil contained in the compressors and in the
cooling circuit must be recovered and taken to appropriate
collection centres;

« the structure, the electrical and electronic equipment and the
components must be sorted according to category and
material and delivered to the collection centres;

o observe the domestic laws in force.

OBLIGATION

THE MACHINE CONTAINS ELECTRICAL AND ELECTRONIC
EQUIPMENT, WHICH MAY CONTAIN SUBSTANCES THAT ARE
HARMFUL FOR THE ENVIRONMENT AND HUMAN HEALTH, AND
THEREFORE CANNOT BE DISPOSED OF WITH NORMAL URBAN
WASTE.

The machine is identified with the following symbol

to indicate that it must be disposed of by separating the various materials.

The customer has an important role in ensuring reutilisation, recycling and other forms of
recovery of the machine.

The machine is classed as PROFESSIONAL by WEEE Directive 2012/19/EU. Upon
dismantling, it must be treated as waste by the user, who may ask the reseller to collect it,
or take it to authorised waste collection centres.

Italy only:

MEHITS is part of the RIDOMUS consortium for the disposal of WEEE waste at the end
of its life. At the end of the useful life, the owner of products classed as waste may
contact the distributor, so that they can be collected free of charge by the above
consortium.
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Vor allen Arbeiten an der Maschine dieses Handbuch
aufmerksam lesen und sicherstellen, dass alle erteilten
Angaben und Informationen verstanden wurden.

Dieses Handbuch an einem bekannten, leicht zugénglichen
Ort aufbewahren, damit es wéhrend der gesamten
Lebensdauer des Gerats verwendet werden kann.
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1 ALLGEMEINE VORSCHRIFTEN

11 ALLGEMEINE UND SICHERHEITSINFORMATIONEN

1.1.1 ZWECK DES HANDBUCHS

Dieses Handbuch ist ein wesentlicher Bestandteil der Maschine (1) und wurde vom Hersteller
ausgearbeitet, um allen Personen, die wahrend ihrer Lebensdauer damit umgehen und arbeiten,
die erforderlichen Informationen zu liefern, insbesondere: Kaufemn, Konstrukteuren, Transporteuren,
Logistikpersonal, Installateuren, fachkundigen Bedienem, spezialisierten Technikem und
Verwendem.

Die Zielgruppen der Informationen missen die Maschine nicht nur fachgerecht verwenden,
sondem auch die vorliegenden Informationen aufmerksam lesen und sorgféltig beachten. Die fiir
die Lektire dieser Informationen aufgewandte Zeit vermeidet Gefahren fiir die Gesundheit und
Sicherheit der Personen sowie Sachschéden.

Diese Informationen wurden vom Hersteller in seiner Originalsprache (ltalienisch) verfasst und mit
dem Vermerk ,ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG" gekennzeichnet. Sie sind auRerdem in
englischer Sprache als ,UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG® verfiigbar und
kdnnen aus rechtlichen bzw. kommerziellen Griinden in weitere Sprachen Ubersetzt werden. Auch
wenn die Informationen nicht exakt der Maschine entsprechen, wird dadurch deren Funktionsweise
nicht beeintréchtigt.

Das Handbuch muss an einem bekannten und leicht zuganglichen Ort aufbewahrt werden, um es
zwecks Konsultation immer verfligbar zu haben.

Der Hersteller behdlt sich das Recht vor, das Produkt jederzeit ohne vorherige Informationspflicht
zu &ndern.

Um die wichtigsten Teile des Textes hervorzuheben, wurden einige Symbole verwendet, deren
Bedeutung im Folgenden beschrieben wird.

(1) Zwecks Vereinfachung wird dieser Begriff verwendet, wie in der Maschinenrichtlinie angegeben.

GEFAHR

Zeigt schwere Gefahrensituationen an, die, falls sie vernachlassigt
werden, die Gesundheit und Sicherheit der Personen ernsthaft
gefahrden konnen.

PFLICHT

Gibt an, dass geeignete Verhaltensweisen angewandt werden
miissen, um die Gesundheit und Sicherheit der Personen nicht zu
gefahrden und keine wirtschaftlichen Schiaden zu verursachen.

HINWEIS
Weist auf technische Informationen von besonderer Wichtigkeit
hin, die nicht unberiicksichtigt bleiben diirfen.

1.1.2 GLOSSAR UND BEGRIFFSBESTIMMUNGEN
Nachstehend sind eine Begriffe beschrieben, die in der Bedienungsanleitung mehrfach
vorkommen, um deren Bedeutung mdglichst vollstandig zu erlautern.

Hersteller: jede natiirliche oder juristische Person, die eine den geltenden Gesetzesvorschriften
entsprechende Maschine baut und dabei alle geltenden technischen Regeln anwendet,
insbesondere jene fiir die Sicherheit und Gesundheit aller Personen, die mit der Maschine
interagieren.

Kéufer: ist der Verantwortiiche fiir den Einkauf, der die Organisation und Zuweisung der Aufgaben
liberwachen und sicherstellen muss, auf dass alles in Ubereinstimmung mit den geltenden
Gesetzen geschieht.

Eigentiimer: Gesetzlicher Vertreter der Gesellschaft, Kérperschaft oder natirliche Person, die
Eigentlimer der Anlage ist, in der die Maschine installiert ist. Der Eigentiimer ist dafiir verantwortlich,
dass alle in diesem Handbuch angegebenen und von den giiltigen nationalen Gesetzen
vorgeschrieben Sicherheitsvorschriften befolgt werden.

Konstrukteur: Fachkundige Person, die beauftragt und befugt ist, ein Projekt zu erstellen, das alle
rechtlichen, regulatorischen und technischen Aspekte berlicksichtigt, die fiir die Anlage in ihrer
Gesamtheit angewendet werden. In jedem Fall muss er neben der Einhaltung der Anweisungen
des Maschinenherstellers alle Sicherheitsaspekte fiir alle Personen berticksichtigen, die innerhalb
der erwarteten Lebensdauer mit der Anlage interagieren mssen.

Installateur: Fachkundige Person, die fiir die Aufstellung der Maschine odere Anlage, geméR den
Projektspezifikationen, den Angaben des Maschinenherstellers und in Ubereinstimmung mit den
Gesetzen zur Sicherheit am Arbeitsplatz beauftragt und befugt ist.

Benutzer: Person, die befugt ist, den Gebrauch der Maschine in Ubereinstimmung mit der
,Bedienungsanleitung” und den geltenden Gesetzen zur Sicherheit am Arbeitsplatz zu verwalten.

Transporteur: Personen, welche die Maschine mit einem geeigneten Transportmittel an ihr Ziel
bringen. Sie miissen die Maschine so verstauen und positionieren, dass beim Transport keine
plétzlichen Bewegungen auftreten. Wenn sie Be- und Entladeeinrichtungen verwenden, miissen
sie die Hinweise an der Maschine befolgen, um ihre Sicherheit und jene der Personen zu
gewahrleisten, die bei diesen Vorgéngen interagieren kénnen.

Fahrer: Personen, welche die Maschine in geeigneter Weise anordnen und alle notwendigen
Hinweise anbringen, damit sie sicher und korrekt bewegt werden kénnen. Das Logistikpersonal ist
auch dafiir zustandig, die Maschine nach Erhalt gemaR den auf ihr vorhandenen Anweisungen an
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den Aufstellungsort zu bringen. Alle diese zustandigen Personen missen Uber angemessene
Fahigkeiten verfiigen und die Anweisungen befolgen, um ihre Sicherheit und die der Personen zu
gewahrleisten, die bei diesen Operationen interagieren kénnen.

Instandhalter: Person, die vom Eigentlimer bevollmachtigt ist, alle in diesem Handbuch
ausdriicklich angegebenen Einstell- und Kontrollarbeiten auszufiihren; sie muss genannte
Anleitungen genau befolgen und ihren Tétigkeitsbereich auf die fiir sie vorgesehenen
Zustandigkeiten beschranken.

Erfahrener Bediener: Verantwortliche und vom Benutzer oder vom Kéufer autorisierte Person,
welche die normale Verwendung und Wartung der Maschine gemaR den Anweisungen des
Herstellers durchfiihrt. Er ist es, der im Fall von Fehlem, die in diesem Handbuch nicht vorgesehen
sind, den Eingriff eines spezialisierten Technikers anfordern muss.

Spezialisierter Techniker: Person, die direkt vom Hersteller bevollméchtigt ist, alle wahrend der
Lebensdauer des Gerats anfallenden ordentlichen und auRerordentlichen Wartungsarbeiten sowie
alle Einstell-, Kontroll- und Reparaturarbeiten auszufiihren und notwendige Teile zu wechseln.
AuRerhalb von Italien und in den Landern, wo der Hersteller direkt mit einer Niederlassung vertreten
ist, hat der Vertriebspartner die Aufgabe, unter voller eigener Verantwortung eine der Ausdehnung
seines Gebiets und dem Geschaftsumfang angemessene Zahl technischer Mitarbeiter zu
beschaftigen.

Ordentliche Wartung: Alle Arbeiten, die notwendig sind, um die tibliche Funktionalitét und
Effizienz der Maschine zu erhalten. Diese Vorgénge werden vom Hersteller programmiert, der die
notwendigen Fahigkeiten und Vorgehensweisen definiert.

AuBerordentliche Wartung: Alle Arbeiten, die notwendig sind, um die Gbliche Funktionalitat und
Effizienz der Maschine zu erhalten. Diese nicht vorhersehbaren Eingriffe werden nicht vom
Hersteller programmiert und diirfen nur von spezialisierten Technikern ausgefiihrt werden.

1.1.3 BEILIEGENDE DOKUMENTATION

Gemeinsam mit der Maschine erhalt der Kunde folgende Unterlagen:

. Installations-, Gebrauchs- und Wartungsanleitung: Sie enthalten die Aufstellung der
durchzufiihrenden Eingriffe.

. Elektrischer Schaltplan: Er ist spezifisch fiir die gegenstandliche Maschine und dient
jenen Personen, die Eingriffe an der elektrischen Anlage vornehmen miissen, um die
verschiedenen Komponenten und Anschliisse zu identifizieren und um die PAC-IF
zwischen s-MEXT G00 und Mr-Slim anzuschlieRen.

. Mafzeichnungen und Zeichnungen fiir das Anheben

. Montageanleitungen fiir eventuelles Zubehor: Sie enthalten die Anweisungen zur
Installation in der Maschine.

. CE-Konformitatserklarung: Sie gibt an, dass die Maschinen den aktuellen europaischen
Richtlinien entsprechen.

. Informationen iiber Transport und Handling: liegen der Verpackung bei und geben an,
wie die Maschine und ihr Zubehdr gehandhabt und transportiert werden muss.

114 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Wahrend der Entwurfs- und Konstruktionsphase hat der Hersteller besondere Aufmerksamkeit auf
Aspekte gelegt, die Risiken fiir die Sicherheit und Gesundheit von Personen darstellen kdnnen, die
mit der Maschine interagieren. Neben der Einhaltung der geltenden Gesetze hat er alle ,Regeln der
guten Bautechnik” Gibernommen. Der Zweck dieser Informationen besteht darin, die Benutzer daftir
zu sensibilisieren, besondere Aufmerksamkeit walten zu lassen, um jeglichem Risiko vorzubeugen.
Vorsicht ist auf jeden Fall immer erforderiich. Die Sicherheit liegt ebenso in der Verantwortung aller
Bediener, die mit der Maschine interagieren.

Lesen Sie sorgféltig die Anweisungen in der mitgelieferten Anleitung und die Anweisungen, die
direkt an der Maschine angebracht sind, insbesondere hinsichtlich der Sicherheit.

Die Einfiigung dieser Maschine in eine Anlage erfordert ein Gesamtprojekt, das alle Anforderungen
von ,guter Technik, sowie die gesetzlichen und regulatorischen Aspekte berticksichtigt. Achten Sie
besonders auf alle vom Hersteller gemachten Angaben und technologischen Informationen. Die an
der Maschine installierten Sicherheitseinrichtungen duirfen nicht manipuliert, umgangen, entfernt
oder abgeschaltet werden. Die Nichtbeachtung dieser Anforderung kann zu emsthaften Risiken fiir
die Sicherheit und Gesundheit der Personen fiihren.

Das Personal, das wahrend der gesamten Lebensdauer der Maschine Eingriffe, gleich welcher Art
durchfiihrt, muss Uber prézise technische Kenntnisse, besondere Féhigkeiten und Erfahrungen
verfiigen, die in diesem spezifischen Bereich erworben und anerkannt wurden. Das Fehlen dieser
Anforderungen kann die Sicherheit und Gesundheit der Personen geféhrden.

Wahrend des normalen Betriebs oder bei Eingriffen an der Maschine missen die Abgrenzungen in
ordnungsgemafiem Zustand gehalten werden, damit keine Gefahr fiir die Sicherheit und
Gesundheit von Personen besteht.

Fiir einige Phasen kann das Einbeziehen von einem oder mehreren Helfemn erforderlich sein. Diese
miissen entsprechend geschult und angemessen iber die Art der durchzufiihrenden Tatigkeiten
informiert werden, um die Sicherheit und Gesundheit der Personen nicht zu gefahrden.

Die Handhabung der Maschine muss gemaR den Angaben direkt auf der Verpackung erfolgen.

Wenn es die Bedingungen erfordem, sind ein oder mehrere Helfer hinzuzuziehen, um geeignete
Hinweise zu erhalten.

Das mit dem Laden, Entladen und der Handhabung der Maschine beauftragte Personal muss tber
anerkannte Fahigkeiten und Erfahrung im spezifischen Bereich verfiigen und die zu verwendenden
Hebevorrichtungen beherrschen.

Beachten Sie bei der Installation die vom Hersteller angegebenen Umgrenzungsraume und
beriicksichtigen Sie ebenso alle umliegenden Tétigkeiten. Die Umsetzung dieser Anforderung
muss auch in Ubereinstimmung mit den geltenden Gesetzen zur Sicherheit am Arbeitsplatz
erfolgen.

Die Installation und die Anschllisse der Maschine miissen gemaR den Anweisungen des
Herstellers durchgefiihrt werden. Der Betreiber muss auch alle behérdlichen und gesetzlichen
Anforderungen berticksichtigen und alle Installations- und Anschlussarbeiten fachgerecht
durchfiihren.

Nach erfolgter Installation muss er, vor der Inbetriebnahme der Maschine, durch eine allgemeine
Uberprtifung sicherstellen, dass genannte Anforderungen erfilllt sind.
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Falls die Maschine mit einem Transportmittel versetzt werden muss, ist zu priifen, dass dieses fiir
den Zweck geeignet ist. Das Laden und Entladen ist so vorzunehmen, dass die Manéver ohne
Risiken fiir den Bediener und die direkt beteiligten Personen erfolgen. Vor dem Versetzen mittels
Transportmittel muss sichergestellt werden, dass die Maschine und ihre Komponenten
ordnungsgemal am Mittel verankert sind und ihre Form nicht die maximal vorgesehenen
Gesamtabmessungen tiberschreitet. Falls erforderlich, die notwendigen Hinweisschilder anbringen.

Der Bediener muss nicht nur in Bezug auf die Verwendung der Maschine angemessen
dokumentiert sein, sondem auch iber konsolidierte und der Art der auszufilhrenden Arbeiten
angemessene Fahigkeiten und Kompetenzen verfligen.

Die Maschine darf nur fiir die vom Hersteller vorgesehenen Zwecke verwendet werden. Bei
unsachgemaBem Gebrauch kénnen Gefahren fiir die Sicherheit und Gesundheit von Personen
sowie wirtschaftliche Schaden entstehen.

Die Maschine wurde so konstruiert und gebaut, dass sie alle vom Hersteller angegebenen
Betriebsbedingungen erfiillt. Manipulationen der vorhandenen Einrichtungen kénnen Risiken fiir die
Sicherheit und Gesundheit von Personen und wirtschattiiche Schaden zur Folge haben.

Die Maschine darf nicht mit Sicherheitsvorrichtungen verwendet werden, die nicht perfekt installiert
und effizient sind. Die Nichtbeachtung dieser Anforderung kann zu emsthaften Risiken fiir die
Sicherheit und Gesundheit der Personen fiihren.

Durch die vom Hersteller vorgesehenen planmaRigen Wartungsarbeiten miissen die Bedingungen
bester Effizienz der Maschine auf Dauer gewahrleistet werden. Eine gute Wartung gewahrleistet
die besten Leistungen, eine langere Lebensdauer und eine konstante Einhaltung der
Sicherheitsanforderungen.

Bevor Wartungs- und Einstellarbeiten an der Maschine durchgefiihrt werden, missen alle
vorhandenen Sicherheitseinrichtungen aktiviert und gepriift werden, ob es notwendig ist, das
Personal, das in der Nahe arbeitet bzw. sich dort aufhalt, angemessen zu informieren.
Insbesondere miissen die umliegenden Bereiche entsprechend angezeigt und der Zugang zu allen
Einrichtungen verhindert werden, die bei ihrer Aktivierung zu unerwarteten Gefahrenzustanden fiir
die Sicherheit und Gesundheit von Menschen fiihren kénnten.

Wartung und Einstellung miissen von autorisierten Personen vorgenommen werden, die alle
notwendigen Sicherheitsbedingungen gemé&R den vom Hersteller angegebenen Verfahren
vorbereiten miissen.

Alle Wartungsarbeiten, die eine prazise technische Kompetenz oder spezielle Fahigkeiten
erfordemn, dlirfen nur von qualifiziertem Personal mit anerkannter Erfahrung im spezifischen Bereich
der Eingriffe ausgefiihrt werden.

Zur Durchfiihrung von Wartungsarbeiten in Bereichen, die nicht leicht zuganglich oder gefahrlich
sind, mlissen angemessene Sicherheitsbedingungen fiir sich selbst und fiir andere Personen,
unter Einhaltung der fiir die Arbeitssicherheit geltenden Gesetze, hergestellt werden.

Stark abgenutzte Teile sind durch Originalersatzteile auszutauschen. Verwenden Sie die vom
Hersteller empfohlenen Komponenten. All dies gewahrleistet die Funktionalitét der Maschine und
die vorgesehenen Sicherheitsstandards.

115 VORBEUGUNG GEGEN RESTRISIKEN

Vorbeugung gegen Restrisiken mechanischer Art

. Die Maschine gemaf den Anweisungen des vorliegenden Handbuchs installieren.

. Alle im vorliegenden Handbuch vorgesehenen Wartungstétigkeiten regelmaRig ausfihren.

. Persdnliche Schutzausriistungen (Schutzhandschuhe, Augenschutz, Schutzhelm usw., ...)
tragen, die fir die auszufiihrenden Arbeiten geeignet sind; keine Kleidung oder
Gegenstande tragen, die sich fangen oder vom Luftstrom angesaugt werden kdnnen; vor
dem Zutritt zur Maschine das Haar am Kopf zusammenbinden.

. Vor Offnen eines Maschinenplatte priifen, ob sie durch Schamiere mit der Maschine
verbunden ist.

. Die Lamellen der Warmetauscher, die Kanten der Bauteile oder Metallplatten kénnen
Schnittwunden verursachen.

. Die Schutzabdeckungen der beweglichen Teile nicht entfernen, solange die Maschine in
Betrieb ist.

. Vor Wiedereinschalten der Maschine sicherstellen, dass die Schutzabdeckungen der
beweglichen Teile richtig montiert sind.

. Ventilatoren, Motoren und Antriebe kénnen in Bewegung sein. Vor einem Zugriff miissen
sie daher immer stillgesetzt und vor Betétigung gesichert werden.

. Die Maschine und die Leitungen haben sehr heile und sehr kalte Oberflachen, die
Verbrennungsgefahr verursachen.

. Zur Kontrolle von Kéltemittelverlusten keinesfalls die Hande gebrauchen.

. Alle Wartungsarbeiten miissen von der Frontplatte aus vorgenommen werden.

Vorbeugung gegen Restrisiken elektrischer Art

. Vor Offnen des Schaltschranks die Maschine mit dem duReren Trennschalter vom
Stromnetz trennen.

. Vor dem Wiedereinschalten priifen, ob die Maschine korrekt geerdet ist.

. Die Maschine muss an einem geeigneten Ort aufgestellt werden. Ist die Maschine fiir
Innenrdume vorgesehen, darf sie nicht im Freien installiert werden.

. Kabel mit ungeeignetem Querschnitt oder fliegende Verbindungen diirfen auch nicht in
Notfallen oder fiir begrenzte Zeiten verwendet werden.

Vorbeugung gegen Restrisiken fiir die Umwelt

Die Maschine enthalt umweltgefahrdende Stoffe und Komponenten, wie Kihigas und
Schmierdl.

Die Wartungs- und Entsorgungsarbeiten diirfen nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Kihigas:

Der Kihlkreis enthalt Fluorgase mit Treibhauseffekt, die durch das Kyoto-Protokoll geregelt
werden. Die im Kihlkreis enthaltenen Fluorgase mit Treibhauseffekt diirfen nicht in die
Atmosphére abgelassen werden. Das Kiihigas muss gemaR den geltenden Vorschriften
zuriickgewonnen werden.

Die Einheiten konnen fluorierte Treibhausgase <HFC R32 [GWP10, 675]> enthalten.
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Schmierdl:

Das Kiihisystem enthélt Schmierdl.

Das Ol muss geméaR den geltenden Vorschriften zuriickgewonnen werden.
Das Ol nicht in die Umwelt entsorgen!

Vorbeugung gegen sonstige Restrisiken

. Bei Verwendung des Kaltemittels R32 ist zu berlicksichtigen, dass die untere Ziindgrenze
(LFL) 0,307 kg/m3 betrégt. Bereiche mit einer Gaskonzentration tiber 0,077 kg/m®(25% LFL)
sind zu vermeiden, um das Risiko einer Flammenbildung zu reduzieren.

. Die Maschine enthélt unter Druck stehendes Kiihigas. Daher darf keine Arbeit an den unter
Druck stehenden Einrichtungen ausgefiihrt werden, mit Ausnahme der von zustandigem,
beféhigtem Fachpersonal auszufiihrenden Wartungsarbeiten.

. Die Anschliisse zwischen Anlage und Maschine miissen gemaf den Angaben ausgefiihrt
werden, die in diesem Handbuch und auf den Piktogrammen an der Maschinenverkleidung
angegeben sind.

. Der Wasserkreislauf (Kondensatablaufleitung, Befeuchter) enthéit Schadstoffe. Nicht aus
dem Flissigkeitskreis trinken und vermeiden, dass die Fliissigkeit mit der Haut, den Augen
und der Kleidung in Beriihrung kommt.

. Zur Verhinderung von Umweltgefahrdungen ist bei Fliissigkeitsverlusten sicherzustellen,
dass die ausgetretene Fliissigkeit nach den vor Ort giiltigen Bestimmungen in geeigneten
Behéltern aufgefangen wird.

. Bei Ausbau eines Teiles ist vor Wiedereinschalten der Maschine sicherzustellen, dass
dieses Teil wieder richtig eingebaut wurde.
. Falls von den geltenden Bestimmungen vorgesehen wird, dass in Maschinennahe

Feuerldschgeréte vorhanden sein miissen, muss gepriift werden, ob diese zum Loschen
von elekirischen Geraten, Schmierdl des Verdichters und Kéltemittel geeignet sind, wie aus
den Sicherheitsdatenbléttern dieser Flissigkeiten hervorgeht (z.B. CO-Ldschgerat)

. Alle Schmiermittel in entsprechend gekennzeichneten Behéltern aufbewahren.

. Keine entflammbaren Fliissigkeiten in der Nahe der Anlage aufbewahren.

. Lét- oder SchweiBarbeiten nur an leeren, sauberen Leitungen ohne Schmierdlrlicksténde
ausfiihren; Flammen oder andere Warmequellen diirfen nicht in die Nahe von Leitungen
gelangen, die Kéltemittel enthalten.

. In Maschinennéhe nicht mit freien Flammen arbeiten.

. Die Maschinen miissen in Gebauden untergebracht werden, die vor Niederschlagen
geschiitzt sind, wie von den anwendbaren Gesetzen und technischen Vorschriften

vorgesehen.
. Rohre, die unter Druck stehende Flissigkeiten enthalten, nicht biegen oder anschlagen.
. Die Gerate durfen nicht begangen werden. Ebenso diirfen keine Gegenstande darauf
abgelegt werden.

. Der Benutzer ist fiir die umfassende Beurteilung der Brandgefahr am Installationsort (z.B.
Berechnung der Vorbrenndauer) verantwortlich.

. Das Gerat muss beim Umschlagen gut am Transportmittel befestigt werden, damit es nicht
verrutschen oder umkippen kann.

. Der Transport der Maschine muss unter Einhaltung der glittigen Vorschriften und unter
Berlicksichtigung der Merkmale der enthaltenen Fliissigkeiten und deren Beschreibung im
Sicherheitsdatenblatt erfolgen.

. Durch einen unsachgemaRen Transport kdnnen Maschinenschéden und daher auch
Kaltemittelverluste verursacht werden. Vor dem ersten Anlassen muss gepriift werden, ob
der Kéltekreis unter Druck steht.

. Der unabsichtliche Austritt von Kaltemittel in einem geschlossenen Raum kann
Sauerstoffmangel verursachen und daher zu Atemnot fiilhren. Aus diesem Grund muss die
Maschine in einem ausreichend beliifteten Raum nach EN 378-3 und nach den vor Ort
gtiitigen Vorschriften installiert werden. Falls erforderlich, sind Kaltemitteldetektoren
vorzusehen.

. Vorbehaltiich anders lautender Anweisungen des Herstellers muss die Maschine in einer
Umgebung aufgestellt werden, die als nicht explosionsgefahrdet klassifiziert ist (SAFE
AREA).

1.1.6 LISTE DER PIKTOGRAMME IN DER MASCHINE

A [\

Verbrennungs- Ausriistung Innenteil Brandrisiko
gefahr unter Spannung in Bewegung
Erdung Abgaswirkungsgrad priifen

117 AKUSTISCHE DATEN

Akustische Daten von Standardmaschinen entsprechend den Betriebsbedingungen bei
Volllast. In einem geschlossenen Raum erreicht das Gerausch einer Schallquelle den Horer
auf zwei verschiedene Arten:

. Direkt;
. Reflexion von den umgebenden Wénden, vom Boden, von der Decke, von den
Mdbeln.

Bei gleicher Schallquelle ist der in einer geschlossenen Umgebung erzeugte Larm hoher als
der im Freien. Tatséchlich muss der von der Quelle erzeugte Schalldruckpegel zu dem vom
Raum reflektierten addiert werden. Dariiber hinaus beeinflusst die Form des Raumes auch
den L&rm.
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INTERNE EINHEIT

MODELL 006 009 013 022 028 038

GROSSE F1 F1 F1 F2 F3 F3

SCHALLPEGEL (1)
Bei Zuluft dB(A) 60,9 64,9 68,9 67,2 66.7 69,7
Am Lufteinlass UNDER dB(A) 56,6 60,6 64,6 62,9 50.1 53,1
Auf der Vorderseite des

Gerites OVER dB(A) 51,6 55,6 59,6 58,0 458 488
Auf der Vorderseite des

Gerates UNDER dB(A) 46,9 50,8 54,9 53,3 414 44,4

1. Schalldruckpegel bei 1 m im Freifeld - ISO EN 3744

1.1.8 ANFRAGE UM KUNDENDIENST

Fir jeglichen Bedarf wenden Sie sich bitte an eines der autorisierten Zentren (italienischer
Markt) oder an einen Handler (auslandischer Markt). Geben Sie bei jeder Anforderung von
Kundendienst fiir die Maschine die Daten auf dem Typenschild an, insbesondere die
Seriennummer, die Zugangsbedingungen und den Installationsbereich.

AufRerdem miissen die ungefahren Betriebsstunden und die Art des festgesteliten Fehlers
angegeben werden. Bei einem Alarm miissen die Nummer und die angezeigte Meldung
angegeben werden.

1.2 KENNDATEN DER MASCHINE

1.21 BEZEICHNUNG
Der auf dem Typenschild angegebene alphanumerische Code des Maschinenmodells
bezeichnet die genauen technischen Daten, die in der dargestellten Abbildung abgebildet sind.

Modell: s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>
s-MEXT GO0  Kenndaten der Serie

INTERNE EINHEIT
DX Geratetyp

DX - Direktexpansion, luftgekuihlt
0 Luftzufuhr

O = over - Luftzufuhr nach oben
U = under - Luftzufuhr nach unten

S Kiihlmittelkreislaufe
S =einzeln
D = doppelt
022 Modell/Kiihlleistung (kW) bei Nennbedingungen
F2 BaugroRe
<H> entsprechend der Norm Rhos 2.0

122 TYPENSCHILD

Der Maschinentyp ist auf dem Etikett angegeben, das direkt an der Maschine angebracht
ist, normalerweise in der Verkleidung der Schalttafel.

Es enthalt die Hinweise und alle Informationen, die fiir einen sicheren Betrieb notwendig
sind.

Type Modéle
Modello|S-MEXT GO0 DX U 013 S F1 <H> [modelo
Model Typ
ltem |Adticle
Articolo Articulo

Einzelteil [Produktkodning

Serial number| Matricule unité.
Matricola unital Matricula unidad

L
Manufact. year [Année construction

Anno di costruz | Afio de costruccién
Baujahr Tillverkningsar
Operating veight] Poids en fonction.
Peso in funzionam. kg Peso en funcionam

Betriebsgewicht| Driftsvikt

Refrigerant| Gaz rfrigérant
Gas refrigerante | R4T0A[ R32 | Gas refrgerante

oo 1 soansve

awe, [ 2088 675

chargel Q.16 gaz réfrig
Carica refrigerante| kg Carga refrigerante
Fallgewicht Koldmediofylining
coT
ELECTRICAL SUPPLY
Auxiliary
Main
FLLf kw
FLA | “|a
SA A
MAXIMUM ALLOWABLE PRESSURE (PS)
Gas circuit[HP=___MPa LP=__ MPa
Water circuit MPa
Cooling Power KW 13
Maximum transport and storage temperature:  °C
Manual n°:
wining Diagrams: o ONLY FOR RS2
MITSUBISHI ELECTRIC HYDRONICS & IT COOLING SYSTEMS S.p.A.
z MITSUBISHI x
ELECTRIC

ce

1.3 LAGERUNGSTEMPERATUR

Wenn die Maschine tiber einen l&ngeren Zeitraum gelagert wird, stellen Sie sie in einer
geschiitzten Umgebung bei einer Temperatur zwischen -30°C und 46°C ohne
Oberflachenkondensation und direktem Sonnenlicht auf.

HINWEIS

Zum Lagern von Geréten, die R32 enthalten, kann es je nach
Menge erforderlich sein, das Brandschutzzertifikat zu
kontrollieren, um den Sicherungsschutz des Unternehmens
wirksam zu machen.

UBERSETZUNG DER ORIGINAL-BETRIEBSANLEITUNG
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73,7
57,1
528

484
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14 GRENZWERTE

Relative Feuchtigkeit - %

& Q0 & N
S ¥ ol

° ¢ Q¢
s §

Feuchttemperatur °C

Relative Feuchtigkeit - %

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Trockenkugeltemperatur - °C

RAUMLUFTBEDINGUNGEN
Raumlufttemperatur:

14°C Min. Feuchtkugeltemperatur
22.5°C Max. Feuchtkugeltemperatur
19°C Min. Trockenkugeltemperatur
35°C Max. Trockenkugeltemperatur
Raumluftfeuchtigkeit:

30%RH Min. relative Feuchtigkeit

60%RH Max. relative Feuchtigkeit
AUSSENLUFTTEMPERATUR (Trockenkugel)
46°C Max. AuBenlufttemperatur
-5°C Min. AuBenlufttemperatur

-15°C MindestauRentemperatur mit installiertem Zubehér ,Windschott” fiir die
GroRen 006 (kombiniert mit PUZ-ZM 60), 022, 028, 038 (kombiniert mit PUZ-
ZM 250) und 038 (kombiniert mit PUZ-ZM 200).

-20°C MindestauRentemperatur bei eingebautem Zubehdr ,Windschott* fiir die

GroRen 009 (kombiniert mit PUZ-ZM 100) und 013 (kombiniert mit PUZ-ZM
125).

Alle Werte sind als Richtwerte zu verstehen. Die Betriebstemperaturen werden durch
eine Reihe von Variablen beeinflusst, wie z.B.:

. Betriebsbedingungen;

. Kaltelast;

. Einstellungen der Mikroprozessorsteuerung.

. Lénge der Leitungen - Abstand zwischen Innengerat und AuBengerat

STROMVERSORGUNG
+10% Max. Toleranz der Versorgungsspannung (V)
+ 2% Maximale Phasenungleichheit.

1.5 BESCHREIBUNG DER HAUPTKOMPONENTEN

Wandverankerungshalterung

Schaltschrank

Druckschalter
Verschmutzte
Filter

Kaltemittelanschllisse
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Zentrifugalventilator

Wasser-
sensor
am Boden

2 INSTALLATION
241 DEMONTAGE DER MASCHINENVERKLEIDUNG

GEFAHR

Die Maschinenverkleidung ist aus Eisenblech und schwer.

Alle Entlade- und Ladevorgange miissen mit geeigneten Mitteln
und von Fachpersonal durchgefiihrt werden, das fiir diese Art von
Manovern ausgebildet und autorisiert ist.

VERKLEIDUNGEN MIT SCHWENKBEFESTIGUNG
Die schwenkbaren Paneele kénnen leicht entfernt werden, um die Installation und / oder
Wartungsarbeiten zu erleichtern.

Abnehmbares Scharnier

Stift an der Struktur befestigt

Die Verkleidung 6ffnen und den Stift von oben herausziehen, um ihn aus der Befestigung
zu entfernen.

UBERSETZUNG DER ORIGINAL-BETRIEBSANLEITUNG
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22 INSTALLATION

PFLICHT
Alle Installationsphasen sind ein wesentlicher Bestandteil des
allgemeinen Projekts.

Vor Beginn dieser Phasen muss die fiir die Durchfiihrung dieser Tatigkeiten zustandige
Person, zusétzlich zur Festlegung der technischen Anforderungen, erforderlichenfalls einen
,Sicherheitsplan“ zur Gewahrleistung der Sicherheit der direkt betroffenen Personen
erstellen und die Sicherheitsbestimmungen mit besonderem Bezug auf die Gesetze fiir
mobile Baustellen strikt anwenden.

Vor der Installation muss gepriift werden:

. dass der Bereich perfekt flach und die Stabilitét auf Zeit garantiert ist.

. dass, sofern die Installation auf der Etage eines Gebéaudes erfolgt, die Tragleistung
ausreichend ist.

. dass die Maschine leicht und fiir alle zuganglich ist, die wéhrend ihrer Lebensdauer
damit umgehen missen.

. dass alle Wartungs- und Austauscharbeiten (gewdhnliche und auBergewdhnliche
Wartung) ohne Gefahr fiir Personen und in Ubereinstimmung mit den fiir die
Sicherheit am Arbeitsplatz geltenden Gesetzen durchgefiihrt werden kénnen.

. dass die Raume ausreichend groB sind, um einen ausreichenden Lufteinlass fiir den
ordnungsgemafen Betrieb zu ermdglichen.

. dass die im Handbuch angegebenen Mindestraume fiir den Betrieb und die
Inspektion eingehalten werden.

. dass der Lufteinlass und Luftabgabe niemals, auch nicht teilweise, behindert oder
verstopft werden.

Die Maschine muss in Innenrdumen und in einer nicht aggressiver Atmosphére installiert

werden.

PFLICHT

Die Installation muss unter Einhaltung der EN 378-3 und der vor Ort
giiltigen Vorschriften erfolgen, wobei besonders die nach EN 378-1
definierte Raumkategorie und Sicherheitsgruppe zu beachten ist.

Kaltemittel R32
Sicherheitsgruppe A2L
HINWEIS

Das Gas R32 ist als leicht brennbar klassifiziert.

Um bei Verlusten die Luft-Kaltemittelmischung sicherheitshalber zu
garantieren, muss der Installateur fiir eine standige Beliiftung
sorgen.

PFLICHT

Die Maschine muss an einem Ort aufgestellt werden, wo der Zugang
nur dem BEDIEN-, INSTANDHALTUNGS- und TECHNISCHEN
PERSONAL erlaubt ist; andernfalls muss die Maschine im Umkreis
von mindestens zwei Metern von ihrem AuBRenumfang von einem
Schutzzaun umgeben sein.

Das Personal des INSTALLATEURS oder andere Besucher diirfen
den Bereich nur in Begleitung des DIENSTPERSONALS betreten.
Aus keinem Grund darf sich unbefugtes Personal allein am Gerét
aufhalten.

Der INSTANDHALTER darf nur die Befehisgerate der Einheit
betétigen und keine anderen Paneele 6ffnen als jenes, das den
Zugang zum Steuermodul erméglicht. Der INSTALLATEUR darf
ausschlieBlich an den zwischen Anlage und Maschine vorhandenen
Anschliissen arbeiten.

Der Zugang zur Maschine ist nur mit den geeigneten persdnlichen
Schutzausriistungen zuldssig und nachdem die Dokumentation und
die Anleitungen gelesen und verstanden wurden, die auBerdem
immer griffbereit sein miissen.

221 POSITIONIERUNG OVER

\Nasserwaage\

Dichtung

Wz

Die Maschine liegt direkt auf dem Boden auf.
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Um die Ubertragung von Larm und Vibrationen zu verhindern, ist es ratsam, eine elastische
Gummidichtung zwischen dem Untergestell der Maschine und dem Boden auf der
gesamten Auflageflache anzubringen.

Nach der Positionierung der Maschine muss die Nivellierung tiberpriift werden.

Ein Nivellierfehler von mehr als 5 mm zwischen den Enden des Untergestells kann dazu
fihren, dass das Kondensat aus der Auffangschale iberlauft.

222 POSITIONIERUNG UNDER

Dichtung

Die Maschine liegt direkt auf dem Boden auf.

Um die Ubertragung von Larm und Vibrationen zu verhindern, ist es ratsam, eine elastische
Gummidichtung zwischen dem Untergestell der Maschine und dem Boden auf der
gesamten Auflageflache anzubringen. Nach der Positionierung der Maschine muss die
Nivellierung Uberpriift werden. Ein Nivellierfehler von mehr als 5 mm zwischen den Enden
des Untergestells kann dazu fiihren, dass das Kondensat aus der Auffangschale tiberlduft.

BOHRUNGEN IM ERHOHTEN BODEN DER ,UNDER‘-MASCHINEN

GroRe F1 F2 F3

B | mm 420 | 420 | 810

HINWEIS
Bei Einhaltung der angegebenen MaRe ist ein Mindestabstand von 5
cm (C) von der Wand hinter der Maschine gewahrleistet.

Ansicht von unten

Stiitzrahmen Untergestell }——/

o
=
| |
I
[E__J___3 =
ABLAGE AUF DEM FUSSBODEN (UNDER)

GroRe F1 F2 F3

A mm 520 920 920

B mm 420 420 810

UBERSETZUNG DER ORIGINAL-BETRIEBSANLEITUNG
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223 HALTERUNG ZUR BEFESTIGUNG DER MASCHINE AN DER WAND

Die Halterung wird im Montagesatz mit Schrauben zur Befestigung an der Maschine OVER t

geliefert. t

Dies ist eine Sicherheitsvorrichtung, die zusammen mit dem Gerét installiert und an einem

baulichen Teil des Aufstellungsortes (Wand, Struktur, usw.) befestigt werden muss, um die Q

Gefahr eines Umkippens des Gerates durch duBere Einflisse (unbeabsichtigte StoRe, S .

Erdbeben usw.) zu vermeiden.

L]
Wandbefestigungsschrauben sind nicht im Lieferumfang enthalten. n
& 060 (1249 =
el @8 20 500 (F1-F2)
[ewde )| g mo spea 850

Abmessungen in Millimetern

-~

226 MINDEST-INSTALLATIONSBEREICH PRO EINHEIT MIT R32

Wenn die Installation in engen R&umen notwendig ist, muss ein Mindest-
Installationsbereich vorhanden sein, um im Fall von R32-Verlusten Konzentrationen zu
vermeiden, die die Grenzwerte (iberschreiten.

Abmessungen in Millimetern

224 KONDENSATAUFFANGWANNE (VERSION UNDER)

Zusétzlicher Auffangbehélter aus Peraluman fir Version Under.

Diese Komponente ist als Sicherheitsvorrichtung zu betrachten, die im Boden unter dem
Gerét im Falle eines Wasseraustritts installiert wird. - ")
Der Wassersensor muss vom Installateur im Sammelbecken installiert werden. :

Die Wanne ist mit einem Ablauf @ 22mm ausgestattet.

N5
r : ;:
—
—
l§ “S
Auffangwanne mit l >\/$
Wasseranwesenheitssensor g
s -
=N "
1 |
Das Gerat muss in einem Raum installiert werden, der (ber eine Mindestflache
entsprechend der folgenden Tabelle verfiigt:
650 (F1_UNDER)
1050 (F2-F3 UNDER)
o g0, o Modell s-MEXT-G00
] 3y o
== /f’lj _,{ 006F1 [ 009F1 | O13F1 | 022F2 | 028F3 | 038F3 | 044 F3
N @22x70mm @22x70mm”” <8 m? N . . . . . .
3 R Raumflache 28 m* v - - - - - -
g %.: g A 215 m? N v \ - - - -
5L = = 21w | y v v v v v
e [ V] installierbar [ - ] nintistlierbar
R} o Die Installation des Systems
. entspricht der Norm EN378-1:2016; in Bezug auf deren Kapitel 5 ist:
Abmessungen in Millimetern . die Klassifikation des Aufstellungsorts: Il
2925 MINIMALE FREIRAUME UM DAS INSTALLIERTE GERAT . die Kategorie der Zugangsbereiche: ¢ und weniger als 1 Person auf 10m?
Wenden Sie sich bei Rdumen, die die Flachen-Mindestanforderungen nicht erfillen, an
PFLICHT unsere Techniker, um eine alternative, den europaischen Normen entsprechende Lésung
Fiir eine korrekte Installation der Maschine ist es notwendig, zu finden.
einen, wie in der Abbildung dargestellt, einzuhaltenden Freiraum 227 HINDERNISSE BEI DER LUFTZIRKULATION FUR MASCHINEN
zu gewdhrleisten. Dies ermdglicht einen einfachen Zugang zu den UNDER/OVER
Maschinenkomponenten fiir die normale Inspektion und Wartung.
OVER

Die Gerate kdnnen nebeneinander installiert werden.
Bei allen GroRen (F1, F2, F3) ist der Zugriff nach innen vorne vorgesehen.

1

\ UNDER —|_|
850 .

S I

g
Abmessungen in Millimetern 850 ‘

Abmessungen in Millimetern
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23 KALTEMITTELANSCHLUSS ZUM VERFLUSSIGERSATZ
Der Anschluss an den Kaltemittelkreislauf muss entsprechend der Planungsphase erfolgen.
Die Anschlisse befinden sich normalerweise innerhalb der s-MEXT G00-Einheit und sind
von der Frontplatte aus zugénglich.

PFLICHT

Der Anschluss der Kiihlleitungen muss von qualifiziertem Personal
vorgenommen werden.

Alle Arbeiten, die Auswahl der verwendeten Bauteile und
Werkstoffe miissen ,fachgerecht” nach den in den verschiedenen
Landern geltenden einschldgigen Bestimmungen unter
Beriicksichtigung der Betriebsbedingungen und
Verwendungszwecke, fiir die die Anlage bestimmt ist, erfolgen.
Fehler in der Planung und/oder Ausfiihrung des
Kaltemittelanschlusses konnen zu irreparablen Defekten am
Verdichter (installiert am Verfliissigersatz Mr.Slim-) oder zu
Maschinenausfillen fiihren.

Die s-MEXT-Einheit wird mit einem mit Stickstoff beaufschlagten
Kiihlkreislauf geliefert. Die Kaltemittelfiillung muss vom Installateur
vor Ort vorgenommen werden.

Offnen Sie die Hahne nicht wihrend der Herstellungsphase der
Kiihlleitung mit dem Mr.Slim Verfliissigungssatz.

Die Kiihlkreise der internen Einheit fiillen; die Kaltemittelventile der
AuBeneinheit erst am Ende der Installation 6ffnen, wenn die Einheit
mit Strom versorgt werden kann, um eine minimale Luftzirkulation
zu garantieren.

231 ZU VERWENDENDE KUPFERARTEN BEIM ANSCHLUSS DER
KALTEMITTELLEITUNG

RUCKGEGLUHTES KUPFER: Es ist duktil und formbar und kann zu Bdgen, Siphons usw.
geformt oder gebogen werden. Verwenden Sie einen Rohrbieger fiir
Biegearbeiten. Vermeiden Sie wiederholtes Biegen oder Formen, da sich
das Material an der Biegestelle verfestigt und bricht.

VERFESTIGTES KUPFER: Steif und zum Biegen nicht gut geeignet. Nur fiir gerade Strecken
verwendbar. Zur Herstellung von Bdgen, Siphons, usw. Druckguss-
Anschlussteile verwenden.

232 ALLGEMEINE INFORMATIONEN FUR DEN ANSCHLUSS DER
KALTEMITTELLEITUNG

Die Kaltemittelleitung muss einen verniinftigen und praktischen Verlauf haben, um:

. Druckverlusten entgegenzuwirken;

. Kaltemittelmengen gering zu halten;

. die Riickfiihrung des Schmierdls zum Verdichter zu begiinstigen (Verflissigungssatz

Mr. Slim)

den Fluss des flissigen Kaltemittels zum Expansionsventil zu erleichtern;

den Riickfluss des fliissigen Kaltemittels bei Stillstand des Verdichters zu verhindern;

vertikale Verlaufe auf ein Minimum zu reduzieren;

immer groRe Biegungen mit einem Kriimmungsradius herzustellen, der mindestens

dem Durchmesser des Rohres entspricht.

. Beim Schneiden von Rohren immer einen Rohrschneider mit Rollen verwenden; Dafiir
keine Sage verwenden, die im Rohr Grat und Span verursacht.

. Die horizontalen als auch die vertikalen Rohrleitungen alle 2 m mit Manschetten aus
Kupfer oder Kunststoff befestigen.

. Keine verzinkten Eisenmanschetten verwenden, da an der Kontaktstelle mit
Kupferrohren Korrosion auftreten kann.

. Fir isolierte Rohre wird die Verwendung von Manschetten mit Dammschale
empfohlen.

. Den Rohren nicht ndhern und einen Abstand zwischen den Rohren von mindestens
20 mm einhalten.

. Keine elektrischen Leitungen in der Nahe verlegen, da sich ihr Zustand
verschlechtern kénnte.

. An der Leitung, wie in der Abbildung dargestellt, ,Ausgleicher” anbringen, um die
nattirliche Dehnung / Schrumpfung der Rohre auszugleichen; siehe Abbildung:

233 VERBINDUNG DER KALTELEITUNGEN MIT DER MASCHINE
An den Gas- und Fliissigkeitsleitungen im Inneren der Maschine befinden sich gekihlte
Kugelhdhne mit Kupferrohranschluss fir die Verbindungen.

PELICHT )
NICHT DIE KALTEMITTEL-VENTILE DER MASCHINE OFFNEN

Anschluss wie folgt durchfiihren:
1. Den Boden des Stutzens mit einem Rohrschneider
abschneiden
— KEINE SAGE BENUTZEN, UM GRATE UND SPANE
ZU VERMEIDEN.
2. Uber die Kaltemittelleitung stiilpen und den Stutzen
anloten.
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3 Offnen Sie die Kugelhahne der Maschine und saugen Sie
. mit Hilfe der Servicebuchsen (@ 5/16").
EIN LOTEN IN DER MASCHINE WENN MOGLICH VERMEIDEN.

234 SPULUNG DER KALTEMITTELLEITUNG

PFLICHT

Das wahrend der Lotphase im Rohr entstehende Oxid wird durch
HFC-Fliissigkeiten geldst und fiihrt zu einer Verschmutzung des
Kaltemittelfilters. Beim Loten sollte Stickstoff in das Rohr
eingelassen werden. Ist dies nicht maglich, die Rohre nach
Beendigung des Létens mit Losungsmitteln spiilen.

235 LANGE DER LEITUNGEN UND KALTEMITTELFULLUNG

MODELL 006 009 013 02 028 038
GROSSE F1 F1 F1 F2 F3 F3
Aufengerat Nr. 1 1 1 1 1 2
60
PUHZ- 100 125 250 250 200
Modell ZRP V'Z*A VKA3  YKA3  YKA3  YKA3  YKA3
Gasleitung 270 58 s 58 T "
Flissigleitung E AR T - S 7 T S "
60 100 125 250 250 200
Modell PUZZM VHA VKA YKA  YKA  YKA  YKA
Gasleitung 270 T - ST 1 i
Flissigleitung E A A 7 V7 X

236 KORREKTURFAKTOREN DER KUHLLEISTUNG JE NACH LANGE DER

KALTEMITTELLEITUNGEN
Aquivalente Lange der Kaltemittelleitungen (ohne Riicklauf) %
Innen- und AuBengerat R32 5m 10m 20m 30m 40m 50 m
006 F1 + PUZ-ZMBO V™ 1000 | 0989 | 0967 | 0948 [ 0929 | 0913
0O9FL » Pz ZITON™ 1000 | 0985 | 0957 | 0932 | og0e | osss
O maanzoY! 1000 | o981 | ooas | 0917 | 087 | 0861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1000 | 0979 | 0946 | 0915 | 0886 | 0858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1000 | 0979 | 0946 | 0915 | 0886 | 0858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1000 | 0986 | 0959 | 0934 [ 0911 | o888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1000 | 0979 | 0946 | 0915 | 0886 | 0858

Aquivalente Lange der Kaltemittelleitungen (ohne Riicklauf)

Innen- und AuBengerat R32 55m 60m 70m 80m 90 m 100 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V* 0,905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ-ZM100 Y** 0,879 0,870 0,854 0,840 0,829 0,820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 0,848 0,836 0814 0,794 0,776 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
028 F2 + PUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0,880 0,870 0,852 0,836 0,821 0,808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764

X =NICHT ERLAUBT

237 ZUSATZLICHE KALTEMITTELFULLUNG BEI LEITUNG MIT
STANDARDDURCHMESSER ENTSPRECHEND DER AQUIVALENTEN
LANGE

Fir zusatzliche Kaltemittelfiillungen wird auf die AuReneinheit Mr. Slim verwiesen.

TABELLE ROHRABMESSUNGEN

Nennweite (Zoll) AuBendurchmesser (mm)
114" 6,35
38" 9,52
12" 12,70
5/8" 15,88
3/4" 19,05
1 25,40

UBERSETZUNG DER ORIGINAL-BETRIEBSANLEITUNG
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238 INSTALLATIONSPLANE

R |

ﬁw |
gL

-

p FLUSSIGKEITSLEITUNG
4 GASLEITUNG - isoliert

-WENDEN SIE DEN PLAN AUF JEDEN KALTEKREISLAUF DER MASCHINE AN.
-DER KALTEKREISLAUF BENOTIGT KEINE SIPHONS ODER
VORSICHTSMARNAHMEN, UM DIE RUCKFUHRUNG DES SCHMIEROLS ZUM
VERDICHTER ZU GEWAHRLEISTEN

- DIE IN DEN BETREFFENDEN BETRIEBSANLEITUNGEN ANGEGEBENEN
EINSCHRANKUNGEN FUR DIE INSTALLATION DER AUSSENEINHEIT
BERUCKSICHTIGEN

24 WASSERANSCHLUSS KONDENSWASSERAUSLASS
Der Anschluss an den Kondenswasserauslass muss entsprechend der Planungsphase
erfolgen.

VERSORGUNG

Die Kondenswasserauslassleitung ist mit dem Sammelbehalter verbunden.

Die Leitung ist am Boden der Maschine aufgewickelt.

Die Leitung ist gerade so lang, dass das Kondenswasser aus der Maschine abgeleitet
werden kann. Die runde Form auf dem Untergestell muss geéffnet werden. (Runde Formen
sind auf der rechten Seite und auf der linken Seite vorhanden.) Nach Ermessen des
Installateurs entscheiden, welche Seite verwendet werden soll.)

Die Leitung ist aus Kunststoff und hat einen Innendurchmesser von 19 mm.

Das Kondensat wird durch die Schwerkraft abgefiihrt.

VOM INSTALLATEUR AUSZUFUHREN

In der Néhe der Maschine einen Siphon (A) anbringen, wie in der Abbildung gezeigt.

Den Siphon mit Wasser fiillen.

Auf eine Rohrneigung von 2 - 3% zum Ablauf achten.

Den gleichen Innendurchmesser fiir Abflussrohre von bis zu 4 - 5 Metern beibehalten. Bei
groeren Langen einen gréReren Durchschnitt des Abflussrohrs verwenden.
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Die Verbindungsrohre missen ausreichend abgestiitzt werden, damit ihr Gewicht nicht auf
dem Gerét lasten.

25 ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

Die elektrischen Anschliisse der Maschine miissen bereits bei der Anlagenplanung
festgelegt werden.

GEFAHR

Elektrische Anschliisse diirfen nur von Personal mit einer
spezifischen technischen Kompetenz oder besonderen
Fahigkeiten im Einsatzbereich geplant und ausgefiihrt werden.
Vor dem Eingriff muss das Personal die
Energieversorgungsquellen abschalten und sicherstellen, dass sie
nicht versehentlich angeschlossen werden.

Die Eigenschaften des Versorgungsnetzes miissen der IEC Norm 60204-1 und den
geltenden lokalen Gesetzesbestimmungen entsprechen und fiir die Stromaufnahmewerte
geeignet sein, die im Schaltplan angegeben sind.

Die Maschine muss an ein einphasiges Stromnetz (bei den GroRen F1 und F2) und bei
der GroRe F3 an den dreiphasigen Typ TN(S) angeschlossen sein.

Ist die Installation eines Fehlerstromschutzschalters in der elektrischen Anlage
vorgesehen, so muss dieser dem Typ A oder B entsprechen.

Die vor Ort giiltigen Vorschriften sind zu beachten. Den Anschluss an das Stromnetz erst
dann vornehmen, wenn der Kaltekreislauf/Wasserkreislauf (Befeuchter) befiillt ist.

PFLICHT
Die Stromversorgung muss mit einem Hauptschalter versehen sein,
um die Maschine von der Energiequelle trennen zu kdnnen.

GemaR der [EC Norm 60204-1 muss der Trennschaltergriff leicht zuganglich sein und in
einer Hohe zwischen 0,6 und 1,9 Metern von der Serviceebene positioniert werden. Die
Stromversorgung darf niemals ausgeschlossen werden, auler bei Wartungsarbeiten.

25.1 STROMVERSORGUNG DER MASCHINEN

Einen mehrpoligen Leiter mit Ummantelung verwenden. Der Kabelquerschnitt ist von der
maximalen Stromaufnahme der Maschine (A) abhangig, wie im entsprechenden Schaltplan
angegeben ist.

UBERSETZUNG DER ORIGINAL-BETRIEBSANLEITUNG
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Fir den Eingang des Stromkabels in die Maschine die vom Hersteller vorgesehenen
Durchfiihrungen am Untergestell oder in der Seitentafel (Version UNDER/OVER)
verwenden.

Verwenden Sie die interne Strebe der Maschine, um das Kabel mit Kabelbindern zu
sichern. Den direkten Kontakt mit heien oder scharfen Oberflachen vermeiden.

Das Kabel an die Klemmleiste des Trennschalter der Tirsperrung und an die Erdklemme
anschliefen.

Das Stromversorgungskabel darf nicht im Kabelkanal der Maschine verlaufen.

Die Schalttafel befindet sich, wie in den Abbildungen dargestellt, immer im oberen
Bereich der Maschine

OVER

UNDER

Mehrleiterkabel ALIMENTAZIONE ELETTRICA

Stromversorgung POWER SUPPLY
(nicht im Lieferumfang ELEKTROEINSPEISUNG
enthalten) ALIMENTATION ELECTRIQUE

SHEPTOMUTAHUE

252 ELEKTRISCHE HILFSANSCHLUSSE

Der Steuer- und Uberwachungskreis wird in der Schalttafel vom Leistungskreis abgezweigt.

Die Hilfsanschliisse befinden sich an der Klemmleiste, die sich im Schaltschrank der
Maschine befindet.
Herzustellende Verbindungen:
. Anschluss der PAC-IF an den Verfliissigungssatz Mr.Slim. Nachfolgend die
Eigenschaften des Kabels
o Kabel: geschirmt
o Anzahl der Paare: zwei
o Kabelquerschnitt: min. 0,3 mm2
o maximal zuldssige Lange: 120 m
. Externe Freigabe (fiir alle Serien - Spannungskontakt)
. Generalalarm 1 und Generalalarm 2 (fiir alle Serien - potentialfreier
Abweichungskontakt)
. Rauch-Brand-Alarm (fiir alle Serien)
. Alarm Leak Detector
Es wird empfohlen, die Hilfsanschlusskabel von den Leistungskabeln getrennt zu verlegen.
Andernfalls sind abgeschirmte Kabel zu verwenden.

2.6 LUFTTECHNISCHE ANSCHLUSSE

Die Dimensionierung der Leitungen muss bereits bei der Anlagenplanung festgelegt
werden.

HINWEIS

Bei der GroRe F3 Over ist ein Kanal vorzusehen, der von vorne an
der Oberseite inspiziert werden kann, falls eine Versetzung
(Abnahme) des Radialventilators vorgesehen ist.
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LUFTZUFUHRLEITUNGEN FUR MASCHINEN OVER

Luftzufuhrkanal |—\

Frontplatte k )¢ !

Vibrierschutz |—\
‘l
I

Befestigungsrahmen
Zuluftkanal

Befestigungsrahmen Zuluftkanal ’_/

BEFESTIGUNG DES LUFTZUFUHRKANALS (VERSION OVER)
GroRe F1 F2 F3
A mm 510 910 910
B mm 410 410 800

PFLICHT

Vermeiden Sie es, das Gewicht des Kanals auf dem Tragrahmen der
Maschine lasten zu lassen.

26.1 KANALISIERUNGSBEFESTIGUNG

Zuluftkanal (nicht im Lieferumfang
enthalten) V
Zuluftkanal an der Vibrierschutzkupplung,

wie in der Abbildung gezeigt, befestigen )
(Befestigungssystem nicht im Lieferumfang s
enthalten).

Dichtung, wie in der Abbildung gezeigt, i
dazwischenfiigen (nicht im Lieferumfang  Dichtung
enthalten).

Vibrierschutzkupplung (nicht im
Lieferumfang enthalten).

Die Vibrierschutzkupplung verhindert die
Ubertragung von Schwingungen auf die

Kanéle. Dichtung

Maschinenverkleidung

Oberes Gestell der
Maschine
Vibrierschutzkupplung an
das Gestell der Maschine,
wie in der Abbildung gezeigt,
mit selbstschneidenden
Schrauben befestigen.
Dichtung, wie in der
Abbildung gezeigt,
dazwischenfiigen (nicht im
Lieferumfang enthalten).

\/
—l '.

Jae

Maschinengestell

PFLICHT
Vermeiden Sie es, das Gewicht des Kanals auf dem
Tragrahmen der Maschine lasten zu lassen.

26.2 DRUCKVERLUST LUFTSEITE

Die Nenn- und Héchstwerte fiir den statischen Nutzdruck der Maschine sind

im jeweiligen technischen Datenblatt angegeben.

Die Druckverluste in den Rohrleitungen diirfen nur minimal sein, da hohe Werte zu einer
Erhéhung des elektrischen Energieverbrauchs der Ventilatoren fiihren.

UBERSETZUNG DER ORIGINAL-BETRIEBSANLEITUNG
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26.3 ZULUFT UNDER MASCHINEN

Die Anordnung des Zuluftsystems im Unterflurbereich muss bei der Anlagenplanung
festgelegt werden.

Die Nenn- und Héchstwerte fiir den statischen Nutzdruck der Maschine sind

im jeweiligen technischen Datenblatt angegeben.

Die Druckverluste im Unterflurbereich miissen begrenzt werden, da hohe Werte zu einer
Erhéhung des elektrischen Energieverbrauchs der Ventilatoren fiihren.

2.7 MODULIERENDER DAMPFBEFEUCHTER (ZUBEHOR)
Modulierender Dampfbefeuchter mit eingetauchten Elektroden,
ausgestattet mit einer elektronischen Steuerung mit
modulierender Dampfabgabe, komplett mit Sicherheits- und
Betriebszubehdr.

Eine Metallabdeckung tiber dem Zylinder sorgt fiir ein hohes
MafR an Sicherheit wahrend des Betriebs.

Sicherheitsstandard fiir Entflammbarkeit UL94: VO

Das Zubehér beinhaltet die kombinierte Temperatur-
/Feuchtesonde im Lufteinlass und auf der Steuerplatine.

Die Rohre zum Be- und Entladen des Wassers aus dem
Befeuchter sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Es wird empfohlen, einen Filter und einen Sperrhahn am
Wasserbefiillungsrohr zu installieren.

Dieser Befeuchter erzeugt drucklosen Dampf mittels
Elektroden, die in das Wasser des Dampfzylinders eingetaucht
sind: Sie bringen die elektrische Phase in das Wasser, das als
elektrischer Widerstand wirkt und sich erhitzt. Der so erzeugte
Dampf wird (iber spezielle Verteiler zur Befeuchtung von
Réaumen oder industriellen Prozessen genutzt.

Der Wassersauganschluss des Befeuchters ist 3/4* G M - ISO
228/1 und der Wasserauslass ist ein glattes Rohr mit 32 mm M.

271 EIGENSCHAFTEN DES SPEISEWASSERS

Die Wasserqualitat beeinflusst den Verdampfungsprozess. Der Befeuchter kann mit
unbehandeltem Wasser versorgt werden, wenn es sich um nicht entmineralisiertes
Trinkwasser handelt.

Kanal
Regenschu (nicht im
il (nicht im ! Lieferumfang)

‘ Lieferumfang)

Min Max
Wasserstoffionenaktivitat Ph 7 8,5
Spezifische Leitfahigkeit bei 20 °C OR,20°C Ms/cm 300 1250
[Summe der geldsten Feststoffe DS mgll (1) (1)
Fester Riickstand bei 180 °C Rigo mg/l (1) (1)
Gesamthérte TH mg/l CaCOs 100 (2) 400
[Temporare Harte mg/l CaCOs 60 (3) 300
Eisen + Mangan mg/l Fe + Mn 0 0,2
Chloride ppm Cl 0 30
Siliziumdioxid mg/l SiO, 0 20
Restchlor mg/l CI 0 0,2
Calciumsulfat mg/l CaSO4 0 100
Metallverunreinigungen mgl/l 0 0
Losungsmittel, Verdiinnungsmittel,
Seifen? Schmiermittel i mg/l 0 0

(1) Werte abhangig von der spezifischen Leitfahigkeit, im Allgemeinen: TDS = 0,93 * 0, 20 °c; Rigo =
0,65 * or

(2) Mindestens 200% Chloridgehalt in mg/I CI-

(3) Mindestens 300% Chloridgehalt in mg/l Cl-

PFLICHT

Nur mit Trinkwasser verwenden.

* Es gibt keinen zuverlassigen Zusammenhang zwischen
Wasserharte und Leitfahigkeit des Wassers.

*  Keine Wasseraufbereitung mit Wasserenthartern vornehmen!
Dies kann zu Elektrodenkorrosion und Schaumbildung fiihren,
mit potentiellen UnregelméRigkeiten im Betrieb.

* Keine Desinfektionsmittel oder Korrosionsschutzmittel ins
Wasser geben, da diese zu Reizungen fiihren kénnen;

¢ EsIst absolut verboten, Brunnenwasser, Brauchwasser,
Wasser aus Kiihlkreislaufen und im Allgemeinen potentiell
verschmutztes Wasser (chemisch oder bakteriologisch) zu
verwenden.

28  PLENUM FUR DIE ANSAUGUNG MIT KLAPPE FUR FREE
COOLING (ZUBEHOR)

Dieses optionale Zubehdr dient fiir Free cooling mit direktem Umgebungsluftanschluss im
Raum.

Die Klappen werden tber den Mikroprozessor proportional gesteuert, der

die in den Raum einzufiihrende Umgebungsluft je nach Sollwert regelt.

Dieses Zubehér ist nicht fir die Installation in erdbebengefahrdeten Gebieten geeignet.
Die Leitungen fiir die Ansaugung der Umgebungsluft miissen vom Installateur beigestellt
werden.

Es wird empfohlen, eine vom Installateur beizustellende Regenschutzabdeckung mit Gitter
am Umgebungsluftanschluss anzubringen.
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PFLICHT

Bei Installation in geschlossenen Raumen wird die Verwendung
eines Uberdruckventils empfohlen, um die Luftemission beim Free
cooling zu ermdglichen.

29 BRAND-/RAUCHMELDER (ZUBEHOR)

Dieses Zubehér ist auf Wunsch erhltlich oder kann vor Ort vom Installateur gekauft
werden. Den Melder in der Néhe des Geréts anbringen, aber auerhalb des Schranks und
in erhohter Lage fiir die optimale Erfassung.

Fiir die Verkabelung wird ein geschirmtes Kabel mit 0,25 mm? Mindestquerschnitt
empfohlen. Zum AnschlieBen des Melders die Klemmen 1 und 155 als Offnerkontakte
verwenden (die mittlere Briicke entfernen).

Mehrere Melder (Brandmelder und Rauchmelder) in Serie anschlieRen.

Zur Versorgung des Melders ist am Pin 20 (+) und 30 (-) 24 Vdc 150mA max fiir alle
angeschlossenen Einrichtungen vorhanden.

Der max. Erfassungsbereich des Sensors betragt 40 m2.

Wenn die Brand-/Rauchmelder ansprechen, wird die Versorgung des Ventilators
automatisch unterbrochen, ein Alarm wird an den Mikroschalter gesandt und der
Verflissigersatz wird gestoppt.

Jeder genannte Anschluss ist auch auf dem elektrischen Schaltplan dargestellt.

210  KLAPPE MIT FEDERRUCKLAUF (ZUBEHOR)
Um R32-Konzentrationen iiber dem Grenzwert zu vermeiden, ist die Klappe mit
Federriicklauf immer minimal gedffnet.

211  GASLECKDETEKTOR (NICHT IM LIEFERUMFANG)

Die Innengeréte haben einen digitalen Eingang (potentialfreier Offnerkontakt) fiir den
Anschluss eines Leckdetektors. Fiir die Auslésung des betreffenden Alarms und aller
darauf folgenden SicherheitsmaRRnahmen im Fall eines Gaslecks:

o die Ventilatorgeschwindigkeit auf den Hochstwert bringen

e den Verfliissigersatz ausschalten

o die Free-cooling-Klappe 6ffnen (falls vorhanden)

Zum Anschluss des Detektors die Klemmen 1 und 58 verwenden (die mittlere Briicke
entfernen).

Zur Versorgung des Melders ist am Pin 20 (+) und 30 (-) 24 Vdc 150mA max fir alle
angeschlossenen Einrichtungen vorhanden.

Jeder genannte Anschluss ist auch auf dem elektrischen Schaltplan dargestellt.

3 ERSTE INBETRIEBNAHME
3.1 ERSTES ANLASSEN DER MASCHINE

Vor der Kontaktaufnahme mit dem spezialisierten Techniker, der die erste Inbetriebnahme
fir die Abnahme vornimmt, muss der Installateur sorgfaltig priifen, ob die Installation den in
der Entwurfsphase festgelegten Anforderungen und Spezifikationen entspricht, dabei
Uberprift er:

o dass der elektrische Anschluss ordnungsgeméaR und so ausgefiihrt ist, dass die
Einhaltung der geltenden Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit
gewahrleistet ist.

dass der Anschluss an die Kaltemittelleitung ordnungsgemaR hergestellt ist;
dass keine Leckage im Kaltekreislauf vorhanden ist;

dass alle Sperrventile gedffnet sind.

Bei den mit Kaltemittel R32 gefiillten Anlagen sicherstellen, dass der Raum gut
geliftet ist und dazu die Liftungsoffnungen/-tiiren 6ffnen oder einen externen
Ventilator verwenden.

1. Sicherstellen, dass der elektrische Hauptschalter der Anlage auf ON steht.
2. Drehen Sie den elektrischen Tirverriegelungsschalter (auf der Haupttafel) in die
Position AUS, 6ffnen Sie die Schalttafel und 6ffnen Sie die Innentiir der Schalttafel.

TURVERRIEGELUNGSSCHALTER

UBERSETZUNG DER ORIGINAL-BETRIEBSANLEITUNG
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3. Uberpn’jfen Sie, ob sich die Leistungsschalter der Lifter, die elektrischen
Widerstande (falls vorhanden) und der Befeuchter (falls vorhanden) in der Position
AUS befinden.

4. Magnetschalter der Stromversorgung der Hilfskreise auf ON stellen.

5. Zum Auffinden dieses Schalters den ,elektrische Schaltplan® konsultieren.

6. Die Innentiir der Schalttafel schlieBen und den elektrischen
Turverriegelungsschalter auf die Position ON stellen.

7. Waurden diese Vorgange ordnungsgemaR ausgefiihrt, sollte das Display des
Mikroprozessors eingeschaltet sein.

MIKROPROZESSOR-DISPLAY

HINWEIS

In dieser Phase meldet der Mikroprozessor das Vorhandensein von
Alarmen (Thermoschutz Ventilatoren, Befeuchter (falls vorhanden),
fehlender Durchfluss, usw.), da sich einige automatische Schalter auf
Off stehen und einige Komponenten nicht aktiv sind.

8. Alarmtaste driicken, um den akustischen Alarm auszuschalten.

3.2 BENUTZERSCHNITTSTELLE

321 DAS BENUTZER-ENDGERAT
Die Benutzerschnittstelle besteht aus:
. Hinterleuchtete LCD-Display 132x64 Pixel
. 6 hinterleuchtete Tasten
Die Verbindung zwischen der Mikroprozessorplatine und der Bedienerschnittstelle erfolgt
Uber ein 4-poliges Telefonkabel mit dem RJ11-Stecker.
Das Endgerét wird direkt mit dem vorgenannten Kabel von der Kontrollkarte gespeist.

322 ALLGEMEINE TASTENFUNKTIONEN

Schliissel Name Beschreibung
f Dient zur Alarmanzeige und fiir die
@ [ALARM] Riickkehr zum normalen Zustand.
Ermdglicht den Zugriff auf das
[PRC] Hauptmend.
Erméglicht das Zurlickkehren um eine
[ESC] Stufe im Maskenbaum, wenn Sie sich in
der Titelmaske befinden, oder das
Zuriickkehren zur Hauptseite.
[UP]
Ermdglicht die Navigation in den Masken
und die Eingabe der Werte der
Kontrollparameter.
[DOWN]
[ENTER] EArmoghcht die Bestatigung der
eingegebenen Daten.

Mit verschiedenen Tastenkombinationen kdnnen spezifische Funktionen aktiviert werden.

Tasten Name Beschreibung
[ALARM Damit wird der Kontrast des Displays
[BY +PRG+ | T :
i erhoht oder vermindert.
+ + upP]
f} EAL‘QET Damit wird der Kontrast des Displays
O . . DOWN] erhoht oder vermindert.

Bei einer fiir mehrere Anwendungen
verwendeten Tastatur kann von der
Anzeige der Masken auf die Parameter
der in LAN verbundenen Einheiten
gewechselt werden.

[ALARM
+ESC]

(1.1
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Wenn diese Kombination 5 Sekunden
lang gedriickt wird, kann damit die LAN-
Adresse des Bediener-Endgeréats
eingegeben werden.

)

[UP +
ENTER +
+ DOWN]

[ALARM
+UP]

Bei Benutzer-Endgerat mit Adresse 0
kann die LAN-Adresse der Kontrollkarte
konfiguriert werden.

323 VERWALTUNG DER LED DER TASTEN
Die Leds der Tasten leuchten in folgenden Fallen:

Schliissel Name Beschreibung
Leuchtet fix bei einem Alarm oder blinkt
bei einer Meldung.
Nach Driicken der Taste [ALARM],
leuchtet die Led durchgehend.
Wenn keine Alarme / Meldungen aktiv
sind, schaltet die Led aus.

Y [ALARM]

N

Wenn die Einheit aktiv ist (Entliftung

PRSI o)

[ESC]

! [UP]
[ENTER]

4 ANLASSEN
41  ANLASSEN DER MASCHINE

Die erste Inbetriebnahme muss vom spezialisierten Techniker durchgefiihrt werden und es
mussen der Installateur und der sachkundige Bediener anwesend sein.

Der spezialisierte Techniker nimmt die Abnahme der Anlage vor, wobei er die Kontrollen,
Kalibrierungen und die erste Inbetriebnahme nach den ihm vorbehaltenen Verfahren und
Fahigkeiten durchgefiihrt werden.

Der sachkundige Bediener muss die Fragen an den spezialisierten Techniker richten, um
die entsprechenden Kenntnisse zur Durchfiihrung der Kontroll- und Nutzungstatigkeiten zu
erlangen.

Beim Einschalten der Einheit, wenn eine
beliebige Taste gedriickt wird oder wenn
ein Alarm / Meldung aktiv ist.

Nach 3 Minuten absoluter Inaktivitat auf
der Tastatur des Benutzer-Endgeréts
schaltet die Led aus.

[DOWN]

4.2 KALIBRIERUNGS- UND EINSTELLVERFAHREN

Bei der ersten Inbetriebnahme der Maschine missen ggf. die
Funktionsiiberwachungsgerate kalibriert und eingestellt werden.

Diese Arbeiten, von denen die wichtigsten nachfolgend aufgefiihrt sind, miissen von einem
spezialisierten Techniker ausgefiihrt werden:

. Kalibrierung des Luftvolumenstroms;

. Kalibrierung Parameter Kaltemittelkreislauf;

. Kalibrierung Befeuchter (Zubehdr);

4.3 ANLASSEN

1. Freirdume und Sicherheitsabstande Gberprifen.

2. Priifung und eventuelle Kalibrierung des Luftvolumenstroms.

3 Messung der Leistungsaufnahme der Ventilatoren.

4 VERSORGUNGSSPANNUNG kontrollieren: Priifen, dass die Netzspannung
zwischen +/- 10% des Nennwertes der Maschine liegt.

5. ASYMETRIE DER PHASEN iiberpriifen: Phasensymmetrie tiberpriifen, die 2% nicht
Uberschreiten darf. Wenden Sie sich ggf. an das Stromversorgungsunternehmen,
um das Problem zu 16sen.

HINWEIS

Da fiir den Ventilator immer ein Mindestluftstrom erforderlich ist,
beginnt sich der Ventilator aus Sicherheitsgriinden zu drehen,
sobald die Einheit mit Strom versorgt wird. Wenn nicht erforderlich,
sollte es vermieden werden, der Maschine die Stromzufuhr zu
entziehen, um einen minimalen Zirkulationsfluss zu gewahrleisten.

5 ANWENDUNGSART

5.1 ANWEISUNGEN UND WARNHINWEISE FUR DEN
GEBRAUCH

Bei der taglichen Nutzung der Anlage ist die Anwesenheit des Bedieners nicht erforderlich:
Er muss eingreifen, um regelméRige Kontrollen durchzufiihren, im Notfall und bei den
vorgesehenen Inbetriebnahme- und Stillstandsphasen.

Die regelmaRige und stetige Durchfiihrung dieser MaRnahmen sorgt fiir eine dauerhafte
gute Leistung der Maschine und der Anlage.
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HINWEIS

Die Nichteinhaltung der Verfahren kann zu Fehlfunktionen der
Maschine und der gesamten Anlage fiihren, was zu einer
Verschlechterung dieser fiihrt.

5.2 BESCHREIBUNG DER BEDIENELEMENTE
Im Folgenden sind verschiedene Bedienelemente, ihre Beschreibung und Funktion
dargestellt: Diese Elemente sind im Schaltschrank angeordnet.

TURVERRIEGELUNGSSCHALTER

Elektrischer Ttirverriegelungsschalter: éffnet und schlieft den Versorgungskreislauf.
. Position OFF (0): die Maschine wird nicht versorgt.
. Position ON (1): die Maschine wird versorgt.

MIKROPROZESSOR-DISPLAY

Mikroprozessor: verwaltet den Betriebsprozess, so dass die Parameter eingestellt und die
Betriebsbedingungen tiberwacht werden kdnnen.

Einzelheiten zum Betrieb der Maschine und der Schnittstellen sind dem Benutzerhandbuch
zu entnehmen.

5.3 NOT-AUS

Da sich keine direkt zugénglichen beweglichen Teile in der Maschine befinden, ist der
Einbau einer Not-Aus-Einrichtung nicht erforderlich.

In keinem Fall wiirde diese Einrichtung, wenn sie installiert wére, das Risiko verringern, da
die Zeit bis zum Notstopp mit der normalen Stoppzeit tbereinstimmt, die mit Betétigung des
Hauptschalters erreicht wird.

5.4 LANGERER STILLSTAND DER MASCHINE

Sollte die Maschine langere Zeit auRer Betrieb gewesen sein (z. B. jahreszeitbedingter

Stillstand), obliegt es dem spezialisierten Techniker die folgenden Arbeiten durchzufiihren:

. Dichtheitspriifung des Systems

. Trennschalter anstellen

. Bei Installationen mit R32 Gas die Einheiten weiter mit Strom versorgen, um eine
kontinuierliche Zirkulation zu gewahrleisten oder, im Falle einer Unterbrechung der
Stromversorgung, eine Pump-Down-Phase vorsehen, um das Kaltemittel aus dem
Raum zu entfernen. Dann die Hahne der Verfliissigungseinheit schlieRen.

5.5 INBETRIEBNAHME NACH LANGEREM STILLSTAND

Vor Inbetriebnahme der Maschine miissen alle Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.
Darliber hinaus obliegt es dem spezialisierten Techniker, die entsprechenden Kontrollen,
Kalibrierungen und die Inbetriebnahmen vorzunehmen.

Bei Verwendung des R32-Systems miissen vor dem Offnen der Hahne die internen Einheiten
versorgt werden, um die Luftzirkulation zu gewahrleisten. Nach dem Offnen muss die
Maschine mit einem geeigneten Sniffer auf Dichtheit gepriift werden, um diese zu
garantieren.

6 ERSTE STORUNGSANALYSE
6.1  WASISTZU TUN, WENN ...

Liste der Manahmen, die im Falle einer Stérung des Geréts zu ergreifen sind.

Defekt Ursache Lésung Ma[:':;'::e"'
Prifen, ob die Kondensation
Externe nicht zu niedrig ist
Kondensationsbewegung | (Ventilatorgeschwindigkeit Service
Mr.Slim im Verhaltnis zur
AuRentemperatur zu hoch).
Kondensationssteuerung Eondensanonsmgnal prifen Service
xterner Regler
Niederdruck Uberpriifen, ob der
Ansaugung Ventilator dreht. Benutzer
Drehzahlsollwertsignal Service
prifen.
Ventilator OrdnungsgeméaRen Senvice
Luftdurchsatz Uberpriifen.
Filtersauberkeit Uberprifen. Benutzer
Sauberkeit des Registers Benutzer
Uberpriifen.
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Defekt

Ursache

Losung

MaBnahmen-
ebene

Ruckfihrungen der Kaltiuft
durch in der Nahe
befindliche Einheiten
Uberpriifen.

Benutzer

Kiihlkreis

Uberpriifen Sie, ob die
Laminiervorrichtung
innerhalb der
Kondensationsbewegung
beim SchlieBen nicht
blockiert ist.

Service

Sicherstellen, dass es keine
verstopfte/verknickte
Kapillare gibt.

Service

Uberpriifen Sie, ob der
Filtertrockner innerhalb der
Kondensationsbewegung
nicht blockiert ist.

Service

Sicherstellen, dass die
Flussigkeitsleitung nicht zu
klein ist.

Service

Auf Leckagen priifen.

Service

Qualitat des Kaltemittels
Uberprifen.

Service

Geschlossene
Ventile/Hahne iberprifen.

Service

Einstellung

Kaltsollwert erhéhen

Benutzer

Lftungssollwert erhdhen

Benutzer

Verlust des
Kaltemittels R32

Defekt

Den Raum luften, mogliche
Ziindpunkte (offene
Flammen, Funken)
vermeiden, Wartung
veranlassen

Benutzer

Raumtemperatur
zu hoch

Einstellung

Sollwert verringern

Service

Auswahl der Einheit
nicht korrekt.

Sicherstellen, dass die
Maschine in Bezug auf die
Warmelast oder die zu
behandelnde Luft nicht
unterdimensioniert ist.

Service

Defekt

Fiihlerablesung priifen.

Service

Vorhandensein von Alarmen
Uberpriifen.

Benutzer

Raumtemperatur
zu niedrig.

Einstellung

Setpoint erhdhen

Benutzer

Auswahl der Einheit
nicht korrekt.

Sicherstellen, dass die
Maschine in Bezug auf die
Waérmelast oder die zu
behandelnde Luft nicht
unterdimensioniert ist.

Service

Defekt

Fihlerablesung priifen.

Benutzer

Vorhandensein von Alarmen
Uberpriifen.

Benutzer

Warmressourcen

Versorgung der
Widersténde (falls
vorhanden) Uberpriifen

Service

Thermostat fiir die
Sicherheit der Widerstande
Uberpriifen.

Service

Kalte Ressourcen

Uberpriifen Sie die Funktion
der Freikiihlklappe (falls
vorhanden)

Benutzer

Raumfeuchtigkeit
zu hoch.

Einstellung

Niedrigerer Feuchtesollwert

Benutzer

Auswahl der Einheit
nicht korrekt.

Sicherstellen, dass die
Maschine fiir eine latente
Last nicht zu klein
dimensioniert ist.

Service

Defekt

Feuchtigkeitsfiihlerablesung
priifen.

Benutzer

Befeuchter

Uberpriifen Sie die Funktion
des Befeuchters

Service

Kihlkreis

OrdnungsgeméaRes
Funktionieren des
Waélzkdrperventils
Uberpriifen

Service

Raumfeuchtigkeit
zu niedrig.

Einstellung

Feuchtesollwert erhdhen

Benutzer

Auswahl der Einheit
nicht korrekt.

Sicherstellen, dass die
Maschine fiir eine latente
Last nicht zu groR
dimensioniert ist.

Service

Defekt

Feuchtigkeitsfiihlerablesung
priifen.

Benutzer

Befeuchter

Uberpriifen Sie die Funktion
des Befeuchters

Service

Niedriger
Luftvolumenstrom

Einstellung

Geschwindigkeitseinstellung
der Ventilatoren iiberpriifen.

Service

Uberpriifen Sie den Luft-
oder Delta-Volumenstrom-

Benutzer
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Defekt Ursache Lésung Mat':’ael:":en'
Sollwert P fir variable
Einstellungen
Ventilatorversorgung Senvice

Uberpriifen.
Analogausgang in Bezug
auf die Geschwindigkeit des Service
Steuergeréts Uberpriifen.
Ablesung und
Positionierung des
Differenzdruckgebers bei Service
variablen Einstellungen
Uberpriifen.

Auf Druckverluste der
Anlage priifen.

Sauberkeit der Anlagenfilter
Uberprifen.

Ventilator

Service

Benutzer

7 WARTUNG
74 WARTUNGSINFORMATIONEN

PFLICHT

Wartungsarbeiten, sowohl gewdhnliche als auch
auBergewdhnliche, miissen von AUTORISIERTEM UND
GESCHULTEM PERSONAL durchgefiihrt werden, das mit allen
erforderlichen personlichen Schutzausriistungen ausgestattet

ist.

Der Aufstellungsort der Maschine muss allen
Sicherheitsanforderungen entsprechen.

Es ist auch erforderlich, die vom Hersteller angegebenen Verfahren
einzuhalten.

Vor jeder Wartungsarbeit wie folgt vorgehen:

. die Maschine vom Stromnetz trennen, indem der gelbe/rote Schalter an der Tir des
Hauptschaltschranks betatigt wird, der fiir ein Anbringen von Vorhangeschléssern zum
Verriegeln in der Stellung ,offen” vorgesehen ist;

. ein Schild mit der Aufschrift ,Nicht betétigen - Wartung findet statt am offenen
Trennschalter anbringen;

. geeignete personliche Schutzausriistungen tragen (z. B. Schutzhelm, isolierende
Schutzhandschuhe, Schutzbrillen, Schutzschuhe usw.);

. nur Werkzeuge in einwandfreiem Zustand verwenden und vor deren Gebrauch
sicherstellen, dass die Arbeitsanweisungen richtig verstanden wurden;

. Bei Geraten mit R32 die geeigneten Manahmen treffen, um die ausreichenden
Raumliiftung zu gewahrleisten (Verwendung eines externen Ventilators oder Offnen
der Fenster), damit Konzentrationen von R32 tber dem zuldssigen Hochstwert
vermieden werden.

Wenn Messungen oder Kontrollen bei laufender Maschine ausgefiihrt werden miissen, ist

Folgendes zu beachten:

. sicherstellen, dass ev. vorhandene Fernbediensysteme getrennt sind. Es ist darauf zu
achten, dass der eingebaute PLC die Gerétefunktionen iiberwacht, Komponenten
aktivieren und deaktivieren kann, die gefahrliche Situationen verursachen (wie
beispielsweise Versorgung und Drehung der Ventilatoren und ihrer mechanischen
Mitnahmesysteme);

. so kurz wie méglich bei offenem Schaltschrank arbeiten;

. nach jeder einzelnen Messung oder Kontrolle den Schaltschrank schlieRen.

Des Weiteren sind immer folgende Vorsichtsmalinahmen zu treffen:

. der Kaltekreis enthalt unter Druck stehendes Kiihigas: Jede Téatigkeit muss von
kompetentem Fachpersonal ausgefiihrt werden, das die Befugnisse oder
Befahigungen entsprechend den giiltigen Vorschriften besitzt;

. die im Kaltekreis vorhandenen Fliissigkeiten niemals in der Umgebung freisetzen;

. Den Kiltekreis niemals offen lassen, denn das Ol nimmt Feuchtigkeit auf und wird
dadurch abgebaut;

. beim Austausch von Platinen immer geeignete Ausristungen verwenden (Auszieher,
antistatisches Armband, usw.);

. wenn ein Motor, Batterien oder ein anderes schweres Teil ausgewechselt werden
muss, ist sicherzustellen, dass die Hebemittel fiir das anzuhebende Gewicht geeignet
sind;

. den Ventilatorenraum nicht betreten, ohne vorher die Maschine an dem im
Schaltschrank eingebauten Trennschalter isoliert und ein Schild mit der Aufschrift
“Nicht betétigen - Wartung findet statt” angebracht zu haben;

. immer und ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden, die direkt beim Hersteller
oder bei den offiziellen Vertragshandlern gekauft wurden;

. vor dem SchlieRen und erneutem Start der Maschine sicherstellen, dass alle
Werkzeuge oder Fremdkorper entfernt wurden.

Die Liste der geplanten Wartungsarbeiten finden Sie im nachsten Abschnitt dieses
Handbuchs.

Fir jeden Eingriff, sowohl fir die ordentliche als auch fiir die auBerordentliche Wartung, muss
ein spezielles Formular erstellt und vom Benutzer aufbewahrt werden.

Ist das Heft Programmierte Ordentliche Wartung der Maschine beigefiigt, miissen auch alle
Arbeiten darin vermerkt werden.

7.2 PLANMASSIGE WARTUNG

Alle planmaRigen Wartungsarbeiten in den angegebenen Abstanden durchfiihren.
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HINWEIS

Bei Nichteinhaltung der planmaRigen Wartungsarbeiten erléschen
die Gewahrleistungsrechte und jegliche Haftungsverpflichtungen
des Herstellers im Bereich der Sicherheit.

PFLICHT

Bei einem Betrieb mit ausgeschalteten Ventilatoren sicherstellen,
dass der Raum gut beliiftet ist und dazu die Liiftungsoffnungen/Tiiren
o6ffnen oder einen externen Ventilator verwenden.

Die Tabellen auf den folgenden Seiten geben die Zeitraume fiir die ordentliche Wartung an.
Um die Betriebsstunden ,ablesen” zu kénnen, miissen sie auf dem Display des
Mikroprozessors angezeigt werden.

7.3 TABELLE ALLGEMEINE WARTUNGSMASSNAHMEN

HAUFIGKEIT DER MASSNAHMEN
Zu . .
. Saisonbeginn 2 i?l':%%%gmn
AUSZUFUHRENDE MASSNAHME Taglich Alle 500
Stunden Alle 3
Stunden Monate
Alle 2 Monate
E-’-. Uberpriifen Sie, ob Alarme auf dem Display °
'g 5 |angezeigt werden
=
% % Ex}erne_Sichtpriqung von eventuellen °
& m | Kéltemittellecks
Reinigen der Verdampfungsbatterie 1 Mal jahrlich
Uberpriifung des VerschleiRstatus von Fernschaltef °
der Liifter
.. |Kontrolle der Befestigung der Stromanschliisse [ ]
d)
£
€ |Kontrolle und eventueller Ersatz von abgenutzten °
E oder beschadigten Kabeln
g Gerauschkontrolle Ventilatorenlager [ ]
k7]
= |Kontrolle des Anzugs der Schrauben und Bolzen,
& |der beweglichen und/oder vibrierenden Teile (z. B. °
@ | Schwingungsliifter)
Dichtheitskontrolle des Kaltekreises. (")
Uberpriifen Sie das Vorhandensein von oxidierten °
Bereichen im Kéltekreislauf.
Kontrolle des Zustandes der Leitungen und Kapillar| [ ]
Kontrolle der Fi ameter der Kaltekreislaufe. An jedem Kreislauf folgendes
Uberpriifen:
Verdampfungsdruck im Vergleich zur °
Zulufttemperatur
Die Ansaugtemperatur °
Die iiberhitzte Gasansaugtemperatur
S
E Die Umgebungslufttemperatur [}
[*} -
2 |Die Uberhitzung °
E Die Unterkiihlung
2 Stromverbrauch der Ventilatoren 3 Phasen (L1-L2- °
@ | Zu- und Riicklufttemperatur [ J
Die Netzspannung an den drei Phasen
Die Versorgungsspannung der Ventilatoren
Die Massenisolierung [ J
Der bei 100% und in der Partitionierung
aufgenommene Strom
Die Betriebsstunden der einzelnen Komponenten °
Die Anzahl der Starts der einzelnen Komponenten

(*) Wenn nicht anders durch die geltenden Gesetzesbestimmungen vorgegeben.
Die Haufigkeit der in der Tabelle genannten Tétigkeiten ist als Richtangabe zu verstehen.
Sie kann je nach Einsatzart der Maschine und der Anlage, fiir die sie bestimmt ist, variieren.

74 REINIGUNG UND/ODER LUFTFILTERAUSTAUSCH

Zugang zu den Luftfiltern: Der Ausbau der Luftfilter erfolgt bei allen Modellen (F1, F2, F3)
liber den vorderen Zugang.
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OVER
UNDER

7.5 AUSSERORDENTLICHE WARTUNG
Sind auBerordentliche Wartungsarbeiten erforderlich, bitte an einen autorisierten
Kundendienst/Héandler-Filiale des Herstellers wenden.

HINWEIS

Bei Nichteinhaltung oben genannter Bestimmungen erléschen die
Gewahrleistungsrechte und jegliche Haftungsverpflichtungen des
Herstellers im Bereich der Sicherheit.

PFLICHT
Nur Original-Ersatzteile verwenden (siehe Liste des
sErsatzteilkatalogs*).

75.1 JAHRLICHER AUSTAUSCH DER SCHACHTSONDEN DES REGISTERS MIT
DIREKTVERDAMPFUNG (NUR OVER)

Entfernen Sie den Luftfilter aus der Direktverdampfungsbatterie.

Entfernen Sie die linke Seitenabdeckung wie in der Abbildung gezeigt, um auf die Sonden

zuzugreifen.

Linke
Seitenabdeckung

Kaltemittel muss bei diesen Arbeiten eine ausreichende
Beliiftung gewahrleistet

* Das im Kaltekreis enthaltene Schmier6l muss aufgefangen und
einer Sammelstelle libergeben werden.

*  Die Struktur, die elektrische und elektronische Ausriistung und
die Bauteile miissen nach Warenart und Werkstoff getrennt
und den jeweiligen Sammelstellen iibergeben werden;

o Die giiltigen nationalen Vorschriften sind zu beachten.

PELICHT

DIE MASCHINE ENTHALT ELEKTRO- UND ELEKTRONIKGERATE,
DIE WIEDERUM STOFFE ENTHALTEN KONNEN, DIE FUR DIE
UMWELT UND DIE MENSCHLICHE GESUNDHEIT GEFAHRLICH
SIND, SO DASS SIE NICHT UBER GEMISCHTEN
SIEDLUNGSABFALL ENTSORGT WERDEN KONNEN.

Das folgende Symbol ist an der Maschine angebracht,

um hervorzuheben, dass bei der AuRerbetriebnahme der Maschine eine getrennte
Sammlung durchgefiihrt werden muss.

Die Kéufer spielen eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung, dem Recycling und
anderen Formen der Verwertung der Maschine.

Die Maschine ist laut Richtlinie RAEE 2012/19/EU fiir die PROFESSIONELLE Nutzung
bestimmt. Beim Abbau muss sie vom Benutzer als Abfall behandelt werden; er kann sich
zwecks Riicknahme an den Handler wenden oder die Maschine zu autorisierten
Miillsammelstellen bringen.

Nur fiir das italienische Gebiet:

MEHITS ist Mitglied des RIDOMUS-Konsortiums fiir die Entsorgung von WEEE-Abfallen
nach Ende der Betriebsdauer. Der Eigentiimer von Produkten, die als Abfall eingestuft
sind, hat am Ende der Lebensdauer des Produkts das Recht, sich an den Handler zu
wenden, um zu verlangen, dass die Maschine von dem Konsortium, dem MEHTS
angehort, kostenlos abgeholt wird.

HINWEISE:

8 ABRUSTUNG DER MASCHINE

Soll die Maschine aufer Betrieb genommen werden, wenden Sie sich vorab an einen vom
Hersteller autorisierten Kundendienst /Handler-Filiale.

PFLICHT

Die Maschine enthélt fluorierte Treibhausgase, die unter das Kyoto-
Protokoll fallen. Das Gesetz verbietet deren Freisetzung in der
Umwelt und schreibt die Gewinnung und Ubergabe an den
Wiederverkaufer oder an eine Sammelstelle vor.

Wenn Komponenten zum Austausch ausgebaut werden oder wenn

die gesamte Maschine das Ende ihrer Lebensdauer erreicht hat und

sie aus der Anlage ausgebaut werden muss, sind, um die

Auswirkungen auf die Umwelt zu minimieren, die folgenden

Entsorgungshinweise zu beachten:

*  Das gesamte Kiihlgas muss durch Fachpersonal, das iiber die
erforderlichen Beféhigungen verfiigt, gewonnen und einer
Sammelstelle iibergeben werden; bei Anlagen mit R32-
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Avant d'effectuer toute opération sur la machine, il est
nécessaire de lire attentivement ce manuel et de s'assurer
d'avoir compris toutes les instructions et les informations

fournies.

Conserver ce manuel dans un endroit connu et facile
d'acces, pour s'y référer si nécessaire, pendant toute la
durée de vie de l'unité.
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1 PRECAUTIONS GENERALES

11 INFORMATIONS GENERALES ET SECURITE

1.1.1 OBJECTIF DU MANUEL

Ce manuel fait partie intégrante de la machine (1) et a été réalisé par le fabricant pour
fournir les informations nécessaires a tous ceux autorisés a interagir avec celle-ci pendant
sa durée de vie : les Acheteurs, les Concepteurs de l'installation, les Transporteurs, les
Opérateurs logistiques, les Installateurs, les Opérateurs experts, les Techniciens
spécialisés et les Utilisateurs.

En plus d'adopter une bonne technique d'utilisation, les destinataires des informations
doivent les lire attentivement et les appliquer rigoureusement. Consacrer un peu de temps a
la lecture de ces informations permettra d'éviter des risques pour la santé et la sécurité des
personnes et des dommages économiques.

Ces informations ont été rédigées par le Fabricant dans sa langue d'origine (italien) et
portent la mention « NOTICE ORIGINALE ». Ces informations sont également disponibles
en anglais comme « TRADUCTION DE LA NOTICE ORIGINALE » et peuvent étre traduites
dans d'autres langues pour satisfaire des exigences législatives et/ou commerciales. Méme
si les informations ne correspondent pas exactement a la machine, cela n'influence pas leur
fonction.

Conserver ce manuel dans un lieu connu et facile d'accés pour toujours I'avoir & disposition
lorsque sa consultation s'avere nécessaire.

Le Fabricant se réserve le droit de modifier le produit sans devoir l'indiquer au préalable.
Pour mettre en évidence les parties de texte particuliérement importantes, des symboles
ont été utilisés. Leur signification est décrite ci-apres.

(1) par souci de simplicité, ce terme est utilisé tel que défini dans la Directive Machines.

DANGER

Indique des situations de grave danger qui, en cas de négligence,
peuvent nuire sérieusement a la santé et a la sécurité des
personnes.

OBLIGATION

Indique qu'il est nécessaire d'adopter des comportements
adéquats pour ne pas nuire a la santé et a la sécurité des
personnes ni provoquer de dommages économiques.

INFORMATION
Indique des informations techniques particuliéerement importantes
ane pas négliger.

1.1.2 GLOSSAIRE ET TERMINOLOGIE
Voici une description de certains termes récurrents dans le manuel, afin de fournir une vue
d'ensemble plus compléte de leur sens.

Fabricant : il s'agit de la société ayant congu et fabriqué la machine conformément aux lois
en vigueur et en adoptant toutes les régles des bonnes techniques de fabrication, en faisant
attention & la sécurité et a la santé des personnes interagissant avec la machine.

Acheteur : il s'agit du responsable de I'achat chargé de l'organisation et de I'attribution des
taches, en s'assurant que tout soit fait conformément aux lois correspondantes en vigueur.

Propriétaire : représentant légal de la société, organisme ou personne physique
propriétaire de l'installation contenant la machine. Il est responsable du contréle du respect
de toutes les normes de sécurité figurant dans ce manuel ainsi que du respect de la
réglementation nationale en vigueur.

Concepteur : personne compétente, spécialisée, chargée et autorisée a rédiger un projet
prenant en compte tous les aspects Iégislatifs, réglementaires et techniques de I'installation
dans son ensemble. En plus de respecter les indications fournies par le Fabricant de la
machine, il devra prendre en compte tous les aspects liés a la sécurité pour tous ceux
devant interagir avec l'installation pendant sa durée de vie.

Installateur : personne compétente, spécialisée, chargée et autorisée a installer la machine
ou l'installation selon les spécifications du projet, les indications fournies par le Fabricant de
la machine et conformément aux lois en matiére de sécurité au travail.

Utilisateur : personne autorisée a gérer ['utilisation de la machine conformément aux
« instructions d'utilisation » et aux lois en vigueur en matiére de sécurité au travail.

Transporteurs : ceux qui, sur un moyen de transport adéquat, aménent la machine a
destination. Ils doivent la fixer et la placer de maniére adéquate pour garantir I'absence de
déplacements soudains pendant le transfert. S'ils utilisent des moyens de chargement et de
déchargement, ils devront respecter les indications figurant sur la machine pour garantir
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leur sécurité et celle de ceux pouvant interagir dans ces opérations.

Manutentionnaires : il s'agir de ceux s'occupant du positionnement de la machine et
appliquant toutes les indications nécessaires, afin que celle-ci puisse étre déplacée
correctement et en sécurité. Lors de la réception de la machine, ils se chargent également
de I'amener au point d'installation selon les indications figurant sur la machine. Tous ces
opérateurs devront avoir des compétences adéquates et respecter les indications pour
garantir leur sécurité et celle de ceux pouvant interagir dans ces opérations.

Technicien de maintenance : personne autorisée par le propriétaire a accomplir sur la
machine toutes les opérations de réglage et de controle expressément signalées dans ce
manuel et auxquelles elle doit strictement se tenir en limitant son action a ce qui a été
clairement autorisé.

Opérateur expert : personne chargée et autorisée par I'Utilisateur ou I'Acheteur a effectuer
les opérations d'utilisation et d'entretien courant de la machine selon les indications fournies
par le Fabricant. En cas de pannes non prévues dans ce manuel, il devra demander
Iintervention d'un Technicien spécialisé.

Technicien spécialisé : personne autorisée directement par le Fabricant a accomplir
toutes les opérations d’entretien ordinaire et extraordinaire, ainsi que tous les réglages,
contréles, réparations et remplacements de piéces nécessaires durant la vie de la machine.
Hors de I'ltalie et des pays ou le Fabricant est présent directement avec sa filiale, le
Distributeur est tenu, sous son entiére responsabilité¢, de se doter de Techniciens en
nombre adéquat et proportionnel a I'extension territoriale et a I'activité commerciale.

Entretien ordinaire : ensemble des opérations nécessaires pour maintenir un
fonctionnement pratique et efficace de la machine. Ces opérations sont planifiées par le
Fabricant qui définir les compétences nécessaires et les modalités d'intervention.

Entretien extraordinaire : ensemble des opérations nécessaires pour maintenir un
fonctionnement pratique et efficace de la machine. Ces opérations, imprévisibles, ne sont
pas planifiées par le Fabricant et doivent étre effectuées uniquement par le Technicien
spécialisé.

113 DOCUMENTATION JOINTE

La documentation suivante est fournie au Client avec la machine :

. Manuel d'installation, utilisation et entretien : il contient la liste des opérations a
effectuer.

. Schéma électrique : spécifique pour la machine en question. Il est utile pour ceux
devant intervenir sur l'installation électrique, pour identifier les différents composants
et branchements et pour connecter la PAC-IF entre s-MEXT GO0 et Mr.Slim.

. Schémas dimensionnels et de levage

. Instructions de montage d'éventuels accessoires : décrivent les modalités
d'installation sur la machine.

. Déclaration de conformité CE : indique que les machines sont conformes aux
directives européennes en vigueur.

. Informations pour le transport et la manutention : jointes a 'emballage, elles
indiquent comment manipuler et transporter la machine et les accessoires.

114 NORMES DE SECURITE

Le Fabricant, pendant la conception et la construction, a apporté une attention particuliére
aux aspects pouvant présenter des risques pour la sécurité et la santé des personnes
interagissant avec la machine. Outre le respect des lois en vigueur en la matiere, il a adopté
toutes les « regles de technique de construction ». Le but de ces informations est d'inciter
les utilisateurs a faire particulierement attention pour prévenir les risques. La prudence est
dans tous les cas nécessaire. La sécurité est aussi la responsabilité de tous les opérateurs
interagissant avec la machine.

Lire attentivement les instructions de ce manuel et celles appliquées directement sur la
machine, respecter en particulier celles concernant la sécurité.

L'insertion de cette machine dans une installation exige un projet global prenant en compte
toutes les exigences de « bonne technique », les aspects |égislatifs et réglementaires. Faire
particuliérement attention a toutes les indications et informations technologiques indiquées
par le Fabricant. Ne pas altérer, éviter, éliminer ni contourner les dispositifs de sécurité
installés sur la machine. Le non-respect de cette instruction peut entrainer des risques
graves pour la sécurité et la santé des personnes.

Le personnel intervenant sur la machine pendant sa durée de vie doit posséder des
compétences techniques précises, des capacités particuliéres et des expériences acquises
et reconnues dans le secteur concerné. Le non-respect de ces exigences peut nuire a la
sécurité et a la santé des personnes.

Pendant ['utilisation normale ou pour toute intervention sur la machine, maintenir les
espaces périmétriques dans des conditions adéquates pour ne pas nuire a la sécurité et a
la santé des personnes.

Pendant certaines phases, I'aide d'une ou plusieurs personnes pourrait s'avérer nécessaire.
Dans ces cas, il est opportun de les former et de les informer correctement sur le type
d'activité a effectuer pour éviter de nuire a la sécurité et a la santé des personnes.

Effectuer la manutention de la machine en suivant les informations indiquées sur
I'emballage.

Pendant la manutention, si les conditions I'exigent, se faire aider par une ou plusieurs
personnes pour recevoir des avertissements adéquats.

Le personnel effectuant le chargement, le déchargement et la manutention de la machine
doit posséder des capacités et une expérience acquise et reconnue dans le secteur
correspondant, et doit maitriser les moyens de levage a utiliser.

Pendant I'installation, respecter les espaces périmétriques indiqués par le Fabricant, en
tenant également compte de toutes les activités environnantes. L'application de cette
exigence doit également respecter les lois en vigueur en matiere de sécurité au travail.

L'installation et les raccordements de la machine doivent étre effectués selon les indications
fournies par le Fabricant. Le responsable devra aussi tenir compte de toutes les exigences
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réglementaires et législatives, en effectuant toutes les opérations d'installation et de
raccordement correctement.

Une fois l'installation terminée, avant de mettre la machine en marche, il devra vérifier, a
travers un controle général, si ces exigences ont été respectées.

Si la machine doit étre déplacée avec des moyens de transport, vérifier qu'ils sont adéquats
et effectuer le chargement et le déchargement avec des manceuvres sans risque pour
I'opérateur ni pour les personnes directement impliquées. Avant d'effectuer le transfert sur
les moyens de transport, s'assurer que la machine et ses composants sont correctement
fixés au moyen et qu'ils ne dépassent pas les dimensions maximum prévues. Si nécessaire,
préparer les avertissements adéquats.

L'opérateur, en plus d'étre informé correctement sur l'utilisation de la machine, doit
posséder des capacités et des compétences acquises et adéquates au type d'activité
professionnelle a effectuer.

Utiliser la machine uniquement aux fins prévues par le fabricant. Un usage inapproprié de la
machine peut comporter des risques pour la sécurité et la santé des personnes, ainsi que
des dommages économiques.

La machine a été congue et construite pour satisfaire toutes les conditions de
fonctionnement indiquées par le Fabricant. L'altération d'un dispositif pour obtenir des
prestations différentes de celles prévues peut comporter des risques pour la sécurité et la
santé des personnes, ainsi que des dommages économiques.

Ne pas utiliser la machine si les dispositifs de sécurité ne sont pas parfaitement installés ni
efficaces. Le non-respect de cette instruction peut entrainer des risques graves pour la
sécurité et la santé des personnes.

Garder la machine en condition d'efficacité maximale en effectuant les opérations
d'entretien planifié prévues par le Fabricant. Un bon entretien permet d'obtenir les
meilleures prestations, une durée de vie plus longue et permet de maintenir les exigences
de sécurité.

Avant toute intervention d'entretien et de réglage sur la machine, activer tous les dispositifs
de sécurité prévus et évaluer s'il est nécessaire d'informer le personnel travaillant ou se
trouvant a proximité. En particulier, placer des avertissements adéquats dans les zones
limitrophes et empécher l'accés a tous les dispositifs qui, en cas d'activation, pourraient
provoquer des dangers inattendus nuisant a la sécurité et a la santé des personnes.

Les interventions d'entretien et de réglage doivent étre effectuées par des personnes
autorisées qui devront mettre en place toutes les conditions de sécurité nécessaires, selon
les procédures indiquées par le Fabricant.

Toutes les interventions d'entretien exigeant une compétence technique précise ou des
capacités particulieres doivent étre effectuées exclusivement par le personnel qualifié, avec
une expérience reconnue et acquise dans le secteur d'intervention correspondant.

Pour effectuer des interventions d'entretien dans des zones difficilement accessibles ou
dangereuses, prévoir des conditions de sécurité adéquates pour soi et les autres,
respectant les lois en vigueur en matiere de sécurité au travail.

Remplacer les pieces trop usées par des piéces détachées originales. Utiliser les
composants conseillés par le Fabricant. Cela permet d'assurer le fonctionnement de la
machine et le niveau de sécurité prévu.

115 PRECAUTIONS CONTRE LES RISQUES RESIDUELS

Prévention contre les risques mécaniques résiduels

. installer la machine selon les prescriptions du présent manuel ;

. exécuter régulierement toutes les opérations d’entretien prévues par ce manuel

. porter les équipements de protection (gants, protection pour les yeux, casque, etc.,
...) adéquats aux opérations a effectuer ; ne pas porter de vétements ou
d'accessoires pouvant s'accrocher ou étre aspirés par les flux d'air, s'attacher les
cheveux avant d'accéder a l'intérieur de la machine

. avant d'ouvrir un panneau de I'appareil, contréler si ce panneau est fixé solidement
ou pas a l'appareil au moyen de charniéres

. les ailettes des échangeurs de chaleur, les bords des composants et des panneaux
métalliques peuvent générer des Iésions dues a des coupures

. ne pas enlever les protections des éléments mobiles quand la machine est en
marche ;

. s'assurer du positionnement correct des protections des éléments mobiles avant de
remettre la machine en marche ;

. les ventilateurs, les moteurs et les transmissions peuvent étre en mouvement : avant
d'y accéder, toujours attendre leur arrét et adopter les précautions opportunes pour
en empécher l'actionnement

. la machine et les tuyauteries possedent des surfaces trés chaudes et tres froides qui
comportent le risque de bralure

. ne pas utiliser les mains pour contréler les éventuelles fuites de frigorigéne

. Toutes les opérations d'entretien doivent étre effectuées depuis le panneau avant.

Prévention contre les risques électriques résiduels

. débrancher la machine du réseau & |'aide du sectionneur externe avant d'ouvrir le
tableau électrique ;

. vérifier si la mise a la terre de la machine est correcte avant de la mettre en marche ;

. la machine doit étre installée dans un lieu approprié ; en particulier, si elle est
destinée a un usage interne, elle ne peut pas étre installée a I'extérieur ;

. ne pas utiliser des cables de section inadéquate ou des branchements volants, ni
pour des périodes limitées, ni en cas d'urgence

Prévention contre les risques environnementaux résiduels

La machine contient des substances et des composants dangereux pour I'environnement,
comme du gaz réfrigérant et de I'huile lubrifiante.

Les opérations d’entretien et élimination doivent étre exécutées par du personnel qualifié.
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Gaz réfrigérant :

Le circuit frigorifique contient des gaz fluorés a effet de serre concernés par le Protocole de
Kyoto.

Les gaz fluorés a effet de serre présents dans le circuit frigorifique ne doivent pas étre
expulsés dans I'atmosphére.

Le gaz réfrigérant doit étre récupéré conformément aux réglementations en vigueur.

Les unités peuvent contenir des gaz fluorés a effet de serre <HFC R32 [GWP100
675>

Huile lubrifiante :

Le circuit frigorifique contient de I'huile lubrifiante.

L'huile doit étre récupérée conformément aux réglementations en vigueur.
Eviter le rejet de I'huile dans I'environnement.

Prévention contre les risques résiduels divers

. En cas d'utilisation de réfrigérant R32, prendre en compte que le LFL (Low Flamable
Level, niveau d'inflammabilité faible) est de 0,307 kg/m3. Eviter d’avoir des zones avec
une concentration de gaz supérieure a 0,077 kg/m3 (25 % du LFL), pour réduire le
risque de flamme.

. la machine contient du gaz réfrigérant sous pression : aucune opération ne doit étre
exécutée sur les équipements sous pression si ce n'est durant I'entretien effectué
par du personnel compétent et habilité ;

. effectuer les raccordements des différents circuits a la machine selon les indications
reportées dans ce manuel et sur les pictogrammes disposés sur la carrosserie de la
machine ;

. le circuit hydrique (tuyau écoulement condensation, humidificateur) contient des
substances nocives. Ne pas ingérer le liquide du circuit hydraulique et éviter que son
contenu entre en contact avec la peau, les yeux et les vétements

. afin d'éviter un risque environnemental, s'assurer que d'éventuelles pertes de fluide
soient récupérées dans des dispositifs prévus a cet effet dans le respect des normes
locales ;

. en cas de démontage d'une piéce, s'assurer de son remontage correct avant de
remettre la machine en marche ;

. si les normes en vigueur exigent de placer des systémes de lutte contre I'incendie a
proximité de la machine, vérifier que ceux-ci sont appropriés pour éteindre les
incendies dlis au matériel électrique, a I'huile lubrifiante du compresseur, au
réfrigérant, en conformité avec les fiches de sécurité de ces fluides (par exemple un
extincteur CO2)

. conserver tous les lubrifiants dans des récipients marqués de maniere adéquate

. ne pas conserver de liquides inflammables a proximité de ['unité

. effectuer les brasages et les soudures seulement sur des tuyauteries vides et
propres d'éventuels résidus d'huile lubrifiante ; ne pas approcher de flammes ou
d'autres sources de chaleur aux tuyauteries contenant du fluide réfrigérant

. ne pas opérer avec des flammes libres & proximité de la machine ;

. les machines doivent étre installées dans des structures protégées par les
décharges atmosphériques, tel que prévu par les lois et les normes techniques
applicables

. ne pas plier ou tapoter des tuyauteries contenant des fluides sous pression

. ne pas marcher sur les unités ou ne pas y poser de corps étrangers dessus

. il incombe a I'utilisateur d'évaluer globalement le risque d'incendie du lieu
d'installation (par exemple, le calcul de la charge d'incendie) ;

. lors des opérations de manutention, assujettir fermement la machine au moyen de
transport afin d'éviter tout mouvement ou renversement

. le transport de la machine doit étre effectué conformément aux normes en vigueur,

en tenant compte des caractéristiques des fluides contenus et de leur caractérisation
décrite dans la fiche de sécurité

. un transport inadéquat peut causer des dommages a la machine en générant
également des fuites de frigorigéne. Avant la premiére mise en marche, vérifier si le
circuit de refroidissement est sous pression ;

. I'expulsion accidentelle de réfrigérant dans une zone fermée peut causer une
absence d'oxygene et, par conséquent, le risque d'asphyxie : installer la machine
dans un environnement opportunément ventilé, conformément a la norme EN 378-3
et aux normes locales en vigueur, prévoir des détecteurs de réfrigérant si
nécessaire ;

. sauf autorisation contraire de la part du Fabricant, la machine doit étre installée dans
des environnements sans risque d'explosion (SAFE AREA).

LISTE DES PICTOGRAMMES DANS LA MACHINE

VNN

Appareil Partie interne
sous tension en mouvement

L 0

Mise a la terre Vérifier efficacité écoulement

1.1.6

Risque de
brllure

Risque d'incendie

117 CARACTERISTIQUES ACOUSTIQUES

Les caractéristiques acoustiques des machines standard correspondent aux conditions de
fonctionnement : a pleine charge.

Dans un local fermé, le bruit émis par une source sonore atteint I'auditeur de deux
manieres :

. Direct ;

. Reflété par les murs, le sol, le plafond, le mobilier.
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Pour une méme source sonore, le bruit émis dans un environnement fermé est supérieur a
celui produit en plein air. En effet, il faut ajouter au niveau de pression sonore émis par la
source celui reflété par I'environnement. De plus, la forme de la piéce influence aussi le bruit.

UNITE INTERNE

MODELE 006 009 013 022 028 038

DIMENSION F1 F1 F1 F2 F3 F3

NIVEAU SONORE (1)
Sur refoulement air dB(A) 60,9 64,9 68,9 67,2 66.7 69,7
Sur aspiration air UNDER dB(A) 56,6 60,6 64,6 62,9 50.1 53,1
Sur avant unité¢ OVER dB(A) 516 556 596 580 458 488
Sur avant unit¢ UNDER dB(A) 46,9 50,8 54,9 53,3 414 44,4

1. Niveau de pression sonore & 1 métre en champ libre - ISO EN 3744
1.1.8 MODALITE DE DEMANDE D'ASSISTANCE

Pour toute exigence, s'adresser a un des centres autorisés (marché italien) et aux filiales/au
distributeur (marché étranger). Pour toute demande d'assistance technique concernant la
machine, indiquer les données figurant sur la plaque d'identification, en particulier le
numéro de série, les conditions d'accés et la zone d'installation.

Indiquer également les heures approximatives et le type de défaut rencontré. En cas
d'alarme, indiquer le numéro et le message signalé.

1.2 IDENTIFICATION DE LA MACHINE

1.2 NOMENCLATURE
Le code alphanumérique du modeéle de la machine, indiqué sur la plaque d'identification,
représente des spécifications techniques précises, indiquées sur limage.

Modéle : s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>

s-MEXT GO0  Identification série
UNITE INTERNE
DX Unité type
DX - expansion directe, refroidie par air
[o] Refoulement air

O = over - refoulement air vers le haut
U = under - refoulement air vers le bas

S Circuits réfrigérant
S = simple
D = double
022 Modeéle/Puissance frigorifique (kW) en conditions nominales
F2 Dimensions de la construction
<H> conforme a la norme Rhos 2.0
122 PLAQUE D'IDENTIFICATION

Le type de la machine est indiqué sur I'étiquette appliquée sur la machine, normalement a
lintérieur du panneau du tableau électrique.

Celle-ci contient les références et toutes les indications indispensables pour un
fonctionnement sdr.

Type| Modéle
Modelio|S-MEXT GO0 DX U 013 S F1 <H> |todeio
Model u
tem Aticle
Articolo Aticulo
Einzelteil . Produktkodning

Serial number| Matricule unité
Matricola. unital Matricula unidad

Sariennummer| Serienummer

Manufact. year| [Année construction
Anno di costruz Ao de costruccion
Bavah| ___|Tilverkningsér
Operating weight| - "|Poids en fonction.
Paso in fur kg Paso en funcionam

Driftsvikt

Refrigerant] Gasz réfrigérant
Gas refrigerante [R4 10A| R32  ||Ges refrigerante

cwe | 2088 675

Refr. charge| Q.6 gaz réfrg.
Carica refrigerante| kg Carga refrigerante
Faligewicht|
cor
ELECTRICAL SUPPLY
Auxiliany]
Main
FLI kW
FLA A
SA A
MAXIMUM ALLOWABLE PRESSURE (PS)
Gas circuit[HP=___ MPa LP=_ MPa
Water circit MPa

o — L — el

Maximum transport and storage temperature:  °C

Manual n°
‘Witing Diagrams. Tov.

ONLY FOR R32
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1.3 TEMPERATURE DE STOCKAGE
Si la machine est stockée pendant une longue période, la placer a I'abri de la lumiére du
soleil, & une température entre -30°C et 46°C, sans condensation superficielle.

INFORMATION

Pour le stockage d'unités contenant du R32, selon la quantité, il
peut étre nécessaire de vérifier le certificat de prévention des
incendies pour valider la garantie d'assurance de I'entreprise.

Ventilateur Centrifuge

1.4 LIMITES DE FONCTIONNEMENT

’ —
Humidité relative - % Echangeur & paquet 4 ailettes

S° 3¢ ¢ Q¢ N S o
sELE & & &

Capteur eau
Température a au sol

bulbe humide - °C

Humidité relative - %

: 2 INSTALLATION
0 s w0 i 2 s %m0 45 w0 21 DEMONTAGE DE LA STRUCTURE DE LA MACHINE

Température a bulbe sec - °C

CONDITIONS AIR AMBIANT DANGER : 5 .

Température air ambiant : La structure de la machine est en tole et est trés lourde.

14°C tempeérature minimum & bulbe humide. Toutes les opérations de démontage et de montage doivent étre
22.5°C température maximum 3 bulbe humide. effectuées avec des moyens adéquats et par des personnes
19°C température minimum 4 bulbe sec. expertes, formées et autorisées a effectuer ce type de

35°C température maximum a bulbe sec. manceuvres.

Humidité air ambiant : . -

30%HR humidité relative minimum. PANNEAUX A CHARNIERES

60%HR humidité relative maximum. Les panneaux a charniéres peuvent étre facilement retirés pour faciliter les opérations

d'installation et/ou d'entretien.

TEMPERATURE AIR EXTERIEUR (bulbe sec)

46°C température maximum air extérieur
-5°C température minimum air extérieur 1 Charniere amovible
-15°C Température minimale de I'air extérieur pour les tailles 006 (en combinaison |

avec PUZ-ZM 60), 022, 028, 038 (en combinaison avec PUZ-ZM 250) et 038
(en combinaison avec PUZ-ZM 200), lorsque 'accessoire « wind baffle » est
installé.

-20°C Température minimale de I'air extérieur avec I'accessoire ‘wind baffle' installé
pour les tailles 009 (combiné avec PUZ-ZM 100) et 013 (combiné avec PUZ-
ZM 125).

Toutes les valeurs sont indicatives. Les températures de fonctionnement sont
influencées par plusieurs variables, comme :

. Conditions de fonctionnement ;

. Charge frigorifique ;

. Réglages du contréle par microprocesseur.

. Longueur des tuyaux - distance entre unité interne et unité externe

ALIMENTATION ELECTRIQUE
+10% tolérance maximum de la tension d'alimentation (V)
+2% déséquilibre maximum des phases.

1.5 DESCRIPTION DES COMPOSANTS PRINCIPAUX Ouvrir légérement le panneau et le soulever vers le haut pour le retirer des pivots de

fixation.

Pivot fixé sur la structure

Etrier fixation mur

Tableau
électrique

Pressostat
Filtres sales
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22 INSTALLATION

OBLIGATION
Toutes les phases d'installation doivent faire partie intégrante du
projet général.

Avant de commencer ces étapes, outre la définition des exigences techniques, la personne
autorisée a effectuer ces opérations devra, si nécessaire, prévoir un « plan de sécurité »
pour protéger les personnes directement impliquées et appliquer, de maniére rigoureuse,
les normes de sécurité en matiere de chantiers mobiles.

Avant l'installation, vérifier :

. la zone est parfaitement plate et reste stable.
. en cas d'installation sur I'étage d'un batiment, la portée est adéquate.
. la zone est facilement accessible pour tous ceux devant interagir avec la machine

pendant son cycle de vie.

. toutes les interventions d'entretien et de réparation (ordinaires et extraordinaires)
peuvent étre effectuées facilement sans risques pour les personnes et
conformément aux lois en vigueur en matiére de sécurité au travail.

. les espaces volumétriques permettent un afflux d'air correct pour le bon
fonctionnement.

. les espaces minimum requis pour le fonctionnement et I'inspection indiqués dans ce
manuel sont respectés.

. I'aspiration et le refoulement de I'air ne sont pas génés ni obstrués, méme
partiellement.

La machine doit étre installée a l'intérieur et dans une atmosphére non agressive.

OBLIGATION

I'installation doit respecter les prescriptions de la norme EN 378-3 et
des normes locales en vigueur, en tenant particulierement compte
de la catégorie d'occupation des locaux et du groupe de sécurité
défini par EN 378-1.

Réfrigérant R32
groupe de sécurité A2L
INFORMATION

Le gaz R32 est classé comme Iégérement inflammable.

En cas de fuite, afin de garantir une concentration de réfrigérant
inférieure a la limite de sécurité, l'installateur/technicien de
maintenance doit réaliser une ventilation adéquate.

OBLIGATION

La machine doit étre placée dans une zone a acces réservé
exclusivement aux OPERATEURS, TECHNICIENS DE
MAINTENANCE et aux TECHNICIENS ; en cas contraire, elle doit
étre entourée d'une cléture située a au moins 2 métres de la surface
externe de la machine (si possible).

Le personnel de I'INSTALLATEUR ou les autres visiteurs éventuels
doivent toujours étre accompagnés par un OPERATEUR. Le
personnel non autorisé ne doit étre laissé sous aucun prétexte seul
en contact avec la machine.

Le TECHNICIEN DE MAINTENANCE doit se limiter a intervenir sur
les commandes de la machine. Il ne doit ouvrir aucun panneau autre
que le panneau d'accés au module des commandes.
L'INSTALLATEUR doit se limiter a intervenir sur les raccordements
entre I'installation et I'unité.

Accéder a la machine munis des équipements de protection
individuelle adéquats et aprés avoir lu et bien compris la
documentation et les instructions qui doivent toujours étre gardées
a portée de main.

221 POSITIONNEMENT OVER

Niveau

Joint \

A,

%

La machine est posée directement sur le sol.

Il est conseillé de placer entre la base de la machine et le sol un joint élastique en caoutchouc sur
toute la surface d'appui pour éviter la transmission du bruit et des vibrations.

Une fois la machine positionnée, vérifier son nivellement.
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Un défaut de nivellement de plus de 5 mm entre les extrémités de la base peut causer le
débordement de la condensation du bac de collecte.

222

POSITIONNEMENT UNDER

. Niveau
= Joint

L

7

/

La machine est posée directement sur le sol.
Il est conseillé de placer entre la base de la machine et le sol un joint élastique en
caoutchouc sur toute la surface d'appui pour éviter la transmission du bruit et des

vibrations.

Une fois la machine positionnée, vérifier son nivellement.
Un défaut de nivellement de plus de 5 mm entre les extrémités de la base peut causer le
débordement de la condensation du bac de collecte.

PERCAGE SOL SURELEVE MACHINES UNDER

Espace F1 F2 F3
A | mm 520 | 920 | 920
B | mm 420 | 420 | 810
C | mm 90 90 90

INFORMATION
Respecter les mesures indiquées garantit une distance minimum de
5 cm (C) du mur derriére la machine

Vue du dessous
L] A el

SUPPORT AU SOL (UNDER)
Espace F1 F2 F3
A mm 520 920 920
B mm 420 420 810

TRADUCTION DE LA NOTICE ORIGINALE



s-MEXT G00

Francais

223 ETRIER POUR FIXATION MACHINE AU MUR

L'étrier est fourni en kit de montage avec la boulonnerie pour la fixation sur la machine.

Il s'agit d'un dispositif de sécurité qui doit étre installé avec l'unité et fixé a une partie
structurelle a I'endroit d'installation (mur, structure, etc.) pour éviter que I'unité bascule en
raison de causes externes (chocs accidentels, séismes, etc.).

Vis de fixation au mur non fournies.

2 660 (F1
Q- 1oe'b’(éi’-%3) 1

600 (F1
1000 (F2-F3)

20

78 20 500 (F1-F2)

NN 890 (F3) j

Dimensions en millimétres

224 CUVE COLLECTE CONDENSATS (VERSION UNDER)

Cuve de collecte supplémentaire en Peraluman pour version Under.

Ce composant doit étre considéré comme un dispositif de sécurité a installer au sol sous
['unité en cas de fuite d'eau.

Le capteur d’eau doit étre installé par lnstallateur dans le réservoir collecteur

La cuve est dotée d'un écoulement de @ 22 mm.

Cuve de collecte avec
capteur de présence d'eau

R

-
650 (F1 _UNDER)
1050 (F2-F3 UNDER) [

] 20l 70
] [
= S S |
& T — 2 i

~ @ 22x70mm @22x70mm
i
&

Dimensions en millimétres

225 COTES MINIMALES D'INSTALLATION AUTOUR DE LA MACHINE INSTALLEE

OBLIGATION

Pour installer correctement la machine, garantir un dégagement
minimum comme indiqué sur I'image. Cela permet d'accéder
facilement aux composants de la machine pour les opérations
normales d'inspection et d'entretien.

Les unités peuvent étre installées cote a cote.
Pour toutes les tailles (F1, F2, F3), l'accessoire interne est prévu a l'avant.

(]
—t

850 |
o

Dimensions en millimetres 850 ‘
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226 SURFACE D'INSTALLATION MINIMALE POUR UNITE AVEC R32
Si l'installation doit étre effectuée dans des espaces restreints, il faudra garantir une surface
minimale d'installation afin d'éviter les concentrations supérieures aux limites en cas de

fuite de R32.

m..

/)

L'unité doit étre installée dans une piéce d'une surface minimale, selon le tableau suivant :

49

modéle s-MEXT-G00
006 F1 | 009F1 | 013F1 | 022F2 | 028F3 | 038F3 | 044F3
<8 m? - - - - . .
Surface de -

la piéce 28m? | N - - 5 . B
25m | N N : ; :
A - . ’ ‘ : :
21m | \ v \ V v v

| N | Installation possible | ‘ - | Installation impossible

L'installation du systéme est conforme a la norme EN378-1:2016 et concernant le chapitre 5 :
. Le classement de la position est : Il
. Catégorie d'acces : ¢ et moins d'1 personne par 10 m?

Pour les endroits qui ne satisfont pas les exigences minimales de surface, contacter nos
techniciens afin de trouver une solution alternative, conforme aux réglementations

communautaires

227 OBSTACLES SUR CIRCULATION AIR POUR MACHINES UNDER / OVER

OVER

UNDER

1000

Dimensions en millimetres
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23 RACCORDEMENT FRIGORIFIQUE A LA MOTO-
CONDENSANTE

Le raccordement frigorifique doit étre effectué comme défini en phase de conception.
Les raccordements sont habituellement placés dans l'unité s-MEXT GOO et sont accessibles
depuis le panneau avant.

OBLIGATION

Le raccordement frigorifique doit étre effectué par un personnel
qualifié.

Tous les travaux, le choix des composants et des matériaux utilisés
doivent étre effectués dans les régles de I'art, selon les normes en
vigueur en la matiére dans les différents pays en tenant compte des
conditions de fonctionnement et des usages prévus de
I'installation.

Les erreurs de conception et/ou exécution du raccordement
frigorifique peuvent causer des pannes irréparables du
compresseur (installé sur la moto-condensante Mr.Slim) ou des
dysfonctionnements de la machine.

L'unité s-MEXT GO0 est fournie avec le circuit frigorifique mis sous
pression dans de I'azote. La charge de réfrigérant doit étre effectuée
sur place par l'installateur.

Ne pas ouvrir les robinets lors de la réalisation de la ligne
frigorigéne avec la moto-condensante Mr.Slim.

Remplir les circuits frigorifiques de I'unité interne en ouvrant les
vannes de réfrigérant de I'unité extérieure uniquement a la fin de
I'installation, lorsque I'unité peut recevoir I'alimentation électrique,
afin de garantir une circulation d'air minimale.

231 TYPE DE CUIVRE A UTILISER POUR LA LIGNE FRIGORIGENE

CUIVRE RECUIT : Ductile et malléable, il peut étre fagonné ou plié pour réaliser des
courbes, siphons, etc. Utiliser une cintreuse pour le pliage. Eviter de
répéter plusieurs fois les opérations de pliage ou de fagonnage, car le
matériau est fragilisé au point de pliage et se brise.

CUIVRE CRU : Rigide, peu adapté pour le pliage. A utiliser uniquement pour des segments
rectilignes. Pour réaliser des courbes, siphons, etc. utiliser des raccords
moulés.

232 INFORMATIONS GENERALES POUR REALISER LA LIGNE FRIGORIGENE

La ligne frigorigéne doit avoir un parcours rationnel et pratique pour :

. limiter les pertes de charge

réduire le contenu de réfrigérant

faciliter le retour de I'huile lubrifiante vers le compresseur (moto-condensante Mr.Slim)

faciliter le flux de réfrigérant liquide vers le détendeur

empécher le retour de réfrigérant liquide lorsque le compresseur est arrété

les segments verticaux doivent étre réduits au minimum.

toujours réaliser de grandes courbes, avec rayon équivalent au moins au diameétre du

tuyau.

. toujours utiliser un découpe-tuyaux a roulette pour couper les tuyaux. Ne pas utiliser
de scie pour ne pas réaliser de bavures internes ni de copeaux.

. fixer les tuyaux horizontalement ou verticalement avec des colliers en cuivre ou
matériau plastique tous les 2 m.

. ne pas utiliser de colliers en fer galvanisé, cela peut entrainer des phénomenes de
corrosion au point de contact avec le tuyau en cuivre.

. pour les tuyaux isolés, il est conseillé d'utiliser des colliers avec gaine isolante.

. ne pas coller les tuyaux entre eux et maintenir une distance d'au moins 20 mm entre
les tuyaux.

. ne pas coller les cables électriques entre eux pour ne pas les endommager.

. réaliser des « compensateurs » sur la ligne pour compenser |'allongement / le

rétrécissement naturels des tuyaux comme indiqué sur Iimage :

233 JONCTION DES TUYAUX FRIGORIFIQUES A LA MACHINE
Sur les tuyaux de gaz et de liquide de la machine se trouvent les robinets frigorifiques &
sphere avec segment de tuyau en cuivre pour les jonctions.

OBLIGATION
NE PAS OUVRIR LES ROBINETS FRIGORIFIQUES DE LA MACHINE

Effectuer la jonction de la maniére suivante :

1. couper la base du segment a l'aide d'un découpe-tuyaux
- NE PAS UTILISER DE SCIE POUR EVITER LES
BAVURES INTERNES ET LES COPEAUX

2. sur le tuyau frigorifique, réaliser une embouchure en
forme de verre et effectuer le brasage avec le segment

3. Ouvrir les robinets de la machine et effectuer le vide &
I'aide des prises de service (@ 5/16").

SI POSSIBLE, EVITER D'EFFECTUER LE BRASAGE
DANS LA MACHINE.
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234 LAVAGE TUYAUX FRIGORIFIQUES

OBLIGATION

L'oxyde qui se forme dans le tuyau pendant le brasage est
dissous par les fluides HFC et provoque I'obstruction du filtre du
réfrigérant. Pendant le brasage, il est conseillé d'introduire de
I'azote dans le tuyau. Si ce n'est pas possible, laver les tuyaux
avec des solvants aprés le brasage.

235 LONGUEUR TUYAUX ET CHARGE FRIGORIGENE

MODELE 006 009 013 022 028 038
DIMENSION F1 F1 F1 F2 F3 F3
Unité externe n° 1 1 1 1 1 2

) 60 100 125 250 250 200
Modéle PUHZZRP a2 VKA YKA3  YKA3  YKA3  YKA3
Tuyau gaz 58" 58" 508" iP iF iP
Tuyau liquide ZRotes 38 3" 3 102" "

) 60 100 125 250 250 200
Modéle PUZZM VHA VKA YKA  YKA  YKA  YKA
Tuyau gaz 58" 58" 58" 1 i 1
Tuyau liquide Zholcs 3/8" 3/8" 38" 112" 112" 3/8"

236 FACTEURS DE CORRECTION DE LA CAPACITE FRIGORIFIQUE SELON LA
LONGUEUR DES TUYAUX DE REFRIGERANT

Longueur équivalente des tuyaux de réfrigérant (non-retour) %

Unité interne et externe R32 5m 10m 20m 30m 40m 50m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1,000 0,989 0,967 0,948 0,929 0,913
009 F1 + PUZ-ZM100 V*/
PUZ-ZM100 Y** 1,000 0,985 0,957 0,932 0,909 0,888
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 1,000 0,981 0,948 0,917 0,887 0,861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1,000 0,986 0,959 0,934 0,911 0,888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858

Longueur équivalente des tuyaux de réfrigérant (non-retour)
Unité interne et externe R32 55m 60 m 70m 80m 90m 100 m

006 F1 + PUZ-ZM60 V** 0,905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ-ZN100 Y** 0,879 0,870 0,854 0,840 0,829 0,820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 0,848 0,836 0814 0,794 0,776 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0,880 0,870 0,852 0,836 0,821 0,808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764

X =NON AUTORISE

237 CHARGE FRIGORIGENE AJOUTEE POUR TUYAU DE DIAMETRE
STANDARD SELON LA LONGUEUR EQUIVALENTE

Pour les charges frigorigenes supplémentaires, voir l'unité externe Mr. Slim.

TABLEAU DES DIMENSIONS DES TUYAUX

Dimension nominale (pouces) Diamétre externe (mm)
1/4" 6,35
38 9,52
1/2" 12,70
5/8” 15,88
3/4" 19,05
1 25,40
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238 SCHEMAS D'INSTALLATION

T

30m

» LIGNE LIQUIDE
4 LIGNE GAZ - Isolée

-SUIVRE LE SCHEMA POUR CHAQUE CIRCUIT FRIGORIFIQUE DE LA
MACHINE.

-LE CIRCUIT FRIGORIFIQUE NE REQUIERT PAS DE SIPHONS NI DE
PRECAUTIONS POUR GARANTIR LE RETOUR DE L'HUILE LUBRIFIANTE
VERS LE COMPRESSEUR

- RESPECTER LES LIMITES D'INSTALLATION DE L'UNITE EXTERNE
INDIQUEES DANS LES MANUELS CORRESPONDANTS

24 RACCORDEMENT HYDRAULIQUE ECOULEMENT
CONDENSATS

Le raccordement de I'écoulement des condensats doit étre effectué comme défini en phase
de conception.

FOURNITURE

La canalisation d'écoulement des condensats est reliée a la cuve de collecte.

La canalisation est enroulée sur le fond de la machine.

La longueur de la canalisation améne I'écoulement juste hors de la machine. Ouvrir la
forme circulaire sur la base. (Les formes circulaires se trouvent sur les cotés droit et
gauche. L'utilisateur décide quel coté utiliser.)

La canalisation est en plastique, avec un diameétre interne de 19 mm.

L'écoulement des condensats est effectué par gravité.

POUR L'INSTALLATEUR

A proximité de la machine, réaliser un siphon (A) comme indiqué sur limage.

Remplir le siphon d'eau.

Garantir une inclinaison du tuyau de 2-3 % vers ['évacuation.

Maintenir le méme diametre interne pour les tuyaux d'évacuation jusqu'a 4-5 métres. Pour
des longueurs supérieures, augmenter la section de 'évacuation.
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L'écoulement des condensats est indiqué par la plaque signalétique dans la
machine.

SCARICO CONDENSA

CONDENSATE DISCHARGE

ABLAUF

SORTIE EAU

CTOK

Les tuyaux de raccordement doivent étre soutenus adéquatement, de fagon a ne pas
charger la machine avec leur poids.

OBLIGATION 5
NE PAS EFFECTUER DE REMONTEES SUR LA LIGNE
D'EVACUATION.

2.5 BRANCHEMENTS ELECTRIQUES
Les connexions électriques de la machine doivent étre définies lors de la conception de
linstallation.

DANGER

Les raccordements électriques devront étre congus et effectués
exclusivement par du personnel ayant une compétence
technique précise ou des capacités particuliéres dans le
domaine de I'intervention.

Avant de procéder, le personnel doit déconnecter les sources
d'alimentation, en veillant a ce que personne ne les connecte par
inadvertance.

Les caractéristiques du réseau d'alimentation doivent étre conformes aux normes IEC
60204-1 et aux normes locales en vigueur, ainsi que convenir aux puissances absorbées
par la machine reportées dans le schéma électrique.

La machine doit étre branchée a une alimentation électrique monophasée (pour les
dimensions F1 et F2) et triphasée de type TN(S) pour la dimension F3.

Si l'installation électrique est dotée d'un interrupteur différentiel, celui-ci devra étre de type
AouB.

Se référer aux normes locales. Alimenter électriquement uniquement quand le circuit
frigorifique/hydraulique (humidificateur) est rempli.

OBLIGATION

La ligne d'alimentation électrique doit comprendre un interrupteur
général pour le débranchement de la machine de la source
d'énergie.

Conformément a la norme IEC 60204-1, la poignée du sectionneur doit étre facilement
accessible et placée a une hauteur comprise entre 0,6 et 1,9 métre du plan de service.
L'alimentation ne doit jamais étre exclue, sauf pendant les opérations d’entretien.
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25.1 ALIMENTATION ELECTRIQUE DES MACHINES ANALISATION REFOULEMENT AIR MACHINES OVER

Utiliser un conducteur multipolaire avec gaine de protection. La section du céble dépend du

courant maximum absorbé par la machine (A) comme indiqué sur le schéma électrique Canal refoulement air |—\ Joint antivibration |_\
dedié. A |

Pour I'entrée du cable électrique dans la machine, utiliser les passages prévus par le X !
Fabricant dans la base (version UNDER/OVER). P N A y
o ’ h ) At A e anneau X
Utiliser le montant interne de la machine pour fixer le cable a I'aide de colliers. Eviter le Py

f avant
contact direct avec les surfaces chaudes ou tranchantes. S x
Connecter le cable au bornier du sectionneur bloque-porte et a la borne de terre.

Le cable d'alimentation ne doit pas étre inséré dans les conduits de la machine.

Le tableau électrique est toujours positionné dans la partie supérieure de la
machine, comme indiqué sur les images.

Cadre pour
fixation

canal de
refoulement air

o
o~

ol
o~
Cadre pour fixation canal de refoulement air I_

FIXATION CANAL REFOULEMENT AIR (VERSION OVER)

Cable multipolaire ALIMENTAZIONE ELETTRICA Espace F1 F2 F3
alimentation élecrique A [ mm 510 910 910
(Non fourni) ELEKTROEINSPEISUNG B po 410 10 800

ALIMENTATION ELECTRIQUE

SHEPTONMUTAHWE
i OBLIGATION
2'5'2. . BRANCHEMENTS ELEQTRIQUES. Auxl.lflAIRES o Eviter de charger le poids de la canalisation sur le cadre de support
Le circuit de commande et de contréle est dérivé, a lintérieur du tableau électrique, du .
o . de la machine
circuit de puissance.
Les branchements auxiliaires sont présents dans le bornier contenu dans le tableau
électrique de la machine.
Branchements  effectuer : N 264 FIXATION DE LA CANALISATION
. Branchement de la PAC-IF & la moto-condensante Mr.Slim. Ci-dessous les
caractéristiques du cable Canal de refoulement air (non fourni)
o céble : blindé Fixer le canal de refoulement air au joint V
o nombre de paires : deux antivibration comme indiqué sur l'image
o section cable : min. 0,3 mm2 (systeme de fixation non fourni) )
o longueur maximum autorisée : 120 m Ir)terposer unjointvcomme indiqué sur Lr
e Activation externe (pour toutes les séries - contact sous tension) I'image (non fourni)

. Alarme générale 1 et Alarme générale 2 (pour toutes les séries - contact en
déviation sans tension)

. Alarme fumée-feu (pour toutes les séries)

. Alarme détecteur de fuites

Joint

Joint antivibration (non fourni).

I] est conseiJIé de poser les cables de branchgment auxiligir'es séparément par re}pport aux Le joint antivibration évite la transmission de
éventuels cables de puissance. En cas contraire, il est préférable d'utiliser des cables vibration aux canalisations.
blindés.
Joint i ["ﬁr—*—'j““”*
2.6 RACCORDEMENTS AERAULIQUES ) )
Le dimensionnement des canalisations doit &tre défini lors de la conception de I'installation. Panneau machine I
Chassis supérieur de la re
machine. -P
INFORMATION Fixer le joint antivibration v
Pour la dimension F3 Over, prévoir un canal d'inspection sur I'avant au C.héSSiS dg la machine
de la partie supérieure si le ventilateur centrifuge de traitement de al'aide des vis
I'air doit étre déplacé (retiré). autotaraudeuses, comme
indiqué sur 'image.

Interposer un joint comme A
indiqué sur 'image (non
fourni).

Chassis de la machine.

OBLIGATION
Eviter de charger le poids de la canalisation sur le cadre de
support de la machine

26.2 PERTES DE CHARGE COTE AIR
Les valeurs de pression statique utile, nominale et maximale de la machine
sont indiquées dans le Bulletin technique correspondant.
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Les pertes de charge dans les conduits doivent étre minimales ; des valeurs élevées
entraineraient une augmentation de la consommation d'électricité des ventilateurs.

26.3 REFOULEMENT AIR MACHINES UNDER

La disposition du systéme de refoulement air sous le sol doit étre définie en phase de
conception de l'installation.

Les valeurs de pression statique utile, nominale et maximale de la machine

sont indiquées dans le Bulletin technique correspondant.

Les pertes de charge sous le sol doivent étre contenues, car des valeurs élevées entrainent
une augmentation de I'emploi d'énergie électrique des ventilateurs.

2.7 HUMIDIFICATEUR MODULANT A VAPEUR (ACCESSOIRE)
Humidificateur modulant & vapeur et électrodes immergées
avec superviseur électronique avec distribution modulante de
vapeur, doté d'accessoires de sécurité et de fonctionnement
Une couverture métallique sur le ballon assure un haut niveau
de sécurité pendant le fonctionnement.

Standard pour sécurité contre I'inflammabilité UL94 : VO
L'accessoire comprend la sonde combinée de
température/humidité a reprise d'air et la carte de contréle.

Les tuyaux d'admission et de sortie d'eau de I'humidificateur ne
sont pas fournis.

Il est conseillé d'installer un filtre et un robinet d'arrét sur le
tuyau de chargement de I'eau.

Cet humidificateur produit de la vapeur non pressurisée au
moyen d'électrodes immergées dans I'eau contenue dans le
cylindre : elles aménent la phase électrique dans I'eau, qui sert
de résistance électrique et est surchauffée. La vapeur ainsi
produite est utilisée pour humidifier les environnements ou les
processus industriels, a I'aide de distributeurs.

Le raccord d'aspiration d'eau de I'humidificateur est 3/4" G M —
ISO 228/1 et le raccord d'évacuation de l'eau est un tuyau lisse
de 32 mm M.

271 CARACTERISTIQUES DE L'EAU D'ALIMENTATION
La qualité de I'eau utilisée influence le processus d'évaporation. L'humidificateur peut étre
alimenté avec de I'eau non traitée, a condition qu'elle soit potable et non déminéralisée.

Min Max
IActivité ions hydrogénes Ph 7 8,5
IConductivité spécifique a 20 °C OR,20°C Ms/cm 300 1,250
Total des solides dissous TDS mgll (1) (1)
Résidu fixe a 180 °C Rigo mg/l (1) (1)
Dureté totale TH mg/l CaCO; 100 (2) 400
Dureté temporaire mg/l CaCOs 60 (3) 300
Fer + Manganése mg/l Fe + Mn 0 0,2
Chlorures ppm Cl 0 30
Silice mg/l SiO, 0 20
Chlore résiduel mg/l CI 0 0,2
Sulfate de calcium mg/l CaSO4 0 100
Impuretés métalliques mgl/l 0 0
Solvants, diluants, savons, lubrifiants mg/l 0 0

(1) Valeurs dépendantes de la conductivité spécifique, en général : TDS = 0,93 * 0r 20°c; R1go = 0,65 *
or

(2) Pas moins de 200 % de la teneur en chlorure en mg/l de Cl -

(3) Pas moins de 300 % de la teneur en chlorure en mg/l de Cl -

OBLIGATION

Utiliser uniquement de I'eau potable.

* lIn'y apas de relation fiable entre la dureté et la conductivité
de l'eau.

* Ne pas effectuer de traitements d'eau avec des adoucisseurs !
Cela peut provoquer une corrosion des électrodes et conduire
a la formation de mousse, avec des problémes potentiels
d’anomalies de service.

* Ne pas ajouter de substances desinfectantes ou des
composés anti-corrosifs dans I'eau, car potentiellement
irritants ;

* Il est absolument interdit d'utiliser de I'eau de puits,
industrielle ou prélevée de circuits de refroidissement et, en
général, de I'eau potentiellement contaminée (chimiquement
ou bactériologiquement).

28 PLENUM D'ASPIRATION AVEC VANNE POUR FREE
COOLING (ACCESSOIRE)

L'accessoire en option permet d'obtenir le free cooling a travers la prise d'air ambiant
directe dans la piece.

Les vannes sont gérées proportionnellement par le contréle du microprocesseur, qui régule
la

quantité d'air ambiant & introduire dans la piéce et selon le point de consigne.

L'option ne peut pas étre installée dans des zones a risque sismique.

Les conduits d'aspiration d'air ambiant doivent étre fournis par l'installateur.
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Il est recommandé d'installer une couverture de protection contre la pluie avec grille sur
I'entrée d’air ambiant, fourni par l'installateur.

- 4

7 \
Conduit

Couverture (non fourni)
de protection
contre la pluie

(non fourni)

OBLIGATION

En cas d'installation dans des endroits fermés, il est conseillé
d'utiliser un clapet de surpression pour permettre I'introduction
d'air pendant le fonctionnement en free cooling.

29 CAPTEURS FEU/FUMEE (ACCESSOIRE)

Cet accessoire est disponible en option ou peut étre acheté sur place par l'installateur.
Placer le capteur a proximité de I'unité mais a I'extérieur de I'armoire et en position
surélevée pour une mesure optimale.

Pour le cablage, il est préférable d'utiliser un cable blindé d'une section minimale de 0,25
mma2. Pour brancher le capteur, utiliser les bornes 1 et 155 (en retirant le pont) comme
contact NC.

Pour brancher plusieurs capteurs (capteur d'incendie et détecteur de fumée), utiliser un
branchement en série.

Pour alimenter le capteur, les broches 20 (+) et 30 (-) fournissent 24 Vidc 150mA max a tous
les dispositifs branchés.

La surface maximale de lecture du capteur est de 40 m2.

Quand les capteurs d'incendie/fumée interviennent, I'alimentation du ventilateur est
automatiqguement coupée et une alarme est envoyée au micro-interrupteur, arrétant l'unité
moto-condensante.

Chaque branchement mentionné est aussi représenté sur le schéma électrique.

210  CLAPET AVEC RETOUR A RESSORT (ACCESSOIRE)
Pour éviter des concentrations de R32 supérieures a la limite, le clapet avec retour a
ressort aura toujours un espace d'ouverture minimal.

211 DETECTEUR DE FUITE DE GAZ (NON FOURNI)

Les unités internes disposent d'une entrée numérique (NC a contact sec) pour le
branchement éventuel d'un Leak Detector (détecteur de fuite), afin de configurer I'alarme
correspondante et de fournir toutes les actions suivantes, nécessaires pour garantir la
sécurité en cas de détection de fuites :

e Amener la vitesse du ventilateur au maximum

o Eteindre I'unité moto-condensante

e Ouvrir la vanne de free cooling (le cas échéant)

Pour brancher le capteur, utiliser les bornes 1 et 58 (en retirant le pont).

Pour alimenter le capteur, les broches 20 (+) et 30 (-) fournissent 24 Vdc 150mA max a tous
les dispositifs branchés.

Chaque branchement mentionné est aussi représenté sur le schéma électrique.

3 PRE-DEMARRAGE
3.1 PRE-DEMARRAGE DE LA MACHINE

Avant de contacter le Technicien spécialisé qui effectuera le premier démarrage pour
I'essai, I'nstallateur doit soigneusement analyser si l'installation répond aux exigences et
spécifications définies lors de la phase de conception, en vérifiant :

e que le raccordement électrique est correct et qu'il est réalisé de maniére a garantir le
respect de la directive en vigueur sur la Compatibilité électromagnétique.

que le raccordement frigorifique a la moto-condensante est terminé correctement ;
qu'il n'y a pas de fuite dans le circuit frigo ;

que toutes les vannes d'arrét sont ouvertes.

Pour l'installation chargée avec du réfrigérant R32, s'assurer que la zone est bien
ventilée en ouvrant les bouches de ventilation/portes ou en utilisant un ventilateur
externe.

1. S'assurer que l'interrupteur électrique général de l'installation est sur ON.
2. Placer l'interrupteur électrique bloque-porte (situé sur le panneau principal) sur
OFF, ouvrir le panneau et ouvrir la porte intérieure du tableau électrique.

INTERRUPTEUR BLOQUE-PORTE
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3. Vérifier que les interrupteurs automatiques des ventilateurs, des résistances
électriques (le cas échéant) et de I'humidificateur (le cas échéant) sont sur OFF.

4. Mettre le disjoncteur magnétique d’alimentation des circuits auxiliaires sur ON.

5. Pour trouver ce disjoncteur, se référer au « Schéma électrique ».

6. Fermer la porte intérieure du tableau électrique, fermer le panneau principal et
tourner l'interrupteur électrique bloque-porte sur ON.

7. Si les opérations ont été effectuées correctement, 'afficheur du microprocesseur
doit étre allumé.

AFFICHEUR DU MICROPROCESSEUR

INFORMATION

Dans cette phase, le micropr ur signale la pré d'alarmes
(ventilateurs thermiques, humidificateur (si présent), absence de
flux, etc.), car certains interrupteurs automatiques sont sur OFF et
certains composants ne sont pas activés.

8. Appuyer sur la touche Alarme pour désactiver I'alarme sonore.

3.2 INTERFACE UTILISATEUR

321 TERMINAL UTILISATEUR
L'interface utilisateur est composé de :
. Afficheur LCD rétroéclaire de 132x64 pixels ;
. 6 touches rétroéclairées
La connexion entre la carte & microprocesseur et l'interface utilisateur a lieu a l'aide d'un
cable téléphonique a 4 pdles avec le connecteur RJ11.
Le terminal est alimenté directement via le cable par la carte de contréle.

322 FONCTIONS GENERALES DES TOUCHES

Clé Nom Description

Utilisée pour l'affichage des alarmes et
rétablir la condition de fonctionnement
normal.

EP

[ALARME]

[PRG] Permet d'accéder au menu principal.

Permet de remonter d’un niveau dans
I'arborescence des pages-écrans, sil'on

[ECHAP] | se trouve dans les pages-écrans de
configuration ou bien de revenir a la
page-écran principale.

[Fleche

HAUT] Utilisées pour se déplacer dans les
pages-écrans et pour la programmation
des valeurs des paramétres de contrdle.

K EX el

[Fleche
BAS]
[ENTREE] Utilisée pour valider les données
programmées.

Les combinaisons de touches permettent d'activer des fonctions spécifiques

Touches Nom Description
[ALARME
f} \ +PRG+ | Permettent d'augmenter ou de diminuer
Ga Fleche le contraste de I'affichage.
+ + HAUT]

Permettent d'augmenter ou de diminuer
le contraste de I'affichage.

[ALARME
I +PRG +
fr"% Fleche
+ + BAS]
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Avec clavier partagé, permet le passage

[ALARME | de I'affichage des pages-écran et des
+ECHAP] | paramétres entre les unités connectées
sur le réseau LAN.

[Fleche

HAUT + | Tenir appuyé pendant 5 secondes pour
ENTREE | configurer I'adresse LAN du terminal
+Fléche | utilisateur.

BAS]

[ALARME | Avec terminal utilisateur ayant pour
+Fléeche | adresse 0, permet de configurer

HAUT] I'adresse LAN de la carte de controle.

3.23 GESTION DES LED DES TOUCHES
Les leds des touches s'allument dans les cas suivants :

Clé Nom Description
Fixe en cas d'alarme et clignotant en cas
d'indication.
Aprés avoir appuyé sur la touche
f% [ALARME] [ALARME] la led reste fixe.
S'il n'y a pas d'alarmes/indications
actives, la led est éteinte.
[PRG] Quand 'unité est active (ventilateur en
marche).
i [ECHAP]
[Fleche A l'allumage de I'unité, lorsque I'on
HAUT] appuie sur n'importe quelle touche ou
lorsqu'une alarmef/indication s'active.
Se désactive aprés 3 minutes d'inactivité
[ENTREE] absolue sur le clavier du terminal
utilisateur.

j [Fleche
BAS]
4 DEMARRAGE
41 DEMARRAGE DE LA MACHINE

Le premier démarrage doit étre effectué par le Technicien spécialisé, et I'Installateur et
I'Opérateur expert doivent étre présents.

Le Technicien spécialisé testera I'installation en effectuant les contréles, les étalonnages et
le premier démarrage selon les procédures et compétences qui lui sont réservées.
L'Opérateur expert devra poser les questions au Technicien spécialisé pour recevoir les
notions nécessaires pour effectuer les activités de contréle et d'utilisation relevant de sa
compétence.

4.2 PROCEDURES D'ETALONNAGE ET DE MISE AU POINT
Lors du premier démarrage de la machine, il peut étre nécessaire d’étalonner et de mettre
au point les dispositifs de contréle.

Ces interventions, ci-dessous sont énumérées les principales, doivent étre effectuées par le
Technicien spécialisé :

o Etalonnage du débit d'air ;

. Etalonnage des paramétres du circuit frigorifique ;

. Etalonnage de I'humidificateur (accessoire) ;

43 DEMARRAGE

1. Vérifier les dégagements et les distances de sécurité.

2. Vérifier et étalonner, le cas échéant, le débit dair.

3 Mesure absorption ventilateurs.

4 Vérification de la TENSION D'ALIMENTATION S'assurer que la tension de réseau
est comprise entre +/- 10 % de la valeur nominale de la machine.

5. Vérification du DESEQUILIBRE DES PHASES : Veérifier 'équilibre entre les phases
qui ne doit pas dépasser 2 %. Le cas échéant, contacter la société distributrice de
I'énergie électrique pour résoudre le probléme.

INFORMATION

Comme le ventilateur doit maintenir un flux d'air minimal, pour des
raisons de sécurité, le ventilateur commence a tourner dés que
I'unité est alimentée. Si cela n'est pas nécessaire, éviter de couper
I'alimentation de la machine pour garantir un flux de circulation
minimal.

5 MODES D'UTILISATION
5.1 PRECAUTIONS D'UTILISATION ET AVERTISSEMENTS

Pour I'utilisation quotidienne de l'installation, la présence de I'Opérateur n'est pas requise : il
devra intervenir pour effectuer des vérifications périodiques, en cas d'urgence et pour
effectuer les phases de démarrage et d'arrét prévues.
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L'exécution réguliere et constante de ces interventions permettra d'obtenir des
performances favorables de la machine et de l'installation au fil du temps.

INFORMATION

Le non-respect des procédures peut entrainer un
dysfonctionnement de la machine et de I'installation dans son
ensemble avec une détérioration conséquente

5.2 DESCRIPTION DES COMMANDES

Les différentes commandes, leur description et leur fonction sont illustrées ci-dessous. Ces
commandes sont situées sur le tableau électrique.

INTERRUPTEUR BLOQUE-PORTE

Interrupteur électrique bloque-porte : ouvre et ferme le circuit d’alimentation.
. Position OFF (0) la machine n'est pas alimentée.
. Position ON (1) la machine est sous tension.

AFFICHEUR DU MICROPROCESSEUR

Microprocesseur : gére le processus de fonctionnement en permettant de configurer les
paramétres et de surveiller les conditions de fonctionnement.

Pour les détails de fonctionnement de la machine et des interfaces, le Manuel de I'utilisateur
est disponible.

5.3 ARRET D'URGENCE

Etant donné qu'il 'y a pas de piéces mobiles directement accessibles dans la machine, il
n'est pas nécessaire d'installer un dispositif d'arrét d'urgence.

Dans tous les cas, ce dispositif, s'il est installé, ne réduirait pas le risque compte tenu du fait
que le temps d'obtention de I'arrét d'urgence serait identique a l'arrét normal obtenu avec
linterrupteur général.

5.4 INACTIVITE PROLONGEE DE LA MACHINE

Dans le cas ou la machine doit rester hors service pendant une longue période (par exemple,

I'arrét saisonnier), il incombe au Technicien spécialisé d'effectuer les opérations suivantes :

. essai d’étanchéité du systéme

3 ouverture du sectionneur de ligne

. pour les installations avec R32, laisser les unités alimentées pour garantir la circulation
continue ou, en cas de coupure de ['alimentation électrique, prévoir un Pump Down
pour amener le réfrigérant hors de la salle et fermer les robinets de I'unité
condensante.

5.5 DEMARRAGE APRES INUTILISATION PROLONGEE

Avant de démarrer la machine, toutes les opérations d'entretien doivent étre effectuées.

De plus, il incombe au Technicien spécialisé d'effectuer les vérifications, les étalonnages et la
procédure de démarrage appropriés.

En cas d'utilisation de systéme a R32, avant d'ouvrir les robinets, alimenter les unités
internes pour garantir la recirculation de I'air et, apres l'ouverture, effectuer une recherche de
fuites a I'aide d'un sniffer adéquat pour s'assurer de leur absence.

6 PREMIER DIAGNOSTIC
6.1  QUEFAIRESI...

Liste des actions a entreprendre en cas de dysfonctionnement de I'unité.

. Niveau
Panne Cause Solution dlintervention
Vérifier que la condensation
Moto- \ .
n'est pas trop basse (vitesse du
condensante . . .
ventilateur trop élevée par Service
externe rapport a la température
Mr.Slim Ppo P
extérieure)
. Vérifier le signal de
Contrble de condensation du controleur Service
condensation
Basse externe
” Vérifier si le ventilateur -
zlraesss;:)arlion fonctionne Utilisateur
\{enﬁer le signal de référence de Service
vitesse
. Vérifier que le débit d'air est )
Ventilateur correct Service
Vérifier la propreté des filtres Utilisateur
Vérifier la propreté de la batterie Utilisateur
Vérifier les recirculations d'air Utiisateur
froid des unités voisines
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. Niveau
Panne Cause Solution dlintervention
Vérifier que l'organe de
laminage dans la m_oto- ) Service
condensante ne soit pas bloqué
fermé
Venﬂer quiln'ya pas Qe ) Service
capillaires encrassés/écrasés
Circuit Vérifier que le filtre
¢ .'rcu.'f. déshydrateur dans la moto- Service
rigoritique condensante ne soit pas bloqué
V'ermer que la Ilgr_le de liquide Service
n'est pas trop petite
Vérifier la présence de fuites Service
Vérifier la qualité du réfrigérant Service
Controler les vannes/robinets Seni
. ervice
fermés
#(L:igdmenter le point de consigne Utilisateur
Réglage Augmenter le point de consigne »
o Utilisateur
ventilation
Aérer la piéce, éviter les
Fuite de éventuels points d'amorgage
réfrigérant Panne (flammes nues, étincelles), Utilisateur
R32 avertir le service de
maintenance
Réglage Diminuer le point de consigne Service
— Vérifier que la machine n'est
. Sélection de ! L
Température | .. pas sous-dimensionnée en .
; l'unité . . Service
ambiante b raison de la charge thermique
o incorrecte A
trop élevée ou du volume d'air traité
Vérifier la lecture de la sonde Service
Panne — n > —
Vérifier la présence d'alarme Utilisateur
Réglage Augmenter le point de consigne Utilisateur
o Vérifier que la machine n'est
Sélection de . L
L pas sous-dimensionnée en .
l'unité . . Service
) raison de la charge thermique
incorrecte AT
ou du volume d'air traité
. Vérifier la lecture de la sonde Utilisateur
Température | Panne — - ; -
! Vérifier la présence d'alarme Utilisateur
ambiante Veriier [alimentation d
trop basse eriiier Taimentation des Service
Ressources résistances (e cas échéant)
chaudes Venfuvarlle thermostat de sécurité Service
des résistances
Ressources Vérifier le fonctpnnement dela -
froi vanne free cooling (le cas Utilisateur
roides s
échéant)
. Diminuer le point de consigne -
Réglage humidité Utilisateur
Sélection de Vérifier que la machine n'est
l'unité pas sous-dimensionnée pour Service
Humidité incorrecte une charge latente
amb@nte’ Panne \{enfley Ilaylecture de la sonde Utilisateur
trop élevée d’humidité
Humidificateur \'/enfularlle fonctionnement de Service
I'humidificateur
Cl|rcul|tl Vérifier le bon fonct'|onrl1ement Service
frigorifique de la vanne de lamination
Réglage Augmgr)ter le point de consigne Utilisateur
humidité
Sélection de Vérifier que la machine n'est
Humidité l'unité pas surdimensionnée pour une Service
ambiante incorrecte charge latente
trop basse Vérifier la lecture de la sonde -
Panne e Utilisateur
d’humidité
Humidificateur \'/erlflgrl le fonctionnement de Service
I'humidificateur
Vérifier le réglage de la vitesse Seni
: ervice
des ventilateurs
Réglage Vérifier le point de consigne du
débit d'air ou delta P en cas de Utilisateur
réglages variables
Vernjer I'alimentation du Service
ventilateur
Vérifier la sortie analogique de
Faible débit la référence de vitesse du Service
d'air contréleur
Vérifier la lecture et le
Ventilateur positionnement du transducteur .
T ’ Service
différentiel de pression en cas
de réglages variables
Vérifier les pertes de charge de Seni
" : ervice
l'installation
\'/erl|f|‘er la propreté des filtres de Utilisateur
l'unité
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7 ENTRETIEN
74 INFORMATIONS SUR L’ENTRETIEN

OBLIGATION

Les interventions d’entretien, ordinaires et extraordinai[es,
doivent étre effectuées par des PERSONNES AUTORISEES ET
FORMEES dotées de tous les équipements de protection
individuelle nécessaires.

Le site ou sont installées les machines devra répondre a toutes

les exigences en matiére de sécurité.

Il est également nécessaire de suivre les procédures indiquées par
le Fabricant.

Avant d'effectuer une opération d’entretien :

. isoler la machine du réseau électrique a I'aide du sectionneur jaune/rouge situé sur la
porte principale, préparé pour l'insertion de cadenas, pour le verrouillage en position «
ouverte » ;

. placer un écriteau avec l'indication « Ne pas actionner - Entretien en cours » sur le
sectionneur ouvert :

. porter les équipements de protection individuelle adéquats (casque, gants isolants,
lunettes de protection, chaussures de sécurité, etc.) ;

. se munir toujours d'outils en bon état et s'assurer d'avoir bien compris les instructions
avant de les utiliser ;

. en cas d'unité avec R32, adopter les mesures adéquates pour garantir un flux d'air
suffisant dans la piéce (en utilisant un ventilateur externe ou en ouvrant les fenétres)
afin d'éviter des concentrations de R32 supérieures a la limite.

Lorsqu'il est nécessaire d'effectuer des mesures ou des contréles avec la machine en

marche, procéder comme suit :

. s'assurer que les éventuels systémes de commande a distance sont débranchés ; se
rappeler que le PLC présent sur la machine contréle ses fonctions et peut activer et
désactiver les composants en créant des situations de danger (comme, par exemple,
alimenter et activer la rotation des ventilateurs et leurs systemes mécaniques
d'entrainement) ;

. opérer avec le tableau électrique ouvert le moins de temps possible ;

. fermer le tableau électrique dés que la mesure ou le contréle est exécuté ;

Il faut par ailleurs toujours prendre les précautions suivantes :

. le circuit frigorifique contient du gaz réfrigérant sous pression : toute opération doit étre

exécutée par du personnel compétent et doté des autorisations ou habilitations
prévues par les lois en vigueur ;

. ne jamais jeter dans la nature les fluides contenus dans le circuit frigorifique ;

. ne jamais maintenir le circuit frigorifique ouvert car I'huile absorbe I'humidité et se
dégrade ;

. pour le remplacement de cartes électroniques, utiliser toujours des équipements
spécifiques (extracteur, bracelet antistatique, etc.) ;

. en cas de remplacement d'un moteur, de batteries de condensation ou de tout autre
élément lourd, s'assurer que les organes de levage sont compatibles avec le poids a
soulever ;

. ne pas accéder au logement des ventilateurs sans avoir préalablement isolé le
dispositif en actionnant I'interrupteur sur le tableau et mis un écriteau « Ne pas
actionner - Entretien en cours » ;

. utiliser exclusivement des piéces de rechange originales achetées directement chez le

Fabricant ou ses concessionnaires officiels ;
. avant de fermer la machine et de la redémarrer, s'assurer d'avoir retiré tout outil ou
corps étranger.

La liste des opérations d'entretien ordinaire est présentée dans le paragraphe suivant de ce
manuel.

Pour chaque intervention, entretien ordinaire et extraordinaire, un formulaire spécial doit étre
établi et conservé par I'utilisateur.

Si le carnet d’Entretien ordinaire programmé est présent a bord de la machine, toutes les
opérations devront également y étre consignées.

7.2 ENTRETIEN ORDINAIRE

Effectuer toutes les opérations d’entretien ordinaire aux fréquences d'intervention indiquées.

INFORMATION

La non-exécution de I'entretien ordinaire annulera les droits de
garantie et toute responsabilité du Fabricant dans le cadre de la
sécurité

OBLIGATION

Pour les opérations avec les ventilateurs éteints, s'assurer que la
zone est bien ventilée en ouvrant les bouches de ventilation/portes
ou en utilisant un ventilateur externe.

Les délais d'entretien ordinaire sont indiqués dans les tableaux des pages suivantes.
Pour pouvoir « lire » les heures de fonctionnement, il est nécessaire de les visualiser sur
I'afficheur du microprocesseur.

73 TABLEAU D'INTERVENTION D'ENTRETIEN GENERAL
FREQUENCE D'INTERVENTION |
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Début de la Début de la
saison )
saison
INTERVENTION A EFFECTUER Chague Toutes les 5001 roues fes 1 000
) Tous les 2 heures Tous les 3
N mois
mois
Vérification des alarmes éventuelles sur °
- I'afficheur
2
s £ [Controle visuel externe des éventuelles °
L o . e
o & |fuites de réfrigérant
O o
Nettoyage de la batterie d'évaporation Une fois par an
Contréle usure télérupteurs ventilateurs [}
Contréle du serrage des connexions électriques [
Z Contrdle et remplacement éventuel des cables °
§ usés ou endommagés
Qo
2 Controle du bruit des roulements des ventilateur| [ ]
8
E Contréle du serrage de la boulonnerie, parties ef
F mouvement et/ou sujettes & des vibrations (par [ ]
= ex. antivibratoires des ventilateurs)
Controle de la présence de fuites sur le circuit %
frigorifique
Veérifier la présence de zones oxydées sur le °
circuit frigorifique.
Contrle usure des tuyaux flexibles et capillaire§ [ ]
Vérification des parameétres de fonctionnement des circuits frigorifiques. Dans chaque
circuit, controler :
La pression d'évaporation comparée a la °
température de I'air de refoulement
La température d'aspiration °
La température du gaz surchauffé d'aspiration
Z La température de I'air ambiant [ ]
s
'ﬂé_ La surchauffe °
2 |Le sous-refroidissement
8
.2 | Absorption électrique des ventilateurs triphasés (L1
(= .
£ |L23)
=
Température de refoulement et retour air [ ]
La tension de ligne sur les trois phases
La tension d'alimentation des ventilateurs °
L'isolation de masse
Le courant absorbé & 100 % et en partialisation
Les heures de fonctionnement de chaque
composant [ ]
Le nombre de démarrages de chaque composant

(*) Sauf indications contraires des lois applicables.

La fréquence des opérations décrites dans le tableau ci-dessus est fournie a titre indicatif.
Celle-ci pourra en effet varier en fonction du mode d'utilisation de la machine et de
linstallation ou celle-ci devra fonctionner.

74 NETTOYAGE ET/OU REMPLACEMENT DES FILTRES A AIR

Acces aux filtres a air : Pour retirer les filtres a air sur tous les modeles (F1, F2, F3),
accéder par I'avant.

OVER

UNDER

7.5 ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE
Si des opérations d'entretien extraordinaire sont nécessaires, contacter un Centre
d'assistance/Distributeur-Filiale agréé par le Fabricant.

INFORMATION
Le non-respect de ce qui précéde annulera les droits de garantie
et toute responsabilité du Fabricant au niveau de la sécurité.

TRADUCTION DE LA NOTICE ORIGINALE
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OBLIGATION
Utiliser uniquement des piéces détachées originales (voir la liste
du « Catalogue des piéces détachées »).

751 REMPLACEMENT EVENTUEL DES SONDES DE PUISARD DE LA BATTERIE
A EXPANSION DIRECTE (OVER UNIQUEMENT)
Retirer le filtre a air de la batterie & expansion directe

Démonter la couverture latérale gauche comme indiqué sur I'image pour accéder aux sondes.

Couverture
latérale gauche

o

La machine est classée comme PROFESSIONNELLE par la Directive DEEE 2012/19/UE.
Lors du démontage, elle devra étre traitée comme un déchet par I'utilisateur, qui pourra
s'adresser au revendeur pour le retrait ou pourra I'amener dans les centres de collecte
autorisés.

Pour ['ltalie uniquement :

MEHITS adhére au consortium RIDOMUS pour ['élimination des déchets DEEE en fin de
vie. Le propriétaire de produits considérés comme des déchets, lorsque le produit est
arrivé en fin de vie, pourra contacter le revendeur pour demander que la machine soit
retirée gratuitement par le consortium auquel MEHITS adhere.

REMARQUES :

8 ELIMINATION DE LA MACHINE

En cas d'élimination de la machine, contacter au préalable un Centre
d'assistance/Distributeur-Filiale agréé par le Fabricant.

OBLIGATION

La machine contient des gaz fluorés a effet de serre régis par le
Protocole de Kyoto. La loi en interdit la dispersion dans la nature et
en oblige la récupération et remise au revendeur ou a un centre de
collecte.

Lorsque des composants sont retirés pour étre remplacés ou toute

la machine est en fin de vie utile et il faut la retirer de I'installation,

afin de minimiser I'impact environnemental, respecter les

prescriptions suivantes pour I'élimination :

¢ le gaz réfrigérant doit étre intégralement récupéré par du
personnel spécialisé et habilité, puis remis aux centres de
collecte ; pour les installations avec R32 , une ventilation
adéquate doit étre garantie pendant ces opérations

¢ I'huile de lubrification contenue dans le circuit frigorifique doit
étre récupérée et remise aux centres de collecte ;

¢ lastructure, I'équipement électrique et électronique, ainsi que
les composants, doivent étre subdivisés selon le type de
produits et matériau de fabrication, puis remis aux centres de
collecte ;

o respecter les lois nationales en vigueur.

OBLIGATION

LA MACHINE CONTIENT DES APPAREILS ELECTRIQUES ET
ELECTRONIQUES POUVANT CONTENIR A LEUR TOUR DES
SUBSTANCES NOCIVES POUR L'ENVIRONNEMENT ET LA SANTE,
ELLE NE PEUT DONC PAS ETRE ELIMINEE DANS LES DECHETS
NON TRIES.

Le symbole suivant est présent sur la machine

pour indiquer de trier les déchets de la machine lors de sa mise hors service.
Les acheteurs jouent un role important dans la réutilisation, le recyclage et les autres
formes de récupération de la machine.
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Alvorens iets aan het apparaat te doen moet deze handleiding
eerst aandachtig doorgelezen worden en moet nagegaan
worden of u alle aanwijzingen en informatie die in dit
document gegeven worden goed begrepen heeft.

Bewaar deze handleiding op een bekende en makkelijk
bereikbare plaats om hem indien nodig tijdens de hele
levensduur van de unit te kunnen raadplegen.
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1 ALGEMENE VOORSCHRIFTEN

11 ALGEMENE EN VEILIGHEIDSRELEVANTE INFORMATIE
1141 DOEL VAN DE HANDLEIDING

Deze handleiding, die onlosmakelijk deel uitmaakt van het apparaat (1), is opgesteld door de
fabrikant om de nodige informatie te geven aan al diegenen die bevoegd zijn om met het
apparaat te interageren tijdens de verwachte levensduur ervan: kopers, ontwerpers van de
installatie, transporteurs, logistieke medewerkers, installateurs, vakbekwame bedieners,
gespecialiseerde technici en gebruikers.

Degenen voor wie deze informatie bestemd is moeten niet alleen een goede gebruiksmethode
hanteren maar deze informatie ook aandachtig lezen en nauwgezet in de praktijk brengen.
Door een beetje tijd te besteden aan het lezen van deze informatie is het mogelijk om risico’s
voor de gezondheid en de veiligheid van personen en financiéle schade te voorkomen.

Deze informatie is door de fabrikant in zijn eigen oorspronkelijke taal (Italiaans) geschreven en
is voorzien van de vermelding “OORSPRONKELIJKE HANDLEIDING”. Deze informatie is
bovendien beschikbaar in de Engelstalige versie met de vermelding “VERTALING VAN DE
OORSPRONKELIJKE HANDLEIDING” en kan vertaald zijn in andere talen om aan de
wettelijke en/of commerciéle eisen te voldoen. Ook als de informatie niet exact overeenstemt
met het apparaat, doet dit geen afbreuk aan de werking ervan.

Bewaar deze handleiding op een bekende en makkelijk bereikbare plaats zodat hij altijd binnen
handbereik is als het nodig is om hem te raadplegen.

De fabrikant behoudt zich het recht voor om het product zonder voorafgaande kennisgeving te
wijzigen. Om tekstgedeelten die van essentieel belang zijn te benadrukken zijn er enkele
symbolen gebruikt waarvan de betekenis verderop toegelicht wordt.

1) Duidelijkheidshalve wordt dit begrip gebruikt zoals bepaald in de Machinerichtlijn.

GEVAAR

Duidt op situaties waarin ernstig gevaar dreigt die, als hier geen
aandacht aan besteed wordt, de gezondheid en de veiligheid van
personen ernstig in gevaar kunnen brengen.

VERPLICHTING

Duidt erop dat er op geschikte wijze gehandeld moet worden om
de gezondheid en de veiligheid van personen niet in gevaar te
brengen en geen financiéle schade te veroorzaken.

INFORMATIE
Duidt op technische informatie die bijzonder belangrijk is en die
niet over het hoofd gezien moet worden.

1.1.2 VERKLARENDE WOORDENLIJST EN BEGRIPPEN

Hieronder worden enkele begrippen die in de handleiding voorkomen toegelicht om een beter
inzicht te krijgen in de betekenis ervan.

Fabrikant: dit is het bedrif dat het apparaat met inachtneming van de geldende wettelijke
voorschriften heeft ontworpen en gebouwd waarbij alle regels van goede bouwtechniek zijn
toegepast en aandacht is besteed aan de veiligheid en de gezondheid van de personen die met
het apparaat interageren.

Koper: dit is degene die verantwoordelijk is voor de koop, die toezicht moet uitoefenen op het
plannen en toewijzen van taken en zich er daarbij van moet verzekeren dat alles plaatsvindt
met inachtneming van de toepasselijke geldende wettelijke voorschriften.

Eigenaar: de wettelijke vertegenwoordiger van het bedrijf, de instantie of de natuurlijke persoon
die de eigenaar is van de installatie waar het apparaat op geinstalleerd is; is verantwoordelijk
voor de controle om te zien of alle veiligheidsvoorschriften die in deze handleiding opgenomen
zijn en de landelijke voorschriften die van kracht zijn in acht genomen worden.

Ontwerper: vakbekwaam, gespecialiseerd persoon die tot taak heeft en bevoegd is om een
ontwerp te maken waarbij rekening gehouden wordt met alle aspecten op het gebied van
wetgeving, normgeving en goede techniek toegepast op de installatie in het volledige
samenstel ervan. In ieder geval moet hij behalve de door de fabrikant van het apparaat
verstrekte aanwijzingen opvolgen, ook alle veiligheidsgerelateerde aspecten in acht nemen
voor al diegenen die tijdens de hele verwachte levensduur met de installatie moeten
interageren.

Installateur: vakbekwaam, gespecialiseerd persoon die tot taak heeft en bevoegd is om het
apparaat of de installatie in werking te stellen op basis van de ontwerpspecificaties, de door de
fabrikant van het apparaat verstrekte aanwijzingen en met inachtneming van de wetgeving op
het gebied van veiligheid op het werk.

Gebruiker: bevoegd persoon om het gebruik van het apparaat te beheren met inachtneming van
de “gebruiksaanwijzing” en de geldende wetgeving op het gebied van veiligheid op het werk.

Transporteurs: dit zijn degenen die het apparaat met een geschikt transportmiddel naar de
plaats van bestemming brengen. Zij moeten het apparaat op geschikte wijze laden en plaatsen
om te garanderen dat het apparaat zich tijdens het vervoeren niet plotseling kan verplaatsen.
Wanneer zij laad- en lossystemen gebruiken moeten zij de aanwijzingen die op het apparaat
aangebracht zijn in acht nemen om hun eigen veiligheid en die van anderen die bij deze
werkzaamheden betrokken zijn te garanderen.

VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE HANDLEIDING
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Handling-medewerkers: dit zijn degenen die het apparaat op passende wijze op zijn plaats
opstellen en alle nodige aanwijzingen toepassen, zodat de handling van het apparaat op veilige
en correcte wijze kan plaatsvinden. Dit zijn ook degenen die het apparaat bij ontvangst naar het
installatiepunt overbrengen op basis van de aanwijzingen die op het apparaat zijn vermeld. Al
deze medewerkers moeten geschikte competenties hebben en de aanwijzingen in acht nemen
om hun eigen veiligheid en die van anderen die bij deze werkzaamheden betrokken zijn te
garanderen.

Onderhoudsmonteur: door de eigenaar bevoegde persoon om op het apparaat alle afstel- en
controlehandelingen te verrichten die uitdrukkelijk in deze handleiding vermeld zijn, waar hij
zich streng aan dient te houden en waarbij hij zich moet beperken tot het verrichten van
datgene wat uitdrukkelijk onder zijn taken valt.

Vakbekwame bediener: persoon die tot taak heeft en bevoegd is door de gebruiker of de
koper om de gebruiks- en gewone onderhoudshandelingen van het apparaat te verrichten
volgens de door de fabrikant verstrekte aanwijzingen. Dit is degene die in geval van
mankementen die in deze handleiding niet aan de orde komen, actie moet ondernemen om
een gespecialiseerde technicus in te schakelen.

Gespecialiseerde technicus: rechtstreeks door de fabrikant bevoegde persoon om alle
handelingen te verrichten gerelateerd aan gewoon en buitengewoon onderhoud en elke
afstelling, controle, reparatie en vervanging van onderdelen die nodig mocht blijken te zijn
tijdens de levensduur van het apparaat. Buiten Itali€ en buiten de landen waar de fabrikant
rechtstreeks met een eigen filiaal aanwezig is, is de distributeur onder zijn eigen volledige
verantwoordelijkheid verplicht om ervoor te zorgen dat hij over voldoende technici beschikt in
verhouding tot de grootte van het gebied en de omvang van de omzet.

Gewoon onderhoud: geheel van handelingen die noodzakelijk zijn om de goede werking en
efficiéntie van het apparaat te behouden. Deze handelingen worden gepland door de fabrikant
die de benodigde competenties en werkmethoden bepaalt.

Buitengewoon onderhoud: geheel van handelingen die noodzakelijk zijn om de goede
werking en efficiéntie van het apparaat te behouden. Deze handelingen die niet te voorzien zijn
worden niet gepland door de fabrikant en mogen uitsluitend door de gespecialiseerde technicus
uitgevoerd worden.

113 BIJGEVOEGDE DOCUMENTATIE

Samen met het apparaat wordt de volgende documentatie aan de klant verstrekt:

. Installatie-, gebruiks- en onderhoudshandleiding: hierin is een lijst opgenomen met
de uit te voeren handelingen.

. Elektrisch schema: specifiek voor het apparaat in kwestie. Dient voor degene die
werkzaamheden aan de elektrische installatie moeten uitvoeren, om de diverse
onderdelen en aansluitingen te lokaliseren en om de PAC-IF tussen s-MEXT GO0 en
Mr.Slim aan te sluiten.

. Maattekeningen en hijstekeningen

. Aanwijzingen voor montage van eventuele accessoires: de installatiewijzen op het
apparaat zijn beschreven.

. EG-Verklaring van overeenstemming: geeft aan dat de apparaten in
overeenstemming zijn met de geldende Europese Richtlijnen.

. Transport- en handlingsinformatie: dit is bij de verpakking gevoegd en geeft aan hoe
het apparaat en de accessoires gehanteerd en vervoerd moeten worden.

114 VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

De fabrikant heeft tijdens de ontwerp- en constructiefase bijzondere aandacht besteed aan de
aspecten die risico’s kunnen veroorzaken voor de veiligheid en de gezondheid van personen
die met het apparaat interageren . Behalve de inachtneming van de wettelijke voorschriften die
op dit gebied gelden heeft de fabrikant ook alle “regels van goede constructietechniek”
toegepast. Het doel van deze informatie is de gebruikers bewust te maken van het belang om
elk risico te voorkomen. Voorzichtigheid is in ieder geval noodzakelijk. Veiligheid valt ook onder
de verantwoordelijkheid van alle medewerkers die met het apparaat interageren.

Lees de aanwijzingen die in de verstrekte handleiding staan en de aanwijzingen die
rechtstreeks op het apparaat aangebracht zijn aandachtig en neem vooral de aanwijzingen die
aan de veiligheid zijn gerelateerd in acht.

Opname van dit apparaat in een installatie vereist een ingewikkelde planning waarbij rekening
gehouden moet worden met alle vereisten van “goede techniek” en de wettelijke en normatieve
aspecten. Er moet speciale aandacht worden besteed aan alle technologische aanwijzingen en
informatie die verstrekt worden door de fabrikant. De veiligheidsvoorzieningen die op het
apparaat zijn geinstalleerd mogen niet gemanipuleerd, omzeild, verwijderd of overbrugd
worden. Het niet in acht nemen van dit vereiste kan emstige risico’s voor de veiligheid en de
gezondheid van personen veroorzaken.

Het personeel dat enige werkzaamheden verricht tijdens de hele levensduur van het apparaat
moet over gerichte technische competenties beschikken, bijzondere capaciteiten hebben
verworven en ervaring hebben opgedaan die erkend wordt in de specifieke branche.
Veronachtzaming van deze vereisten kan schade aan de veiligheid en de gezondheid van
personen aanrichten.

Tijdens het normale gebruik of voor alle werkzaamheden aan het apparaat moet ruimte rondom
het apparaat overgelaten worden die voldoende is om geen risico’s voor de veiligheid en de
gezondheid van personen te veroorzaken.

Voor sommige fases kan de hulp van één of meer assistenten nodig zijn. In deze gevallen
moeten zijj naar behoren getraind en goed geinformeerd worden over het type werkzaamheden
dat zij moeten uitvoeren om geen schade voor de veiligheid en de gezondheid van personen te
veroorzaken.

Bij het verplaatsen van het apparaat moet de informatie die rechtstreeks op de verpakking is
vermeld in acht genomen worden.

Tijdens het verplaatsen moet er als de omstandigheden dit vereisen een beroep gedaan
worden op één of meer assistenten om de juiste seinen te ontvangen.

Het personeel dat voor het laden, lossen en verplaatsen van het apparaat zorgt moet over
gerichte technische competenties beschikken, capaciteiten hebben verworven en ervaring
hebben opgedaan die erkend wordt in de specifieke branche en een goede beheersing van het
te gebruiken hijs- en hefmaterieel aan de dag leggen.

Tijdens het installeren moet de door de fabrikant aangegeven ruimte rondom het apparaat
overgelaten worden waarbij ook rekening gehouden moet worden met alle werkzaamheden die
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in de buurt uitgevoerd worden. Uitvoering geven aan dit vereiste moet ook met inachtneming
van de geldende wettelijke voorschrifteno het gebied van veiligheid op het werk gebeuren.

Het installeren en aansluiten moet voor wat betreft het apparaat volgens de door de fabrikant
verstrekte aanwijzingen uitgevoerd worden. Degene die hier verantwoordelijk voor is moet ook
rekening houden met alle normatieve en wettelijke vereisten, door alle installatie- en
aansluitwerkzaamheden naar de stand van de techniek uit te voeren.

Na afloop van het installeren moet hij alvorens het apparaat in werking te stellen door middel
van een algemene controle nagaan of aan deze vereisten is voldaan.

Als het apparaat met transportmiddelen vervoerd moet worden, moet gecontroleerd worden of
deze daarvoor geschikt zijn en moet het laden en lossen op zodanige wijze plaatsvinden dat de
manoeuvres geen risico’s met zich mee brengen voor de medewerker en de personen die daar
rechtstreeks bij betrokken zijn . Alvorens het apparaat met transportmiddelen te verplaatsen
moet gecontroleerd worden of het apparaat en de onderdelen ervan goed aan het voertuig
vastgezet zijn en of de contouren ervan niet buiten de voorgeschreven maximale omvang
uitsteken. Indien nodig moeten de nodige markeringen aangebracht worden.

De bediener moet behalve zich geinformeerd te hebben over het gebruik van het apparaat, ook
de capaciteiten en competenties hebben verworven die geschikt zijn voor het soort
werkzaamheden dat uitgevoerd moet worden.

Het apparaat mag alleen voor de door de fabrikant voorziene doeleinden worden gebruikt. Het
gebruik van het apparaat voor oneigenlijke doeleinden kan risico’s veroorzaken voor de
veiligheid en de gezondheid van personen en financiéle schade.

Het apparaat is ontworpen en geconstrueerd om aan alle door de fabrikant aangegeven
werkingsomstandigheden te voldoen. Systemen manipuleren om andere prestaties te
verkrijgen dan voorzien kan risico’s veroorzaken voor de veiligheid en de gezondheid van
personen en financiéle schade.

Gebruik het apparaat niet als de veiligheidsvoorzieningen niet op de juiste manier geinstalleerd
zijn en niet goed functioneren. Het niet in acht nemen van dit vereiste kan ernstige risico’s voor
de veiligheid en de gezondheid van personen veroorzaken.

Er moet voor gezorgd worden dat het apparaat in optimale staat blijft door de geplande
onderhoudswerkzaamheden die door de fabrikant worden voorgeschreven uit te voeren. Goed
onderhoud maakt het mogelijk om de beste prestaties te bereiken, een langere levensduur en
constante handhaving van de veiligheidseisen.

Alvorens onderhoudswerkzaamheden en afstellingen aan het apparaat uit te voeren moeten
alle aangebrachte veiligheidsvoorzieningen ingeschakeld worden en moet ingeschat worden of
het nodig is om het personeel dat aan het werk is en het personeel dat zich in de buurt bevindt
adequaat te informeren. Met name moeten de zones in de buurt goed aangegeven worden en
moet de toegang tot alle systemen ontzegd worden die als zij ingeschakeld worden
onverwachte gevaarlijke situaties kunnen veroorzaken en dus schadelijk kunnen zijn voor de
veiligheid en de gezondheid van personen.

De onderhoudswerkzaamheden en afstellingen moeten uitgevoerd worden door bevoegde
personen die alle nodige veiligheidsomstandigheden moeten scheppen volgens de door de
fabrikant aangegeven procedures.

Alle onderhoudswerkzaamheden waarvoor gerichte technische kennis of bijzondere
capaciteiten vereist zijn mogen uitsluitend uitgevoerd worden door gekwalificeerd personeel dat
over op het specifieke gebied opgedane en erkende ervaring beschikt.

Om onderhoudswerkzaamheden uit te voeren op plaatsen die niet makkelijk toegankelij zijn of
gevaarlijk zijn moeten de nodige veiligheidsmaatregelen voor zichzelf en voor anderen
genomen worden waarbij de wettelijke voorschriften op het gebied van veiligheid op het werk in
acht genomen moeten worden.

Onderdelen die in te sterke mate versleten zijn moeten door originele reserveonderdelen
vervangen worden. De onderdelen die door de fabrikant geadviseerd worden moeten gebruikt
worden. Door dit alles kan de goede werking van het apparaat en het voorgeschreven
veiligheidsniveau verzekerd worden.

115 VOORZORGSMAATREGELEN TEGEN RESTRISICO'S

Voorzorgsmaatregelen tegen mechanische restrisico’s

. het apparaat dient volgens de voorschriften die in deze handleiding staan vermeld
geinstalleerd te worden;

. Alle onderhoudswerkzaamheden die door deze handleiding voorgeschreven worden
dienen regelmatig uitgevoerd te worden.

. er dienen beschermingsmiddelen (handschoenen, oogbescherming, veiligheidshelm
enz....) gedragen te worden die geschikt zijn voor de werkzaamheden die uitgevoerd
moeten worden; er mogen geen kleren of accessoires gedragen worden die verstrikt
kunnen raken of meegezogen kunnen worden door de luchtstroom; lang haar moet bij
elkaar gebonden en op het hoofd vastgezet worden alvorens zich toegang te
verschaffen tot de binnenzijde van het apparaat

. Alvorens één van de panelen van de unit open te doen moet eerst gecontroleerd
worden of het betreffende paneel door middel van scharnieren stevig met de unit
verbonden is.

. De lamellen van de warmtewisselaars, de randen van de onderdelen en de metalen
panelen kunnen snijwonden veroorzaken.

. er mogen geen beschermende delen van de beweegbare elementen verwijderd worden
wanneer het apparaat in werking is;

. er dient gecontroleerd te worden of de beschermende delen van de bewegende
elementen goed op hun plaats zitten alvorens het apparaat in werking te stellen;

. Ventilatoren, motoren en aandrijvingen kunnen in beweging zijn; alvorens zich hiertoe
toegang te verschaffen moet altiid gewacht worden totdat zij tot stilstand zijn gekomen
en moeten de nodige voorzorgsmaatregelen genomen worden om inschakeling ervan te
voorkomen.

. De unit en de leidingen hebben erg hete en erg koude opperviakken die het risico van
verbranding met zich meebrengen.

. Men mag de handen niet gebruiken om eventuele koudemiddellekken te controleren.

. Alle onderhoudswerkzaamheden moeten via het frontpaneel uitgevoerd worden

Voorzorgsmaatregelen tegen elektrische restrisico’s

. het apparaat dient door middel van de externe netscheider van het net afgekoppeld te
worden alvorens de schakelkast open te doen;

. er dient gecontroleerd te worden of het apparaat op de juiste manier geaard is alvorens
het apparaat in werking te stellen;
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. het apparaat dient op een geschikte plaats geinstalleerd te worden; met name als de
unit bestemd is voor binnengebruik mag het apparaat niet buiten geinstalleerd worden;

. Er mogen geen kabels gebruikt worden waarvan de doorsnede niet geschikt is of losse
verbindingen ook niet tijdelijk of in geval van nood.

Voorzorgsmaatregelen tegen milieugerelateerde restrisico’s

Het apparaat bevat gevaarlijke stoffen en onderdelen voor het milieu zoals koelgas en

smeerolie. Het onderhoud en de verwijdering mag uitsluitend door vakbekwaam personeel

uitgevoerd worden.

Koelgas:

Het koelcircuit bevat gefluoreerde broeikasgassen waar het Protocol van Kyoto op van

toepassing is. De gefluoreerde broeikasgassen die in het koelcircuit zitten mogen niet in de

atmosfeer afgevoerd worden.

Het koelgas moet opgevangen worden in overeenstemming met de geldende voorschriften.

De units kunnen gefluoreerde broeikasgassen <HFC R32 [GWP10 675]> bevatten.

Smeerolie:

Het koelcircuit bevat smeerolie.

De olie moet opgevangen worden in overeenstemming met de geldende voorschriften.

De olie mag niet zomaar in het milieu geloosd worden.

Voorzorgsmaatregelen tegen restrisico’s van andere aard

. In geval van gebruik van R32 koudemiddel, er rekening mee houdend dat de LFL (Low
Flammable Level) 0,307 kg/m3 is. Voorkomen dat er plaatsen zijn met een hogere
gasconcentratie dan 0,077 kg/m3 (25% LFL) om het risico op viamontwikkeling te
verminderen.

. Het apparaat bevat koelgas onder druk: er mag niets aan apparatuur die onder druk
staat gedaan worden behalve tijdens onderhoudswerkzaamheden die uitgevoerd
worden door vakkundig en bevoegd personeel;

. de aansluiting van de installatie op het apparaat dient volgens de voorschriften die in
deze handleiding opgenomen zijn en die op de pictogrammen op de beplating van het
apparaat staan tot stand gebracht te worden;

. het watercircuit (condensafvoerslang, bevochtiger) bevat schadelijke stoffen; Er mag
niet uit het watercircuit gedronken worden en het contact van de inhoud met de huid, de
ogen en de kleding dient vermeden te worden.

. Om risico's voor het milieu te voorkomen moet ervoor gezorgd worden dat eventuele
gelekte vloeistoffen ingeschikte houders opgevangen worden met inachtneming van de
plaatselijke voorschriften.

. indien er een bepaald onderdeel gedemonteerd wordt dient gecontroleerd te worden of
het betreffende onderdeel weer op de juiste manier gemonteerd wordt alvorens het
apparaat opnieuw in werking te stellen;

. indien de geldende voorschriften bepalen dat er brandbeveiligingssystemen in de buurt
van het apparaat opgesteld moeten worden, moet gecontroleerd worden of deze
geschikt zijn om brand op elektrische apparatuur, smeerolie van de compressor en
koudemiddel te blussen zoals voorgeschreven in de betreffende
veiligheidsinformatiebladen (bijvoorbeeld een CO2 blusapparaat)

. Alle smeermiddelen moeten in houders bewaard worden die naar behoren gemarkeerd zijn.

. Er mogen geen ontvlambare vioeistoffen in de buurt van de installatie bewaard worden.

. Laswerk mag alleen op lege leidingen verricht worden; er mag niet met open vuur of andere
warmtebronnen in de buurt van leidingen die koelvioeistof bevatten gekomen worden.

. er mag niet met open vuur in de buurt van het apparaat gewerkt worden;

. De units moeten geinstalleerd worden in ruimten die beschermd zijn tegen
atmosferische ontlading zoals bepaald door de wettelijke voorschriften en de technische
normen die van toepassing zijn.

. Leidingen die vioeistoffen onder druk bevatten mogen niet gebogen worden en er mag
evenmin op geslagen worden.

. Het s niet toegestaan om op de apparaten te lopen of er andere voorwerpen op te leggen.

. De algemene beoordeling van brandgevaar op de installatieplaats (bijvoorbeeld de
berekening van de brandbelasting) valt onder de verantwoordelijkheid van de gebruiker.

. Telkens als de machine wordt verplaatst moet de machine stevig vastgezet worden op
het transportvoertuig om verschuiven of kantelen te voorkomen

. De unit moet vervoerd worden in overeenstemming met de geldende voorschriften
waarbij rekening gehouden moet worden met de kenmerken van de vioeistoffen die de
unit bevat en de beschrijving daarvan op het veiligheidsinformatieblad.

. door het apparaat op verkeerde wijze te vervoeren kan er schade aan het apparaat
toegebracht worden en kunnen er ook koudemiddellekken ontstaan. Voor de eerste
inbedriffstelling moet gecontroleerd worden of het koelcircuit onder druk staat;

. accidenteel vrijkomen van koudemiddel in een gesloten ruimte kan tot gebrek aan
zuurstof leiden en dus verstikkingsgevaar veroorzaken: het apparaat moet in een goed
geventileerde ruimte geinstalleerd worden in overeenstemming met EN 378-3 en de
geldende plaatselijke voorschriften en er moeten indien nodig koudemiddeldetectors
aangebracht worden;

. tenzij anders goedgekeurd door de fabrikant moet het apparaat geinstalleerd worden
in ruimten die niet tegen explosiegevaar zijn geclassificeerd (SAFE AREA).

1.1.6 LIJST VAN DE PICTOGRAMMEN AAN DE BINNENKANT VAN HET

APPARAAT
Gevaar voor Apparaat Inwendig Brandgevaar
brandwonden onder spanning bewegend deel
Aarding Controleren of de afvoer efficiént is
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117 GELUIDSGEGEVENS

Geluidsgegevens van standaard apparaten die overeenstemmen met werking bij vollast.

In een gesloten ruimte bereikt het door een geluidsbron voortgebrachte geluid de
toehoorder op twee verschillende manieren:

. Direct.

. Weerkaatst door de omringende muren, via de vioer, via het plafond, via de inrichting.
Bij dezelfde geluidsbron is het voortgebrachte geluid in een gesloten ruimte harder dan het
in de lucht voortgebrachte geluid. Bij het door de geluidsbron voortgebrachte
geluidsdruksniveau moet dan ook dat door de omgeving weerkaatst wordt opgeteld worden.
Bovendien beinvioedt ook de vorm van de ruimte het geluidsniveau.

BINNENUNIT
MODEL 006 009 013 022 028 038
BOUWGROOTTE F1 F1 F1 F2 F3 F3
GELUIDSNIVEAU (1)
Bij luchtuittrede dB(A) 60,9 64,9 68,9 67,2 66.7 69,7
Bij luchtintrede UNDER dB(A) 56,6 60,6 64,6 62,9 50.1 53,1
Aan voorkant unit OVER dB(A) 51,6 55,6 59,6 58,0 458 488
Aan voorkant unit UNDER dB(A) 46,9 50,8 54,9 53,3 414 444
1. Geluidsdrukniveau op 1 meter in een vrij veld — 1ISO EN 3744

118 METHODE VOOR AANVRAGEN VAN SERVICE

Voor alles wat u nodig heeft kunt u terecht bij een van de erkende servicecentra (ltaliaanse markt)
en filialen/distributeurs (buitenlandse markt). Voor elke aanvraag van technische service met
betrekking tot het apparaat, moeten de gegevens die op het typeplaate zijn vermeld doorgegeven
worden, met name het serienummer, de mate van bereikbaarheid en de installatieruimte rondom
het apparaat. Bovendien moeten de gebruiksuren bij benadering opgegeven worden en het type
defect dat geconstateerd is. In geval van alarm moet het nummer en de getoonde melding
doorgegeven worden.

1.2 IDENTIFICATIE VAN HET APPARAAT

1.2.1 BENAMING

De alfanumerieke code van het model apparaat, dat op het typeplaatje is vermeld, geeft
duidelijke technische specificaties weer die in de afgebeelde figuur zijn vermeld.

Model: s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>

s-MEXT GO0  Identificatie van de serie

BINNENUNIT
DX Unit type

DX - directe expansie, luchtgekoeld
0 Luchtuittrede

O = over - luchtuittrede naar boven
U = under - luchtuittrede naar beneden

S Koelcircuits
S =enkel
D = dubbel
022 Model / Koelvermogen (kW) onder nominale condities
F2 Bouwgrootte
<H> conform de Richtlijn RoHS 2.0

122 TYPEPLAATJE
Het soort apparaat is vermeld op het plaatje dat rechtstreeks op het apparaat aangebracht
is, normaal aan de binnenkant van de deur van de schakelkast. Hierop staan de gegevens

Mosdro| S-MEXT GO0 DX U 013 § F1 <H>|isaseis
Model ITyp
tem| ,7 Article
Articolo Articulo
Einzelteil| - Produktkodning

Serial number| Matricule unité

Matricola unita Matricula unidad
Seriennummer Serienummer
Manufact, year| Année construction
Anno di costruz. Ao de costruccien
Baujahr] = Tillverkningsér
Operating weight| o Poids en fonction.
Peso in funzionam. kg Paso en funcionam
Betriebsgawicht Driftsvikt
Refrigerant Gaz réfrigérant

Gas refrigerante |R410A| R32 | Gas refrigerante
Keltemittel | cnuo 2:varave | cons 1 ss1anane
ewe | 2088 675
Refr. charge| Q.16 gaz réfrig.
Carica refrigerante| kg Carga refrigerante
Faligevich]
cor

ELECTRICAL SUPPLY

Auxilian
Main
FLI W

FLA, A
SA A

MAXIMUM ALLOWABLE PRESSURE (PS)

Gas circuit[HP=___ MPa LP= __ MPa
Water crout MPa
Cookng Power] W W IHeating Power

Maximum transport and storage temperature:  °C

Manual n°:
Wiring Diagranms. ov.

MITSUBISHI ELECTRIC HYDRONICS & IT C¥
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1.3 OPSLAGTEMPERATUUR 1.5 BESCHRIJVING VAN DE BELANGRIJKSTE ONDERDELEN
Als het apparaat lange tijd opgeslagen wordt, moet het apparaat in een beschutte ruimte

geplaatst worden op een temperatuur tussen de -30°C en 46°C zonder oppervlaktecondens
en direct zonlicht. Muurverankeringsbeugel

INFORMATIE

Voor de opslag van units die R32 bevatten kan het afhankelijk van
de hoeveelheid nodig zijn om het brandpreventiecertificaat te
controleren om de verzekeringsgarantie van het bedrijf te Schakelkast
bevestigen.

1.4 WERKINGSGRENZEN

Relatieve vochtigheid - %

S [ ¥ Q¢
£ & & §

¢ o¢
s

Drukschak

Filters vuil
Natte boltemperatuur -

Centrifugaalventilator

Relatieve vochtigheid - %

0 5 10 i

35 40 45 50

sensor
op vioer

5 20 25 30
Droge boltemperatuur -°C

OMGEVINGSLUCHTOMSTANDIGHEDEN
Omgevingsluchttemperatuur:

14°C minimale natte boltemperatuur
22.5°C maximale natte boltemperatuur
19°C minimale droge boltemperatuur
35°C maximale droge boltemperatuur
Omgevingsluchtvochtigheid:

30%RH minimale relatieve vochtigheid
60%RH maximale relatieve vochtigheid

2 INSTALLATIE

BUITENLUCHTTEMPERATUUR (droge bol)

46°C maximale buitenluchttemperatuur 21 BEPLATING VAN APPARAAT DEMONTEREN
-5°C minimale buitenluchttemperatuur
-15°C Minimale buitenluchttemperatuur met 'windbaffle' accessoire geinstalleerd GEVAAR

voor bouwgrootte 006 (gecombineerd met PUZ-ZM 60), 022, 028, 038
(gecombineerd met PUZ-ZM 250) en 038 (gecombineerd met PUZ-ZM 200).

-20°C Minimale buitenluchttemperatuur met ‘windbaffle’ accessoire geinstalleerd
voor bouwgrootte 009 (gecombineerd met PUZ-ZM 100) en 013
(gecombineerd met PUZ-ZM 125).

De beplating van het apparaat bestaat uit staalplaat en is zwaar.
Alle demontage- en montagewerkzaamheden moeten uitgevoerd
worden met geschikt materieel en door vakbekwame, opgeleide
personen die bevoegd zijn om dit soort manoeuvres uit te voeren.

GESCHARNIERDE PLATEN
De gescharnierde platen kunnen makkelijk verwijderd worden om de installatie- en
onderhoudswerkzaamheden te vergemakkelijken.

Alle waarden dienen als indicatief te worden beschouwd. De werkingstemperaturen worden
beinvloed door een aantal variabelen zoals:

. werkingsomstandigheden;

. koellast;

. instellingen van de microprocessorsturing;

. lengte van de leidingen - afstand tussen binnen- en buitenunit. Verwiiderbaar schamier
ELEKTRISCHE VOEDING
+10% maximale tolerantie van de voedingsspanning (V)
+2% maximale fase-onbalans.

Aan de constructie bevestigde pen

Doe de plaat iets open en til hem omhoog om hem van de bevestigingspennen te
verwijderen.
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22 INSTALLATIE

VERPLICHTING
Alle installatiesfases moeten onlosmakelijk deel uitmaken van het
algemene ontwerp.

Alvorens met deze fases te beginnen moet degene die bevoegd is om deze handelingen te
verrichten, behalve technische eisen vastleggen, indien nodig ook een “veiligheidsplan”
hanteren om te garanderen dat de personen die hier rechtstreeks bij betrokken zijn ongedeerd
blijven en de veiligheidsvoorschriften met name voor wat betreft de wettelijke voorschriften die
van toepassing zijn op mobiele bouwplaatsen nauwgezet toepassen.

Alvorens het apparaat te installeren moet gecontroleerd worden:

. of het gebied volledig vlak is en duurzame stabiliteit garandeert;

. wanneer het apparaat op een verdieping van een gebouw geinstalleerd wordt, of het
draagvermogen voldoende is;

. of het apparaat makkelijk bereikbaar is en toegankelijk is voor al diegenen die er in de
loop van de verwachte levensduur ervan mee moeten interageren;

. of alle onderhouds- en vervangingswerkzaamheden (gewoon en buitengewoon)
makkelijk uitgevoerd kunnen worden zonder risico’s voor de personen en met
inachtneming van de geldende wettelijke voorschriften op het gebied van veiligheid op
het werk;

. of de ruimte voldoende luchttoevoer toestaat voor de goede werking;

. of de minimaal vereiste ruimte voor de werking en de inspectie die in deze handleiding
is vermeld aanwezig is;

. of de luchtintrede en -uittrede nooit belemmerd, of verstopt, ook niet gedeeltelijk, wordt

Het apparaat moet binnen geinstalleerd worden en in een niet-agressieve atmosfeer.

VERPLICHTING

De installatie moet aan de voorschriften van de norm EN 378-3 en
de geldende plaatselijke normen voldoen, waarbij met name
rekening gehouden moet worden met de bezettingscategorie van de
ruimten en de veiligheidscategorie zoals gedefinieerd in de norm EN

378-1.
Koudemiddel R32
Veiligheidscategorie A2L
INFORMATIE

Het R32 gas is geclassificeerd als licht ontvlambaar.

Om in geval van lekken een lagere koudemiddelconcentratie dan de
veiligheidslimiet te garanderen, moet de

installateur /onderhoudsmonteur voor geschikte ventilatie zorgen

VERPLICHTING

Het apparaat moet neergezet worden op een plaats waar alleen de
BEDIENERS, de ONDERHOUDSMONTEURS en de TECHNICI
toegang toe hebben; als dit niet het geval is dient het apparaat
omringd te worden met een omheining die (indien mogelijk) op een
afstand van tenminste twee meter van de externe oppervlakken van
het apparaat geplaatst moet worden.

Het personeel van de INSTALLATEUR of eventuele andere
bezoekers moeten altijd vergezeld worden door een BEDIENER.
Onbevoegden mogen absoluut niet alleen bij het apparaat gelaten
worden.

De ONDERHOUDSMONTEUR moet zich beperken tot het handelen
op de bedieningselementen van het apparaat; hij mag geen enkel
paneel openen behalve het paneel dat toegang geeft tot de
bedieningsmodule. De INSTALLATEUR moet zich beperken tot het
handelen op de verbindingen tussen de installatie en de unit.

Als men zich toegang verschaft tot het apparaat moet men over de
nodige persoonlijke beschermingsmiddelen beschikken en de
documentatie en de aanwijzingen die altijd binnen handbereik
gehouden moeten worden gelezen en begrepen hebben.

221 PLAATSING OVER

Waterpas

S

Afdichting

T

z

Het apparaat wordt direct op de vloer gezet.
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Er wordt geadviseerd om tussen het onderstel van het apparaat en de vioer een soepele
rubberen afdichting op het hele steunvlak aan te brengen om het overbrengen van lawaai
en trillingen te voorkomen.

Zodra het apparaat is geplaatst moet gecontroleerd worden of het apparaat viak staat.
Door een grotere afwijking van de vlakke stand dan 5 mm tussen de uiteinden van het
onderstel kan er condens uit het opvangbakje stromen.

222 PLAATSING UNDER

Afdichting

L

Het apparaat wordt direct op de vioer gezet.

Er wordt geadviseerd om tussen het onderstel van het apparaat en de vioer een soepele
rubberen afdichting op het hele steunvlak aan te brengen om het overbrengen van lawaai
en trillingen te voorkomen.

Zodra het apparaat is geplaatst moet gecontroleerd worden of het apparaat vlak staat.
Door een grotere afwijking van de viakke stand dan 5 mm tussen de uiteinden van het
onderstel kan er condens uit het opvangbakje stromen.

GATEN IN VERHOOGDE VLOER APPARATEN UNDER

Ruimte F1 F2 F3
A | mm 520 | 920 | 920
B | mm 420 | 420 | 810
C | mm 90 90 90

INFORMATIE

Door de aangegeven maten aan te houden wordt een minimum
afstand van 5 cm (C) van de muur aan de achterkant van het
apparaat gegarandeerd

=
P n
|
LR
VLOEROPSTELLING (UNDER

Ruimte F1 F2 F3

A | mm 520 920 920

B | mm 420 420 810
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BEUGEL VOOR MUURBEVESTIGING VAN APPARAAT

De beugel wordt geleverd als montageset met bouten voor bevestiging aan het apparaat.
Het gaat om een veiligheidsvoorziening die samen met de unit geinstalleerd moet worden
en aan een structureel deel op de installatielocatie bevestigd moet worden (muur,
constructie enz.) om het risico dat de unit kantelt door oorzaken van buitenaf (onverwachte
stoten, aardbevingen enz.) te voorkomen .

Muurbevestigingsschroeven niet meegeleverd.

Q.

660 (F1 0
1060 (FZ'—%’:&} #
600 (F1
B 1000 (F2-F3) = 78 20 500 (F1-F2)
| / 890 (F3) j

Afmetingen in millimeter
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CONDENSOPVANGBAK (MODEL UNDER)

Extra condensopvangbak van peraluman voor model Under.

Dit onderdeel moet beschouwd worden als veiligheidsvoorziening die in de vioer
geinstalleerd moet worden onder de units in geval van waterlekken.

De watersensor moet door de installateur in de opvangbak worden geinstalleerd
De bak is voorzien van een afvoer @ 22 mm.

Opvangbak met
watersensor

-
-
< _
650 (F1 UNDER)
1050 (F2-F3 UNDER) =1
J0 =170
| I <
—== —
~@22x70mm @22x70mm™”
[}
&
S
&
=1 4=l

Afmetingen in millimeter

Nederlands

OVER

Afmetingen in millimeter
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MINIMALE INSTALLATIERUIMTE VOOR UNITS MET R32

In geval van installatie op plaatsen waar de ruimte beperkt is moet er een minimale
installatieruimte gegarandeerd worden om in geval van R32 lekke nconcentraties boven de
grenzen te voorkomen.
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De unit moet in een kamer met een minimum opperviakte geinstalleerd worden, op basis

van de volgende tabel
model s-MEXT-G00
006F1 | 009F1 | O13F1 | 022F2 | 028F3 | 038F3 | 044 F3
<8 m? - - - - - - -
Kameropperviakte >8 m? N . - . . . .
A 25me | \ y - - - -
21m | N N N N N N

225

AAN TE HOUDEN AFSTANDSMATEN RONDOM HET GEINSTALLEERDE
APPARAAT

VERPLICHTING

Voor een correcte installatie van het apparaat moet een vrije
ruimte overgelaten worden zoals getoond in de figuur. Hierdoor
is het mogelijk om makkelijk bij de onderdelen van het apparaat
te komen voor de normale inspectie- en
onderhoudswerkzaamheden.

De units mogen naast elkaar geinstalleerd worden.
Voor alle bouwgrootten (F1, F2, F3) is de toegang tot de binnenkant voorzien via de
voorkant.

UNDER

Afmetingen in millimeter

850 |
N

850 '
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| installeerbaar

niet installeerbaar

De installatie van het systeem is conform de norm EN378-1:2016 en onder verwijzing naar
hoofdstuk 5:

. De classificatie van de locatie is: Il
. Toegangscategorie: ¢ en minder dan 1 persoon per 10m?2

Voor ruimten die niet aan de minimale oppervlaktevereisten voldoen moet contact
opgenomen worden met onze technici om een alternatieve oplossing te vinden die in
overeenstemming is met de EU-regelgeving

227
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BELEMMERINGEN VAN DE LUCHTCIRCULATIE VOOR APPARATEN UNDER
/ OVER

OVER

UNDER

Afmetingen in millimeter

VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE HANDLEIDING
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23 KOELVERBINDING MET CONDENSATIE-UNIT

De koelverbinding moet uitgevoerd worden zoals bepaald tijdens de ontwerpfase.

De verbindingen zijn normaal in de unit s-MEXT GO0 geplaatst en zijn toegankelijk via het
frontpaneel.

VERPLICHTING

De koelverbinding moet uitgevoerd worden door gekwalificeerd
personeel. Alle werkzaamheden, de keuze van de onderdelen en de
gebruikte materialen moeten plaatsvinden in overeenstemming met
de “stand van de techniek”, volgens de voorschriften die op dit
gebied in de diverse landen gelden waarbij rekening gehouden
moet worden met de werkingsomstandigheden en de doeleinden
waarvoor de installatie bestemd is.

Fouten in het ontwerp en/of de uitvoering van de koelverbinding
kunnen onherstelbare storingen aan de compressor veroorzaken
(die op de condensatie-unit Mr.Slim is geinstalleerd) of storingen in
de werking van het apparaat.

De unit s-MEXT G00 wordt geleverd met een koelcircuit dat onder
druk gezet wordt met stikstof. Het vullen met koudemiddel moet ter
plaatse door de installateur worden gedaan.

Tijdens het aanleggen van de verbinding van de koelleiding met de
condensatie-unit Mr.Slim mogen de kranen niet opengedraaid
worden.

Vul de koelcircuits van de binnenunit door de koudemiddelkleppen
van de buitenunit alleen aan het einde van het installeren open te
draaien als de unit onder stroom gezet kan worden, om minimale
luchtcirculatie te garanderen.

2.3.1 SOORT KOPER DAT VOOR DE KOELLEIDING GEBRUIKT MOET WORDEN

GEGLOEID KOPER:Dit materiaal is ductiel en vervormbaar en kan gevormd of gebogen
worden om bochten, hevels enz. te maken. Gebruik een pijpbuiger om te
buigen. Vermijd veelvuldig buigen of vervormen van het materiaal omdat
het materiaal ruw wordt op de buigpunten en breekt.

RUW KOPER: Dit materiaal is stijf en niet erg geschikt om te buigen. Alleen te gebruiken
voor rechte stukken. Gebruik om bochten, hevels enz. te maken geperste
koppelstukken.

232 ALGEMENE INFORMATIE VOOR HET AANLEGGEN VAN DE KOELLEIDING

De koelleiding moet een goed doordacht en handig verloop hebben om:

. drukverliezen te beperken

. het koudemiddelgehalte te verminderen

. terugstromen van de smeerolie naar de compressor (condensatie-unit Mr.Slim) te

bevorderen

stromen van het koudemiddel naar de expansieklep te bevorderen

terugstromen van het koudemiddel bij stilstaande compressor te verhinderen

de verticale stukken moeten beperkt worden tot het strikt noodzakelijke

er moeten altijd ruimte bochten gemaakt worden, met een buigradius die minimaal

gelijk is aan de diameter van de leiding

. gebruik altijd een pijpsnijder met snijwiel om de leidingen te snijden gebruik geen zaag
die inwendige bramen en spaanders voortbrengt

. bevestig de leidingen zowel horizontaal als verticaal om de 2 m met koperen of
kunststof kraagringen

. gebruik geen kraagringen van verzinkt ijzer omdat er op de contactpunten met de
koperen leiding corrosieverschijnselen kunnen optreden.

. voor geisoleerde leidingen wordt geadviseerd om kraagringen met een isolatiemantel
te gebruiken

. leg geen leidingen tegen elkaar aan en houd een afstand van minstens 20 mm tussen
de leidingen aan
. leg geen elektrische kabels tegen elkaar aan omdat zij aangetast kunnen worden

. breng “compensatoren” in de leiding aan om de natuurlijke uitzetting / inkrimping van
de leidingen op te vangen zoals aangegeven in de figuur:

233 VERBINDING VAN DE KOELLEIDINGEN MET HET APPARAAT
Op de gas- en vloeistofleidingen in het apparaat zijn koelkogelkranen aanwezig met een
koperen leidingstomp voor de verbindingen.

VERPLICHTING
DRAAI DE KOELKRANEN VAN HET APPARAAT NIET OPEN

Breng de verbinding als volgt tot stand:

1. snijd de bodem van de stomp met een pijpsnijder door
- GEBRUIK GEEN ZAAG OM BRAMEN EN
SPAANDERS TE VERMIJDEN

2. maak een mofverbinding op de koelleiding en soldeer
deze op de stomp

3. draai de kranen van het apparaat open en zorg voor
vaculim door middel van de service-aansluitingen (&
5/16").

VERMIJD INDIEN MOGELIJK SOLDEREN AAN DE
BINNENKANT VAN HET APPARAAT.

IUM_s-MEXT_G00_01_Z_06_24_ML

234 SPOELEN VAN DE KOELLEIDINGEN
VERPLICHTING
Het oxide dat zich tijdens het solderen in de leiding vormt wordt
opgelost door de HFK vloeistoffen en leidt tot verstopping van het
koudemiddelfilter. Tijdens het solderen is het wenselijk om
stikstof in de leiding in te brengen. Spoel als dit niet mogelijk is
de leidingen na afloop van het solderen met oplosmiddelen.
235 LEIDINGLENGTE EN KOUDEMIDDELGEHALTE
MODEL 006 009 013 022 028 038
BOUWGROOTTE F1 F1 F1 F2 F3 F3
Buitenunit Aantal 1 1 1 1 1 2
60
PUHZ- 100 125 250 250 200
Model ZRP VA VkAS VKRS YKAS YKAD YRR
Gasleiding Binch 5/8" 5/8" 5/8" 1" 1" 1"
Vloeistofleiding 3/8" 3/8" 3/8" 12" 12" 3/8"
60 100 125 250 250 200
Model PUZ-ZM VHA VKA YKA  YKA  YKA  YKA
Gasleiding Binch 5/8" 5/8" 5/8" 1" 1" 1"
Vioeistofleiding 38" 3/8" 38" 102" 172" 3/8"
236 CORRECTIEFACTOREN VAN DE KOELCAPACITEIT OP BASIS VAN DE
LENGTE VAN DE KOUDEMIDDELLEIDING
Equivalente lengte van de koudemiddelleiding (eenrichtings) %
Binnenunit en buitenunit R32 5m 10m 20m 30m 40m 50 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1,000 | 0989 | 0967 | 0948 § 0929 | 0913
009 F1 + PUZ-ZM100 V*/
PUZ-ZM100 Y** 1,000 | 0985 | 0957 | 0932 § 0909 | 0888
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZN125Y* 1,000 | 0981 | 0948 | 0917 J 0887 | 0861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1,000 | 0979 | 0946 | 0915 § 0886 | 0858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1,000 | 0986 | 0959 | 0934 § 0911 | 0888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
Equivalente lengte van de Jing (eenrichting:
Binnenunit en buitenunit R32 55m 60m 70m 80m 90 m 100 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 0,905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V*/
PUZ-ZNM100 Y** 0,879 0,870 0,854 0,840 0,829 0,820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*(
PUZ-ZM125Y* 0848 | 0836 | 0814 | 0794 | 0,776 | 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0847 | 0847 | 0814 | 079 | 0,779 | 0,779
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 0847 | 0847 | 0847 | 079 | 0,779 | 0,779
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0880 | 0870 | 0852 | 083 | 0821 | 0,808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0847 | 083 | 0814 | 079 | 0779 | 0,764

X =NIET TOEGESTAAN

23.7 EXTRA KOUDEMIDDELGEHALTE VOOR LEIDING MET STANDAARD

DIAMETER GEBASEERD OP EQUIVALENTE LENGTE

Voor extra koudemiddelgehalten wordt verwezen naar de betreffende buitenunit Mr. Slim.

MAATTABEL LEIDINGEN
Nominale maat (inch) Uitwendige diameter (mm)

1/4" 6,35
38 9,52
1/2" 12,70
5/8” 15,88
3/4" 19,05

1 25,40

VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE HANDLEIDING
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238 INSTALLATIESCHEMA'S

f

=
I |

Piss
il s

\ S -
» VLOEISTOFLEIDING
d GASLEIDING - Geisoleerd

-PAS HET SCHEMA OP ELK KOELCIRCUIT VAN HET APPARAAT TOE.
-VOOR HET KOELCIRCUIT ZIJN GEEN HEVELS OF
VOORZORGSMAATREGELEN BENODIGD OM HET TERUGSTROMEN VAN DE
SMEEROLIE NAAR DE COMPRESSOR TE GARANDEREN

- HOUD DE GRENZEN VOOR HET INSTALLEREN VAN DE BUITENUNIT AAN,
DIE IN DE BETREFFENDE HANDLEIDINGEN ZIJN VERMELD

24 HYDRAULISCHE AANSLUITING VAN DE
CONDENSAFVOER

De aansluiting van de condensafvoer moet uitgevoerd worden zoals bepaald tijdens de
ontwerpfase.

LEVERING

De condensafvoerleiding is verbonden met de opvangbak.

De leiding is opgerold op de bodem van het apparaat.

De lengte van de leiding leidt de afvoer tot net buiten het apparaat. De ronde vorm in het
onderstel moet opengemaakt worden (De ronde vormen bevinden zich aan de rechter- en
linkerkant. De installateur kan naar eigen inzicht beslissen welke kant hij wil gebruiken.)
De leiding is van kunststof en heeft een inwendige diameter @ 19 mm.

De afvoer van condens vindt plaats door zwaartekracht.

DOOR DE INSTALLATEUR

Leg In de buurt van het apparaat een hevel (A) aan zoals getoond in de figuur.

Vul de hevel met water.

Zorg voor een afschot van de leiding van 2 - 3% naar de afvoer.

Houd dezelfde inwendige diameter aan voor afvoerleidingen tot 4 - 5 meter. Pas voor
grotere lengten een grotere doorsnede voor de afvoer toe.
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De condensafvoer is te zien op het plaatje dat rechtstreeks aan de binnenkant van
het apparaat is aangebracht

SCARICO CONDENSA

CONDENSATE DISCHARGE

ABLAUF

SORTIE EAU

CTOK

VERPLICHTING
ZORG DAT ER GEEN TEGENSCHOT OP DE AFVOERELEIDING
WORDT GEVORMD.

De verbindingsleidingen moeten op adequate wijze ondersteund worden zodat ze met hun
gewicht het apparaat niet belasten.

2.5 ELEKTRISCHE VERBINDING
De elektrische verbindingen van het apparaat moeten bepaald worden tijdens het ontwerp
van de installatie.

GEVAAR

De elektrische verbindingen mogen uitsluitend ontworpen en
uitgevoerd worden door personeel met gerichte technische
competentie of bijzondere capaciteiten op het specifieke
gebied.

Voordat er verder gegaan wordt, moet het personeel de
energietoevoerbronnen afkoppelen en erop toezien dat niemand
ze per ongeluk opnieuw aansluit.

De kenmerken van het elektriciteitsnet moeten overeenstemmen met de norm EN 60204-1
en de geldende plaatselijke normen en geschikt zijn voor het verbruik van het apparaat
zoals vermeld op het elektrische schema.

Het apparaat moet aangesloten worden op een eenfasige elektrische voedingsbron (voor
de bouwgrootten F1 en F2) en op een driefasige voedingsbron type TN(S) voor de
bouwgrootte F3.

Indien er op de elektrische installatie een aardlekschakelaar gemonteerd moet worden,
moet deze van type A of B zijn.

De plaatselijke voorschriften dienen in acht genomen te worden. De elektrische voeding
mag pas ingeschakeld worden als het koel-/watercircuit (bevochtiger) vol is.

VERPLICHTING
De elektrische voedingsleiding moet een hoofdschakelaar omvatten
om het apparaat van de voedingsbron te kunnen scheiden.

Zoals voorgeschreven door de norm |[EC 60204-1 moet de hendel van de netscheider moet
goed toegankelijk zijn en zich bevinden tussen 0,6 m en 1,9 m boven de vloerhoogte voor
de bediening. De voeding mag nooit uitgeschakeld worden, behalve tijdens de
onderhoudswerkzaamheden.

VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE HANDLEIDING
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25.1

ELEKTRISCHE VOEDING VAN DE APPARATEN

Gebruik een meerpolige geleider met een beschermmantel. De doorsnede van de kabel
hangt af van het maximale stroomverbruik van het apparaat (A) zoals getoond op het
betreffende elektrische schema.

Gebruik voor het invoeren van de elektrische kabel in het apparaat de door de fabrikant in
het onderstel aangebrachte kabeldoorvoeren (model UNDER/OVER).

Gebruik de staander aan de binnenkant van het apparaat om de kabel met kabelbanden
vast te zetten. Rechtstreeks aanraken van hete of scherpe oppervlakken moet voorkomen
worden.

Sluit de kabel aan op het klemmenblok van de scheider van de deurvergrendeling en op de
aardklem.

De voedingskabel mag niet in de kabelgoten van het apparaat gelegd worden.

De schakelkast moet altijd aan de bovenkant van het apparaat geplaatst
worden zoals getoond in de figuren.

OVER

UNDER

ALIMENTAZIONE ELETTRICA

POWER SUPPLY

ELEKTROEINSPEISUNG

ALIMENTATION ELECTRIQUE

\ Meerpolige voedingskabel

(niet meegeleverd)

SHEPIOMNUTAHUE

252

ELEKTRISCHE HULPVERBINDINGEN

Het bedienings- en controlecircuit is in de elektrische schakelkast afgetakt van het
stroomcircuit.

De hulpverbindingen bevinden zich in het klemmenblok in de elektrische schakelkast van
het apparaat.

Uit te voeren aansluitingen:

Aansluiting van de PAC-IF op de condensatie-unit Mr.Slim. Hieronder worden de
kenmerken van de kabel vermeld

o kabel: afgeschermd

o aantal kabelparen: twee

o kabeldoorsnede: min. 0,3 mm2

o maximaal toegestane lengte: 120 m
Inschakeling van buitenaf (voor alle series - spanningsvoerend contact)
Algemeen alarm 1 en algemeen alarm 2 (voor alle series - afgetakt spanningsvrij
contact)
Rook/vuuralarm (voor alle series)
Alarm leak detector

Er wordt geadviseerd om de hulpverbindingskabels gescheiden van eventuele
stroomkabels aan te leggen. Wordt dit niet gedaan is het verstandig om afgeschermde
kabels te gebruiken.

2.6

LUCHTVERBINDINGEN

De afmetingen van de kanalen moeten bepaald worden tijdens het ontwerp van de
installatie.

INFORMATIE

Voor de bouwgrootte F3 Over moet een leiding aangelegd worden
die aan de bovenkant via de voorkant geinspecteerd kan worden
indien het nodig is om de centrifugaalventilator voor de
luchtbehandeling te verplaatsen (eruit te nemen) .
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LUCHTUITTREDEKANAAL APPARATEN OVER

het

Profiel voor
bevestiging van

Frontpaneel

luchtuittredekanaal

!

Luchtuittredekanaal |—\ Trilingsdempende koppeling
A
\ N

Profiel voor bevestiging van luchtuittredekanaal

—

BEVESTIGING VAN LUCHTUITTREDEKANAAL (MODEL OVER)

Ruimte F1 F2 F3

A mm 510 910 910

B mm 410 410 800
VERPLICHTING
Voorkom dat het gewicht van het kanaal het steunprofiel van het
apparaat belast

26.1 BEVESTIGEN VAN KANAAL

apparaat

de figuur.

Paneel van het apparaat

Bovenste frame van het

Luchtuittredekanaal (niet
meegeleverd)
Bevestig het luchtuittredekanaal aan de
trillingsdempende koppeling zoals
getoond in de figuur
(bevestigingssysteem niet
meegeleverd). Plaats er een afdichting
tussen zoals aangegeven in de figuur
(niet meegeleverd).

Trillingsdempende koppeling (niet
meegeleverd).
De trillingsdempende koppeling voorkomt het
overbrengen van trillingen op de kanalen.

Afdichting

i

Bevestig de trillingsdempende
koppeling met zelftappende
schroeven aan het frame van het
apparaat zoals aangegeven in

Plaats er een afdichting tussen
zoals aangegeven in de figuur
(niet meegeleverd).

Frame van het apparaat

Afdichting

26.2

VERPLICHTING
Voorkom dat het gewicht van het kanaal het steunprofiel van
het apparaat belast

LUCHTZIJDIGE DRUKVERLIEZEN

De waarden van de nuttige, nominale en maximale statische druk van het

apparaat zijn aangegeven in het betreffende technische bulletin.

De drukverliezen in de kanalen moeten minimaal zijn omdat hoge waarden een stijging van

het stroomverbruik van de ventilatoren teweegbrengen.

VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE HANDLEIDING
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26.3 LUCHTUITTREDE APPARATEN UNDER

De opstelling van het luchtuittredesysteem in de ondervioer moet bepaald worden tijdens de
ontwerpfase van de installatie.

De waarden van de nuttige, nominale en maximale statische druk van het

apparaat zijn aangegeven in het betreffende technische bulletin.

De drukverliezen in de ondervloer moeten beperkt blijven omdat hoge waarden een stijging
van het stroomverbruik van de ventilatoren met zich meebrengen.

27 MODULERENDE STOOMBEVOCHTIGER (ACCESSOIRE)
Modulerende stoombevochtiger met dompelelektroden voorzien )
van elektronische besturing met modulerende stoomafgifte,
inclusief veiligheids- en werkingsaccessoires

Een metalen afdichting boven de boiler verzekert van hoge
veiligheidsniveaus tijdens de werking.

Norm voor de veiligheid van de ontvlambaarheid UL94: VO

Het accessoire bestaat uit de gecombineerde temperatuur-
Ivochtigheidssensor op de luchtretour en de besturingskaart.
De leidingen voor de toe- en afvoer van het water van de
bevochtiger worden niet meegeleverd.

Er wordt geadviseerd om een filter en een afsluitkraan op de
watertoevoerleiding te installeren.

Deze bevochtiger produceert drukloze stoom door middel van
ondergedompelde elektrodes in het water dat zich in de cilinder
bevindt; de elektrodes sturen een elektrische stroom door het
water, wat een elektrische weerstand heeft, waardoor dit wordt
verhit. De op die manier geproduceerde stoom wordt gebruikt
om ruimten en industriéle processen te bevochtigen door
gebruik te maken van speciale stoomverdelers.

De waterinlaataansluiting van de bevochtiger is 3/4° G M - ISO 228/1 en de
wateruitlaataansluiting is een gladde pijp van 32 mm M.

271 KENMERKEN VAN HET VOEDINGSWATER

De kwaliteit van het gebruikte water heeft effect op het verdampingsproces. De bevochtiger
mag voorzien worden van onbehandeld water zolang het maar drinkbaar is en niet
gedemineraliseerd.

Min. Max.

aterstof-ionenactiviteit Ph 7 8,5
Specifieke geleidbaarheid op 20°C OR,20°C Ms/cm 300 1250
[Totaal opgeloste vaste stoffen DS mgll (1) (1)
Droge stof op 180°C Rigo mg/l (1) (1)
Totale hardheid TH mg/l CaCOs 100 (2) 400
[Tijdelijke hardheid mg/l CaCOs 60 (3) 300
|Jzer + mangaan mg/l Fe + Mn 0 0,2
Chloriden ppm Cl 0 30
Silica mg/l SiO, 0 20
(Chloorresidu mg/l CI 0 0,2
Calciumsulfaat mg/l CaSO4 0 100
Metalen onzuiverheden mgl/l 0 0
Oplosmiddeler), verdunningsmiddelen , mg/ 0 0
zeep, smeermiddelen

(

@
@

Waarden afhankelijk van de specifieke geleidbaarheid; in het algemeen: TDS = 0,93 * or 20°c; R1so
=0,65*0r

Niet minder dan 200% van het chloridegehalte in mg/I CI-

Niet minder dan 300% van het chloridegehalte in mg/l CI

VERPLICHTING

Alleen gebruiken met drinkwater.

* Erbestaat geen enkele betrouwbare relatie tussen hardheid en
geleidbaarheid van het water.

*  Het water mag niet met waterontharders behandeld worden!
Hierdoor kan corrosie aan de elektroden ontstaan en
schuimvorming optreden, met potentiéle problemen door
falende werking.

* Voeg geen ontsmettingsmiddelen of anti-corrosie mengsels
aan het water toe omdat deze stoffen potentieel irriterend zijn.

* Het is streng verboden om industrieel putwater te gebruiken,
of water dat uit koelcircuits is afgetapt n en in het algemeen
water dat potentieel verontreinigd is (chemisch of
bacteriologisch) .

28 AANZUIGPLENUM MET KLEP VOOR FREECOOLING
(ACCESSOIRE)

Dit optionele accessoire maakt het mogelijk om freecooling te verkrijgen via een directe
omgevingsluchtinlaat in de ruimte.
De kleppen worden proportioneel bestuurd door microprocessorsturing die
de hoeveelheid in de ruimte in te brengen omgevingslucht regelt op basis van het setpoint.
Deze optie is niet geschikt om geinstalleerd te worden op plaatsen die onderhevig zijn aan
aardbevingen.
Leidingen voor het aanzuigen van omgevingslucht moeten verstrekt worden door de
installateur.

Er wordt geadviseerd om een regenafdekking met rooster op de omgevingsluchtinlaat toe

te passen, verstrekt door de installateur.
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VERPLICHTING

In geval van installatie in gesloten ruimten wordt geadviseerd om
een overdrukklep te gebruiken, zodat luchtuitlaat tijdens de werking
in freecooling mogelijk is.

29 ROOK/VUUURSENSOR (ACCESSOIRE)

Dit accessoire is verkrijgbaar als optional of kan ter plaatse door de installateur gekocht
worden. Plaats de sensor in de buurt van de unit, maar buiten de kast en op een verhoogde
plaats om een optimale meting te verkrijgen.

Voor de bedrading wordt geadviseerd om een afgeschermde kabel met een minimum
doorsnede van 0,25 mm? te gebruiken.

Gebruik om de sensor aan te sluiten de aansluitklemmen 1 en 155 (verwijder de brug
daartussen) als NC contact.

Om meerdere sensoren (brandsensor en rooksensor) aan te sluiten moet u een
serieaansluiting gebruiken.

Om de sensor te voeden is op pin 20 (+) en 30 (-) 24 Vdc 150mA max. aanwezig voor alle
aangesloten systemen. De maximale detectieoppervlakte voor de sensor is 40 m2.

Als de vuur/rooksensoren inschakelen wordt de voeding naar de ventilator automatisch
onderbroken en wordt er een alarm naar de microschakelaar gestuurd waardoor de
condensatie-unit wordt gestopt.

Elke genoemde aansluiting is ook aangegeven op het elektrische schema.

210  KLEP MET VEERTERUGLOOP (ACCESSOIRE)
Om R32 concentraties boven de grens te voorkomen heeft de klep met veerterugloop altijd
een minimale openingsruimte.

211  GASLEKDETECTOR (NIET MEEGELEVERD)

De binnenunits beschikken over een digitale ingang (NC met spanningsvrij contact) voor de
eventuele aansluiting van een Leak Detector (lekdetector) om het betreffende alarm in te
stellen en alle volgende handelingen te verstrekken die noodzakelijk zijn om de veiligheid te
garanderen in geval van detectie van lekken:

e De snelheid van de ventilator instellen op het maximum

o De condensatie-unit uitschakelen

o De freecooling klep (indien aanwezig) openen

Gebruik om de sensor aan te sluiten de aansluitklemmen 1 en 58 (verwijder de brug
daartussen). Om de sensor te voeden is op pin 20 (+) en 30 (-) 24 Vdc 150mA max.
aanwezig voor alle aangesloten systemen. Elke genoemde aansluiting is ook aangegeven
op het elektrische schema.

3 PROCEDURES VOOR DE INBEDRIJFSTELLING

3.1 PROCEDURES VOOR DE INBEDRIJFSTELLING VAN HET
APPARAAT

Alvorens contact op te nemen met de gespecialiseerde technicus die zorgdraagt voor de
eerste inbedriffstelling voor het proefdraaien, moet de installateur nauwkeurig beoordelen of
de installatie aan de eisen en de tijdens de ontwerpfase vastgelegde specificaties voldoet
waarbij het volgende gecontroleerd moet worden:

o of de elektrische aansluiting juist is en zodanig aangelegd is dat overeenstemming
met de geldende Elektromagnetische Compatibiliteitsrichtlijn gewaarborgd wordt;

of de koelverbinding met de condensatie-unit goed afgewerkt is;

of er geen lekken in het koelcircuit zijn;

of alle afsluitkleppen geopend zijn.

Ga als de installatie met koudemiddel R32 gevuld is na of de ruimte goed geventileerd
wordt door de ventilatie-openingen/deuren te openen of een externe ventilator te
gebruiken.

1. Controleer of de hoofdschakelaar van de installatie op de ON stand staat.

2. Zet de elektrische deruvergrendelingsschakelaar (aangebracht op het hoofdpaneel)
op de OFF stand, doe het paneel open en maak het inwendige deurtje van de
schakelkast open.

DEURVERGRENDELINGSSCHAKELAAR

VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE HANDLEIDING
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3. Controleer of de automatische schakelaars van de ventilatoren, de
verwarmingselementen (indien aanwezig) en de bevochtiger (indien aanwezig) op
de OFF stand staan.

4. Zet de magnetische voedingsschakelaar van de hulpcircuits op de ON stand.

5. Raadpleeg het “elektrische schema” om deze schakelaar te lokaliseren.

6. Doe het inwendige deurtje van de schakelkast dicht, doe het hoofdpaneel dicht en
zet de elektrische deurvergrendelingsschakelaar op de ON stand.

7. Als de handelingen op de juiste manier verricht zijn moet het display van de
microprocessor aan zijn.

DISPLAY MICROPROCESSOR

INFORMATIE

Tijdens deze fase signaleert de microprocessor de aanwezigheid van
alarmen (oververhitting ventilatoren, bevochtiger (indien aanwezig),
geen stroming enz.) omdat sommige automatische schakelaars om
de off stand staan en enkele onderdelen niet actief zijn.

8. Druk op de toets Alarmen om het geluidsalarm uit te schakelen.

3.2 GEBRUIKERSINTERFACE

321 GEBRUIKERSTERMINAL
De gebruikersinterface bestaat uit:

. LCD-display van 132x64 pixels met achtergrondverlichting

3 6 toetsen met achtergrondverlichting.
De verbinding tussen de microprocessorkaart en de gebruikersinterface vindt plaats door
middel van een 4-polige telefoonkabel met RJ11 stekker.
De terminal wordt rechtstreeks via bovengenoemde kabel door de besturingskaart van
stroom voorzien.

322 ALGEMENE FUNCTIES VAN DE TOETSEN

Sleutel Naam Beschrijving
( Geeft de alarmen weer en herstelt de
f'} [ALARM] normale toestand.
[PRG] Hiermee is toegang tot het hoofdmenu
mogelijk.

Hiermee is het mogelijk om, als u zich in

de aanhefschermen bevindt, één niveau
[ESC] in de boom van de schermen terug te

gaan of om naar het hoofdscherm terug

te gaan.
[UP]

Hiermee is het mogelijk om in de
schermen te surfen en de waarden van
de besturingsparameters in te stellen.

[DOWN]

[ENTER] Hlermee is het mogelijk om del
ingestelde gegevens te bevestigen.

Met toetsencombinaties is het mogelijk om specifieke functies te activeren.

Toetsen Naam Beschrijving
f,} EAL'QET Hiermee kan het displaycontrast
T uP] verhoogd of verlaagd worden.
+ +
f} EAL'QET Hiermee kan het displaycontrast
e DOWN] verhoogd of verlaagd worden.
+ +
Als het toetsenbord gedeeld is, is het
[ALARM hiermee mogelijk om de weergave van
3 +ESC] de schermen en de parameters te
+ switchen tussen de units die in LAN

verbonden zijn.
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Als deze toets 5 seconden lang
ingedrukt gehouden wordt is het hiermee
mogelijk om het LAN adres van de
gebruikersterminal in te stellen.

[UP +
ENTER +
+ DOWN]
[ALARM
+UP]
+

323 BEHEER VAN DE LEDS VAN DE TOETSEN
De leds van de toetsen gaan branden in de volgende gevallen.

Als de gebruikersterminal geadresseerd
is op 0, is het hiermee mogelijk om het
LAN adres van de besturingskaart te
configureren.

Sleutel Naam Beschrijving
Continu in geval van alarm en
knipperend in geval van signalering.
B [ALARM] Zodra de [ALARM] toets ingedrukt wordt

g8 blijft de led constant branden.
Als er geen alarmen / signaleringen

actief zijn is de led uit.

[PRG] Als de unit aan is (ventilatie ON).

[ESC]

b
3 -

Bij het aanzetten van de unit als er op
een willekeurige toets wordt gedrukt of
als er een alarm / signalering actief is.

Gaat uit na 3 minuten absolute
[ENTER] inactiviteit van het toetsenbord van de
gebruikersterminal.
J [DOWN]

4 INBEDRIJFSTELLING
41 INBEDRIJFSTELLING VAN HET APPARAAT

De eerste inbedriffstelling moet uitgevoerd worden door de gespecialiseerde technicus en
hierbij moeten de installateur en de vakbekwame bediener aanwezig zijn.

De gespecialiseerde technicus test de installatie waarbij hij de controles, de instellingen en
de eerste inbedrijfstelling verricht op basis van de procedures en competenties die onder
zijn bevoegdheid vallen.

De vakbekwame bediener moet vragen aan de gespecialiseerde technicus stellen om
gedegen kennis te verwerven om de controle- en gebruiksactiviteiten te vervullen die onder
zijn bevoegdheid vallen.

4.2 PROCEDURES VOOR KALIBREREN EN AFSTELLEN
Tijdens de eerste inbedriffstelling van het apparaat kunnen de werkingscontrolesystemen
gekalibreerd en afgesteld moeten worden.

Deze handelingen, waarvan hieronder de belangrijkste zijn vermeld, moeten verricht
worden door de gespecialiseerde technicus:

. kalibratie van luchtstroom;

. kalibratie van parameters koelcircuit;

. kalibratie van bevochtiger (accessoire).

43 INBEDRIJFSTELLING

6. Controle van vrije ruimten en veiligheidsafstanden.

7. Controle en eventuele kalibratie van luchtstroom.

8 Meting stroomverbruik ventilatoren.

9 Controle VOEDINGSSPANNING: Controleren of de netspanning binnen +/- 10% van
de nominale waarde van het apparaat is.

10.  Controle FASE-ONBALANS: De fase-onbalans controleren die niet groter mag zijn
dan 2%. Indien nodig contact opnemen met het elektriciteitsbedrijf om het euvel te
verhelpen.

INFORMATIE

Aangezien de ventilator een minimale luchtstroom moet blijven
behouden, begint de ventilator om veiligheidsredenen pas te draaien
als de unit stroom toegevoerd krijgt. Als het niet nodig is schakel de
stroom naar het apparaat dan niet uit om een minimale
circulatiestroom te garanderen.

5 WIJZE VAN GEBRUIK

5.1 VOORSCHRIFTEN EN WAARSCHUWINGEN VOOR
GEBRUIK

Bij dagelijks gebruik van de installatie is de aanwezigheid van de bediener niet vereist: hij
hoeft alleen in actie te komen om periodieke controles verrichten, in geval van nood en om
de inbedrijfstellings- en voorziene stopfases te laten plaatsvinden.

Indien deze handelingen regelmatig en constant uitgevoerd worden is het mogelijk om
duurzame gunstige prestaties van het apparaat en de installatie te bereiken.

VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE HANDLEIDING
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INFORMATIE

Niet-inachtneming van de procedures kan de oorzaak zijn van een
slechte werking van het apparaat en de installatie in zijn geheel en
kan aantasting tot gevolg hebben.

5.2 BESCHRIJVING VAN DE BEDIENINGSELEMENTEN

Hieronder worden de diverse bedieningselementen, de beschrijving en functie ervan
vermeld. Deze bedieningselementen zijn op de schakelkast aangebracht.

DEURVERGRENDELINGSSCHAKELAAR

Deurvergrendelingsschakelaar: hiermee wordt de stroomkring geopend en gesloten.
. OFF stand (0) het apparaat wordt niet van stroom voorzien.
. ON stand (0) het apparaat wordt van stroom voorzien.

DISPLAY MICROPROCESSOR

Microprocessor: bestuurt het werkingsproces waarbij het mogelijk is om de parameters in te
stellen en de werkingsomstandigheden te monitoren. Voor de werkingsdetails van het
apparaat en de interfaces is de gebruikershandleiding beschikbaar.

5.3 NOODSTOP

Rekening houdend met het feit dat er in het apparaat geen bewegende organen zijn die
rechtstreeks toegankelijk zijn is het niet nodig om een noodstopinrichting te installeren.
In ieder geval vermindert een dergelijke inrichting, indien deze is geinstalleerd, het risico
niet gezien het feit dat de tijd om de noodstop te verkrijgen exact hetzelfde is als een
normale stopzetting die verkregen wordt met de hoofdschakelaare.

5.4 LANGDURIGE INACTIVITEIT VAN HET APPARAAT

Indien het apparaat lange tijd buiten bedrijf moet blijven (bijvoorbeeld seizoensgebonden

stilstand) moet de gespecialiseerde technicus de volgende handelingen verrichten:

. dichtheidstest van het systeem

. openen van de netscheider

. laat bij installaties met R32 de stroom naar de units ingeschakeld om continue
doorstroming te garanderen of voer wanneer de stroom uitgeschakeld wordt een pump
down uit om het koudemiddel buiten de ruimte te leiden en draai de kranen van de
condensatieunit dicht

5.5 INBEDRIJFSTELLING NA LANGDURIGE INACTIVITEIT
Alvorens het apparaat in bedrijf te stellen moeten alle onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd
worden. Bovendien moet de gespecialiseerde technicus ook de juiste controles, kalibraties en
inbedrijfsstellingsprocedure uitvoeren.

In geval van gebruik van een systeem met R32 moeten alvorens de kranen open te draaien
de binnenunits gevoed worden om luchtrecirculatie te garanderen en moet er na het
opendraaien met een geschikte sniffer op lekken getest worden om er zeker van te zijn dat er
geen lekken zijn.

6 EERSTE DIAGNOSE
6.1 WAT TE DOEN ALS ...

Lijst van de te nemen acties in geval van storingen aan de unit.

Defect Oorzaak Oplossing Ingreep-
niveau
Controleren of de condensatie niet
externe : . .
condensatieunit te Iaag is (snelhgld ventilator te Senice
: hoog in verhouding tot de
Mr.Slim )
buitentemperatuur)
Controle Condensatiesignaal externe Seni
) ervice
condensatie controller controleren
Controleren of de ventilator draait Gebruiker
Referentiesignaal van de snelheid Senice
controleren
Controleren of de luchtstroom juist Senice
Lage aanzuigdruk Ventilator is
Reinheid van de filters controleren | Gebruiker
Reinheid van de batterij controleren | Gebruiker
Recirculatie van koude lucht van ]
o Gebruiker
units in de buurt controleren
Controleren of het expansieorgaan
aan de blnpenzudg van Senvice
Koelcircuit condensatie-unit niet in de
oelcircul sluitstand geblokkeerd is
Controleren of er geen capillairs Senvice
verstopt/bekneld zijn
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. Ingreep-
Defect Oorzaak Oplossing . a
Controleren of het
ontvochtigingsfilter aan de .
] . . Service
binnenzijde van de condensatie-
unit niet verstopt is
Controleren of de vloeistofleiding Seni
A - ervice
niet te klein is
Controleren op lekken Service
Kwaliteit koudemiddel controleren Service
Controleren op gesloten Senvi
ervice
kleppen/kranen
) Koud setpoint verhogen Gebruiker
Instelling — —- -
Ventilatiessetpoint:verhogen Gebruiker
Lucht het vertrek, vermijd mogelijke
. ontstekingsbronnen (open vuur, .
R32 koudemiddellek Defect vonken), waarschuw de Gebruiker
onderhoudsdienst
Instelling Setpoint verlagen Service
Controleren of het apparaat niet
Selectie unit niet | ondergedimensioneerd is voor de Senice
Omgevingstemperatuur | goed warmtelast of de behandelde
te hoog luchthoeveelheid
Lezing sensor controleren Service
Defect Controleren op aanwezigheid Gebruiker
alarmen
Instelling Setpoint verhogen Gebruiker
Controleren of het apparaat niet
Selectie unit niet | ondergedimensioneerd is voor de Senice
goed warmtelast of de behandelde
luchthoeveelheid
Lezing sensor controleren Gebruiker
Omgevingstemperatuur | Defect Controleren op aanwezigheid Gebruiker
te laag alarmen
Voeding verwarmingselementen Senvi
s . ervice
(indien aanwezig) controleren
Warmtebronnen = —
Veiligheidsthermostaat Senvi
. ervice
verwarmingselementen controleren
Koudebronnen Werkmg freecooling klep (indien Gebruiker
aanwezig) controleren
Instelling Vochtigheidssetpoint verlagen Gebruiker
... | Controleren of apparaat niet
Selectie unit niet . . ; .
oed ondergedimensioneerd is voor Service
. _ 9 latente last
Omgevingsvochtigheid Lezing vochtigheidssensor
te hoog Defect 9 9 Gebruiker
controleren
Bevochtiger Werking bevochtiger controleren Service
Koelcircuit Goede werking expansieklep Senice
controleren
Instelling Vochtigheidssetpoint:verhogen Gebruiker
Selectie unit niet Controleren of apparaat niet
Omaevinasvochtigheid | goed overgedimensioneerd is voor Service
geving 9 g latente last
te laag Lezing vochtigheidssensor
Defect 9 9 Gebruiker
controleren
Bevochtiger Werking bevochtiger controleren Service
Snelheidsinstelling ventilatoren .
Service
controleren
Instelling Setpoint luchtstroom of delta P
controleren in geval van variabele Gebruiker
regelingen
Voeding ventilator controleren Service
Analoge uitgang van
Lage luchtstroom snelheidsreferentie van controller Service
controleren
. Lezing en plaats van
Ventilator drukverschiltransductor controleren |  Service
in geval van variabele regelingen
Drukverliezen installatie .
Service
controleren
Reinheid filters unit controleren Gebruiker

7 ONDERHOUD
741 INFORMATIE OVER ONDERHOUD

VERPLICHTING

De onderhoudswerkzaamheden, zowel gewone als buitengewone
onderhoudswerkzaamheden, moeten door BEVOEGDE EN
OPGELEIDE PERSONEN UITGEVOERD worden, die moeten
beschikken over alle nodige persoonlijke beschermingsmiddelen.
De locatie waar de apparaten zijn geinstalleerd moet aan alle eisen
op het gebied van veiligheid voldoen. Bovendien moeten de door de
fabrikant aangereikte procedures opgevolgd worden.

Alvorens over te gaan tot het uitvoeren van enige onderhoudswerkzaamheden, moet men:

69 VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE HANDLEIDING
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. het apparaat van het elektriciteitsnet scheiden door de gele/rode scheidingsschakelaar op de
hoofddeur te bedienen, die toegerust is voor het aanbrengen van een hangslot, om hem in de
“open” stand te vergrendelen.

. een bordje met het opschrift “Niet in werking stellen — onderhoud in uitvoering” op de
uitgeschakelde externe scheidingsschakelaar plaatsen;

. gebruik maken van passende veiligheidsuitrustingen (bij wijze van voorbeeld: helm,
isolerende handschoenen, beschermende bril en veiligheidsschoenen enz.).

. altiid gereedschap gebruiken dat in de goede staat verkeert en controleren of men de
aanwijzingen goed begrepen heeft alvorens het gereedschap te gebruiken;

. in geval van units met R32 geschikte maatregelen nemen om voldoende luchtstroom in de
ruimte te garanderen (een externe ventilator gebruiken of de ramen opendoen) om R32
concentraties boven de grens te voorkomen.

Indien een bepaalde controle of meting gedaan moet worden als de unit in werking is, is het

noodzakelijk om:

. zich ervan te verzekeren dat eventuele afstandsbedieningssystemen afgekoppeld zijn; er
dient in ieder geval rekening mee gehouden te worden dat de PLC op de unit de functies
ervan controleert en de onderdelen in en uit kan schakelen en daardoor gevaarlijke situaties
kan creéren (zoals bijvoorbeeld ventilatoren en de betreffende mechanische aandriffsystemen
onder stroom zetten en laten draaien);

. 20 kort mogelijk met geopende schakelkast te werken;

. de schakelkast onmiddellijk te sluiten nadat de controle of de meting verricht is;

De volgende voorzorgsmaatregelen dienen in elk geval altiid genomen te worden:

. het koelcircuit bevat koelgas onder druk: alle werkzaamheden dienen uitgevoerd te worden
door vakkundig personeel dat over de toestemming of bevoegdheid beschikt zoals bepaald
door de geldende wettelike voorschriften;

. de vioeistoffen die in het koelcircuit zitten nooit zomaar lozen;

. het koelcircuit nooit open laten staan, omdat de olie vocht opneemt en daardoor aangetast
wordt;

. bij het vervangen van elektronische kaarten altijd geschikt gereedschap gebruiken (trekker,
antistatische armband enz.);

. bij het vervangen van een motor, batterijen of van elk ander zwaar element controleren of de
hef-/hijswerktuigen geschikt zijn voor het te hanteren gewicht;

. niet bij de ruimte van de ventilatoren komen zonder eerst het apparaat uitgeschakeld te
hebben door middel van de scheidingsschakelaar op de schakelkast en een bordje geplaatst
te hebben met het opschrift “niet in werking stellen — onderhoud in uitvoering”;

. altiid en alleen originele reserveonderdelen gebruiken die rechtstreeks gekocht zijn bij de
fabrikant of de officiéle dealers;

. alvorens het apparaat dicht te doen en weer in bedrif te stellen moet gecontroleerd worden of
al het gereedschap of vreemde voorwerpen verwijderd zijn.

De list van de geplande onderhoudswerkzaamheden is vermeld in de volgende paragraaf van deze

handleiding.

Bij elke ingreep, zowel indien het gewoon onderhoud als buitengewoon onderhoud betreft, moet een

speciaal formulier ingevuld worden dat door de gebruiker bewaard moet worden.

Indien het register van gewoon gepland onderhoud op het apparaat aanwezig is moeten de

werkzaamheden hier ook in genoteerd worden.

7.2 GEPLAND ONDERHOUD
Alle geplande onderhoudswerkzaamheden moeten volgens de aangegeven
ingreepfrequenties uitgevoerd worden.

INFORMATIE

Door het niet-uitvoeren van gepland onderhoud komt het recht op
garantie en elke aansprakelijkheid van de fabrikant op het gebied
van veiligheid te vervallen.

VERPLICHTING

Ga bij werkzaamheden met uitgeschakelde ventilatoren na of de
ruimte goed geventileerd wordt door de ventilatie-openingen/deuren
te openen of een externe ventilator te gebruiken.

In de op de volgende bladzijden vermelde tabellen zijn de termijnen voor gewoon onderhoud
vermeld. Om de werkingsuren “af te kunnen lezen” moeten deze op het display van de
microprocessor weergegeven worden.

73 TABEL ALGEMENE ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN

INGREEPFREQUENTIE
Aan het begin
vanhet  [Aan het begin van
Elke seizoen het seizoen
UIT TE VOEREN INGREEP da Omde 500 | Om de 1000 uur
9 uur Omde 3
Om de 2 maanden
maanden
@ .
§ 5 Controle eventuele alarmen op display [ ]
§ g Visuele controle buitenkant op eventuele °
S 8 |koudemiddellekken
é Reinigen van verdampingsbatterij 1 keer per jaar
c
g Controle mate van slijtage afstandsschakelaars °
| ventilatoren
B
_§ Controle aanhaling elektrische verbindingen [}
=
g:_ Controle en eventuele vervanging van versleten of °
& |beschadigde kabels
o]
Controle rumoerigheid lagers ventilatoren [}
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Controle aanhaling bouten, bewegende delen en/of|
onderhevig aan trillingen (bijv. trillingsdempers [ ]
ventilatoren)

Controle lekken in koelcircuit. o)
Aanwezigheid van geoxideerde punten op koelcircy °
controleren.
Controle staat slangen en capillairs [
Controle werkingsy van k its Controleer op elk circuit:
Verdampingsdruk vergeleken met °
luchtuittredetemperatuur
Aanzuigtemperatuur °
@ |Aanzuigtemperatuur verwarmd gas
8
% Omgevingsluchttemperatuur [
e
8 |Oververhitting °
@ |Onderkoeling
k]
§ Stroomverbruik ventilatoren drie fasen (L1-L2-L3) [
Qo
@
& |Luchtuittrede- en retourtemperatuur [ ]

Netspanning op drie fasen
Netspanning van ventilatoren °
Massa-isolatie

Stroomopname op 100% en bij deelllast

Werkingsuren van afzonderlijke onderdelen °
Aantal starts van afzonderlijke onderdelen

(*) Tenzij anders voorgeschreven door de geldende wetten.
De frequentie van de in de tabel vermelde werkzaamheden dient bij benadering beschouwd
te worden.

Deze is namelijk onderhevig aan veranderingen afhankelijk van de wijze waarop het
apparaat en de installatie waar deze op moet functioneren gebruikt wordt.

74 REINIGEN EN/OF VERVANGEN VAN DE LUCHTFILTERS

Toegang tot luchtfilters: Bij alle modellen (F1, F2, F3) vindt het uitnemen van de luchtffilters
plaats via de voorzijde.

OVER

UNDER

7.5 BUITENGEWOON ONDERHOUD

Indien er buitengewone onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd moeten worden moet er
contact opgenomen worden met een door de fabrikant erkend Servicecenter/Distributeur-
Filiaal.

INFORMATIE

Door niet-inachtneming van het bovenstaande komt het recht op
garantie en elke aansprakelijkheid van de fabrikant op het gebied
van veiligheid te vervallen.

VERPLICHTING
Gebruik alleen originele reserveonderdelen (zie lijst in de
“Onderdelencatalogus”).

75.1 EVENTUELE VERVANGING VAN PUTSENSOREN DIRECTE
EXPANSIEBATTERIJ (ALLEEN OVER)

Het luchtfilter van de directe expansiebatterij verwijderen.

De zijafdekking demonteren zoals getoond in de figuur om bij de sensoren te kunnen komen.

VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE HANDLEIDING
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8 AFDANKEN VAN HET APPARAAT

Indien het apparaat afgedankt moet worden moet er van tevoren contact opgenomen worden

met een door de fabrikant erkend Servicecenter/Distributeur-Filiaal.

VERPLICHTING

Het apparaat bevat gefluoreerde broeikasgassen waar het Protocol
van Kyoto op van toepassing is. De wet verbiedt de verspreiding
ervan in het milieu en verplicht het opvangen en het inleveren ervan
bij de verkoper of een inzamelcentrum.

Als er onderdelen verwijderd worden om vervangen te worden of

als het hele apparaat het einde van zijn levensduur bereikt en het

apparaat uit de installatie verwijderd moet worden moeten, om de
impact op het milieu tot een minimum te beperken, de volgende
voorschriften voor de verwijdering in acht genomen worden:

*  het koelgas moet volledig opgevangen worden door
gespecialiseerd personeel dat in het bezit is van de nodige
bevoegdheden en ingeleverd worden bij de inzamelcentra; bij
installaties met R32 moet tijdens deze handelingen geschikte
ventilatie worden gegarandeerd.

* de smeerolie in het koelcircuit moet opgevangen en ingeleverd
worden bij de inzamelcentra;

¢ de constructie, de elektrische en elektronische uitrusting en
onderdelen moeten gescheiden worden op basis van het soort
onderdeel en het materiaal waar het uit bestaat en ingeleverd
worden bij de inzamelcentra;

o de geldende landelijke wettelijke voorschriften dienen in acht
genomen te worden.

VERPLICHTING

HET APPARAAT BEVAT ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE
APPARATEN DIE OP HUN BEURT GEVAARLIJKE STOFFEN VOOR
HET MILIEU EN DE MENSELIJKE GEZONDHEID KUNNEN
BEVATTEN, HET APPARAAT MAG DUS NIET BIJ HET GEMENGDE
STEDELIJKE AFVAL WEGGEGOOID WORDEN.

Op het apparaat is het volgende symbool aangebracht

om aan te geven dat het apparaat weggegooid moet worden volgens de gescheiden
afvalinzameling.

De kopers hebben een belangrijke rol om bij te dragen aan het hergebruik, de recycling en
andere vormen van terugwinning van het apparaat.

Het apparaat is geclassificeerd als PROFESSIONEEL volgens de AEEA Richtlijn
2012/19/EU. Op het moment dat het apparaat gedemonteerd wordt moet het als afval
behandeld worden door de gebruiker die zich voor de inlevering ervan tot de verkoper kan
wenden of die het apparaat naar de bevoegde inzamelingscentra kan brengen.

Alleen voor Italié:
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MEHITS is aangesloten bij het Consortiium RIDOMUS voor de verwijdering van AEEA
aan het einde van de levensduur. De eigenaar van producten die als afval aangemerkt
worden heeft aan het einde van de levensduur van het product het recht om contact op
te nemen met de verkoper om te vragen of het apparaat kosteloos opgehaald wordt door
het Consortium waar MEHITS bij aangesloten is.

OPMERKINGEN:

VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE HANDLEIDING
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Antes de realizar cualquier operacion en la maquina lea
atentamente este manual y asegurese de haber entendido
todas las indicaciones e informacion presentes.

Guarde este manual en un lugar conocido y facilmente
accesible para para su consulta, si es necesario, durante
toda la vida util de la unidad.
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1 PRESCRIPCIONES GENERALES

11 INFORMACION GENERAL Y SEGURIDAD

1.141 FINALIDAD DEL MANUAL

Este manual, parte integrante de la maquina (1), fue realizado por el Fabricante para
entregar toda la informacion necesaria a todas las persones autorizadas a interactuar con
ella durante su vida util: compradores, disefiadores de la instalacion, transportistas,
operadores logisticos, instaladores, operadores experimentados, técnicos especializados y
usuarios.

Ademas de adoptar una buena técnica de uso, los destinatarios de la informacién deben
leerla con atencion y aplicarla de forma rigurosa. El tiempo empleado para leer esa
informacion permitira evitar riesgos para la salud y la seguridad de las personas ademas de
dafios econémicos.

Esta informacion esta realizada por el Fabricante en su idioma original (italiano) y contiene
la indicacion “INSTRUCCIONES ORIGINALES”. Esta informacion, ademas, esta disponible
en inglés como “TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES” y pueden
traducirse en otros idiomas para satisfacer exigencias legales y/o comerciales. Aunque la
informacion no corresponde exactamente con la maquina, esto no perjudica su funcion.

Guarde este manual en un lugar conocido y facilmente accesible para tenerlo siempre a
disposicién en cualquier momento fuese necesario consultarlo.

El Fabricante se reserva el derecho de aportar modificaciones al producto sin la obligacion
de ninguna otra comunicacién previa.

Para resaltar las partes de texto especialmente importantes se han utilizado algunos
simbolos cuyo significado se describe a continuacion.

(1) para simplificar se utiliza este término como se define en la Directiva de Maquinas.

PELIGRO
Indica situaciones de grave peligro que, si se descuidan, pueden
poner en serio peligro la salud y la seguridad de personas.

OBLIGACION

Indica la necesidad de adoptar un comportamiento apropiado para
no poner en riesgo la salud y la seguridad de personas y no
causar dafios economicos.

INFORMACION
Indica informacion técnica especialmente importante que no se
debe descuidar.

1.1.2 GLOSARIO Y TERMINOLOGIA
Se describen algunos términos recurrentes en el manual, para proporcionar una vision mas
completa de su significado.

Fabricante: es la sociedad que ha disefiado y construido la maquina respetando las leyes
en vigor y adoptando todas las reglas de la buena técnica de construccion con especial
atencion hacia la seguridad y la salud de las personas que interacttian con la maquina.

Comprador: es el responsable de la compra, quien debe supervisar la organizacion y la
asignacion de las tareas, asegurandose de que todo se haga de acuerdo con las leyes
pertinentes vigentes.

Propietario: Representante legal de la sociedad, organismo o persona fisica propietaria de
la instalacion en la que esta instalada la méaquina: es responsable del control del respeto de
todas las normas de seguridad indicadas en este manual asi como de las normas
nacionales vigentes.

Disefnador: persona competente, especializada, encargada y autorizada para elaborar un
proyecto que tenga en cuenta todos los aspectos legislativos, reglamentarios y de buena
técnica aplicados a la instalacion en su conjunto. De todas formas, el disefiador, ademas
de respetar las indicaciones del Fabricante de la maquina, tendré que tener en cuenta
todos los aspectos relativos a la seguridad para todas las personas que tendran que
interactuar con la instalacion durante su vida util.

Instalador: persona competente especializada, encargada y autorizada para configurar la
magquina o la instalacion de acuerdo con las especificaciones del proyecto, las indicaciones
proporcionadas por el Fabricante de la maquina y de conformidad con las leyes de
seguridad en el trabajo.

Usuario: persona autorizada para gestionar el uso de la maquina de acuerdo con las
"instrucciones de uso" y las leyes vigentes en materia de seguridad en el lugar de trabajo.

Transportistas: son aquellos que, en un medio de transporte apropiado, llevan la maquina
a su destino. Tiene que estibarla y colocarla de forma adecuada para garantizar que,
durante el transporte, no se produzcan desplazamientos repentinos. Si usan medios de

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
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carga y descarga, estos deben cumplir con las instrucciones de la maquina para garantizar
su seguridad y la de aquellos que, en estas operaciones, pueden interactuar.

Manipuladores: son los que adectan de forma idénea la maquina y aplican todas las
indicaciones necesarias para que se pueda mover de forma segura y correcta. También
son aquellos que, al recibir la maquina, la mueven al punto de instalacion de acuerdo con
las instrucciones de la misma. Todos estos técnicos deben tener habilidades adecuadas y
respetar las instrucciones para garantizar su seguridad y la de aquellos que podrian
interactuar en estas operaciones.

Encargado del mantenimiento: Persona autorizada por el propietario para realizar en la
maquina todas las operaciones de regulacién y control explicitamente sefializadas en este
manual, al cual tendré que atenerse estrictamente, limitando su propia accion a lo
claramente permitido.

Operador experimentado: persona encargada y autorizada por el usuario o por el
comprador para llevar a cabo las operaciones de uso y mantenimiento ordinario de la
maquina de acuerdo con las instrucciones proporcionadas por el Fabricante. En caso de
averias no previstas en este manual, es la persona encargada de tomar medidas para
solicitar la intervencion de un técnico especializado.

Técnico especializado: Persona autorizada directamente por el Fabricante a realizar
todas las operaciones de mantenimiento ordinario y extraordinario, asi como cualquier
ajuste, comprobacion, reparacion y sustitucion de piezas que se necesitaran por toda la
duracién de la maquina. Fuera de Italia y de los paises donde el Fabricante esta presente
directamente con su empresa asociada, el Distribuidor, bajo su completa responsabilidad,
tiene que valerse de un nimero de Técnicos adecuado y proporcional a la extension
territorial y la actividad.

Mantenimiento ordinario: conjunto de operaciones necesarias para preservar la
funcionalidad correcta y la eficiencia de la maquina. Estas operaciones son programadas
por el Fabricante que define las habilidades y los métodos de intervencion necesarios.

Mantenimiento extraordinario: conjunto de operaciones necesarias para preservar la
funcionalidad correcta y la eficiencia de la maquina. Estas operaciones, que no son
previsibles, no son programadas por el Fabricante y sélo deben ser realizadas por el
Técnico especializado.

1.1.3 DOCUMENTACION ADJUNTA

Junto con la méquina, se entrega al Cliente la siguiente documentacion:

. Manual de instalacion, uso y mantenimiento: muestra la lista de operaciones a
realizar.

. Esquema eléctrico: es especifico de la maquina en cuestion. Sirve para quienes
tendran que realizar intervenciones en la instalacion eléctrica, para localizar los
distintos componentes y conexiones y para conectar la PAC-IF entre s-MEXT G00 y

Mr.Slim.
. Dibujos dimensionales y de elevacion
. Instrucciones de montaje para posibles accesorios: los métodos de instalacion

se describen en la maquina.

. Declaracion de conformidad CE: indica que las maquinas cumplen con las
directivas europeas vigentes.

. Informacion para transporte y manejo: anexos en el embalaje, indican cémo
manejar y transportar la maquina y los accesorios.

114 NORMAS DE SEGURIDAD

Durante la fase de disefio y construccion, el Fabricante ha prestado especial atencion a los
aspectos que pueden causar riesgos a la seguridad y la salud de las personas que
interactdian con la maquina. Ademas de cumplir con las leyes aplicables, ha adoptado
todas las "reglas de la buena técnica de construccion". El objetivo de esta informacion es
sensibilizar a los usuarios para que tengan especial cuidado para evitar cualquier clase de
riesgo. Sin embargo, siempre es necesario actuar con prudencia. La seguridad también es
responsabilidad de todos los operadores que interactian con la maquina.

Lea atentamente las instrucciones del manual suministrado y las que se aplican
directamente en la maquina, respete en particular las relativas a la seguridad.

La insercion de esta maquina en una planta requiere un proyecto general que tenga en
cuenta todos los requisitos de "buena técnica", los aspectos legislativos y los normativos.
Preste especial atencion a todas las indicaciones e informacion tecnolégica indicada por el
Fabricante. No altere, no eluda, no elimine o evite los dispositivos de seguridad instalados
en la maquina. El incumplimiento de este requisito puede generar riesgos graves para la
seguridad y la salud de las personas.

El personal que realiza cualquier tipo de intervencion, durante toda la vida util de la
maquina, debe poseer competencias técnicas precisas, habilidades especificas y
experiencia adquirida y reconocida en el sector especifico. La falta de estos requisitos
podria comprometer la seguridad y salud de las personas.

Durante el uso normal o para cualquier intervencion en la maquina, mantenga los espacios
perimetrales en las condiciones adecuadas para no comprometer la seguridad y la salud de
las personas.

Para algunas fases, podria ser necesaria la intervencion uno o mas ayudantes. En estos
casos, serd aconsejable instruirlos e informarlos adecuadamente sobre el tipo de
actividades que se llevaran a cabo para no comprometer la seguridad y la salud de las
personas.

Maneje la maquina respetando la informacion que aparece directamente en el embalaje.

Durante el manejo, si las condiciones lo requieren, pida ayuda a una o mas personas.

El personal que lleva a cabo la carga, la descarga y el manejo de la maquina debe haber
adquirido habilidades y experiencia en el sector especifico y debe dominar los medios de
elevacion que se utilizaran.

Durante la instalacion, respete los espacios perimetrales indicados por el Fabricante,
teniendo en cuenta también todas las actividades laborales circundantes. La
implementacion de este requisito también debe realizarse de conformidad con las leyes
vigentes en materia de seguridad en el trabajo.
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La instalacion y las conexiones deben llevarse a cabo, en lo que respecta a la maquina, de
acuerdo con las instrucciones proporcionadas por el Fabricante. El responsable también
debe tener en cuenta todos los requisitos reglamentarios y legislativos, realizando todas las
operaciones de instalacion y conexion de manera profesional.

Cuando se complete la instalacion, antes de hacer que la maquina esté operativa, él
debera verificar, mediante una comprobacion general, si se han cumplido estos requisitos.

En el caso de que la maquina se deba transferir con medios de transporte, compruebe que
sean adecuados para el proposito y realice la carga y descarga con cabo maniobras sin
riesgos para el operador y las personas directamente involucradas. Antes del traslado con
medios de transporte, asegurese de que la maquina y sus componentes estén anclados
correctamente al vehiculo y que su forma no exceda las dimensiones maximas
establecidas. Si es necesario, prepare las sefializaciones oportunas.

El operador, ademas de estar documentado de forma adecuada sobre el uso de la
magquina, debe poseer las habilidades y competencias adquiridas y apropiadas para el tipo
de trabajo a realizar.

Utilice la maquina solo para los usos previstos por el Fabricante. La utilizacion de la
maquina para un uso inadecuado puede presentar riesgos para la seguridad y la salud de
las personas y dafios econémicos.

La maquina ha sido disefiada y construida para cumplir con todas las condiciones
operativas indicadas por el Fabricante. La alteracion de cualquier dispositivo para obtener
un rendimiento distinto de los previsto puede comprometer la seguridad y la salud de las
personas y dafios econémicos.

No utilice la maquina con dispositivos de seguridad que no estén perfectamente instalados
y sean eficientes. El incumplimiento de este requisito puede generar riesgos graves para la
seguridad y la salud de las personas.

Mantenga la méaquina en condiciones de maxima eficiencia realizando las operaciones de
mantenimiento programadas previstas por el Fabricante. Un buen mantenimiento
garantizara el mejor rendimiento, una mayor vida Gtil y un mantenimiento constante de los
requisitos de seguridad.

Antes de realizar trabajos de mantenimiento y ajuste en la maquina, active todos los
dispositivos de seguridad presentes y evalle si es necesario informar adecuadamente al
personal que trabaja y al que esté cerca. En particular, sefialice adecuadamente las areas
circundantes e impida el acceso a todos los dispositivos que, si se activan, podrian causar
condiciones de peligro inesperadas que podrian comprometer la seguridad y la salud de las
personas.

El mantenimiento y el ajuste deben ser realizados por personas autorizadas que deben
preparar todas las condiciones de seguridad necesarias, de acuerdo con los
procedimientos indicados por el Fabricante.

Todas las operaciones de mantenimiento que requieren competencia técnica precisa o
habilidades especiales deben ser realizadas sélo por personal calificado con experiencia
reconocida adquirida en el campo especifico de la intervencion.

Para llevar a cabo operaciones de mantenimiento en areas que no son de facil acceso o
peligrosas, establezca las condiciones de seguridad adecuadas para usted y para otros, de
conformidad con las leyes vigentes en materia de seguridad en el trabajo.

Reemplace las piezas desgastadas por piezas de repuesto originales. Use los
componentes recomendados por el Fabricante. Todo esto asegurara la funcionalidad de la
maquina y el nivel de seguridad esperado.

115 PRECAUCIONES CONTRA LOS RIESGOS RESIDUALES

Prevencion contra los riesgos mecanicos residuales

. instale la unidad segun las instrucciones del presente manual;

. efectuar con regularidad todas las operaciones de mantenimiento previstas por el
presente manual

. lleve dispositivos de proteccion (guantes, proteccion para los ojos, casco, ...)
adecuados para las operaciones que hay que realizar; no debe llevar trajes o
accesorios que podrian enredarse o ser tragados por los flujos de aire; recoja y se
ate el pelo antes de acceder al interior de la maquina

. antes de abrir un panel cualquiera de la maquina, cerciorarse de que esté
firmemente sujetado a ella mediante bisagras

. las aletas de los intercambiadores de calor y los bordes de los componentes y de los
paneles metalicos pueden ocasionar heridas de corte

. no quite las protecciones de los elementos méviles cuando la unidad esté en
funcionamiento;

. cerciérese de la aplicacion correcta de las protecciones en los elementos moviles
antes de poner en marcha la unidad;

. los ventiladores, los motores y las transmisiones podrian estar en movimiento: antes
de acercarse, espere siempre a que se hayan parado y tome las precauciones
necesarias para impedir su accionamiento

. la magquina y las tuberias tienen superficies muy calientes y muy frias que acarrean
el riesgo de quemaduras

. no utilizar las manos para controlar eventuales pérdidas de refrigerante

. Toda operacién de mantenimiento tiene que realizarse por el panel frontal

Prevencion contra los riesgos eléctricos residuales
. desconecte la maquina de la red mediante el seccionador externo antes de abrir el

tablero eléctrico;
. verifique la correcta descarga a tierra de la maquina antes de ponerla en marcha;
. la magquina se debe instalar en un lugar adecuado; en particular, si esta destinada al

uso interior no se puede instalar en el exterior;
. no utilizar cables con seccién inadecuada o conexiones volantes ni durante periodos
limitados, ni por emergencias

Prevencion ante los riesgos ambientales residuales

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
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La méaquina contiene sustancias y componentes peligrosos para el ambiente como gas
refrigerante y aceite lubricante.

Las operaciones de mantenimiento y eliminacion deben ser realizadas exclusivamente por
personal cualificado.

Gas refrigerante:

El circuito frigorifico contiene gases fluorados de efecto invernadero tratados en el
Protocolo de Kyoto.

Los gases fluorados de efecto invernadero contenidos en el circuito frigorifico no se pueden
descargar en la atmésfera.

El gas refrigerante tiene que recuperarse segun las normativas vigentes.

Las unidades pueden contener gas fluorado de efecto invernadero <HFC R32
[GWP100 675]>

Aceite lubricante:

El circuito frigorifico contiene aceite lubricante.

El aceite tiene que recuperarse segun las normativas vigentes.
No elimine el aceiten en el medio ambiente.

Prevencion contra los riesgos residuales de diferente naturaleza

. Si se utiliza refrigerante R32, teniendo en cuenta que el LFL (Low Flamable Level) es
de 0,307 kg/m3. Evite las &reas con una concentracion de gas superior a 0,077 kg/m3
(25 % del LFL) para reducir el riesgo de desarrollo de llamas.

. la maquina contiene gas refrigerante a presion: se puede intervenir en los equipos a
presién solamente durante las operaciones de mantenimiento, que deben ser
realizadas por personal competente y capacitado;

. efectue las conexiones de la instalacién a la maquina siguiendo las indicaciones que
se dan en el presente manual y en los pictogramas de los paneles de la maquina;

. el circuito hidraulico (tubo descarga condensado, humidificador) contiene sustancias
perjudiciales. No beber del circuito hidraulico y evitar que el contenido entre en
contacto con la piel, los ojos y los indumentos.

. al fin de evitar un riesgo ambiental, asegurarse de que las eventuales fugas de fluido
sean recuperadas en dispositivos apropiados con arreglo a las normas locales

. en caso de desmontaje de una pieza, asegurese de que se vuelva a montar
correctamente antes de volver a poner en marcha la maquina;

. en caso de que las normas vigentes requieran la instalacion de sistemas contra
incendios cerca de la maquina, verifique que sean adecuados para apagar incendios
en los aparatos eléctricos, el aceite lubricante del compresor y el refrigerante, segiin
establecen las fichas de seguridad de estos fluidos (por ejemplo un extintor CO2)

. conservar todos los lubricantes dentro de contenedores marcados de forma
apropiada

. no conservar liquidos inflamables cerca de la instalacion

. realizar las soldaduras s6lo en las tuberias vacias y limpias de eventuales residuos
de aceite lubricante; no acercar llamas u otras fuentes de calor a las tuberias que
contienen fluido refrigerante

. no utilice llamas libres cerca de la maquina;

. las magquinas se deben instalar en estructuras protegidas contra las descargas
atmosféricas, segun establecen las leyes y las normas técnicas aplicables

. no doblar ni golpear las tuberias que contienen fluidos a presion

. en las maquinas no se puede caminar ni apoyar otros objetos

. la evaluacion total del riesgo de incendio del lugar de instalacién (por ejemplo el
célculo de la carga de incendio) corresponde a la responsabilidad del usuario;

. durante cualquier desplazamiento, fijar firmemente la maquina al medio de
transporte para evitar que se mueva y se vuelque

. el transporte de la maquina se debe realizar con arreglo a las normas vigentes,
teniendo en cuenta las caracteristicas de los fluidos contenidos y su caracterizacién
que se describe en la ficha de seguridad

. un transporte inadecuado puede ocasionar dafios a la maquina y también ser causa
de fugas de refrigerante. Antes del primer arranque averigtie que el circuito
frigorifico esté bajo presion;

. la expulsion accidental de refrigerante en un area cerrada puede ser causa de la
falta de oxigeno y, por lo tanto, del riesgo de asfixia: instale la maquina en un
ambiente ventilado de forma adecuada con arreglo a EN 378-3 y a las normas
vigentes locales y, si es necesario, la equipe con detectores de refrigerante;

. salvo que el Fabricante autorice algo diferente, la maquina se debe instalar en
ambientes no clasificados con riesgo de explosion (SAFE AREA).

1.1.6 LISTA DE PICTOGRAMAS DENTRO DE LA MAQUINA

VNN

Peligro Aparato Parte interior Riesgo de incendio
quemaduras bajo tension en movimiento

Conexion de tierra

Compruebe eficiencia descarga

117 DATOS ACUSTICOS

Datos acusticos de las maquinas estandar correspondientes a las condiciones de
funcionamiento con carga maxima.

En un local cerrado el ruido producido por una fuente sonora alcanza el oyente de dos
modos diferentes:

. Directo;

. Reflejado por las paredes circunstantes, el pavimento, el techo y la decoracion.
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En igualdad de fuente sonora, el ruido producido en un ambiente cerrado es superior a el
que se produce al aire libre. De hecho, al nivel de intensidad actstica generado por la
fuente también se debe afiadir el que refleja el ambiente. Ademas, también la forma del
local influye en el ruido.

UNIDAD INTERNA

MODELO 006 009 013 022 028 038
MAGNITUD F1 F1 F1 F2 F3 F3

NIVEL SONORO (1)

En impulsion aire dB(A) 60,9 64,9 68,9 67,2 66.7 69,7
En aspiracion aire UNDER dB(A) 56,6 60,6 64,6 62,9 50.1 53,1
En parte frontal unidad OVER dB(A) 51,6 55,6 59,6 58,0 458 48,8
En parte frontal unidad UNDER dB(A) 46,9 50,8 54,9 533 414 444

1. Nivel de intensidad acUstica a 1 metro en campo libre — 1SO EN 3744

118 METODO DE SOLICITUD DE ASISTENCIA

Para cualquier necesidad, péngase en contacto con uno de los centros autorizados
(mercado italiano) y filiales/distribuidores (mercado extranjero). Para solicitudes de
asistencia técnica relacionadas con la maquina, indique los datos de la placa de
identificacion, en particular el nimero de matricula, las condiciones de acceso y el area de
instalacion perimetral. Indique también las horas aproximadas de uso y el tipo de defecto
encontrado. En caso de alarma, indique el nimero y el mensaje indicado.

1.2 IDENTIFICACION DE LA MAQUINA

121 NOMENCLATURA
El cédigo alfanumérico del modelo de méaquina, que se muestra en la placa de identificacion,
representa las especificaciones técnicas precisas que se indican en la figura que se muestra.

Modelo: s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>

s-MEXT GO0  Identificacion de la serie
UNIDAD INTERNA
DX Unidad tipo
DX - expansion directa, refrigerada por aire
[o] Impulsion aire
O = over — impulsion aire hacia arriba
U = under - impulsion aire hacia abajo
S Circuitos refrigerante
S = individual
D = doble
022 Modelo / Potencia frigorifica (kW) en condiciones nominales
F2 Tamairio constructivo
<H> conforme con la norma Rhos 2.0

122 PLACA DE IDENTIFICACION

El tipo de maquina se muestra en la etiqueta aplicada directamente en la maquina,
normalmente en el interior del panel del cuadro eléctrico.

Contiene las referencias y toda la informacién necesaria para una operacion segura.

vockr S-MEXT GOO DX U 013 § F1 <H> [vioaeis
Model Typ

Item |Article
Asticolo| (Articulo
Einzelteil |Produktkodning

Serial number| Matricule unité
Matricola unita| Matricula unidad
Seriennummer| Serienummer

|Année construction
Afio ccion
Bavahr Tilverkningsar
Poids en fonction,
Peso en funcionam
Driftsvikt

Gaz réfrigérant
Gas refrigerante

Peso in funzionam. kg

Ges remgznis|R410A] R32

Kaltemittel | cw 2:0iaeave | cons 1 310m0e

awe | 2088 | 675

Refr. charge| Q.16 gaz réfrig.
Carica refrigerants | kg Carga refrigerante
Fallgewicht| Ksldmediefyfining
coT
ELECTRICAL SUPPLY
Auxiliary
Main
FLI kW
FLA A
SA. A

MAXIMUM ALLOWABLE PRESSURE (PS)
Gas circuit[HP=___MPa LP=__ MPa
Water circuit|

T . .
Maximum transport and storage temperature:  °C

Manual n°:

Wiing Diagrams: v

ONLY FOR R32
'MITSUBISHI ELECTRIC HYDRONICS & IT COOLING SYSTEMS S.p.A.

= Cotaloni, 1
ELECTRIC

ce

38081 54
T e300824

www melcohit com
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1.3 TEMPERATURA DE ALMACENAMIENTO

En caso de que se almacene la maquina durante largo tiempo, coléquela en un ambiente
protegido a una temperatura entre -30 °C y 46 °C en ausencia de condensacion superficial
y radiaciones solares directas.

INFORMACION

Para el almacenamiento de unidades que contienen R32, segtn la
cantidad, podria ser necesario comprobar el certificado de
prevencion de incendios para validar la garantia de seguro de la
empresa.

1.4 LIMITES DE FUNCIONAMIENTO

Humedad relativa - %

¢ o¢
s

Temperatura de
bulbo hiimedo - °C

Humedad relativa - %

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Temperatura con bulbo seco - °C

CONDICIONES AIRE AMBIENTE

Temperatura aire ambiente:

14°C temperatura minima con bulbo himedo.
225°C temperatura maxima con bulbo htimedo.
19°C temperatura minima con bulbo seco.
35°C temperatura maxima con bulbo seco.

Humedad aire ambiente:

30 %HR humedad relativa minima.

60 %HR humedad relativa méaxima.

TEMPERATURA AIRE EXTERIOR (bulbo seco)

46 °C Temperatura méaxima aire exterior

-5°C Temperatura minima aire exterior

-15°C Temperatura minima del aire exterior con el accesorio «deflector de viento»

instalado para los tamafios 006 (combinado con PUZ-ZM 60), 022, 028, 038
(combinado con PUZ-ZM 250) y 038 (combinado con PUZ-ZM 200).

-20°C Temperatura minima del aire exterior con el accesorio «deflector de viento»
instalado para los tamafios 009 (combinado con PUZ-ZM 100) y 013
(combinado con PUZ-ZM 125).

Todos los valores deben considerarse como indicativos. En las temperaturas de
funcionamiento influye una serie de variables como:

. Condiciones de funcionamiento;

. Carga frigorifica;

. Ajustes del control de microprocesador.

. Longitud de las tuberias — distancia entre unidad interior y unidad exterior

ALIMENTACION ELECTRICA
+10% Tolerancia méaxima de la tension de alimentacion (V)
+2% Desequilibrio méaximo de las fases.
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1.5 DESCRIPCION COMPONENTES PRINCIPALES

Estribo Fijacion Pared

Cuadro
Eléctrico

Presostato
Filtros sucios

Conexiones frigorificas

Ventilador centrifugo

Intercambiador de Paquete de
a Aletas

Sensor
Agua
enel
Pavimento

2 INSTALACION
21 DESMONTAJE DE LOS PANELES DE LA MAQUINA

PELIGRO

Los paneles de la maquina estan hechos de chapa de hierro y son
pesados.

Todas las operaciones de desmontaje y montaje deben realizarse
con medios adecuados y por personal experto, capacitado y
autorizado para este tipo de maniobras.

PANELES CON BISAGRAS
Los paneles con bisagras se pueden quitar facilmente para facilitar las operaciones de
instalacion y/o mantenimiento.

Bisagra amovible

Perno fijado en la estructura

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
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Abra ligeramente el panel y desplécelo hacia arriba para quitarlo de los pernos de
fijacion.

2.2 INSTALACION

OBLIGACION
Todas las fases de instalacion deben ser parte integral del proyecto
general.

Antes de comenzar estas fases, ademas de definir los requisitos técnicos, la persona
autorizada para realizar estas operaciones debe, si es necesario, implementar un "plan de
seguridad” para salvaguardar la seguridad de las personas directamente involucradas y
aplicar, de forma rigurosa, las normas de seguridad en particular con referencia a las leyes
sobre obras de construccion méviles.

Antes de la instalacion, verifique que:

. el area es perfectamente plana y garantiza la estabilidad en el tiempo.

. si esta instalado en el piso de un edificio, este es de capacidad adecuada.

. sea de facil acceso y accesible para todos aquellos que tendran que interactuar con
ella durante su vida prevista.

. todas las operaciones de mantenimiento y reemplazo (ordinarias y extraordinarias)
se pueden realizar facilmente sin riesgos para las personas y de conformidad con
las leyes vigentes en materia de seguridad en el trabajo.

. los espacios volumétricos son adecuados para permitir una entrada de aire para un
funcionamiento correcto.

. se respeten los espacios minimos requeridos para operacion e inspeccion indicados
en este manual.

. la entrada y el suministro de aire nunca se obstaculice ni obstruyen, ni siquiera
parcialmente.

La magquina debe instalarse en interiores y en una atmésfera no agresiva.

OBLIGACION

la instalacion debe cumplir las prescripciones de la norma EN 378-3
y de las normas vigentes locales, teniendo en cuenta sobre todo la
categoria de ocupacion de los locales y el grupo de seguridad
definido en la norma EN 378-1.

La maquina se coloca directamente en el piso.

Se aconseja colocar una junta de goma elastica entre la base de la maquina y el piso por
toda la superficie de soporte para evitar la transmision de ruido y vibraciones.

Una vez colocada la maquina, se debe comprobar la nivelacion.

Un defecto de nivelacién de mas de 5 mm entre los extremos de la base puede hacer que
el condensado se desborde de la bandeja colectora.

222 COLOCACION UNDER

Junta

VZZZZZ

La maquina se coloca directamente en el piso.

Se aconseja colocar una junta de goma elastica entre la base de la maquina y el piso por
toda la superficie de soporte para evitar la transmision de ruido y vibraciones.

Una vez colocada la maquina, se debe comprobar la nivelacion.

Un defecto de nivelacion de mas de 5 mm entre los extremos de la base puede hacer que
el condensado se desborde de la bandeja colectora.

PERFORACION PISO ELEVADO MAQUINAS UNDER

Refrigerante R32
grupo de seguridad A2L
INFORMACION

El gas R32 se clasifica como ligeramente inflamable.

En caso de fuga, para garantizar que la concentracion de
refrigerante es inferior al limite de seguridad, el
instalador/encargado del mantenimiento tiene que realizar una
ventilacion adecuada.

Espacio F1 F2 F3
A | mm 520 | 920 | 920
B [ mm 420 | 420 | 810
C | mm 90 90 90

OBLIGACION

La maquina tiene que estar colocada en un area de acceso
permitido s6lo a los OPERADORES, ENCARGADOS DEL
MANTENIMIENTO y TECNICOS; de lo contrario, tiene que estar
rodeada por un perimetro cercado, puesto por lo menos a dos
metros de las superficies exteriores de la maquina (si es posible).
El personal del INSTALADOR o cualquier otro eventual visitante
siempre tendra que estar acompanado por un OPERADOR. Por
ninglin motivo podra dejarse solo, en contacto con la unidad, a
personal no autorizado.

EI ENCARGADO DEL MANTENIMIENTO tiene que limitarse a
intervenir en los mandos de la maquina; no tiene que abrir ningtn
panel, excepto el de acceso al médulo de mandos. EI INSTALADOR
tiene que limitarse a intervenir en las conexiones entre la
instalacion y la maquina.

Acceder a la maquina tras haberse equipado con dispositivos de
proteccion individual apropiados y haber leido y comprendido la
documentacion y las instrucciones que se deben tener siempre al
alcance de la mano.

INFORMACION
Respetando las medidas mostradas, se garantiza una distancia
minima de 5 cm (C) desde la pared detras de la maquina

221 COLOCACION OVER

Junta

Lz
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Vista desde abajo
A

APQYO EN EL PAVIMENTO (UNDER)
Espacio | F1 | F2 | F3
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A mm 520 920 920
B mm 420 420 810
223 ESTRIBO PARA FIJACION MAQUINA EN LA PARED

El estribo se suministra en el kit de montaje con pernos para fijarlo en la maquina.

Se trata de un dispositivo de seguridad que se debe instalar junto con la unidad y fijar a una

parte estructural en el sitio de instalacion (pared, estructura, etc.) para evitar el riesgo de
vuelco de la unidad por causas externas (choques accidentales, terremotos, etc.).
Tornillos de fijacion en la pared no suministrados.

2 660 (F1 0
A 1060 (’éz-r)fa) #
600 (F1
& 1000 (F2-F3) = @8 20 - 5%%(()*’(}-;2) T

Dimensiones en milimetros

224 TANQUE RECOLECCION CONDENSADO (VERSION UNDER)

Tanque de recoleccion adicional de peraluman para versién Under.

Este componente se debe considerar como un dispositivo de seguridad a instalar en el
pavimento debajo de la unidad en caso de pérdidas de agua.

El instalador debe instalar el sensor de agua en la cubeta de recoleccion

El tanque esta dotado de desaguadero @ 22mm.

Tanque de recoleccion con
sensor presencia agua

i

-
650 (F1 UNDER)
1050 (F2-F3 UNDER)
@ 20l 10
] [ 9
—t—g %———7’
= 4 i

&R g ] 2
~@22x70mm @22x70mm”

NDER)
200 |

f

I

i 200 |

960 (F3 UNDER)

570 (F1-F2 U

-

Dimensiones en milimetros

225 MEDIDAS DE RESPETO ALREDEDOR DE LA MAQUINA INSTALADA

OBLIGACION

Para una instalacion correcta de la maquina, es necesario
garantizar unas holguras minimas como se muestra en la figura.
Esto permite un facil acceso a los componentes de la maquina
para operaciones normales de inspeccion y mantenimiento.

Esta permitido instalar las unidades una al lado de la otra.
Para todos los tamafios (F1, F2, F3) el acceso interior esté previsto frontalmente.

l
_—t

850__ |
.

\ 4

Dimensiones en milimetros 850
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226 AREA MINIMA DE INSTALACION PARA UNIDADES CON R32

Sila instalacion se realizara en espacios confinados, es necesario garantizar un érea
minima de instalacion para evitar que las concentraciones excedan los limites en caso de
fugas de R32.

/Y

.

1]

N
Wi
EETI)

Al

La unidad se debe instalar en una habitacién con superficie minima, segun la siguiente
tabla:

7

modelo s-MEXT-G00
006 F1 | 009F1 | 013F1 | 022F2 | 028F2 | 038 F3
<8 m? - o o - - -
Superficie >8 m? N R R . . .
habitacion - - -
A 215 m? i v v - -
21m | v V V V v
N | instalable | ‘ - | No instalable

La instalacion del sistema cumple con la norma EN378-1:2016 en referencia al capitulo 5:
. La Clasificacion de Posicion: Il
. Categoria de acceso: ¢ es menos de 1 persona por 10m?2

Para entornos que no cumplan con los requisitos minimos de superficie, péngase en

contacto con nuestros técnicos para encontrar una solucién alternativa, de acuerdo con las

normativas comunitarias

227 OBSTACULOS EN LA CIRCULACION DEL AIRE PARA MAQUINAS UNDER /
OVER

OVER

UNDER |

g
B -

Dimensiones en milimetros
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23 CONEXION FRIGORIFICA A LA MOTOCONDENSANTE
La conexion frigorifica debe realizarse tal como se define en la fase de disefio.
Habitualmente las conexiones estan situadas en el interior de la unidad s-MEXT GO0 y a
ellas se puede acceder desde el panel frontal.

OBLIGACION

La realizacion de la conexion frigorifica debe ser realizada por
personal calificado.

Todos los trabajos, la eleccion de los componentes y los materiales
utilizados deben llevarse a cabo de conformidad con la "regla de
arte", de acuerdo con la normativa vigente en los distintos paises,
teniendo en cuenta las condiciones de funcionamiento y usos a los
que se destina la planta.

Los errores en el disefio y/o ejecucion de la conexion frigorifica
pueden causar dafios irreparables en el compresor (instalado en la
motocondensante Mr.Slim) o malfuncionamiento de la maquina.

La unidad s-MEXT G00 se suministra con circuito frigorifico
presurizado con nitrégeno. La carga de refrigerante debe ser
realizada in situ por el instalador.

No abra los grifos durante las fases de produccion de la linea de
refrigeracion con la motocondensante Mr.Slim.

Llenar los circuitos frigorificos de la unidad interior, abriendo las
valvulas del refrigerante de la unidad exterior solo al acabar la
instalacion, cuando la unidad puede recibir alimentacion eléctrica,
para garantizar una circulaciéon minima de aire.

231 TIPO DE COBRE A UTILIZAR PARA LA LINEA DE REFRIGERANTE

COBRE SIN TEMPLAR:Es ductil y maleable y se puede formar o plegar para hacer curvas,
sifones, etc. Use un tubo curvado para operaciones de doblado. No repita
las operaciones de plegado o conformado varias veces porque el
material se debilita en el punto de la doblez y se rompe.

COBRE CRUDO: Es rigido y no es adecuado para ser plegado. Para ser utilizado solo para
secciones rectas. Para hacer curvas, sifones, etc. usar empalmes
moldeados.

232 INFORMACION GENERAL PARA LA REALIZACION DE LA LINEA
FRIGORIFICA

La linea frigorifica debe tener una ruta racional y practica para:

contener pérdidas de carga

reducir el contenido de refrigerante

favorecer el retorno del aceite lubricante al compresor (motocondensante Mr.Slim)

facilitar el flujo de refrigerante liquido hacia la valvula de expansién

impedir el retorno de refrigerante liquido al compresor parado

las secciones verticales deben reducirse al minimo necesario.

realice siempre curvas amplias, con un radio de curvatura al menos igual al diametro

de la tuberia.

. utilice siempre un cortatubos de rodillo para cortar las tuberias. No use la sierra que
genera rebabas internas y virutas.

. fije las tuberias tanto horizontal como verticalmente con collares de cobre o plastico
cada 2 m.

. no use collares de hierro galvanizado ya que puede producirse corrosion en el punto
de contacto con la tuberia de cobre.

. para tuberias aisladas es aconsejable usar collares con recubrimientos aislantes.
. no acerque las tuberias y mantenga una distancia entre los tubos de al menos 20
mm.

. no acerque cables eléctricos, ya que pueden deteriorarse.
. Realice "compensadores" en la linea para equilibrar el alargamiento / contraccion
natural de las tuberias como se muestra en la figura:

233 CONEXION DE LA TUBERIA FRIGORIFICA A LA MAQUINA
En las tuberias de gas y liquido en el interior de la maquina se encuentran los grifos de
refrigeracion de bola con racor de tuberia de cobre para las uniones.

OBLIGACION . :
NO ABRA LOS GRIFOS FRIGORIFICOS DE LA MAQUINA

Realice la union de la siguiente manera:
1. corte la parte inferior del racor con un cortatubos
- NO USE UNA SIERRA PARA EVITAR REBABAS Y
VIRUTAS
2. en la tuberia frigorifica realice una entrada de copa y
realizar la soldadura con el racor
3. Abra los grifos de la maquina y practique el vacio
mediante las tomas de servicio (& 5/16”).
S| ES POSIBLE EVITAR REALIZAR LA SOLDADURA
EN EL INTERIOR DE LA MAQUINA.
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234 LAVADO DE LAS TUBERIAS FRIGORIFICAS

OBLIGACION

El 6xido formado en el interior de la tuberia durante las fases de
soldadura se disuelve por los fluidos HFC y provoca que el filtro
del refrigerante se obstruya. Durante la soldadura, es aconsejable
introducir nitrégeno en la tuberia. Si esto no es posible, lave las
tuberias con solvente una vez terminada la soldadura.

235 LONGITUD TUBERIAS Y CARGA REFRIGERANTE

MODELO 006 009 013 02 028 038
MAGNITUD F1 F1 F1 F2 F3 F3
Unidad exterior n°® 1 1 1 1 1 2

60
PUHZ- 100 125 250 250 200
Modelo ZRP V';A VKA3  YKA3  YKA3  YKA3  YKA3
Tuberia Gas g T O T i 1
Tuberia Liquido Pulgadas 3/8" 3/8" 3/8" 12" 1/2" 3/8"
60 100 125 250 250 200
Modelo PUZZM VHA VKA YKA  YKA  YKA  YKA
Tuberfa Gas 2 T T ST 1 i
Tuberia Liquido Pugadas 38" 38" 38 12 12 3

236 FACTORES DE CORRECCIQN DE LA CAPACIDAD FRIGORIFICA SEGUN LA
LONGITUD DE LAS TUBERIAS DE REFRIGERANTE

Longitud equivalente de las tuberias del refrigerante (de retencion) %

Unidad interior y exterior R32 5m 10m 20m 30m 40m 50 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1,000 0,989 0,967 0,948 0,929 0,913
009 F1 + PUZ-ZM100 V*/
PUZ-ZM100 Y** 1,000 0,985 0,957 0,932 0,909 0,888
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 1,000 0,981 0,948 0,917 0,887 0,861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
028 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1,000 0,986 0,959 0,934 0,911 0,888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858

Longitud equivalente de las tuberias del refrigerante (de retencion)

Unidad interior y exterior R32 55m 60m 70m 80m 90 m 100 m

006 F1 + PUZ-ZM60 V** 0,905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ-ZM100 Y** 0,879 0,870 0,854 0,840 0,829 0,820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 0,848 0,836 0,814 0,794 0,776 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
028 F2 + PUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0,880 0,870 0,852 0,836 0,821 0,808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764

X =NO PERMITIDO

237 CARGA ADICIONAL DE REFRIGERANTE PARA TUBERIAS DE DIAMETRO
ESTANDAR BASADA EN LA LONGITUD EQUIVALENTE

Para las cargas adicionales de refrigerante, refiérase a la Unidad Exterior Mr. Slim
correspondiente.

TABLA DIMENSIONES TUBERIAS
Dimensién nominal (pulgadas) Didmetro externo (mm)

1/4" 6,35
3/8" 9,52
12" 12,70
5/8" 15,88
3/4" 19,05

1 25,40

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
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238 ESQUEMAS DE INSTALACION

» LINEALIQUIDO
4 LiNEA GAS - Aislada

-APLIQUE EL ESQUEMA A CADA CIRCUITO FRIGORIFICO DE LA MAQUINA.
EL CIRCUITO FRIGORIFICO NO NECESITA DE SIFONES O PRECAUCIONES
PARA GARANTIZAR EL RETORNO DEL ACEITE LUBRICANTE AL
COMPRESOR

- RESPETE LOS LIMITES DE INSTALACION DE LA UNIDAD EXTERIOR QUE
FIGURAN EN LOS MANUALES CORRESPONDIENTES

24 CONEXION HIDRAULICA DESCARGA DEL CONDENSADO

La conexion de la descarga del condensado debe realizarse tal como se define en la fase
de disefio.

SUMINISTRO

La tuberia de descarga del condensado esta conectada al tanque de recoleccion.

La tuberia esta enrollada en la parte inferior de la maquina.

La longitud de la tuberia hace que el drenaje salga de la maquina. Es necesario abrir la
silueta circular en la base. (Las siluetas circulares se encuentran en el lado derecho y en el
lado izquierdo. Queda a la discrecion del instalador decidir qué lado utilizar.)

La tuberia estéa hecha de material plastico con un diametro interno de @ 19 mm.

La descarga de condensado ocurre por gravedad.

POR CUENTA DEL INSTALADOR

En las proximidades de la maquina, realice un sifén (A) como se muestra en la figura.
Llene el sifén con agua.

Asegure una pendiente de 2 a 3 % de la tuberia hacia el drenaje.

Mantenga el mismo didmetro interno para tuberias de drenaje de hasta 4 - 5 metros. Para
longitudes superiores, aumente la seccion de drenaje.
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La descarga de condensado puede identificarse con la placa directamente en el
interior de la maquina

SCARICO CONDENSA

CONDENSATE DISCHARGE

ABLAUF

SORTIE EAU

CTOK

OBLIGACION )
NO VUELVA ATRAS HACIA ARRIBA EN LA LINEA DE DRENAJE.

Las tuberias de conexion tienen que ser sostenidas adecuadamente para que su peso no
gravite sobre la maquina.

25  CONEXION ELECTRICA

Las conexiones eléctricas de la maquina deben definirse durante la planificacion del
sistema.

PELIGRO

Las conexiones eléctricas deben ser disefiadas y ejecutadas
exclusivamente por personal con competencia técnica precisa
o habilidades especiales en el campo de la intervencion.

Antes de continuar, el personal debe desconectar las fuentes de
alimentacion, asegurandose de que nadie las conecte
inadvertidamente

Las caracteristicas de la red de alimentacion deben cumplir con las normas [EC 60204-1y
las normativas locales vigentes y adaptarse a la absorcién de la maquina que se muestra
en el diagrama de cableado.

La magquina se debe conectar a una alimentacion eléctrica monofasica (para los tamafios
F1y F2) y trifasica de tipo TN(S) para el tamafio F3.

En caso de que en la instalacion eléctrica esté prevista la instalacion de un interruptor
diferencial, debera ser de tipo A 0 B.

Consulte las normativas locales. Alimentar eléctricamente solo si el circuito
frigorifico/hidraulico (humidificador) esté cargado.

OBLIGACION
La linea de alimentacion eléctrica debe incluir un interruptor
general para desconectar la maquina de la fuente de alimentacion.

Segun lo prescrito por la norma IEC 60204-1, la manilla del seccionador debe ser de facil
acceso y estar colocada a una altura entre 0,6 y 1,9 metros del nivel de servicio. La
alimentacion eléctrica no tiene que ser cortada nunca, excepto durante las operaciones de
mantenimiento.

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
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25.1 ALIMENTACION ELECTRICA MAQUINAS CONDUCTOS DE IMPULSION DE AIRE MAQUINAS OVER

Use un conductor multipolar con una funda protectora. La seccién del cable depende de la . L

corriente méaxima absorbida de la maquina (A) como se muestra en el esquema eléctrico Conducto de impulsion .de Junta antivibraciones |—\
dedicado. are Ix . |
Para la entrada del cable eléctrico en la maquina, siga los pasos provistos por el fabricante !
en la base (version UNDER/OVER,). Panel k . 3

Use el montante interno de la maquina para fijar el cable con bridas. Evite contactos frontal 7%
directos con superficies calientes o cortantes. 7 N\
Conecte el cable al tablero de bornes del interruptor de bloqueo de la puerta y al borne de
tierra.

El cable de alimentacién no se debe insertar en los conductos de la maquina.

El cuadro eléctrico se coloca siempre en la parte superior de la maquina
como se muestra en las figuras.

UNDER

Marco para
anclar el
conducto de

impulsion de aire|

o
~N

\_/

ol 1= |
o~
Marco para anclar el conducto de impulsion

FIJACION CONDUCTO IMPULSION AIRE (VERSION OVER)
Espacio F1 F2 F3
Cable multipolar de ALLENTAZIONEIELENTRICA A [ mm 510 910 910
alimentacion eléctrica B mm 410 410 800
(no suministrado) ELEKTROEINSPEISUNG
SHEPTONUTAHUE OBLIGACION
252 CONEXIONES ELECTRICAS AUXILIARES Ezllt: gl;e e_I peso de los conductos gravite en el marco de soporte
- e o — quina
El circuito de mando y control esta derivado, en el interior del tablero eléctrico, por el
circuito de potencia.
Las conexiones auxiliares se encuentran en el tablero de bornes del cuadro eléctrico de la 261 FIJACION DE LOS CONDUCTOS
maquina.
Conexiones a realizar: Conducto de impulsion de aire (no
. Conexion de la PAC-IF a la motocondensante Mr.Slim. A continuacion las suministrado). V
caracteristicas del cable Fije el conducto de impulsién de aire a la
o cable: blindado junta antivibraciones como se indica en
o nuimero de pares: dos la figura (sistema de fijacion no nass !
o seccion cable: min. 0,3 mm2 suministrado). =i
o longitud méxima permitida: 120 m Interponga una junta como se muestra J ' ;-
e Habilitacion exterior (para todas las series — contacto en tension) en la figura (no suministrada) unta

. Alarma General 1y Alarma General 2 (para todas las series - contacto de
desviacion sin tension)

. Alarma humo-fuego (para todas las series)

. Alarma Leak detector

Es aconsejable que la colocacion de los cables de conexion auxiliares esté separada de los

eventuales cables de potencia. En caso contrario es conveniente utilizar cables blindados.

Juntas antivibraciones (no suministrada).
La junta antivibraciones evita la transmision
de vibraciones a los conductos.

Junta

2.6 CONEXIONES AERAULICAS Panel de la maquina

El dimensionamiento de los conductos debe definirse durante la planificacion del sistema. e

Marco superior de la

Fije la junta
INFORMACION antivibraciones al marco
Para el tamafio F3 Over realizar un conducto inspeccionable de la maquina con tomillos

maquina. e
frontalmente en la parte superior en caso de que sea necesario autoperforante§ como se
desplazar (extraer) el ventilador centrifugo de tratamiento aire. muestra en la figura.

Interponga una junta como A

se muestra en la figura (no
suministrada).

Marco de la maquina

OBLIGACION
Evite que el peso de los conductos gravite en el marco de
soporte de la maquina

26.2 PERDIDAS DE CARGA LADO AIRE

Los valores de presion estatica util, nominal y maxima, de la maquina se

indican en el Boletin técnico correspondiente.

Las pérdidas de carga en los canales deben ser minimas; valores altos provocarian un
aumento del consumo de la energia eléctrica de los ventiladores.
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26.3 IMPULSION DEL AIRE MAQUINAS UNDER

La disposicién del sistema de impulsion de aire bajo el piso debe definirse durante la etapa
de disefio del sistema.

Los valores de presion estatica Util, nominal y maxima, de la maquina se

indican en el Boletin técnico correspondiente.

Las pérdidas de carga bajo el piso deben ser contenidas ya que valores altos resultan en
un aumento en el compromiso de la energia eléctrica de los ventiladores.

2.7 HUMIDIFICADOR MODULANTE DE VAPOR (ACCESORIO)
Humidificador modulante de vapor de electrodos sumergidos )
dotado de control electrénico con suministro modulante del
vapor, equipado con accesorios de seguridad y funcionamiento
Una cubierta metalica sobre el calentador asegura altos niveles
de seguridad durante el funcionamiento.

Estandar para seguridad de inflamabilidad UL94: VO

El accesorio incluye la sonda combinada de
temperaturalhumedad de retorno del aire y la tarjeta de control.
Las tuberias para la carga y la descarga del agua del
humidificador no se suministran.

Se aconseja instalar un filtro y un grifo de cierre en la tuberia de
carga agua.

Este humidificador produce vapor no presurizado por medio de
electrodos sumergidos en el agua contenida en el cilindro:
estos situan la fase eléctrica en el agua, que hace de
resistencia eléctrica y se sobrecalienta. El vapor que asi se
produce se utiliza para humidificar ambientes o procesos
industriales, mediante distribuidores especiales.

La conexion de entrada de agua del humidificador es de 3/4“ G M - 1SO 228/1 y la conexion
de salida de agua es una tuberia lisa de 32 mm M.

2741 CARACTERISTICAS DEL AGUA DE ALIMENTACION
La calidad del agua utilizada influye en el proceso de evaporacion. El humidificador se
puede alimentar con agua no tratada, siempre que sea agua potable y no desmineralizada.

Min Max
IActividad de los iones de hidrégeno Ph 7 8,5
IConductividad especifica a 20 °C OR,20°C Ms/cm 300 1250
Selidos totales disueltos DS mgl/l (1) (1)
Residuo seco a 180 °C Rigo mgll (1) (1)
Dureza total TH mg/l CaCOs | 100 (2) 400
Dureza temporal mg/l CaCO; 60 (3) 300
Hierro + Manganeso mg/l Fe + Mn 0 0,2
Cloruros ppm Cl 0 30
Silice mg/l Si0z 0 20
(Cloro residuo mg/l Ci 0 0,2
Sulfato di Calcio mg/l CaSO4 0 100
Impurezas metalicas mgll 0 0
:Jisqlventes, diluyentes, jabones, mg/ 0 0
ubricantes

(1) Valores que dependen de la conductividad especifica; en general: TDS = 0,93 * Or, 20°c; Rigo =
0,65 * or

(2) No menos del 200 % del contenido de cloruro en mg/l de Cl-

(3) No menos del 300 % del contenido de cloruro en mg/l de Cl

OBLIGACION

Utilice sélo con agua potable.

*  No existe una relacion fiable entre la dureza y la conductividad
del agua.

* iNo realice tratamientos de agua con ablandadores! Esto
podria causar la corrosion de los electrodos y provocar la
formacion de espuma, con posibles problemas de
irregularidades en el servicio.

* No agregue sustancias desinfectantes o compuestos
anticorrosivos en agua, porque podrian ser irritantes;

*  Esta estrictamente prohibido el uso de agua de pozo,
industrial, o bien extraida de circuitos de enfriamiento y, en
general, agua potencialmente contaminada (quimica o
bacteriolégicamente).

28 PLENUM DE ASPIRACION CON COMPUERTA DE
REFRIGERACION LIBRE (ACCESORIO)

El accesorio opcional permite obtener el free-cooling a través de la toma de aire directa de
la habitacion.

Las compuertas son controlados proporcionalmente por el control del microprocesador, que
regula la

cantidad de aire ambiente que debe introducirse en la habitacion y en funcion del setpoint.
Este accesorio no es adecuado para su instalacion en zonas sismicas.

Los conductos de entrada del aire ambiente son de responsabilidad del instalador.
Recomendamos el uso de una cobertura contra la lluvia con rejilla en la toma de aire
ambiente, por parte del instalador.
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OBLIGACION

En el caso de instalacion en espacios cerrados, se recomienda el
uso de una compuerta de sobrepresion, para permitir la emision de
aire durante el funcionamiento en free-cooling.

29 SENSORES DE FUEGO/HUMO (ACCESORIOS)

Este accesorio esta disponible como opcion o puede ser adquirido in situ por el instalador.
Coloque el sensor cerca de la unidad, pero fuera del armario y en una posicién elevada
para una medicion éptima.

Para el cableado se recomienda un cable apantallado con una seccién minima de 0,25
mm2. Para conectar el sensor, utilice los terminales 1y 155 (quitando el puente del medio)
como contacto NC. Para conectar mas de un sensor (sensor de incendio y de humo), utilice
una conexion en serie. Para alimentar el sensor, se dispone de un maximo de 24 Vdc
150mA en los pines 20 (+) y 30 (-) para todos los dispositivos conectados.

La superficie maxima de lectura del sensor es de 40 m2.

Cuando se activan los sensores de incendio y humos, la alimentacion del ventilador se
interrumpe automéaticamente y se envia una alarma al micro, deteniendo la unidad
motocondensante.

Cada una de las conexiones mencionadas también se muestra en el esquema eléctrico.

210  COMPUERTA DE RETORNO POR RESORTE
(ACCESORIO)

Para evitar concentraciones de R32 por encima del limite, la compuerta de retorno por
resorte siempre tendra un espacio de apertura minimo.

211  DETECTOR DE FUGAS DE GAS (NO SUMINISTRADO DE
SERIE)

Las unidades interiores disponen de una entrada digital (contacto seco NC) para la posible
conexion de un Leak Detector (detector de fugas), con el fin de configurar la alarma
correspondiente y proporcionar todas las acciones siguientes, necesarias para garantizar la
seguridad en caso de deteccion de fugas:

e Lleve al méaximo la velocidad del ventilador

e Apague la unidad motocondensante

e  Abrala compuerta de free-cooling (si esté presente)

Para conectar el sensor, utilice los terminales 1y 58 (quitando el puente del medio).

Para alimentar el sensor, se dispone de un méaximo de 24 Vdc 150mA en los pines 20 (+) y
30 (-) para todos los dispositivos conectados.

Cada una de las conexiones mencionadas también se muestra en el esquema eléctrico.

3 OPERACIONES PREVIAS A LA PUESTAEN
MARCHA

3.1 OPERACIONES PREVIAS A LA PUESTA EN MARCHA DE
LA MAQUINA

El instalador, antes de ponerse en contacto con el Técnico especializado que realizara la
primera puesta en marcha para la prueba, debe analizar cuidadosamente que la instalacion
cumpla con los requisitos y especificaciones definidos durante la fase de disefio
comprobando:

e que la conexidn eléctrica es correcta y que esta hecha de tal manera que se garantice
el cumplimiento de la Directiva de Compatibilidad Electromagnética actual.

que la conexion frigorifica a la motocondensante finalice correctamente;

que no haya fugas en el circuito de refrigeracion;

que todas las valvulas de interceptacion estén abiertas.

Para el sistema cargado con refrigerante R32, asegurese de que la zona esté bien
ventilada abriendo los puertos de ventilacion o utilizando un ventilador externo.

1. Compruebe que el interruptor eléctrico general del sistema esté en la posicion ON.
2. Sitte el interruptor eléctrico de cierre puerta (situado en el panel principal) en
posicién OFF, abra el panel y abra la puerta interior del cuadro eléctrico.

INTERRUPTOR DE BLOQUEO DE PUERTA

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
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3. Compruebe que los interruptores automaticos de los ventiladores, de las
resistencias eléctricas (si presentes) y del humidificador (si presente) estan en la
posicion OFF.

4. Desconecte el interruptor magnético de alimentacion de los circuitos auxiliares en
la posicion ON.

5. Para localizar este interruptor consulte el "Diagrama de cableado".

6. Cierre la puerta interior del cuadro eléctrico, cierre el panel principal y situe el
interruptor eléctrico de cierre puerta en la posicion ON.

7. Si las operaciones se han realizado correctamente, la pantalla del microprocesador

debe estar encendida.

PANTALLA DEL MICROPROCESADOR

INFORMACION

En esta fase, el microprocesador indica la presencia de alarmas
(térmico ventiladores, humidificador (si esta presente), falta de
caudal, etc.) debido a que algunos interruptores automaticos estan
en la posicion de apagado y algunos componentes no estan activos.

8. Pulse el boton Alarma para apagar la alarma acustica.

3.2 INTERFAZ DE USUARIO

3.21 TERMINAL USUARIO

La interfaz de usuario esta compuesta por:
. Pantalla LCD de 132x64 pixeles retroiluminada.
. 6 teclas retroiluminadas.

La conexion entre la tarjeta de microprocesador y la interfaz usuario se realiza mediante un

cable telefénico de 4 polos con el conector RJ11.
El terminal es alimentado directamente, a través del cable, por la tarjeta de control.

322 FUNCIONES GENERALES DE LAS TECLAS

Llave Nombre  Descripcion
Q [ALARM] V|sug||;’a las alarmas y restablece la
w condicién normal.

[PRG] Permite acceder al menu principal.

Permite volver atras un nivel en el rbol
de las mascaras, si nos encontramos en
las mascaras de titulacion, o bien volver
a la mascara principal.

[ESC]

[UP]

Permite navegar por las mascaras y
programar los valores de los parametros
de control.

[DOWN]

I

Permite confirmar los datos

[ENTER] programados.

Combinando teclas es posible activar funciones especificas.

Teclas Nombre  Descripcion
g [ALARM Permiten aumentar o disminuir el
e +PRG+ contraste de la pantalla
+ + UP] ‘
[ALARM . N
E} +PRG + Permiten aumentar o disminuir el
e . . DOWN] contraste de la pantalla.
Con el teclado compartido permite
[ALARM | cambiar la visualizacion de las mascaras
' . +ESC] y los parametros entre unidades

conectadas en LAN.

IUM_s-MEXT_G00_01_Z_06_24_ML

[UP + Si se pulsa durante 5 segundos permite
ENTER + | ajustar la direccion LAN del terminal
+ + DOWN] | usuario.
Con el terminal usuario en 0 permite
[‘:LL‘J\I?]M configurar la direccion LAN de la tarjeta
+ de control.

323 GESTION DE LOS LEDS DE LAS TECLAS
Los leds de las teclas se encienden en los siguientes casos.

Llave Nombre  Descripcion
Luz fija en caso de alarma y
parpadeante en caso de sefial.
Cuando se pulse la tecla [ALARM] el led
emitira luz fija.
Si no hay alarmas / sefiales activas, el
led esté4 apagado.

Y [ALARM]

8

Cuando la unidad esta activada

[PRE] (ventilacion ON).

[ESC]

F Al encender la unidad, cuando se pulsa

[UP] una tecla cualquiera o cuando se activa
una alarma / sefial.
Se desactiva después de 3 minutos de
[ENTER] absoluta inactividad en el teclado del

terminal usuario.
J [DOWN]

4 PUESTA EN MARCHA
41  PUESTA EN MARCHA DE LA MAQUINA

La primera puesta en marcha debe ser realizada por un Técnico especializado y deben
estar presentes el Instalador y el Operador experto.

El Técnico especializado probara la instalacion realizando las comprobaciones, las
calibraciones y la primera puesta en marcha segun procedimientos y competencias a él
reservadas.

El operador experto tendré que enviar preguntas al Técnico especializado para recibir los
conocimientos necesarios para llevar a cabo sus actividades de comprobacién y uso de su
competencia.

4.2 PROCEDIMIENTOS PARA CALIBRACIONES Y PUESTAS A
PUNTO

En la primera puesta en marcha de la maquina los dispositivos de control del
funcionamiento pueden necesitar una calibracion y puesta a punto.

Este tipo de intervenciones, a continuacién se enumeran los principales, deben ser
realizadas por el Técnico especializado:

. Calibracion caudal de aire;

. Calibracion parametros circuito frigorifico;

. Calibracién humidificador (accesorio);

4.3 PUESTA EN MARCHA

1. Comprobacion espacios minimos y distancias de seguridad.
2. Comprobacion y eventual calibracion caudal e aire.
3
4

Medicién absorcion ventiladores.
Comprobacién TENSION DE ALIMENTACION Compruebe que la tension de la red
esté comprendida entre +/- 10 % del valor nominal e la maquina.

5. Comprobacion del DESEQUILIBRIO ENTRE LAS FASES: Compruebe que el
equilibrio entre las fases no exceda el 2 %. En el caso, péngase en contacto con la
empresa de distribucion de electricidad para resolver el problema.

INFORMACION

Como el ventilador debe mantener un flujo de aire minimo, por
razones de seguridad, el ventilador empieza a girar tan pronto como
se alimenta la unidad. Si no es necesario, evite cortar la
alimentacion de la maquina para garantizar un flujo de circulacion
minimo.

5 MODO DE USO
51  PRESCRIPCIONES Y ADVERTENCIAS PARA EL USO

En el uso diario del sistema no se requiere la presencia del Operador: debera intervenir
para realizar comprobaciones periddicas, en caso de emergencia y para llevar a cabo las
fases programadas de puesta en marcha y parada.

La ejecucion regular y constante de estas intervenciones permitira obtener rendimientos
favorables de la maquina y de la planta a lo largo del tiempo.

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
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INFORMACION

El incumplimiento de los procedimientos puede provocar el
malfuncionamiento de la maquina y del sistema en su conjunto con
el consiguiente deterioro.

5.2 DESCRIPCION DE LOS COMANDOS
Los diversos comandos, su descripcion y funcion se muestran a continuacion. Estos
comandos estan ubicados en el cuadro eléctrico.

INTERRUPTOR DE BLOQUEO DE PUERTA

Interruptor eléctrico de bloqueo puerta: abre y cierra el circuito de alimentacion.
. Posicién OFF (0) la maquina no esta alimentada.
. Posicién ON (I) la maquina esta alimentada.

PANTALLA DEL MICROPROCESADOR

Microprocesador: gestiona el proceso de funcionamiento permitiendo configurar los
parametros y monitorear las condiciones operativas.

Para los detalles del funcionamiento de la maquina y las interfaces, consulte el Manual de
usuario

5.3 DETENCION DE EMERGENCIA

Teniendo en cuenta que no hay partes méviles directamente accesibles en la maquina, no
es necesario instalar un dispositivo de parada de emergencia.

En cualquier caso, este dispositivo, si esta instalado, no reduciria el riesgo considerando el
hecho de que el tiempo para obtener la parada de emergencia seria idéntico al paro normal
obtenido con el interruptor generale.

5.4 INACTIVIDAD PROLONGADA DE LA MAQUINA

En caso de que la maquina tenga que permanecer fuera de servicio por un tiempo

prolongado (por ejemplo, apagado estacional), corresponde al técnico especializado realizar

las siguientes operaciones:

. prueba de estanqueidad del sistema

. apertura del seccionador de linea

. para las instalaciones con R32, deje las unidades alimentadas para asegurar la
circulacion continua o, en caso de desconexion de la fuente de alimentacion,
proporcione una bomba de vacio para sacar el refrigerante de la habitacién y cierre
los grifos de la unidad de condensacion

5.5 PUESTA EN MARCHA DESPUES DE INACTIVIDAD
PROLONGADA

Antes de poner en marcha la maquina, deben llevarse a cabo todas las operaciones de
mantenimiento.

Ademas, corresponde al Técnico especializado realizar las comprobaciones, calibraciones y
procedimientos de inicio apropiados.

En caso de utilizar el sistema con R32, antes de abrir los grifos, alimente las unidades
internas para asegurar la recirculacion del aire y, después de abrirlas, realice una busqueda
de fugas con sniffer adecuado para asegurar su ausencia

6 PRIMER DIAGNOSTICO
6.1 QUE HACER SI...

Lista de acciones a tomar en caso de malfuncionamiento de la unidad.

Averia Causa Solucion . sl d?,
intervencién
Compruebe que la
condensacion no sea
Motocondensante | demasiado baja (velocidad Senvicio
exterior Mr.Slim del ventilador demasiado alta
en relacion con la
temperatura externa)
Control de la Compruebg’seﬁal de .
condensacion condgnsacmn controlador Servicio
Baja presion exterior 0 :
de gi?;npruebe si el ventilador Usuario
aspiracion Compruebe la sefial de .
¥ . Servicio
referencia de velocidad
. Cpmpruebe que el caudal de Senvicio
Ventilador aire sea correcto
Compruebe limpieza filtros Usuario
Compruebe limpieza bateria Usuario
Compruebe recirculaciones
de aire frio de las unidades Usuario
cercanas
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. " Nivel de
Averia Causa Solucion T mer
Compruebe que el drgano de
laminacién en el interior de la .
3 Servicio
motocondensante no esté
blogueado en cierre
Compruebe que no haya
capilares Servicio
bloqueados/aplastados
Compruebe que el filtro
deshidratador en el interior de -
. Servicio
Circuito frigori la motocondensante no esté
ircuito frigorifico | - o
Compruebe que la linea de
liquido no sea demasiado Servicio
pequenfa
?ompruebe presencia de Senvicio
ugas
Compruebe la calidad del Senvici
) ervicio
refrigerante
Compruebe valvulas/grifos Servici
ervicio
cerrados
Incremente setpoint frio Usuario
Configuracion Incremente setpoint )
o Usuario
ventilacidn
E Ventile la habitacion, evite
uga de . S
f . posibles puntos de ignicion .
refrigerante Averia . . Usuario
(llamas libres, chispas),
R32 " o
notifique al mantenimiento
Configuracion Reduzca Setpoint Servicio
Compruebe que la maquina
Temperatura | Seleccion de la no esté infradimensionada Senvici
; e ; . ervicio
ambiente unidad incorrecta | debido a la carga térmica o al
demasiado volumen de aire tratado
alta Compruebe lectura sonda Servicio
Averia Compruebe presencia Usuari
suario
alarmas
Configuracion Incremente Setpoint Usuario
Compruebe que la maquina
Seleccion de la no esté infradimensionada Servicio
unidad incorrecta | debido a la carga térmica o al
volumen de aire tratado
Compruebe lectura sonda Usuario
Temperatura . -
! Averia Compruebe presencia .
ambiente Usuario
. alarmas
demasiado - —
baja Compruebe alimentacion Servicio
Recursos resistencias (si presentes)
calientes Compruebe termostato Servicio
seguridad resistencias
Compruebe funcionamiento
Recursos Frios compuerta free-cooling (si Usuario
presente)
Configuracion Baje setpoint humedad Usuario
Socoindela | (TR e R et | Senici
unidad incorrecta
para carga latente
Humedad Compruebe lectura sonda
ambiental Averia P Usuario
. humedad
demasiado Compruebe funcionamient
alta Humidificador OMPrUEbe luncionamiento Servicio
humidificador
Compruebe correcto
Circuito frigorifico | funcionamiento valvula Servicio
laminacién
Configuracion Incremente setpoint humedad Usuario
Seleccion de la Comp(uebe que la maquina -
Humedad g no esté sobredimensionada Servicio
) unidad incorrecta
ambiental para carga latente
demasiado Averia Compruebe lectura sonda Usuario
baja humedad
Humidificador Compruebe funcionamiento Senvicio
humidificador
Compruebe configuracion Senvici
- ; ervicio
velocidad ventiladores
Configuracion Compruebe Setpoint caudal
aire o delta P en el caso de Usuario
ajustes variables
Compruebe alimentacion Senvicio
ventilador
Bajo caudal Compruebe salida analdgica
de aire de la referencia de velocidad Servicio
del controlador
Ventilador Compruebe lectura y posicion
del transductor diferencial de Senvici
- . ervicio
presion en caso de ajustes
variables
Compruebe las pérdidas de Senvici
- ervicio
carga del sistema
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. " Nivel de
Averia Causa Solucion e,
Compruebe limpieza filtros Usuari
A suario
unidad

7 MANTENIMIENTO
74 INFORMACION DE MANTENIMIENTO

OBLIGACION

Las intervenciones de mantenimiento, tanto ordinarias como
extraordinarias, deben ser realizadas por PERSONAS
AUTORIZADAS E INSTRUIDAS, provistas de todos los
dispositivos de proteccion personal necesarios.

El sitio donde estan instaladas las maquinas debera cumplir con
todos los requisitos de seguridad

También es necesario seguir los procedimientos indicados por el
Fabricante.

Antes de efectuar cualquier operacion de mantenimiento, se tendra que:

. aisle la maquina de la red eléctrica actuando sobre el seccionador amarillo/rojo
ubicado en la puerta principal, preparado para la insercion de candados, para
bloguear en la posicion "abierta";

. coloque un cartel con la inscripcion “No accionar - mantenimiento en curso” en el
seccionador abierto;

. equiparse con dispositivos de proteccion individual apropiados (por ejemplo: casco,
guantes aislantes, gafas de proteccion, zapatos de seguridad, etc.)

. equiparse con herramientas en buenas condiciones y cerciorarse de haber entendido
perfectamente sus instrucciones antes de utilizarlas;

. en el caso de las unidades con R32, tome las medidas adecuadas para garantizar un
flujo de aire suficiente en la habitacién (utilizando un ventilador externo o abriendo las
ventanas) para evitar concentraciones de R32 por encima del limite.

Si se tuvieran que efectuar mediciones o controles que requieran el funcionamiento de la

maquina, es preciso:

. asegurarse de que los eventuales sistemas de mando remoto estén desconectados;
en cualquier caso, tener presente que el PLC en la maquina controla sus funciones y
puede activar y desactivar los componentes creando situaciones de peligro (como por
ejemplo alimentar y poner en rotacion ventiladores y sus sistemas mecanicos de
arrastre);

. operar con el tablero eléctrico abierto durante el menor tiempo posible;

. cerrar el cuadro eléctrico después de haber efectuado cada medida o control;

Ademas, habra que tener siempre las precauciones siguientes:

. el circuito frigorifico contiene gas refrigerante a presion: cualquier operacion debe ser
realizada por personal competente y dotado de las autorizaciones o habilitaciones
establecidas por las leyes vigentes;

. no eche nunca en el ambiente los fluidos contenidos en el circuito frigorifico;

. no tenga nunca el circuito frigorifico abierto, ya que el aceite absorbe la humedad y se
degrada;

. en caso de sustitucion de tarjetas electronicas, utilizar siempre la herramienta apta
para ello (extractor, anillo antiestatico, etc.);

. en caso de sustitucion de un motor, baterias o cualquier otro elemento pesado,
cerciorese de que los aparatos de levantamiento sean compatibles con el peso a
levantar;

. no entre en el alojamiento de los ventiladores sin antes haber aislado la maquina
mediante el seccionador del tablero eléctrico y haber puesto un cartel con la
inscripcion “No accionar - mantenimiento en curso”;

. utilice siempre y exclusivamente repuestos originales adquiridos directamente al
Fabricante o en los concesionarios oficiales;

. antes de volver a cerrar la maquina y ponerla de nuevo en marcha, asegirese que
haya sido quitada cualquier herramienta o cuerpo extrafio.

La lista de operaciones de mantenimiento programadas se muestra en el siguiente parrafo de

este manual.
Para cada intervencion, tanto de mantenimiento ordinario como extraordinario, debe
elaborarse un formulario especial para que el usuario lo guarde.

Sila libreta de Mantenimiento Ordinario Programado se encuentra en la maquina, también se

deben anotar todas las operaciones en ella.

7.2 MANTENIMIENTO PROGRAMADO

Realice todas las operaciones de mantenimiento programadas con las frecuencias de
intervencion indicadas.

INFORMACION

La falta de realizacion del mantenimiento programado anulara los
derechos de garantia y cualquier responsabilidad del Fabricante en
cuanto a la seguridad

OBLIGACION

Para operaciones con ventiladores apagados, asegurese de que el
area esté bien ventilada abriendo las bocas/puertas de ventilacion o
usando un ventilador externo.
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Los horarios para el mantenimiento ordinario se indican en las tablas de las paginas
siguientes.

Para poder "leer" las horas de funcionamiento, es necesario mostrarlas en la pantalla del
microprocesador.

73 TABLA DE INTERVENCIONES DE MANTENIMIENTO

GENERAL
FRECUENCIA DE INTERVENCION
Principio Principio
5 Cada temporada temporada
INTERVENCION A REALIZAR " Cada 500
dia Cada 1000 horas
horas Cada 3 meses
Cada 2 meses
= Comprobacion eventuales alarmas en la pantalla [ ]
Te
g & |Comprobacion visual externa de posibles °
& % |fugas de refrigerante
Limpieza de la bateria evaporadora 1vez al afio
Comprobacion estado desgaste telerruptores °
ventiladores
Comprobacion del cierre de las conexiones °
eléctricas
o
E Comprobacién~y posible reemplace de los cables °
S |gastados o dafiados
=]
& |Comprobacién de ruido de los cojinetes de los
o h [ ]
2 ventiladores
g Comprobacién cierre de pernos, piezas moviles y/o|
i |sujetas a vibraciones (p. ej.: antivibrantes [}
ventiladores)
Control de fugas en el circuito frigorifico. (")
Compruebe la presencia de zonas oxidadas en el °
circuito frigorifico.
Comprobacién del estado de tuberias flexibles y °
capilares
Comprobacion de los p os de funci i de los circuitos frigorificos. En cada
circuito, compruebe:
Presion de evaporacion en comparacion con la °
temperatura del aire en impulsion
La temperatura de aspiracion °
o La temperatura gas de aspiracion sobrecalentado
=
E La temperatura del aire ambiente [ ]
©
S
2 |El sobrecalentamiento °
@ |El subenfriamiento
(=]
g Absorcion eléctrica ventiladores 3 Fases (L1-L2-L3, [ ]
R
R
Temperatura del aire de impulsion y retorno [ J
La tension de linea en las tres fases
La tension de alimentacion de los ventiladores °
El aislamiento masa
La corriente absorbida al 100% y en parcializacion
Las horas de funcionamiento de cada componente °
El niimero de arranques de cada componente

(*) A menos que las leyes aplicables requieran lo contrario.

La frecuencia de las operaciones descritas en la tabla que precede se debe considerar
indicativa.

De hecho puede sufrir variaciones segiin las modalidades de uso de la maquinay de la
instalacion en la que esta Gltima debe funcionar.

74 LIMPIEZA Y/O REEMPLAZO DE LOS FILTROS DE AIRE
Acceso a los filtros de aire: El desmontaje de los filtros aire en todos los modelos (F1, F2,
F3) se realiza mediante el acceso frontal.

OVER

UNDER
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75 MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

Si es necesario realizar operaciones de mantenimiento extraordinarias, comuniquese con un

Centro de Asistencia/Distribuidor-Filial autorizado por el Fabricante.

INFORMACION
El incumplimiento de lo anterior anulara los derechos de garantia
y cualquier responsabilidad del Fabricante en cuanto a seguridad.

OBLIGACION
Utilice unicamente piezas de repuesto originales (véase la lista en
el "Catalogo de piezas de repuesto”).

751 EVENTUAL SUSTITUCION SONDAS DE POZO BATERIA DE EXPANSION
DIRECTA (SOLO OVER)

Quite el filtro aire de la bateria de expansion directa. Desmonte la cubierta lateral izquierda,

como se muestra en la figura, para acceder a las sondas.

Cubierta lateral
izquierda

O
= :.i.;.—; =4

fi

I
#

5
[

En la maquina esta aplicado el siguiente simbolo

para resaltar que al desguazar la maquina se debe efectuar la recogida selectiva.

Los compradores desempefian un papel importante para contribuir a la reutilizacion, al
reciclaje y a otras formas de recuperacién de la maquina.

La maquina esta clasificada como PROFESIONAL por la Directiva RAEE 2012/19/UE. En
el momento del desmontaje, debe ser tratada por el usuario como residuo, podra solicitar
su recogida al vendedor o entregarla a los centros de recogida autorizados.

Soélo para el territorio Italiano:

MEHITS se adhiere al consorcio RIDOMUS para la eliminacién de los residuos RAEE al
final de su vida. El propietario de productos clasificados como residuos, al final de la vida
del producto, tendra la facultad de dirigirse al vendedor para pedir que la maquina sea
retirada gratuitamente por el consorcio al cual MEHTS se adhiere.

NOTAS:

8 DESGUACE DE LA MAQUINA

En el caso de desguace de la maquina, comuniquese de antemano con un Centro de
Asistencia/Distribuidor-Filial autorizado por el Fabricante.

OBLIGACION

La maquina contiene gases fluorados de efecto invernadero
contemplados en el protocolo de Kyoto. La ley prohibe su
dispersion en el ambiente y obliga que se recupere y entregue al
vendedor o a un centro de recogida.

Cuando se desmonten algunos componentes para sustituirlos o
toda la maquina llegue al final de su vida y sea necesario quitarla de
la instalacion, respetar las siguientes prescripciones sobre la
eliminacion a fin de minimizar el impacto ambiental:

* el gas refrigerante debe ser recuperado totalmente por
personal especializado y provisto de las necesarias
habilitaciones y ser entregado a los centros de recogida; para
instalaciones con R32, durante estas operaciones es necesario
garantizar una ventilacion adecuada

* el aceite de lubricacion contenido en el circuito frigorifico se
debe recuperar y entregar a los centros de recogida;

* laestructura, el equipo eléctrico y electronico y los
componentes se deben subdividir segun el tipo de mercancia y
el material y entregar a los centros de recogida;

o respetar las leyes nacionales vigentes.

OBLIGACION ;

LA MAQUINA CONTIENE APARATOS ELECTRICOS Y
ELECTRONICOS QUE A SU VEZ PUEDEN CONTENER SUSTANCIAS
PELIGROSAS PARA EL MEDIO AMBIENTE Y LA SALUD HUMANA,
POR LO TANTO NO SE PUEDE ELIMINAR EN LOS RESIDUOS
URBANOS MIXTOS.
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1 FENIKEZ ANAITHZEIZ

11 FENIKEZ MAHPO®OPIEZ KAI AZOAAEIAL

1141 IKOMOZ TOY ErXEIPIAIQY

To eyxelpidio auTd, To oTroio amoTeAei avaTdaTraaTo PEPOg Tou unxaviuarog (1),
dnuioupyriBnke amé Tov KaTaoKeuaaTr yia va Tapéxe! TiG amrapaitteg TAnpogopieg ae GAoug
ekeivoug TTou eival e§ouaiodommuévorl va aMnAemdpolv pe autd kard m Sidipkeia G
avapevopevng {wiig Tou: ol AyopadTég, ol ZedIOOTEG TG eykatdaTaong, ol Metagopeig, of
appédior diakivnang, o EykaraaTdnreg, ol E¢eidikeupévor XeIpIOTEG, o1 EEEIBIKEUpEVOI TEXVIKOT
Kai ol XpAoTeg.

Extdg ammd My uI084Tan piag KaArG TEXVIKAG XPRaNG, 0 TTAPCAATITEG TwV TTANPOPOPILV
TIpETTEl vl TIG SIBACOUV TIPOTEKTIKA Kl VOl TIG EQApHOTOouV auaTnpd. H agiépwan kdmoiou
XPOVOU GTNV avAYVWOT) AUTWV Twv TTANPOGOPIWY Ba aTTOTPEWE TOUG KIVBUVOUS yia TV UyEia
Kal TNV A0QAAEID TwV avBPWTTWV KAl TIG OIKOVOIKEG {nuieg.

Aurtég ol TAnpogopieg dnpioupyriBnkav amé Tov KataokeuaaTr atnv auBevTikr Tou yAwood
(Imaikn) ko @épouv Ty évdelgn "MPQTOTYMEL OAHTIEL". O1 mAnpogopieg auTég €ival
emiong diaBéaipeg oTa ayyAika wg "META®PAZH AMO TIz NMPQTOTYMEL OAHIEL" kai
uTopoUV va LeTappaaTolv o AMEG YAWOOTES yia va KAAUWOUV VOLOBETIKEG KaI/f EUTTOPIKEG
amaimoglg. Ak6un kai av ol TAnpogopieg dev avTiaToxodv akpIBug aTo pnxavnua, auté Sev
eTmpedder Tn Aeimoupyia Toug.

DuAdgre auTd To EyXEIPiDIO TE Eva YVwOTO Kail EUKOA TIPOGBATIHO PEPOG YIa va Eival TIGVTa
61a6¢a1po dTav TPETTEN VO TO CUBOUAEUTEITE.

0O KaraokeuaaTrg diampei To SIKaiwpa va TPOTIoTIoIRGE! T TTPOIOV Xwpig uTroxpéwan

TIPOEIBOTIOINGNG.

T va emonuavBoly Ta oNUAVTIKA LEEN TOU KEIPEVOU £xouv uloBeTBei opioéva aUuBoAa

TWV OTTOIWV N GNpadia TEPIYPAPETAl TTAPAKATW.

1) yia TV aTmAoTroinan XpnoIpoTIolETal auTdg 0 6pog OTTwG opidetal atnv Odnyia yia Ta
Mnxaviipara.

KINAYNOZ

Ymodeikviel KataoTdoElg goBapou Kivdivou Trou, av
TapapeAnBoulv, propolv va Bécouv og goBapd Kivduvo Tnv uyeia
Kal TNV ag@AaAEIa TwV avBpwITWY.

YNOXPEQZH

Ymodeikvuel 6T gival amapaitnTo va uloBeTnBei KatdAAnAn
OUPTIEPIQOPE TTOU Va NV BETel o€ KivBuvo TNV uyeia Kal TRV
ao@AAEIN TWV OVOPWTTWY KAl VA INV TTPOKAAE( 0OIKOVORIKN {npia.

NAHPO®OPIA
Ymodeikviel TEXVIKEG TTANpoQOpiES I31aiTEPNG TNpaCiag TTou dev
Tpémel va ayvonBoulv.

1.1.2 AQZEAPI KAl OPOAOTIEEX
Opiopévor 6pol aTo EYXEIPIdIO TIEPIYPAPOVTAI VIO VO TIAPEXOUV Hia TANPEDTEPN EIKGVA TG
£wvoiag Toug.

KaraokeuaoTng: eival n eraipeia ou £xel aXeSIA0EI KaI KATAGKEUATEI TO Mnyavnua
UV PE TOUG IXUOVTEG VOLOUG Kall UIOBETWVTAG BAOUG TOUG KAVOVEG TG GIpTIag TEXVIKAG
KaTOOKEUAG ivovTag TPOaoxr 0TV aoPAAEIa Kal TV UyEia Twy avBpwTTwy TTou
aMnAemIOPOUV e TO pnxavnua.

AyopaoTAg: gival 0 uTelBuVOg yia TNV ayopd o OT0iog TTPETTEI va EMTOTITEUEI TNV 0pyavwaon
Kal TV avaBean Twv kabnkéviwy, diaogakifovrag 6T GAa yivovial GUNPWVa pE TOUG
10X UOVTEG OXETIKOUG VOUOUG.

1510kTATNG: NOPINOG EKTTPOOWTTOG TNG ETAIPEING, POPEAG ) PUOIKS TIPOTWTTO KUPIOG TG
€yKaTATaONG OTTOU €ivall EYKATETNPEVO TO PnXavnpa: ivar utre0BuVOG yia Tov EAeyxXo
THPNONG GAWV TWV KAVOVIOHWY 00PAAEIag TTOU avapEPOVTal O€ aUTO TO EYXEIPIDIO Kl TNG
10xUouaag eBVIKAG vouoBeaiag.

ZxedIaaTNG: TPOOWTIO APUGDIO, ELEIDIKEUEVO, ETTIPOPTIOLEVO KAl EEOUTIODOTNUEVO VOl
karapriael éva axEdio Tou Ba AauBaver umown OAEG TIG VOUOBETIKEG, KAVOVITIKEG TITUXEG KAl
TNV GPETIO TEXVIKI TTOU £QApUOETal OTNV EYKATAOTACN 0T0 GUVOAS TG, Ze KGBE TepiTTwan,
€KTOG AT TN GUUPOPPWAT e TIG 0BNYIES TTOU TIAPEXOVTAI AT TOV KATAGKEUDTH UNXAVWY,
autdg Ba TIPETTEl val EEETATEN OAEG TIG TITUXEG ATPANEING YIa GAOUG eKEvVOUG TTou Ba TTpéTTel val
aMnAemBPACOUY PE TNV EYKATACTAOT VTGS TNG avapevopevng SIGpKeIag {whg TG.
EykaragTamng: egeidikeupévo apuddio amouo, urelBuvo kai e§ouaiodoTnpévo va BéTel o€
Aeiroupyia TO pnx@vnua i v EyKaTaoTaon GUMQWVA LE TIG TIPODIAYPAPES TOU EPYOU, TIG
UTTOBEIGEIG TTOU TIAIPEXE! O KATAOKEUTDTAG TOU MNXAVALATOG Kl GUL@WVA e TOUG VOLOUG TrEpT
aopdeiag oty epyaaia.

XphoTg: dropo e§ouaiodomuévo va SiaxelpiZeTal T Xpron Tou UNXavARATOGg GUMGWVA KE TIG
"00nyieg xpARong" Kail TOUG IXUOVTEG VOLOUG OXETIKA e TNV ao®AAEIa OTO XWPO EPYATiag.

MeTagopeig: ival autoi Trou, pe KaTAAMNAC PECO PETAPOPAS, HETAPEPOUV TO MNXAVNLA OTOV
TipoopIopd ™ Mpémel va aToiBayTei kai va TomoBemei karaMnAa waTe va diac@aidetal ot
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ev Ba yivouv Eagvikég peratoioeig kard T petagopd. Edv xpnaipotololv péoa edpTwaong
Kal EKQOPTWANG, TIPETTEI VO GUPMOPPUVOVTaI JE TIG 00NYiES TOU InyaviApaTog yia va
€5ao@aAioouv TNV aoPAAEIG TOUG Kall EKEVN Twv aTOPWY TTou propolv va aAAnAedpolv oe
QuTéG TIG AEIToupyieg.

MeTakivnTég: €ival auToi TToU TaKTOTTOI00V KATAAANAG TO MNXAVNLA KAl EQOPHOTOUV OAEG TIG
amapaimTeg UTTOSEIEEIS, WaTe va PTropei va petakivnBei pe aoedheia kai owatd Tpdto. Eival
€Tmiong autoi TTou WeTd TV Trapahar Tou PnxavAuaTog To PETAPEPOUV OTO ONpEio
eykatdoTaong cUpwva pe TiG uTodeiteig. OAor auToi of appddiol TPETTEN va £XOUV TIG
KaTaMnAeg degioTTEG Kail va Tnpodv TiG 0dnyieg yia va e§a0paNIoTel N ao@AAEIG TOug Kal
€KEIV) QUTWV TTOU, O QUTEG TIG EVEPYEIEG, UTTOPOUV v AMNAETTISPOUV.

ZuvtnpnTig: Atopo e§ouaiodompévo amé Tov ISIOKTATN vl eKTEAE] TIAvw aTo nxavnpa OAeg
TIG PUBITEIG KOl EAEYXOUG TTOU aVAEPOVTAI TaPUIG OTO TTIaPAV EYXEIPIDIO, TO OTT0I0 TTPETTE! vVal
akoAoubei auaTnpd, TEPIOPIOVTag TIG EVEPYEIEG TOU OTIG ETTITPETITEG.

"EMTrEIpOg XEIPIOTAG: ATOHO ETTIPOPTIHEVO Kall EE0UGIODOTNPEVO OTT6 Tov XpAOT 1 Tov
AyopaaTi va TpaypatoTroiael TIg GUVABEIG XPRTEIS Kall T GUVTPNGT TOU MNXAVALATOG
aUpguva e TIg 0dnyieg Tou KaraokeuaoTr. Eivar autég mmou, ot Tepitmwan BAapwv Tou dev
TpoBAéTTOVTal OTO TIAPGV EYXEIPIDIO, TTPETEN var {NTHOEI TV TrapépBaan eGeIdIKEUpEvou
TexvikoU.

Ege1dikeupévog TeXviKog: ATopo e§ouaiodoTnpévo amoé Tov KataokeuaaTr va auvteAei OAeg
TIG EPYQTTEG TAKTIKAG KOl EKTOKTNG GUVTAPNONG, KaBWG Kail KaBe pUBpIaN, £AeyXO, ETTIOKEUN Kal
QVTIKATAOTAOT KOPHOTIGWV TTou KaBioTavtal avaykaia katé T didipkeia {wiig Tou pnyaviuaTog.
Extd6 T Itakiag kai amé Tig xwpeg 6TTou 0 KaraokeuaoTrg eival Tapv o' eubeiag pe dikr
Tou Buyarpiki, 0 KataokeuaaTrg uToxpeoUTal, Pe amOAUTA TTPOTWTTIKY Tou EUBUVN, va
BiaBéTel Tov avaykaio Kar avahoyiké apiBud Texvikwv o oxéon pe TV eBOQIKN €KTaon Kal TNV
ETIXEIPNMATIKY SpaaTnEIOTNTAL.

TaxTikA GuvTAPNON: GAEG 01 AciToupyieg TTou amairodvTal yia T diampnon TG CwoThg
AEITOUPYIKOTNTAG Kal aTTodOTIKOTATAG TOU InxavAuatog. AuTéG ol Aeitoupyieg
TpoypapparTiCovtal aTmé Tov KaraokeuaaT opidovTag Tig amapaimreg degiomreg kai ueBddoug
Tapéupaong.

"EKTaKTn OUVTAPNON: OAEG 01 AcIToupyieg ToU amaitolvTal yia Tn S1aThPnon TG CWOTAG
AEITOUPYIKOTATAS Kal aTTodOTIKOTATAG TOU InxavAuatog. AuTéG ol epyaaieg, Hn TIPOBAEWILEG,
dev TTpoypapuaridoval amé Tov KataoKeuaoTr Kal TTPETTEl va eKTeAOUVTal J6vo amo
€CEIOIKEUPEVO TEXVIKO.

113 ENZQMATQMENH TEKMHPIQZH

Madi pe 1o pnxavnua ekdidetal atov MeAdmn n akéAoubn Tekunpiwan;

. Eyxeipidio eykardoTtaong, XpAong Kai cuvtipnong: pgavicel T NioTa Twv
AEITOUPYIWV TTOU TTPETTEI VOl EKTEAETTOUV.

. HAEKTPIKO OXEBIO: €ival GUYKEKPIPEVO YIal TO GUYKEKPIPEVO UnXavnua. Xpnoluelel oe
60oug Ba TpETEl va méPBoUV aTo NAEKTPIKG GUATNa, VAl EvoTrioouv Ta idpopa
eCaptpara kai guvdEaeig kal va ouvdéaouv 1o PAC-IF petagd s-MEXT GO0 kai
Mr.Slim.

. AiooTaoioloyiké oxEdia kal aviywong

. 03nyieg ouvappoAdynang Tuxov e§aptnuarwy: Teplypdeovial ol péBodol
EYKATAOTAONG OTO PNXAVNUa.

. AnAwon ouppdpewong EK: deixver 611 Ta unyavipara GUPHOP@UVOVTal JE TIG
10XU0U0EG EUpWTTaikEG 0BNYiEG.

. MAnpo@opieg yia TN peTagopd Kai Tn S1aKivnon:TPOoapTALATA TG GUCKEUATIAG,
uTTOdEIKVUOUV TOV TPOTTO XEIPIOHOU KAl METAPOPAS TOU MNXAVALOTOG Kal Twy aggaoudp

114 KANONEZX AZOAAEIAY

Kara m @don oxediaouol Kai kataokeurig, o KaraokeuaoThg édwae 181aiTepn TTpoooxr o€
TITUXEG TTOU MTTOPET VI TTPOKAAETOUV KIVDUVOUG YIal TNV AOQAAEID KOl TV Uyeia Twv avBpwTTwy
TIoU AMNAETISPOUV P To pnxavnua. EXTOS ammé T GupHOp@waon Le TOUG I0XUOVTEG VOOUG,
auTog £xel uioBeTaEl GAOUG TOUG "KaVOVES GIPTIOG TEXVIKAG KATATKEUAG". ZKOTIOG QUTWV TwV
TANPOPOPILV Eival va euaiabnTotoinBolv ol XprioTeg va AapBavouv 1diaiTepn TpocoxH yia
va amotpéyouv kabe kivduvo. H alvean eival watéoo amapaitnt. H acedAeia givai emiong
€UB0VN OAWV TWV XEIPIOTWV TToU AAANAETTISPOUV PE TO PnYavnua.

AiaBaoTe TpoaekTIKG TIG 0dnyieg aTo EyXEIPIdIO Kal ekeiveg TTou epappdlovTal ameubeiag oTo
pnXavnua, 15iwg eKeiveg TTOU apopolv TV acpdAeia.

H TommoBéman auTol Tou PnXaviPaTog O€ MIal EYKATATAOT amtaiTei €va guVoAikd Epyo Trou Ba
AGBer uTrown 6Aeg TIG ATTITAGEIG TNG «BPTIOG TEVIKAGH, TIG VOLOBETIKES KOl KAVOVITTIKEG
TITUYEG. 1d1aiTepn Tpocoxr TTPETEr va BoBei o OAEG TIG UTTODEIGEIG KAl TIG TEXVOAOYIKEG
TAnpogopieg Tou avapépel o KaraokeuaaTng. Mnv TrapaBIGderte, pnv ayvoeite, pnv agaipeire
1} TapakApTITETE TIG SIaTGEEIS AOPaAEiag TTou eival eyKaTeoTNPEVES OTO pnxavnua. H un
OUPHOPPWEN e AUTA TNV aTTaiTON PTTopPE vl TTpoKaAéaE GoBapoug KIVOUVOUS yia TV
ao@AAEIa Kal TV Uyeia Twv avBpwTTwy.

To poowTTIkd TTou ekTeAei kABe €idoug emépBaan, kal '6An Tn didipkeia {whg Tou
unxavAuarog, TPETe! va dIabETEl akpIBEIG TEXVIKEG DESIOTNTEG, GUYKEKPIUEVES DEGIOTNTEG KAl
TIEipQ TIOU OTTOKTWVTAIN Kl AVOYVWPICOVTal OTOV OUYKEKPIPEVO Topéa. H EMeIpN auTwv Twv
QTaITAOEWY PTTOPET va TTPOKAAETE! BAGBN oV ao@AAEID KOl TNV UYEID Twv avBpwTTwy.

Karé tn auviien xpron 1 yia omoladrtote TrapéuBacn ato Pnxavnpa, diampeite Toug
TIEPIPETPIKOUG XWPOUG O KATAANAEG GUVBRAKES, WOTE val Unv TTpokAnBolv Kivduvor yia v
AoQAAEIT Kal TNV UYEiT Twv avBpwTTwy.

[0 KATTOIEG QATEIG UTTOPE VO XPEIATTE VO XPNTIMOTIOINTETE £vav A TIEPITOGTEPOUG FonBoUG.
€ QUTEG TIG TIEPITITWOEIG B0t ATAV OKOTTIMO VOl TOUG EKTIAIOEUTETE KAl VO TOUG EVNUEPWOETE
ETTOPKWG OXETIKA LE TO €id0g Twv dpacTnpiotitwy Trou Ba diegayxBolv TPoKeIUEvou va unv
TipokAnBei BAGBN otV AoQAAEI Kal TNV Uyeia Twv avBpwTTwy.

TMpayparotoifaTe ™ peTakivnan Tou unxaviparog, AapBavovtag umown Tig TANPoQopieg T
NG OUOKEUaTTag.

Karé m perakivnon, edv 1o amamolv o1 GUVBRAKES, XPNOIMOTIOIRCTE Evav I TIEPICTATEPOUG
BonBoug yia va AdBeTe emapkeig EmMOnUAvVOEIS.
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To TpoowTTIKG TToU eKTEAET TN POPTWAT), EKPOPTWAN Kl TN LETAKIVAON TOU PNXavVALATOS
TIpETTEl va BI0BETEN BEGIOTNTES Kl EUTTEIPIC AVAYVWPIOHEVEG OTOV GUYKEKPILEVO TOED Kall
TIPETTEI VO PTTOpET val XEIPICETaI Ta ETD AVOWWaNG TIOU XPNTIMOTIOIOUVTAl.

Karé mv eykardaTaon, va Tpodvial ol TIEPILETPIKOI XWPOI TIOU UTTOJEIKVUEI O
KaraokeuaaTg, AapBavopévwy emmiang ummown 6Awv Twv TEPIE dpaaTnpiothTwy. H epappoyh
QUTAG TNG aTTaiTnong TIPETTEN Va TIPAYUATOTIOIE Tl GUPQWVA L TOUG I0YUOVTEG VOHOUG YIa TNV
aopaAeia oTny epyaaia.

H eykardioTaon kai o GuvOEDEIG TIPETTE val eKTEAOUVTAI, GO0V AYOPd TO PNXAvVNUa, GUPQWVA
e TiG 0dnyieg Tou KataokeuaaTh. O umrelBuvog Tpémel emriong va AapBavel uown OAeg Tig
PUBUIOTIKEG Kl VOUOBETIKEG ATTAITTEIG, TTPAYHATOTIOIWVTAG GAEG TIG EPYATiES EYKATAOTAGNG
Kal gUVEaNG PE GpTIO TPOTTO.

‘Orav ohokAnpweei n eykardaTtaon, TpIv val TeBei ae Aertoupyia To pnxavnua kai autdg Ba
TIpETTEl Vat EAEYEEI, PEOW YEVIKOU EAEYXOU, KaTG TI6aOV TIANPOUVTaI QUTEG Of OTTQITATEIG.

¢ TEPITITWOT TToU To Un@vnpa TTPETTEN var LETOPEPBET e PETaQOPIKA PETa, EAEYETE OTI auTal
eival katdAMnAa yia To OKOTIO QUTO Kail EKTEAETTE TN QOPTWON Kl EKPOPTWOT
TipaypaToTrolvTag eAiyoUs Xwpig KIVDUVOUG Yia TOV XEIPIOTH Kal yia Ta dmopa TTou
epmAékovTal Gpeaa. Mpiv amoé T peTagopd ot péaa peragopds, Befaiwbeite oTi To pnyavnua
Kl TO EGOPTARATE TOU €ival CWOTA AyKUPWHEVA GTO GXNLAl Kal OTI TO JOP@BTUTTO Toug dev
uTtepBaiivel TIG LEYIOTEG avapevOpEVEG TUVOAIKEG BlaaTATEIS. Edv ammaiTnBei, TTPOETOINAOTE TIG
KATAMNAEG EIONUAVOEIS.

O xelpIOTAG TPETTEI, EKTOG a6 TNV KATAANAR TeKUNPiwan yia T Xprion Tou PnXaviPaTog, va
B1aBETel TIG KATAMNAEG DEGIGTTEG KaIl TIG IKAVOTNTEG Yia TO €iB0G TG £PYATiag TToU TIPETTE val
ekTeAeOBE|.

XpNOILOTIOIEITE TO PNYAvVNUA MOVO YIal TIG XPACEIS TTou TIpoBAETIOVTaN OTTO TOV KATOOKEUADTH.
H xprion Tou pnxavAuarog yia akataMnAn xpron evagxetal va emeépel KIVOUVOUG yia TV
aoQAAEIa Kal TV Uyeia Twv TIPOTWTTWVY KAl OIKOVOUIKEG {NuIEG.

To pnxavnpa €xer oXedIOOTET KOl KATAOKEUAOTE €101 WATE vl TIANPOT OAEG TIG OUVBRKES
Aermoupyiag Trou utrodeikvUel o KaraokeuaaTrg. H TapaBiaan omolaadrTioTe GUGKEUAG Yia
€MOOTEIG EKTAG OO AUTEG TIOU TIpOBAETOVTaI PTTOPET VOl EMIQEPEI KiVOUVO Yia TV aodAeia
Kal TV UyEia Twv avBpwITwY Kai OIKOVOIKEG CNUIES.

Mnv xpnaipoTroleite To pnxavnua e Tig diatééels aopaAeiag Tou Sev eival dyoya
EYKATEOTNPEVEG KOl OTTOTEAETHATIKEG. H un GUPPGPQWOT e auTr TV amaiton Propei va
TipokaAéael aoBapoug KIVOUVOUS yia TNV ac@AAEIa Kal TNV Uyeia Twv avBpwITwy.

AiatnpAiaTE TO PNXAVNUa Ot CUVBRAKES PEYIoTNG ATTOB00NG TTPAYHATOTIOIWVTAG TIG
TIPOYPOHOTIOPEVEG EpYaTieg auVIPNANG Tou TipoAEmovTal amé Tov KaraokeuaaTn. H kar
ouvtApnon e§ao@ahilel Tv kaAdTepn amédoan, peyaAdTepn didipkela {wig kal oTaBepr
IKQVOTTOINGT TWV CTTAITATEWY A0PAAEIT.

Mpiv amd T diegaywyn EpYacIwV GUVTAPNANG Kal pUBHIGNG OTO PNXAVNUQ, EVEPYOTTOINTTE
Oheg TIG TpoBAeTTOpEveg diatdicels aopaheiag kai agloAoyraTe eV XPEIGETal VO EVNUEPWOETE
ETTOPKWG TO TIPOCWTTIKG TIOU EPYACETal TANGiOV. ZUYKEKPIPEVA, ETITNUAVETE ETAPKWG TIG
VEITOVIKEG TIEPIOXEG Kall ammoTpéweTe TV TTpdafaon ae OAeg Tig dlatdeig Trou Ba propoloav,
€dv evepyotroinBouv, va pokaAéaouv arrpdBAETITEG TUVBNKEG KIVOUVOU yia TNV ao@aAela Kal
TNV Uyeia Twv avBpwITwy.

H guvmpnon kai n puBuion TPETel va TTpaypaToToiodvial ammé e§ouaiodotmuéva Groua, Ta
oToial TTPETTEN VOl TIPOETOIMACOUV OAEG TIG amapaiitnTeg oUVBIiKeS aoaheiag oUNPwva pe TIG
Siadikaaieg TTou uTTodeIkVUE! 0 KATAOKEUAOTAG.

‘OAeg o1 epyaaieg auvTAPNONG TIOU ATTAITOUV GUYKEKPIWEVN TEXVIKT IKAVOTNTA N EIBIKEG
Oegiomeg Tpémel va exteAolvTal JOVO aTTd EIDIKEUUEVO TIPOCOWTTIKG HE avayvwpiopévn Tieipa
TIoU €xel amoKTBei OTO GUYKEKPILEVO TTEdio TTapéuBaong.

T'l0l va TIpayaTOTIOIRCETE EQYATIES TUVTAPNANG € TIEPIOXEG TTOU BEV €ivail EUKOAA
TPooRAaIpeES f €MIKivOUVEG, dnuioupyraTe kaTaANAeg ouvBrkes aoaleiag yia eads kai yia
ToUg GAOUG, GUL@WVa e TOUG ITXUOVTEG VOHOUG OXETIKA LE TNV aOQAAEID OTNV EPYATiaL.

AvTikaTaoThOTE TIOAU PBappEVa PEPN e auBEVTIKG avIaAAaKTIKG. XpnalpoTmoifaTe Ta
GaptApaTa Tou cuviaTwvTal ot Tov KataokeuaoTh. ETol Ba eGaopalioTei n Aemoupyikétnta
TOU pnXaviuaTog kai 1o TpoBAETTOpEVO ETTITIEDD ATPAAEID.
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MpoAnyn amré TapapEVoVTEG UNXaAVIKOUG KIVEUVoUg

. €YKATAOTACTE TO PNXAvVNUA GUPWVA e TIG 00NYiEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIBIOU.

. €KTEAEITE TUOTNHATIKG OAEG TIG dladikaaieg auvTApnang Trou TpoPAEmovTal OTO
Tapdv eyxeipidio.

. va Qopdre péad TpoaTaaiag (yavTia, TPOOTATEUTIKA yia Ta MATIA, KPAVOG, ...)
karaAMnAa yia Tig evépyeleg Tou Ba ekteAeaTolv. Mn @opare evduuaTa iy ageooudp
TI0U pTropo(v va TriaaTolv A va Tpapnxtolv amé peduara aépa. Na padelere kai va
Oévete Ta paANIG oG TIPIV ETTEUREITE OTO ETWTEPIKG TOU UnxavApaTog.

. TIpIV avoigeTe éva TTAaiaIo Tou pnxavAuaTog BeBaiwbeite av auto eival yepd
OUVOESEPEVO TIAVW OTO MNXAVNUA JE MEVTETEDEG.

. TITEPUYIO TwV eVOMAKTWY BeppOTNTAG, AKPA TWV PEPWV KAl TwV METAANKWY TIAVEA
uTropolv va TPOKAAEGOUY TpaupaTIoNd Adyw KOTmG

. pNV a@alipEiTe TIG TTPOOTAGIES OTTO Ta KIVATA THAMATA 6TaV TO PnXAvnua BpiokeTal
o€ Aermoupyia.

. Tipiv Béaete o€ Aemoupyia To unxavnua BeBaiwbeite 611 01 TPOOTAGIES TWV
KIVOUMEVWV TUNPATWY Eival CwaTd TOTTOBETNEVES.

. QVEUIOTAPES, KIVATAPES Kal PETABOTEIG Kivnang e PTTOpEi va gival o€ Kivnon: TpIv
va £xeTe TPOTRACN Va TIEPIPEVETE TIAVTA TNV AKIVNTOTIOINGT TOUG Kall va AauBavete
KaTGAANAES TTPOPUAGEEIG yia TV TTAPEUTIOBION TNG EvEPYOTTOiNaTiG TOUG

. N HNXavn kai ol owAnvwoeig diabETouv empAveleg TIOA BepPEG Kal TIOA WUy pég
TIOU GUVETTAYovTal TOV KivBuvo eykalpaTog

. N XPNOTHOTIOIEITE Ta XEPIO TG YIa Va EAEYXETE TUXOV OTTWAEIEG WUKTIKOU

. 'OAeg o1 Biepyaaieg ouviripnaong Ba Tpémel va ekteAolvTal amd Tov Tpéadio Trivaka
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MpoAnyn amé Tapapévovteg nAekTpiKoUg KIvEUvoug

. TIPIV QVOIEETE TOV NAEKTPIKG TTivaKa aTTooUVSEDTE TO UnXavnua amé To 5ikTuo Jéow Tou
€§wTepIKoU SIKOTITN PopTiou.

. TIpIv B¢0€TE O€ AeiToupyia To unxavnua eAEYETE av givar owoTd yelwpévo.

. T0 Unxdvnua TomoBeteital o€ kardAAnAo xwpo. Eidikétepa, eav Tpoopiletal yia xpAon ot
KAEIOTO XWwpo Sev TpETel va eykataoTadei aTo UTTaifpo.

. Un xpenotpotoleite KAAWSIA e akaTGAANAN S10TOUA 1) KPEUATTEG GUVBETEIG, OUTE yia

TIEPIOPITHEVO XPOVIKO BIGOTNHA 0UTE OE TEPITITWON EKTATNG AVAYKNG.
MpoAnyn amé diapkeig mepiBarlovTikoUg KIvEUvoug
To pnxavnua TepIEXE ouaieg Kal pépn emikivduva yia 1o TepIBAAAoV, OTIWG YUKTIKG CEPIO Kail
AimmavTiké Add1. Or xeipiopoi auvtipnong kai S1aBeang Tpémel va ekteAodvTal pdvov oo
€1I0IKEUPEVO TIPOTWTTIKG.

WukTIKd aépio:

To kUkhwpa Yogng Tepiéxer PBoploUxa aéPIal TTOU TIPOKAAOUY QAIVOHEVO TOU BepOKNTTiOU TToU
kaAuTTovTal amé 1o MpwtékoAo Tou Kiéro. Ta @Bopiolxa aépia Trou TpokaAolv @aIvOpEVo Tou
BeppoknTTiou TToU TrEPIEKOVTAI OTO KUKAWHA WOENG dev PTTopolv va ekkevwBoUv aTnv aTuéo@aipa.
To wukTikd aépio Ba Tpémel va avaktdral cUuQwva e TV IoxUouca vopobeaia.

01 povadeg Popei va epIEXouv @BoploUxa aEpIa e TTPOKANGT) TOU PAIVONEVOU
Tou Beppoknmiou <HFC R32 [GWP100 675]>

AITTavTIKO AGdI:

To KUkAwpa Wigng TepIExel AITTavTIKG AGd!.

To A&d1 Ba péel va avakTaral cUPGwVa e TV 10XU0UCa vouoBeaia.
Mnv Trerare 1o AGdI aTo TrePIBAMoV.

MpoAnyn amé TapapévovTeg KIVEUVOUG SIapOopETIKAG PUTEWS

. e Tepimwon xpong YukTikou R32, AapBavovrag umdyn 61 1o LFL (Low Flamable Level)
eival 0,307 kg/m3. Na amro@elyeTe v UTTaPEN TTEPIOXWV LE GUYKEVTPWOT) aepiou PeyaAutepn
Twv 0,077 kg/m3 (25% di LFL), woTe va peiwBei o Kivouvog avapAegng.

. T0 UNXAVNUO TTEPIEXEN WUKTIKG GEPIO UTTO THiED: Kapia EVEPYEID DeV TIPETTEI VI EKTEAETTET OTOV
e6omAIopd uTT6 Triean TTaPA POvo Katd Tn SIGPKEIT TNG GUVTAPNONG TTOU EKTEAEITa OTTo
appodio kal E50uaI0d0TUEVO TIPOTWTTIKG

. KAVETE TIG OUVOETEIG EYKATAOTAANG TOU PNXaVALATOG aKoAOUBWVTAG TIG 0dnyieg TTou
avaeéPoVTal aTo TIAPAV EYXEIPIDIO KAl 0T EIKOVOYPAMPATA OTO TIAVEA TOU pnXavAHaTOg
. 10 BiKTUO UBPEUDNG (CWARVAG TTOGTPAYYITNG CUPTTIUKVWLATOG, UyPavIPaS) TIEPIEXE!

BAarikég ouaieg. Mnv Trivete am6 To KUkAwpa UBpEUaNG Kal ammoTpéWETE va pBel To
TIePIeXOLEVO O€ ETTAQR HE To GEPMA, HE T WATIA KOl Ta EVOUHaTAL.

. yia v amotpo TrepIBaAAOVTIKOU KIVOUVOU eE00QaNIOTE WOTE EVOEKOMEVES OTTWAEIEG
PEUOTOU Va avaKTWVTaI G€ KaTAAMNAQ LEoa oUP@WVa HE TOUG TOTTIKOUG KOVOVITHOUG.

. g€ TIEPITITWON amoauvappoAdynang evog efaptAuarog, Tpiv BEaete ae Aemoupyia To
unxdvnua a1youpeuTEiTe 0TI EXel EMavacuvappohoynBei owaTa.

. OTNV TIEPITITWAT TTOU 01 ITXUOVTEG KAVOVIGHOI aTTaIToUV TV EYKATAaTaoT CUGTNUATWY

TIUPACPAAEIDG TIANGiOV TOU pnxaviApaTog, eAEyETe av autd eival kardAnAa yia To ofriaipo
TIUpKaYIAG o€ NAEKTPIKG EGOTTAIGNO, ATTavVTIKG AGDI TOU GUNTTIEDTH, WUKTIKG, OTTWG
TPOBAETIETaI a6 TIG KAPTEG ATPOAEITG TWV PEUSTWV QUTWY (YIa TTAPABEIVHA Evag

TupoopeaTipag COz)
. Siatnpeite OAa Ta AiravTikd oe doxeia onpadepéva Katd Tov TIPOoaTiKOVTa TPGTIO
. N QUAAOTETE EUPAEKTA UYPA KOVTA OTNV EYKATACTOON.
. KaveTE OUYKOMATEIG Ovo THavw o€ adEIoug owArveg kal va kaBapileTe amo evaeyopeva

uttoAgippara AiravTikoU AadioU, pnv TAnaiaete AGYeG i GAAeG Tnyég BepuoTnTag oTig
OWANVWOEIG TTOU TTEPIEKOUV YUKTIKO UYPO
. pnv epyadeoTe pe eAeUBEPeg PAGYEG TTAnGioV Tou PnxavipaTog

. ol gnxavég Ba Tpémel va eykaBioTavial o€ SopEG TTPOOTATEUNEVES ATTO TIG ATHOCQPAIPIKEG
EKKEVWOEIG OTTWG TIPOBAETIETA OITTG TOUG I0XUOVTEG VOLOUG Kall TEXVIKOUG KaVOVIOHOUG

. 1N OTPOBWVETE A XTUTTATE CWANVWOEIG TIOU TIEPIEXOUV UYPA UTIO THEDN.

. OTIG UnXavég Bev ETITPETIETaI OUTE VOl TIEPTIATATE OUTE VAl ATTOBETET AAa owpaTa

. 1 uvoAIKi} agloAdynan Tou KIVOUVOU TIUPKAYIAG OTO XWPo eykatdaTaang (yia Tapddelyua
utroAoyIoudg Tou popTiou TrupKayIdg) amotehei uBivn Tou XpRoTn

. g€ OTTOIOBNTIOTE PETaKivnon, va ao@aAileTe aTaBepd T pnxavi} 0To PEGO LETAQOPAS Yia va
ammo@euxBoUV PETATOTTIOEIS KOl AVATPOTIEG

. 1 LeTagopd TG Unxavig Ba Tpémel va yiverar gUp@uva Pe Toug IoXUoVTES KavoviapoUs

AapBavovTag uTdwn Ta XapaKTNPIOTIKA TWV TIEPIEXOUEVWV PEUCTWY Kal TOV XPAKTNPIOUO
TOUG OmTd TNV KAPTO aoPaAEiag

. pia akaréMnAn avagopd prropei va ipogeviaer {nuigg oTn unxavn TrapdyovTag eTmang
Slaguyn WukTikou. Mpiv v Tipw ekkivnon eAéy&re av To KukAwpa wugng ivar utd Tiean.
. H tuxaia amoBoAr wukTikoU € pia Teploxr) KAEIOTA PTTopEi va TIpoKaAéDEl amouaia oguyovou

Kal GUVETTLG KivOuvo ao@ugiag: ykataoTiaTe To Pnxavnua o€ TepIBArov katdAMnAa
aepIfopevo oupguva pe EN 378-3 kai Toug 10XU0VTEG TOTTIKOUG KOVOVIGHOUG Kal JEPILVATTE
yI0 O, TI OTTQUTEITA IO TO WUKTIKO;

. MAnv diagopetikng e§ouaioddtnong amé Tov KaraokeuaaT, To Unxavnua Teémel va
eykaraoTabei o€ Xwpoug Tou dev KatnyopioTrolodval Kard Tou Kivduvou ékpning (SAFE
AREA)

1.1.6 KATAAOIOx EIKONOrPAMMATQN ENTOZ TOY MHXANHMATOZX
Kivduvog E¢omhiopdg Ecwrepikd Tprpa Kivbuvog Trupkayidg
€YKAUPATWY U Téon o Kivnon

leiwan EAéyére TV amoteAeapaTikéTnTa OTTOOTPAYYIONG
11.7 HXHTIKA AEAOMENA

HxnTikd dedopéva Twv TUTIOTIOINWEVWY INXAVAHATWY TTOU avTIoTOIXOUV 0TI GUVBAKES AgiToupyiag
TARPOUS YopTiou.

e kAeI0TO XWpo, 0 BOpUBOG TTOU TTAPAYETCI ATTO pia Ty AXOU Tavel aTov akpoarr| pe 500
510QOPETIKOUG TPOTTOUG:

. Aueoo.
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. Avtavakhaon amé Toug yUpw Toixoug, amd To TATWHA, aTT6 TNV 0pOPR, OO Ta ETTITTAC.
Me v id1a Ty fixou, 0 86puog Tou Tapdyetal o€ kAeiaTé TepIBAAOV eival uwnAdTepOg Ao
auTdv Trou TrapdyeTal o€ e§uTEPIKOUS Xwpoug. Mpdyuari, aTo emimedo g NxNTIKAG Treang Tou
TIapAyETal a6 TV TINYN, TPETEN ETTiONG Vo TTPoCTeBEl Kal ekeivn TIOU avavakAaTal amo 1o
miepIBaAAov. EmmiAéov, kai To oxAua Tou Xwpou etmpeddel T BopuBotnTa.

EZQTEPIKH MONAAA

MONTEAO 006 009 013 022 028 038
MEFE@OZ F1 F1 F1 F2 F3 F3
HXHTIKH LTAOMH (1)

%€ por| aépa dB(A) 609 649 689 672 667 697
Ye avappoenon aépa UNDER dB(A) 56,6 60,6 64,6 62,9 50.1 53,1
21 povéda OVER dB(A) 516 556 596 580 458 488
Zm povada UNDER dB(A) 46,9 50,8 54,9 53,3 414 44,4

1. Z168pN nXNTIKAG Trieang ot 1 pérpo ot ehelBepo Tedio — ISO EN 3744
118 AIAAIKASIA AITHMATOS YMOSTHPIZHE

T'a omoladATIoTE AVAYKN, ETTIKOIVWVACTE pe éva amo Ta e§ouaiodoTnpéva kEvipa (ITaAIKr ayopd)
kal utrokataoTApaTa/diavopeis (§vn ayopd). MNa kdBe aitnua mapoxig Texvikig BorBeiag oxeTika
JE TO UNXAvNua, QVaQEPETE Ta aTOIXEID TNG TTIVaKIdag avayvwpiong, EI8IKATEP TOV apIBUod
pnTPWOU, TIg GUVBIKEG TTPOTBACNG Kall TNV TIEPIOKT TIEPILETPIKNG EYKATATTATNG.

Emiong, avagépete Tig Katd TPoTEyyIon WPES XPAONG Kal To €i60g Tou EAATTWHATOG TTOU
SI0MIOTWONKE. Z€ TEPITTWOT cuvayeppoU, UTIOBEIETE Tov apIBPG Kal To PrAvUKa TIoU epgavideral.

1.2 ANAINQPIZH MHXANHMATOZ

1.21 ONOMATOAOQTIA

O aAQapIBUNTIKAG KWAIKGG TOU HOVTEAOU LNXAVAHOTOG, TTOU epgavileral aTnv Tvakida
avayvwpIong, avTITTPOCWTTEVEI TIG aKPIBEIG TEXVIKEG TIPOBIAYPAPEG TTOU UTTOdEIKVUOVTal OTO
QTTEIKOVIJOUEVO OYAUAL.

Movtého: s-MEXT GO0 DX RO S 022 F2 <H>
s-MEXT GO0  Avayvwpion oelpdg

EZQTEPIKH MONAAA
DX Movada TUTToU

DX - Gueon ektovwar, agpoyuyouevn
o] Pon aépa

O = over — por} aépa TTPOg Ta TTaVW
U = under - porj aépa Tpog Ta KATW

S KukAwparta wogng
S = povo
D = dimAd
022 Movrého/PukTikn 10%0g (kW) oTig ovopaaTikég auvenkeg
F2 KataokeuaoTiko péyedog
<H> oUp@wvo pe Tnv mpodiaypagn Rhos 2.0
122 MINAKIAA ANATNQPIZHZ

H TumroAoyia Tou punxavipaTog GépeTal aTnV ETIKETA TIOU eQappOETal ameuBeiag aTo
unxévnua Trou BpiokeTal Kavovikd 0To ECWTEPIKG TOU TIAVEA TOU NAEKTPIKOU TTivaka.
Mepiéxel TIg avapopég kal OAeg TIg ammapaimTeg UTTOdEIEEIG yia TNV ac@aAn Asitoupyia.

Type Modéle
Modelio|s-MEXT GO0 DX U 013 S F1 <H> [Modelo
Model Typ

tem jAticle
Articolo| |Adiculo
Einzslteil Produktkodning
Serial number] Matricule unité
Matricolaunita) Matricula unidad
Seriennummer| Serienummer
Manufact. year |Année construction
Anno di costruz |Afio de costruccion
Baujahr] Tillverkningsér
Operating weigh| Poids en fonction.
Peso in funzionam. kg Peso en funcionam
Betriebsgewicht| Driftsvikt
nt| Gaz réfrigérant

Refri
Gas reigerante| R410A| R32
awp | 2088 675

Gas refrigerante

Refr. charge| Q.8 gaz réfrig,
Carica refrigerante) Kg  [Carga refigerante
Fillgewicht
coT
ELECTRICAL SUPPLY
Auxiliany
Main
FLL kW
FLA A
SA.

MAXIMUM ALLOWABLE PRESSURE (PS)

Gas circuit: [HP= MPa LP= MPa
. S |

‘Water circuit |

e L S—L S
Maximum transport and storage temperature:  °C
Manual n*
‘Wiring Diagrams. Tov.

ONLY FOR R32
MITSUBISHI ELECTRIC HYDRONICS & IT COOLING SYSTEMS S.p.A.

Cce

wl .38 Gt 0080 P+ 34 0424 836408

W melconit.com

META®PAZH TON MPQTOTYMQN OAHTION

044
F3

737
57,1
528
484
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1.3 OEPMOKPAZIA ANOOGHKEYZHZ

Av 10 pnxd@vnua amoBnkeuTei yia peyaiho xpovikd didapa, TOTIOBETAOTE TO OE
TpoaTareupévo TepiBarov ae Beppokpaaia petagu -30°C kal 46°C, eMeiyer em@aveiakng
OUNTIUKVWONG Kal Gpeang nAakig akTivoBoAiag.

NAHPO®OPIA

Ma v amodikeuon povadwv Tou mepiéxouv R32, avahoya pe
TNV TOOOTNTA, BTTOPE] VO XPEIOOTEI VO EAEYEETE TO MIGTOTTOINTIKO
TPOANYNG TTUPKAYIAG Yia TV EMIKUPWONG TNG AGPANIGTIKAG
£yyonong mg emixeipnong.

14 OPIA AEITOYPTIAZ

IXETIKNA vypaoia - %

S ¢ ¢ Q¢ 2 N o
seSE & &  §

O¢eppokpacia S

uypou BoABouU - °C

IXETIKN vypaaia - %

0 5 10 15 20 25 30 35
O¢eppokpaaia {npou BoABoy - °C

YYNOHKEZ AEPA MEPIBAAAONTOZ
Oeppokpaaia a¢pa TepIBAAAOvVTOG:

14°C ehdy10Tn Beppokpaaia uypou BoABou.
22.5°C péyiatn Beppokpaaia uypol BoABou.
19°C ehdy10Tn Beppokpaaia &npou BoABou.
35°C péyiatn Beppokpaaia §npol BoABou.

Yypagoia aépa mepIBarovTog:

30%RH eAdx10Tn OXeTIKA Uypaaia.

60%RH EYIOTN OXETIKN Uypaaia.

OEPMOKPAZIA EZQTEPIKOY AEPA (§npdg BoABAS)

46°C MéyioTn Beppokpaaia eGwtepikol aépa

-5°C EAayiom Beppokpacia egwrepikol aépa

-15°C EAayiom €€wTepikr Beppokpaaia aépa e EYKATEGTNLEVO TO EEAPTNUA

«B1G@paypa avéuoux yia Ta peyédn 006 (o€ auvduaopd pe PUZ-ZM 60), 022,
028, 038 (o€ ouvduaopé pe PUZ-ZM 250) kai 038 (o€ ouvduaopé pe PUZ-
ZM 200).

EAdyiom egutepikr Beppokpacia aépal pe eykaTeaTnLEVO TO E40pTUa «DIdppaypa
avépouy yia Ta peyédn 009 (o€ ouvduaopd pe PUZ-ZM 100) kai 013 (o€

-20°C

ouvduaoud e PUZ-ZM 125).
'OAeg o1 Tipég eivan evdeIkTIKES. O1 Bepuokpaaieg Aeimoupyiag emmpeadovral aTmd pia o€Ipd
pETABANTGY OTTWG:
. YuvbnKeg Aeitoupyiag
. WukTiké oprio
. Pubuioeig Tou eAéyxou pe pIKPOETTEEEPYaTTH
. MAGTOG TwV CWANVWOEWY — ATTOCTACT PETAGY ETWTEPIKAG KAl ESWTEPIKAG
povéadag
HAEKTPIKH TPO®OAOZIA
+10% MéyioTn avoyn Tng Téong Tpogodoaiag (V)
+2% MéyioTn avicoppoTria gacewy.
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1.5 NEPIFPA®H KYPIQN MEPQN

Bpayiovag Emiroixiag
AykUpwaong

HAekTpIKOG
Mivakag

MpegoaTdng
®ikTpa
Bpwuika

WukTIKEG ZUVBETEIG

DuyokevTpikdg AvepioTpag

vaakmg Kifwrtiou pe
. [Mreplyia

AigBnmipag
NepoU
Aarmédou

2 EFKATAZTAZH

21 AMOZYNAPMOAOIHZH ®ATNQMATQN TOY
MHXANHMATOZ

KINAYNOZ

Ta aTvwpaTta TOU pNXavApaTog gival oo a1depévia Aapapiva Kai
eival Bapid.

‘OAeg o1 epyaaieg amoouvappoAdynang kai cuvappoAdynang
mpémel va Sieayovrar ye KatdAAnAa péoa Kai oo EPTreipa,
ekTTaISeupéva Kal e¢ouaiodoTnpéva dropa yia auTo To €idog
eAiypwv.

APOPQTA NAAIZIA
Ta apBpwtd TAaioia pmmopolv ekoAa va agaipeBolv yia va SIEUKOAIVOUV TIG Epyaoieg
€YKATAOTAONG KaI/f) oUVTRPNONG.

ATTOOTIWHEVOG PEVTETEG

Meipog oTepewpévog ae doun

META®PAZH TON MPQTOTYMQN OAHTION
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Avoitre ehagppd To TTAVEA KOl AVAOTKWATE TO TTIPOG Ta TIAVW YIa Va TO apalpéTETE ATTO
TOUG TTEIPOUG OTEPEWDNG.

22 EFKATAZTAZH

YMOXPEQEH
‘OAeg o1 pATEIG EYKATAOTATNG TPETE VO aTTOTEAOUV AVATIOOTIAOTO
péPOG Tou yevikoU oxediou.

Mpiv aTmd TV Evapén autiv Twv PACEWY, EKTOS aTTO TOV OPITUS TWV TEXVIKWY ATTAITATEWY,
auTdg TToU €ival §0uaI0d0TNEVOS Va EKTEAETEI TIG EpyaTieg AUTEG Ba TIPETTEI, EQOOOV Eival
avaykaio, va epappoael éva «axédio ag@aleiagy yia T S1acaAion TG aoPAAEIag Twv
aTépWV TToU EUTTAEKOVTaI AUETT KAl VO EQApPUOTEL, e auaTnpd TPGTTO, TOUG KVOVIOHOUG
aopaleiag, pe 1d1aitepn avagopd oToug VOPOUG yia Ta KIVTA pyoTagia.

Mpiv amd v eykardaTtaon, eAEyEre:

. 6T n TepioxN eivar amoAUTwg eTmiTedn kai eyyudmal diaypoviki aTabepdTnTa.

. 0TI, €QV €ival eyKaTEGTNPEVO T€ BPOPO EVOG KTIPIOU, AUTOG Eivall eTapkoUg pépouaag
IKaVOTNTAG.

. o1l €ival eukoha TTPOaRAaTIO yia GAoug exkeivoug Trou Ba TTpémel va
aMnAemdpdaouv padi Tou katd T SIAPKEID TG TIPOYPARMATIOEVNG JWAG.

. 6T OAeG 01 EpyaTieg GUVTAPNONG KAl VTIKATACTAGNG (TAKTIKEG KOl EKTAKTEG)
pmmopoUv va TTpaypatoToinBolv eUKoAa Xwpig KIVBUVOUS yia TOUG avBpwIToug Kai
UMWV PE TOUG I0XUOVTEG VOLOUG OXETIKG UE TNV a0 @aAgia aTnV Epyaaia.

. OTI 01 OYKOWETPIKOI XWPOI Eival ETTAPKEIG WATE va ETTPETIOUV €10PON aEPa yia
owaTn Aertoupyia.

. OTI TNPoUVTal 01 EAGYITTOI ATTAITOUPEVOI XWPOI YIa TN ASIToupyia Kal TV
€TMIBEWPNOTN TTOU avapEPOVTal GTO TIAPOV EYXEIPIDIO.

. 6TI N avappdenan kai n porj Tou aépa dev TrapepTodiovtal oUTe euppdoaovTal,
QKOUN Kall eV PEPEL.

To unx@vnpa TEETE va eykaTaoTaBei o€ eaWTEPIKOUG XWPOUG KAl G€ aTU6aPaIpa pn Biain.

YNOXPEQEH

H eykardoTaon Ba wpémel va Tnpei TIG TPOSIaypapéS TOU
KavoviopoU EN 378-3 kai Twv 1I0XUOVTWV TOTTIKWY KAVOVIOHWY,
AapBavovrag 1IS1aiTEpa UTTOYN TV KATNYOPIO TWV XWPWV Kal TN
povada ao@aAeiag ou opideran oo EN 378-1.

WukTIKO R32
povada aopaleiag A2L
NAHPO®OPIA

To aépio R32 Tagivopeital wg eAa@pwg eUPAEKTO.

Le MEPITITWON ATMWAEIWY, yio va eEA0PAAIOTET PO CUYKEVTPWON
WUKTIKOU PIKPOTEPN aTTO TO OpIo ao@aAeiag, o
£yKATAOTATNG/OUVTNPNTAG Ba TTPETTEl Vo Snpioupynoel évav
katdAAnAo e§agpiopo.

YNOXPEQEH

To pnxavnua Tpémel va ToroBeTnBEi € £va XWpo OTOV 0TT0i0 Bat
emiTpémeTal n mpoaBacn pévo aroug XEIPIETEZ, ZYNTHPHTEE kau
oToug TEXNIKOYZ. Ze avtifem mepimTwon, wpémel va mepIBaAAeTal
TEPIMETPIKA pE TEPiPpagn ou va améxel TouAdyioTov 3o pETpa
aTmo TIG ESWTEPIKEG EMIPAVEIEG TOU iBlOU TOU pnYavApaTog (av Eival
Suvardv).

To mpoowmiké Tou EFTKATAZTATH 1 evdexopévwg Aol
EMOKEMTEG TPETEI VA guvodedovTal amd éva XEIPIZTH. MNa kavéva
AOYo dev TPETTEl VA OQAVETAI HOVO O€ ETTAPN HE TO PNXAvVNUA N
£§0UC1050TNEVO TIPOTWTTIKO.

O LYNTHPHTHZ mpémel va emepBaivel JOvo TAvw OTa XEIPIOTAPIN
TOU PNXAVAPOTOG. AEV TPETTEI Vo avoiel Kavéva GAAO TTAaiTI0 EKTOG
amo ekeivo yio mpooBaan ata xeipioTipia. O TEXNIKOZ
EFKATAZTAZHE mpémrel va emeppaivel HOVO aTIG OUVBEDEIG METASU
£YKATAOTOONG KOl NXAVAHOTOG.

Mmopeirte va éxeTe mpooRaan 0TO PNXAVNHA a@oU ESOTTMIOTEITE pE
Ta KatdAAnAa péga aTopIKAG TTpooTaciag Kai EXeTe Slafdaael kai
KOTAVONOEI TNV TEKUNPIWOT Kal TIG 08nyieg o1 oTroieg TPETel va
€ival TAVTa EUXEPEG.

221 TOMOBETHZH OVER

Toiuolxa

Ll

Z

IUM_s-MEXT_G00_01_Z_06_24_ML

90

To pnxavnua TomoBeteital ameuBeiag ato damedo.

Zuvigtdral n TomoBéman evog eAaaTikol AaaTixéviou TrepIBARuaTog SakTuhiou peTagy g
Baong Tou unxaviparog kai Tou Samédou yia 0AGKANPN TV ETMIQAVEIA OTAPIGNS, WOTE Val
amogeuxBei n perédoan BopUBou kal KPadATHWY.

MoAig TomroBeTnBei To unydvnua, Tpémel va eAeyxBei To ahpdadiaopa.

‘Eva ehammwpa aAgadidopatog amé 5 mm petagl Twv kpwy Tng Baong pmopei va
TIPOKOAETEI UTTEPXEIAIOT TOU CUPTTUKVWUATOG aTTd T Aekdvn GUAAOYAG.

222 TOMOGETHZH UNDER

ANGGBI

Toipouxa

277777 ? 27777

To pnxdvnua TotoBeTeitar ameuBeiag ato damedo.

Zuvigtdral n TomoBéman evog eAaaTikol AaaTixéviou TrepIBARUaTOg SakTuAiou PeTagy g
Baong Tou punxaviparog kai Tou Samédou yia 0AGKANPN TV ETMIQAVEIA OTAPIGNG, WOTE va
amogeuxBei n perédoan BopUBou kal KPAdUTHWY.

MoAig TomroBetnBei To unxdvnua, Tpémel va eAeyxBei To ahpdadiaopa.

‘Eva ehammwpa aAgadidopatog amé 5 mm petagl Twv kpwy Tng Baong pmopei va
TIPOKOAETEI UTTEPXEIAION TOU CUPTTUKVWUATOG TTO T Aekdvn GUAAOYAG.

AIATPHZH YNEPYWOMENOY AANEAQY MHXANHMATA UNDER

Xipog F1 F2 F3

B | mm 420 | 420 | 810

MAHPO®OPIA
TnpwvTag Ta PETPA TTOU AvaPEPOVTaI, UTTAPXEI EAGXIOTN ATTOOTACT
5cm (C) oo Tov Toixo Tiow amé To pnxdvnua

Oyn qné KATW

fT®®

¥

2|
Mhaioio améBeanc Baong F—

AMOBEZH ZE AAMEAO (UNDER) |

META®PAZH TON MPQTOTYMQN OAHTION
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Xwpog F1 F2 F3
A mm 520 920 920
B mm 420 420 810

223 MAAIZIO TA ENITOIXIA ZTEPEQXH MHXANHMATOZ

To mAaigio TapéxeTal ot éva KIT TOTOBETNONG pe Bideg yia aTepéwan aTo Pnxavnua.
Mpokerrar yia diaragn acgaleiag Tou Tpémel va eykaraatadei padi pe Tn povada kai va
0TepewBei ot éva dopIKG PEPOG OTO aNpEio TOTTOBETNONG (ToiX0g, dopr K.ATT.), WOTE va
amopeuxBei 0 KivOuvog avaTpoTiAg TG Hovadag aTmd ewTepIKd aiTia (akoUaIEg KPOUTEIG,
GEIOOI, KATT.).

O1 Bideg aTepéwang Toixou dev TapéxovTal.

20 660 (F1) 20
1060 (F2-F3)
600 (F1
1000 (F2-F3) ‘ /Q,s, @T . ,5%09((;};;2)
WL 4 (F3) il

AlagTaoeig o€ XINooTa

224 AEKANH ZYAAOTHZ ZYMIYKNQMATOX (EKAOZH UNDER)

Mp6aBetn Aekévn aulMoyng amé peraluman yia ékdoon Under.

Aurtd 1o aToieio Tpémel va Bewpeital wg diaTagn acealeiag yia TomoBéTan ato ddmedo
kdmw amoé ™ povada o€ TEPITTWan dlapporig vepou.

O aioBnTipag Tou vepol TTpETel va ToToBeTNBET aTTO TOV EYKATACTATN 0N AEKAvN
auMoyng

H Aekdvn eival godlacpévn pe amooTpdyyion & 22mm.

Aegapevr) auMoyng Le
aioBnTApa Tapouaiag
vepou
M~
\
650 (F1_UNDER)
7050 (F2-F3 UNDER)
g a0 70
LI =
i = o T SR |
~— — i
~@22x70mm @22x70mm”

Emirpémeral n TomoBéman Twv povadwy diAa-ditAa.
To 6Aa Ta peyedn (F1, F2, F3) mapéxetar eowtepikn TpéoBacn mpoaBiuwg.

1

850 -\x
OVER 1 N

NiaaTéoeig o€ XN

L
~=

IS b

AlagTdoeig oe X1AooTd

226 EAAXIZTH MEPIOXH ETKATAZTAZHE A MONAAA ME R32

Edv n eykaraoTaon mpokeital va paypatotoinbei o€ kAeiaToUg xwpoug, Ba TpETel va
€¢ao@aNIoTel pia eAAYIOTN TIEPIOXT EYKATATTATNG VIO VO ATTOQEUXBOUV OUYKEVTPWOEIG
Tavw amé Ta dpia o€ TepiTTwon diapporig Tou R32.

H povada Ba mpémel va eykataaTabei o€ Eva dwudTio e EAGXIoT em@avela, pe Baan Tov
akohoubo Trivaka:

AlaoTdoeig oe IAlooTa
225 METPA MOY MPEMNEI NA AAMBANONTAI MEPI= TOY ETKATEETHMENOY
MHXANHMATOX
YNOXPEQEH

Fo owoTn TOToBETNGN TOU PNXAVAHATOG EiVal ATTAPAITNTO Va
€§ao@aAioETE PIa KEV TTEPIOXN OTTWG PaivETal GTO OYAM. AuTO
emTpémel TNV e0koAn TpooRaon oTa e§apTApATA TOU
MNXAVAHOTOG Yia OUVABEIG EpYaTieg EMIBEWPNTNG KOl
ouvTHPNONG.

povtého s-MEXT-G0O
006 F1 | 009F1 | 013F1 | 022F2 | 028F3 | 038F3 | 044F3

<8 m? - - - - o o

Emgaveia >8 m? N . = - - -
Swpariou - ; .

A 215m? N \ N = s s

21m | J v v v v

N | €YKATAOTACILO | ‘ - | Mn eykaraoTaaiyo

IUM_s-MEXT_G00_01_Z_06_24_ML

H eykaraoTaon Tou auaThparog Anpoi 1o mpéTuo EN378-1: 2016 kal, pe avagpopd a1o
Ke@ahaio 5:

. H Ta§ivéunon ©éong eivau: |1

. Kamnyopia mpdaBaang: ¢ kai Aoyétepo amé 1 dropo ava 10m?

TNa mepiBaAovTa Tou Sev TTANPOUY TIG EAGYIOTES OTTAITAGEIS ETTIQPAVEIQAG, ETTIKOIVWVAOTE HE

TOUG TEXVIKOUG MG YO va BPeiTe pia evahhakTikh Abom, aUpgwva pe Toug KoivoTikoug
KavovIoPOUG.

META®PAZH TON MPQTOTYMQN OAHTION
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23

EMMNOAIA ZE KYKAO®OPIA AEPA TIA MHXANHMATA UNDER / OVER
OVER —I_,i
-

YNOXPEQEH

MHN ANOIFETE TOYZ WYK . 850

MHXANHMATOZ " ->

g|

UNDER

1000

AiaoTdoeig og IAlooTa

WYKTIKH ZYNAEZH ZTH AIATAZH ZYMINYKNQZHX

H yukTIK olvdean TTpéTel va TipayaToTolEiTal 6Tiwg opideTal oTn gacn oxediaopou.
O1 ouvdaeig BpiakovTal kavovikd péaa oTn povada s-MEXT GO0 kai eivar TpooBaaipeg
amoé Tov Tpdabio Tivaka.

231

YMOXPEQEH

H ekTéAean Tng YUKTIKAG 0UVEEONG TIPETEI VOl EKTEAEITON OTTO
€16IKEUHEVO TIPOCWTTIKO.

‘OAa Ta épya, N EMAOYA TWV EEAPTNHATWVY KOl TWV
XPNnoipoTroloUPEVWY UAIKWY TTPETTEI Va YivovTal cUP@WVa HE «dapTia
TEXVIKIY, CUNQPWVa HE TOUG KAVOVIOHOUG TTOU IGXUOUV OTIG
Slagpopeg Xwpes, Aapfavopévwy uroyn Twv guvenkwv AgiToupyiag
KOl TWV XPNOEWV YIa TIG OTIOiEG TIPOOPIETaI N EYKATAOTAON.
ZpdaApara aTo oXedIaoPO Kall) aTNV EKTEAEDT TNG WUKTIKAG
oUvdeong pmropei va TpokaAéoouv avemavopBwreg BAGREG aTov
OUTIEDT (eyKaTEOTNPEVO OTN povada oupTrukvwang Mr.Slim)
SugAeiToupyieg TOU pnxavnpaTog.

H povada s-MEXT GO0 mapadideral pe To WUKTIKG KUKAWpA
memeEOPEVOU adwTou. To QopTio WUKTIKOU TPETEI va SnpioupynOei
£TT{ TOTTOU ATTO TOV EYKATAGTAT.

Mnv avoiyeTe TOug KPOuvoUg KATA TN SIGPKEIN TWV PACEWV
uhoTroinong TG ypapping Yigng pe T povada GUPTIUKVWENG
Mr.Slim.

TepioTe To KUKAWHATA YIENG TG ECWTEPIKAG HOVASag avoiyovTag
TIg BaABideg Wugng Tng e§wTEPIKNG HOVASag HOVO OTO TEAOG TNG
gykaraoTaong, 6Tav n ovada pmopei va dexdei Tnv Tpopodooia
pelparog, €101 woTe va e§ao@aAioTei EAGXIOTN KukAo@opia agpa.

TYNOZ XAAKOY MOY XPHZIMOMOIEITAI TIA TH FPAMMH WY=HX

ANOMNTHMENOZ XAAKOZ:Eivai e0TAaaTOG Kail EUKAPTITOG Kal UTTopei va diapop@uweei f va

dIAwBEi yia va kavel ywvieg, a1pwvia, KATT. XpnaipoToInaTe éva
koupBadopo ocwAfvwy yia epyaaieg kapyng. Mnv emavaAauBAavere Tig
epyacieg dIMAWUATOG f} SIaNGPPWANG APKETES POPEG KABWG TO UAIKG
okAnpaivel GTO OnuEio KAUTIAG Kal OTTdel.

XAAKOZ AKATEPIAXTOZ:Eival akaptrtog Kai Sev ival kataAnAog yia va dimAweei. Na

232
H ypay

IUM_s-MEXT_G00_01_Z_06_24_ML

Xpnaiygomoleital povo yia igia TuAparta. Mo va KAVETE ywvies, a1pwvIa,
KATT. XpnO1HOTIOICTE SlaPOPQWEVD EEaPTAATA.
TENIKEZ NAHPO®OPIEZ A THN YAOMOIHZH THE TPAMMHE WY=HX
U WOgNG TTEETEI val el pia AoyIKN Kal TIpaKTIKN Siadpopn yia:
VO EPTIEPIEXEI TIG OTTWAEIEG POpTiOU
VO LEIWVEI TNV TIEPIEKTIKOTNTAl WUKTIKOU ECOU
va Euvoei TV emaTpo@r Tou AiravTikoU Aadiol aTov GUPTTIEDTH (LOVAda GUUTIUKVWONG
Mr.Slim)
va OIEUKOADVEI TN pOr WUKTIKOU UypoU aTn BaABida ektévwang
va euTmodidel TV EMATPORPN UYPOU WUKTIKOU PE TOV GUUTTIEDT GTONATNUEVO
TO KATAKGPUPQ TUAUATA TIPETTEN VO PEIWBOUV OTO EAAXIOTO aTTapaitnTo.
va KAVETE TIAVTO JeYAAEG YwVieg e aKTiva KapTTUAOTNTOG TOUAGXIGTOV iON WE T SIGETPO
NG oWAVWaong.
va XPNOIHOTIOIEITE TIAVTO Evav KOPTN e PodEA yia val KOWETE Toug awArveg. Mnv
XPNOIUOTIOIEITE TO TIPIOVI TTOU GNUIOUPYET ECWTEPIKEG TIPOEEOXES KAl poKaVIdIaL.
Na aTepewveTe Toug CwARVES TOG0 0pIOVTIO GO0 KAl KATAKOPUQPX HE XAAKIVA
TAaOTIKG KOAGpa KGBE 2m.
Mn xpnaipotoieite koAdpa amé yaABaviopévo aidepo, KaBwG UTTopEi va eueavioTei
diGBpwon aTo anueio eTaeng pe TN XGAKIV cwAvwaon.
VIOl JOVWLEVEG GWANVWOEIG, GUVICTATAI VO XPNOIHOTIOIEITE KOAGPQ! e HOVWTIKG
KéAUGOG.

92

. uNV TIPOTEYYIZETE TIG CWANVWOEIG Kol SIOTNPEITE pia amrdoTaon HETagy Twv TwAfvwY
TouhdyioTov 20mm.

. unv TTAEUpIZETE Tal NAEKTPIKG KaAWDI, KaBWG evaEKETal va pBapolV.

. OnuioupyaTe "avTIoTABPIOTES" OTN YPaWR YIa va EGITOPPOTIATETE TN QUOIKI
ETMUAKUVOT / CUPPIKVWOT TwV CWANVWOTEWY OTIWG GaiVETal OTNV EIKOVAL:

233 LYNAPMOTH TQN WYKTIKON ZQAHNQZEQN £TO MHXANHMA
271G WANVWAEIG aEpiou Kal Uypol PEaa aTO PNXAVNUA UTTAPXOUV Of YUKTIKO! KPOUVOT
0(aipag pe XaAKIVO KOAApo CwARVWAONG yid TIG apBPWOEIS.

EkreAéaTe TV GpBpwaon wg &g
1. KOYTE TOV TTATO TOU KOAGPOU XPNTIMOTIOIVTAG EVal
KOTITIKO GWARVWY
- MHN XPHZIMOMOIHZETE MPIONI TIA NA
AMOOYTETE NPOE=OXEX KAl POKANIAIA
2. OTNV YUKTIKA CwARvwan KAVTE pia €i0080 TUTIOU
ToTNPIOU KAl TTPAYHATOTIOINATE T GUYKOAANGN WE TO
koAapo
3. Avoigre TOUG KPOUVOUG TOU NXAVANATOG Kall
dNuIoUPYNDTE TO KEVO PETW Twv aTopiwv (& 5/16").
EAN EINAI AYNATO AMO®YTETE TH £YTKOAAHEZH ENTOZ

TOY MHXANHMATOX.
234 NAYZIMO TON WYKTIKON ZOAHNQN
YNOXPEQ¥H

To o§eidio Tou ayxnuartileTal péoa aTn GWARVWON KaTd TN
Sidpkela Twv @aoewv auykoAAnong SiaAvetal oo Ta peuaTtd HFC
Kal TTpoKaAei To Ppagipo Tou PiATpou YukTIKoU pécou. Kard Tn
ouyk6AAnan ouvioTdrai n igaywyn aiwrou oTn cwAvwor. Av
auTo Sev gival Suvatd, TTAUVETE TIG CWANVWOEIG Pe SIoAITEG pPETA

N GUyKOAAn oM.
235 MHKOZ ZOAHNQZEQN KAI WYKTIKO ®OPTIO
MONTEAO 006 009 013 022 028 038
MEFE@OX F1 F1 F1 F2 F3 F3
E€wrepikr povada ap. 1 1 1 1 1 2
60
: PUHZ- 100 125 250 250 200
Moviého ZRP VA VAS YKAIYKASYKAD YRR
ZwAfvwan Aepiou @ vice 5/8" 5/8" 5/8" 1" 1" 1"
ZwAivwan Yypol S 3/8" 3/8" 3/8" 12" 1/2" 3/8"
. 60 100 125 250 250 200
Moviého PUZZM  yua WKA  YKA  YKA  YKA  YKA
Twhrivwan Aepiou @ ioe 5/8" 5/8" 5/8" 1" 1" 1"
Zwhrvwan Yypol g 3/8" 3/8" 3/8" 12" 12" 3/8"
2.36 AIOPOQTIKOI ZYNTEAEZTEY WYKTIKHZ IZXYOZ ANAAOIA ME TO MHKOZ
TON XOAHNQZEQN WYKTIKOY
looSivapo pnkog cWANVWEEWY YUKTIKOU HETOU (XwPig EMIOTPOPR)%
Eowrepikn povada kai
efwrepiki] R32 5m 10m 20m 30m 40m 50 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1,000 0,989 0,967 0,948 0,929 0,913
009 F1 + PUZ-ZM100 V*/
PUZ-ZNM100 Y** 1,000 0,985 0,957 0,932 0,909 0,888
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 1,000 0,981 0,948 0,917 0,887 0,861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1,000 0,986 0,959 0,934 0,911 0,888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
loodUvapo piKog CWANVIOEWY WUKTIKOU PECOU (XwPig EMaTPOPR)
Eowrepikn povada kai
efwrepik] R32 55m 60 m 70m 80m 90m 100 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 0,905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V*/
PUZ-ZM100 Y** 0,879 0,870 0,854 0,840 0,829 0,820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 0,848 0,836 0,814 0,794 0,776 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0,880 0,870 0,852 0,836 0,821 0,808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764

X =MHENITPENTO

237 NMPOXOETO WYKTIKO GOPTIO A ZOAHNQZH TANTAP AIAMETPOY ME
BAZH TO IXOAYNAMO MHKOZ

I 1o TpooBeTa WukTIKG @opTia avarpégre oy E&wrepikh Movada Mr. Slim.

NINAKAZ AIAZTAZEQN ZQAHNQZEQN

Ovopaarikh SidgTaon (ivioeg) E¢wrepikn didipeTpog (mm)
114" 6,35
38 9,52
12" 12,70
5/8” 15,88
3/4" 19,05
1 25,40

META®PAZH TON MPQTOTYMNQN OAHTION

044
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YKA3
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12"
250
YKA
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12"
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238 IXEAIA ETKATAZTAYHZ
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» PAMMH YTPOY
4 rpAMMH AEPIOY - Movwpévn

-EQAPMOZTE TO AIATPAMMA ZE KAGE WYKTIKO KYKAQMA TOY
MHXANHMATOZ.

-TO WYKTIKO KYKAQMA AEN XPEIAZEI ZIOQNIA 'H MPOOYAAZEIZ A THN
EZAZOAAIZH THZ EMIZTPOOHZ TOY AIMANTIKOY AAAIOY ZTON ZYMMNIEZTH
- NA THPEITE TA OPIA TIA THN EFKATAZTAZH THZ EZQTEPIKHZ MONAAAZ
NOY NEPINAMBANONTAI ZTA ZYNA®H EFXEIPIAIA

24 YAPAYAIKH £YNAEXH ANOBOAHX LYMIMYKNQMATOZ
H olvdean Tng amoaTpayyiong CUNTIUKVWHATWY TIPETTEN VAl TTpayUaToTToINBEl 4TTwg
opidetal aTn Paon oxediagpou.

MAPOXH

0 owAivag amoaTpdyyiong cUPTTUKVWPATWY ouvdéeTal aTn Se§apevi GUMOyAG.

H owAvwon Tuliyetal aTo KATW PEPOG TOU MNXAVAKATOG.

To prkog TG cwARvwang Gépvel TNV aTroaTpayyIon akpiBwg £§w amoé To pnxdavnua. Eiva
aTmapaiTTo Va avoigeTe TO KUKAIKO Oxfia an Baan. (Ta KukAikG oxfiara utéapyouv aTn
Oeg1a TAeupd Kal aTnv apioTepr TAeupd. Katd Tnv Kpion Tou eykataaTam amogaacioTe
010 TTAEUPA VA XPNOILOTIOINCETE.)

H owAivwaon eival kataokeuaouévn amé TAaoTIKG UAIKS pe eawTepikn SidpeTpo @ 19 mm.
H amoaTpdyyion cupmukvwpdrwy yiverar ue Bapdmra.

ME ®PONTIAA TOY ETKATALTATH

MAnaiov Tou pnyavhpaTog dnuioupyRaTe éva a1pwvIo (A) TIWG Qaiveral aTnv EIKGva.
[eiaTe 10 OIQWVIO pE VEPO.

BeBaiweeite 611 n kAion Tng cwAvwaong eival 2 - 3% Tpog Tv amoaTpdyyian.
AlatnpAaTE TV id10 ECWTEPIKNA BIAPETPO YIa CWANVWOEIG ATTOOTPAYYIONG £wG Kal 4-5
pétpa. MNa peyahltepa prkn, augnaTe T SlaTour TG aToaTPAYYIoNG.
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UNDER OVER

2:3%
2:3%

e ol e T
H amoaTpdyyion GUUTTUKVGPATOG EVTOTTICETal aTTO TNV TaPTIEAITOO EVTOG TOU
UNXQVAUATOG.

SCARICO CONDENSA

CONDENSATE DISCHARGE

ABLAUF

SORTIE EAU

CTOK

YNOXPEQZH
MH AHMIOYPTEITE ANQOEPEIEZ XTH TPAMMH AMOZTPAITIZH.

O1 owAnvwaoeig auvdeong Tpémel va atnpidovtal KataAARAwg KaTd TETol0 TPOTIO WOTE val
unv emBapivouv pe To BAPOG TOUG TO PUNXavnua.

25 HAEKTPIKH ZYNAEZH

O1 nAekTpIkéG GUVOEDEIG TOU Unxavriuatog Ba Tpémel va kaBopiaToluv o€ paon
oxedlaopoU TG EyKaTAOTOONG.

KINAYNOZ

O1 nAekTpIKéG aUVDETEIG TTPETTEl va OXEDIGTOVTaI Kal val
€KTEAOUVTOI OTTOKAEITTIKG OTTO TIPOGWTTIKG PE AKPIBN TEXVIKN
IKavOTNTA 1 €181KEG BECIOTNTEG OTOV TOPEN TTOPEUBOATNG.

MpIv TPOXWPNOETE, TO TTPOCWTTIKG TTPETTEI VO ATTOGUVDETEI TIG
TNYEG TPOPOBOTING, PPOVTIJOVTAG VA NV TIG CUVDEEI KAVEIG
akoUaia.

Ta xapakTnpiaTika Tou dIkTUou Tpopodoaiag TPETel va IkavoTrololv Ta TrpéTuTia IEC
60204-1 kai Ta 10KUOVTA KATA TATTO TIPATUTTA KAl TTOU EVOEIKVUVTAI VIO TIG ATTOPPOPATEIG
TOU UNYQVALATOS TTOU AVaYPAPOVTal 0TO NAEKTPIKG OXEDIO.

To unxavnua mpémel va ouvdeBei o€ pia povo@aaiki NAEKTPIKR Tpopodoaia (yia Ta
peyedn F1 kai F2) kai pigaaikn Tummou TN(S) yia 1o péyeBog F3.

2TV TEPITITWGOT TTOU aTO NAEKTPIKG aUaTNpa TTPOBAETTETaI Evag dIAPOPIKAG BIAKOTITNG,
Tpémel va gival T0Tou A A B.

Mapaméumoupe aTny ToTIKNA vopoBeaia. TpopodotraTe pe pedpa pévov av 1o KIKAwpa
Yogng/vepol (uypavtrpag) ivar yepdro.

YNOXPEQ¥H

H ypappi nAekTpikig Tpopodoaiag wpémel va S1a0Tel Eva YEVIKO
SI0KOTITN yia TNV ATTO0UVSEDT TOU PNXAvARATOG ATrd TRV TTNYN
TPOYOBOTIaG.

‘Omwg TpoBAéTeTal amé To mpétuto IEC 60204-1, n Aapn Tou amodedkTn TpéTer va eival
€UKoha TTpooRAaIun Kai va TotroBeTeiTal e Uwog petagl 0,6 kai 1,9 pérpwv amoé 1o
emimedo. H Tpopodoaia dev TTpETEN TIOTE va aTTOKAEiETal, EKTOG TTO TIG EpYaTieg
ouvTAPNONG.

META®PAZH TON MPQTOTYMQN OAHTION
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XpnaoipotoiaTe évav TOAUTIOAIKO aywyd pe TTpoaTateuTiké TepiPAnua. H diatour| Tou
kaAwdiou egapTarTal aTmd To PEYIOTO ATTOPPOPOULEVO PEUUD TOU NXavVAUATOG (A) OTTWG
@aiveral aTo NAEKTPIKG dIdypapua.

T'a v elgaywyn} Tou NAekTPpIKOU KaAwdiou OTO unXavnua, XpNOIHOTIOIRGTE Ta BAuaT TTOU
Trapéxel o KaraokeuaoTg oTn faon (ékdoon UNDER/OVER).

Xpno1PoTIoINGTE TO ETWTEPIKG OTAPIYHA TOU MNXAVAKATOG YId VO OTEPEWTETE TO KAAWDIO
e mepIAaipia oUo@Igng. ATTo@UyeTe AUETES ETAPEG ME (ETTEG ) KOPTEPEG ETTIPAVEIEG.
ZuvdEaTe To KaAWDIO OTNV TTAAKETA AKPOBEKTWY TOU ATTOZEUKTN ao@AAITNG TNG TIOPTAS Kal
0TOV aKPOBEKTN YeEiwang.

To kaAwdio Tpopodoaiag dev TTPETTEN VAl EICAYETAI OTA KAVAAID TOU UNXAVAPATOG.

O nAekTPIKOG TrHivaKag BPIOKETAI TTAVTOTE GTO TIAVW PEPOG TOU PNXAVAUATOG
OTTWG QaiVETal OTIG EIKOVEG.

UNDER

ALIMENTAZIONE ELETTRICA

POWER SUPPLY

ELEKTROEINSPEISUNG

ALIMENTATION ELECTRIQUE

TMoAutroAiké kahwdio
NAEKTPIKAG TPOPOdOTIag
(Aev TTapéxeTar)

SHEPIFONUTAHUE

252 E®EAPIKEZ HAEKTPIKEXZ LYNAEZEIX
To KUkAwpa eAéyxou gival dIakAGdWaT, OTO ETWTEPIKG TOU NAEKTPIKOU TTivaKa, TOU
KUKAwparog 10x00g.
O1 £QedpIKEG TUVOETEIG UTIGIPXOUV OTNV TIAGKETO OKPODEKTWV EVTAG TOU NAEKTPIKOU TTivaKa
TOU UnXavAiuarog.
YUVOEDEIG TIPOG DIEVEPYEIQL:
. Z0vdeon Tou PAC-IF o Siaragn cupmikvwaong Mr.Slim. X1n ouvéxela Ta
XOPOKTNPIOTIKG TOU KaAwdiou
o KaAwdio: Bwpakiopévo
o apIBuég feuywv: dUo
o Oiatopr kaAwdiou: min. 0.3 mm2
o WEYIOTO EMTPETTTO PiKog: 120 m
. E¢wrepikn evepyotmoinan (yia 6Aeg TIG OeIpég — ETTagr o€ Tdan)
. Tevikdg Zuvayeppdg 1 kar Mevikdg Zuvayeppdg 2 (yia OAeg TIG O€IpEG — ETTAPH OF
EKTPOTT XWpig Téan)
. Tuvayeppog KammvoU-ewriag (yia OAeg TIG OEIpEg)
. Tuvayeppdg Leak detector
Tuviatdral Ta kaAwdia a0vOeang aoPaleiwv va ToToBeTnBoUV XwpIoTA aTTd evdeXOpEVa
kaAwdia 10X 00G. AIOQOPETIKG TIPETIEI VO XPNCI1KOTIOINCETE BwPAKITPEVA KAAWSIA.

2.6 ZYNAEZEIZ KANAAIQN AEPION

O1 diaoTaoeig Twv kavahiwy Ba mpémel va kaBopioTolv ag Pacn OXedIoHOU TG
€YKOTAOTAONG.

MAHPO®OPIA

T 7o péyedog F3 Over, TpovonoTe yia éva KavAaAl TTOU PTTOpEi va
emBewpnBei mPoaiwg aTo TAVW PEPOG O TTEPITITWAN TTOU Eivall
amapaiTnTn N JeTakivnon (e§aywyn) Tou QUYOKEVTPIKOU AVENITTAPA
eme§epyaaiog aépa.
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KANAAIA TTAPOXHZ AEPA MHXANHMATON OVER

AvTIKpaBAOUIKGG
0oUVOETHOG |

Kavahi porg aépa
N |

Nivakag : )¢ !
TP6abiog g

MAaioio yia
oTEPEWON
kavaAiod
Tapoxng aépa

S 2
MAaioio yia otepéwan KavaAiol Tapoxnic I_

STEPEQYH KANAAIOY NMAPOXHX AEPA (EKAOZH OVER)

Xipoc F1 F2 F3

A mm 510 910 910

B mm 410 410 800
YNOXPEQZH

Mnv emBapivere pe To Bapog Tou KavaAiou To TAaigio amodeong
TOU PNXAVARATOS

26.1 XTEPEQXH KANAAIOY

KavéAi mapoxig aépa (Sev Tapéxetai)

2TEPEWATE TO KAVAAI TIAPOXAG aépa aTov V
avTIKpadaoIKG OUVOETHO OTTWG
Qaivetal oTnV elkéva (aUoTnua
0TePEWANG N TIAPEXOPEVO).

BaAte avapeoa pia To1polxa 6Twg
Qaiveral oTnV eIkdva (Sev TapéxeTar)

Toipolxa

AvTikpadaopikog aUvdeapog (dev
TapEXETAl).

O avikpadaouikdg aUvEETUOG aTToTPETE
TN LETAB0ON KOADATHWY OTA KAVAAIQL.

Toipouya

MéveA unxaviuarog -
Emavw mAaioio Tou v

pnxaviparog.

ZTEPEWATE TOV QVTIKPAOATHIKG
oUvdeopo aTo TTAaiaIo Tou
UNXQVARATOG e AauapIvoBIdeg
OTTWG @aiveral oTnv EIkova.
Bahre avayeoa pia 1o1goUxa
OTIWG PaiveTal OTNV EIKOVA
(dev apéxeral).

MAaigio Tou pnxavApaTog

YNOXPEQZH
Mnv emBapuvere pe To Bapog Tou KavaAiol 1o TAaicio
amo0eonNg TOU PNXaAVAHATOS

26.2 ANQAEIEZ @OPTIOY MAEYPOY AEPA

O TIpég TNG WPEAIUNG OTATIKAG TTETNG , OVOUACTIKAG KAl PEYIOTNG, TOU
unxavApaTog ava@épovtal aTo OXeTIKO Texvikd uiadio.

Or amwAeieg popriou aTa kavahia TPETE! va ival EAGXIOTa KaBwG upnAEG TIpéG
TpokaAolV algnan TG KaTavaAwang NAEKTPIKAG EVEPYEIAG TwV VEUIOTAPWY.

META®PAZH TON MPQTOTYMQN OAHTION
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26.3 MAPOXH AEPA MHXANHMATQN UNDER

H diéragn Tou guaTiparog Tapoxng aépa uTrodaTédIa TTPETTEN va 0pIOTE kaTd T didpkela
TOU OXEdIaapOU TNG EYKATACTAONG.

O1 TIPéG NG WPEAIUNG OTATIKAG THEGNG , OVOMAGTIKAG KAl PEYIOTNG, TOU

pnXavAHaTOG avapEPOVTAI OTO OXETIKO TeXVIkG PuANGdIO.

O1 amwAeieg @opriou uTrodamedia TTRETEN va TrepiopiovTal KaBWG UWNAES TIHES
ouvemdyovral algnon g SEoPEUTNG NAEKTPIKAG EVEPYEIAG TWV AVEUITTHPWV.

2.7 APOPQTOX YTPANTHPAZ ATMOY (AZEZOYAP)
ApBpwTdg uypavtipag arpou pe epBubiopéva nAektpddia,
£podIaapévOg Pe NAEKTPOVIKS EAeyXO pe puUBUICOuEVN TTapoxT
aTpou, TARPNG He ageaoudp aog@aAeiag Kal XeIpIoPoU

‘Eva petarAiké kGAuppa Téavw amé 1o PmoiAep e§aoahilel
uynAd emieda ao@aAeiag kard T Aeimoupyia.

Mpétutmo aoaleiag ULY4 yia eughektonTa: VO

To egaptua mepIAauBavel Tov cuvduacuévo aloBntipa
Beppokpaaiag/uypaaiag aépa Kai TTivaka eAEyXou.

Aev rapéxovTal ol CWANVWAEIS yIa TNV aTTOaTPAYYIoN Kall
TIAPOX TOU VEPOU OTTO TOV UYpPavTAPa.

TuvigTdral n TomoBéTan evag QiATpou Kai evog Kpouvol
avaoyeong ot cwAvwaon Tapoxng vepou.

AuT6G 0 UYPaVTAPAG TIaPAyel aTUd XwpiG Triean Péow
nAekTpodiwv Pubiopévwy aTO VEPS TTOU TIEPIEXETAI OTOV
KUAIVOPO: QEPVOUV TNV NAEKTPIKK GAON GTO VEPO, TO OTT0I0
Aerroupyei wg nAekTpIA avTioTaon kar utrepBeppaivetal. O
aTpég TToU TTapAYETal €101 XpNOIOTIOIETal yia TV epUypavan
ToU TEPIBANOVTOG ) BlOPNXAVIKWY DIEPYATIRY, PETW EIBIKWY
diavopéwy.

H olvdeon eioaywyng vepou Tou uypavtripa ivai 3/4 "G M - ISO 228/1 kai n auvdean ekpong
vepou eival évag Aeiog owAivag 32 mm M.

271 XAPAKTHPIZTIKA TOY NEPOY TPOPOAOZIAY

H moiétnTa Tou xpnaoipomoiodpevou vepoU emnpeddel T diadikacia egarpiong. O
UYpaVTAPAG UTTOPET va TpOPodOTNBET PE vepd TToU eV Exel UTTOTTET ETTESEPYATIa, APKET va
gival TOO1HO VEPS Kall PETAAAIKO.

Min Max
IApaaTnpIdTNTa 1I6VTWY UdPOYOVOU pH 7 8,5
E151kr aywyiuémra 20 °C Or2°c __ Ms/cm 300 1250
OAikd SlaAupéva aTeped DS mgl/l (1) (1)
Z1a8ep6 udAeiypa aToug 180 °C Rigo mgll (1) (1)
IOAik) okAnpdTTa TH mg/l CaCOs | 100 (2) 400
Mpoowpiviy akAnpdTNTa mg/l CaCOs 60 (3) 300
Zidnpog + Mayydvio mg/l Fe + Mn 0 0,2
XAwprolxa ppm Cl 0 30
MupiTio mg/l SiOz 0 20
IYTOAeIppa xAwpiou mg/l Ci 0 0,2
Oe1kd AoBéaTio mg/l CaSO4 0 100
MeTaAAikoi puTTol mgll 0 0
AluAUngl apaIwTIKG, OATTWVES, mg/ 0 0

ITTQVTIKG

(1) Tiuég e§apriapeveg amo Ty eidIkr aywyipuétnTa . Mevikd: TDS = 0,93 * Or, 20 °c; Rigo = 0,65 * Or
(2) Ox1 pikpoTEPO TOU 200% NG OUYKEVTPWONG XAwploUxwv o mg/l Cl-
(3)  Ox1 pikpoTEPO TOu 300% TG oUYKEVTPWONG XAwpioUxwv o mg/l Cl-

YNOXPEQSH

XpnoIpoToINoTE HOVO TOTIHO VEPO.

o Aev umdpyel agiomoTn oxéon PETagy TnG GKANPOTNTAG KA TNG
QYWYIHOTNTAG TOU VEPOU.

o Aev mpémel va TpaypaTotroloUvTal EMESEPYATiEG TOU VEPOU g
amookAnpuvTég! Auto propei va TpokaAéael SidBpwon Twv
nAekTpodiwv kal va 0dnynael o€ agpiopd, pe mhavd
mpoBANpaTa avwpaAiwy AsiIToupyiag.

*  Mnv mpooBéreTe amOAUPAVTIKA ) AVTIBIABPWTIKG GUCTATIKG
01O VEPO, KABWG Eival duvNTIKA EPEBITTIKA.

*  Eival ammoAUTWG amayopeupévn n xprion vepou mnyadiou,
BlopnxavikoU 1} TTou TPOEPXETaI aTrd KUKAWaTA YPigNng Kal,
YEVIKG, SuvnTikd poAuopévo vepd (Xxnuika i) BakTnpiohoyikd).

28 ZYTKPOTHMA ANAPPOOHZHZ ME AEPOOPAKTH A
FREE COOLING (AZEZOYAP)

To TpoaipeTikG e§dpTnUa emTEETE TO free-coolingpéow Tng ameubeiag elcaywyng aépa
aT0 XWPO.

O1 aepo@pdikTeg pubpifovtal avaoyikd aTmd Tov EAeyXO HIKPOETTECEPYTTTH, O OTT0I0G
puBpicel TV

o06TTa aépal TTEPIBANOVTOG TIOU EIGAYETAI OTO XWPO KAl GUPGWVA e TO anpeio set-
point.

To TpoaipeTiké dev eival kaTGAANAO yia eyKaTAOTAON O€ OEIOUIKEG TIEPIOKES.

O1 owAnvwoeig yia Ty amoppoéenan Tou aépa TepIBaAAovTOg TTPETTEN va TrapéxovTal aTd
TOV EYKATAOTAT.

YuaTAveTal n xpHon evog KaAUppaTog BpoxnAg pe TAEyHa aTnv uTTodoxn Tou aépa
TIEPIBAANOVTOG, TIOU TIOIPEXETAI ATTO TOV EYKATAOTATN.
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KéAuppa (Aev
il TIPOOTATEUTIK TIapéxeTal)
6 Bpoxng
(Dev
| e TapExeTal)
= By IRIC

YNOXPEQFH

Le mePITTWON EYKATAOTAONG O€ KAEIOTH TepIBGAAOVTA, OUVIGTATAN
n XPNON AEPOPPAIKTN UTTEPTTIEDNG, WOTE VO EMTPETIETAI I EKTTOUTIN
aépa Kard T Aeiroupyia free cooling.

29 AIZOHTHPEZ OQTIAZ/KAMNNOY (A=EZOYAP)

Autb 10 £6apTNa €ival dIABETIHO WG TIPOIPETIKG ) UTTOPE] VO AyOPATTE] TOTTIKG aTTo TOV
€ykataoTan. TomoBetoTe Tov alaBnTipa Kovia aTn povada, aMd 5w amd To viouhdm kal
o€ avuywyévn Béan yia va AaBete T BEATIOTN péTpnon.

Ta mv kaAwdiwon ouviaTdral Bwpakiopévo KaAwdio pe ehayiom diaropr} 0,25 mm2.

T va ouvdéaeTe Tov aIoBnTPa, XPNOIKOTIOIRATE Toug aKkPodEKTEG 1 Kai 155 (agaipwvrag Ty
evoIdpeon yépupa) wg emragn NC. Ma va ouvdéoETe TIEPITOOTEPOUG OO Evav aloBNTPES
(cuabnmipag TTupkayIag kar aioBnmpa kamvoU), XpnaIWoTIoIAaTE pia oUvdean ot aeipd. MNa
TNV TPogodoaia Tou aigbnmpa, oTa pin 20 (+) kar 30 (-) eival diaBéaipo 24 Vde 150mA max
yia OAeg TIG TUVOEDEUEVEG TUOKEUES. H pEyIOTN ETIQAVEID avayvwang yia Tov aiodntrpa eival
40 m2. Orav o aioBNTAPEG TIUpKaYIAG / kamvoU TrapeuBaivouy, n Tpogodoaia aTov
QVEPIOTAPA DIAKATITETAI AUTOHATA KAl OTTOCTEMETOI GUVAYEPHOG OTO MICro, GTAPOTWVTAG TN
povada ouptikvwong. Kabe avagepduevn o0vdean eppavileral Emiang oTo NAEKTPIKG oxédio.

210  AEPO®PAKTHE ME EAATHPIQTH EMIETPOOH
(AZEZOYAP)

T'a va ammo@UyeTe TIg GUYKEVTPWOEIG R32 Trévw a6 To 6pIo, 0 AEPOPPAKTNG ME
eAarnpiwTr EMOTPOQR Ba EXEl TTAVTA Evav EAGXIOTO XWPO avoiyHaTog.

211 ANIXNEYTHZ ANQAEIQN AEPIOY (AEN MAPEXETAI)

O1 eawrepikég povadeg diaBéTouv wneiakn eicodo (NC gnpds ETaQAS) yia Tnv evOeXOLEVN
oUvdean Leak Detector (aviyveuThg dlappowv), TIPOKEIUEVOU va PUBLITEI TO OXETIKO
guvayeppo Kal va Tapaoyel OAeG TIG akOAOUBEG EVEPYEIES, TTOU Eival aTTaPaiTNTES YIa va
S1ao@aNiaTel N ao@aAeia o€ TEPITITWATN aviXveuong dlapPOwV:

o Oépte GTO P€YIOTO TNV TAKUTNTA TOU QVERIOTAPT

e AmevepyoTIoIaTE TN HOVADD GUPTTUKVWONG

o Avoitre Tov agpo@pdkn freecooling (av uTrapyel)

T'a va ouvdEoeTe Tov aI0BNTAPA, XPNOILOTIOIAATE TOUG aKPOOEKTES 1 Kal 58 (apaipwvtag
v evdidueon yépupa). MNa v Tpopodoaia Tou aiobntpa, ota pin 20 (+) kar 30 (-) eival
SiaBéaipo 24 Vdc 150mA max yia 6Aeg TIG GUVOEDEUEVEG TUOKEUEG.

Kabe avagepouevn ouvdean eupaviletal Emiang aTo NAEKTPIKS axEdIo.

3 MPO-EKKINHZH
3.1 NPO-EKKINHZH TOY MHXANHMATOZ

Mpiv emkovwvrAoeTe pe Tov E¢eidikeupévo Texvikd Tou Ba ekTEAETEN TNV TIPWTN €KKivnan
yia T dokipr, 0 Eykataatarng mpémel va avaAloel TTPOCEKTIKA OTI 1) eyKaTaaTacn mAnpoi
TIG ATTQITACEIS Kal TIG TIPOSIaYPAPES TTOU opidovTal Katd T eacn axediaauol
emaAnBevovrag:

o 0TI N NAeKTPIKK OUVOEDN €ival CWOTH Kal 6Tl €ival UAoTToINPéVN katd TpdTTo TTou va
gyyudrai Tnv TApNON TG IoxUoucag odnyiag yia Tnv HAektpopayvnTikr ZupBardtnra.
OTI N YUKTIKA 0UVOETT GTO GUUTTUKVWTY TepPaTiCeTal owaTd.

OTI OV UTTAPXOUV OTTWAEIEG OTO WUKTIKG KUKAwUA.

6T 6Aeg 01 avaaxeTIkéG BaABideg DIOKOTTAG €ival avoIxTEG.

T 10 oUoTNUa TToU €ival EQodIaauéVO e WUKTIKG Péao R32, Beaiwbeite 6T n
Teployn eival kahd agpiOpevo avoiyovTag Ta aTouIa e§aepiopol / Bupwv i
XPNOIUOTIOIVTAG Evav EEWTEPIKG avePIaTAPA.

1. EmaAnBeuaTe 611 0 yevikog S1aKOTITNG NAEKTPIKOU TNG eykatdaTaong Bpioketal aTn
6¢an ON.

2. Dépre TOV NAEKTPIKG BIAKOTITN KAEISWUATOG TTIOPTAG (TTOU BPITKETI OTO KEVTPIKG
maved) otn 6éan OFF, avoige 1o TTaveA Kal avoigte Tv cwTepIKn TTOPTA TOU
nAeKTPIKOU TTivaka.

AIAKOMTHZ KAEIAAPIAZ MOPTAX

META®PAZH TON MPQTOTYMNQN OAHTION
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3. ENéy&re 6T 01 QUTOATO! BICKOTITEG TWV AVEUIOTAPWY, TWV NAEKTPIKWY AVTIOTACEWY
(e@v umréipyouv) kai Tou uypavTipa (av uTrapyel) Bpiokovtal atn Béon OFF.
4. PuBuiaTe Tov payvniké d1aK6TTN Tpo®odoaiag yia Ta eQedpIKA KUKAWPaTa aTn

6¢on ON.
5. T va evioTrioeTe autdv Tov dIaK6TTN, avatpégre aTo "HAekTpIKG OxédIo".
6. KAeioTe v eowrepik TOPTA TOU NAEKTPIKOU TTivaka, KAEiaTe T0 KUpIO TIaveA kal

yupiaTe Tov NAEKTPIKO BIaKATITN KAEIBWHATOG TOPTAG 0T 6¢0m ON.
7. Edv o1 epyaaieg €xouv mpayuaTtotoinbei owaTd, n 08vn UIKPOETTESEPYaTTH
TIPETTEN Va Eival avappévn.

OOONH MIKPOEME=EPIAZTH

NAHPO®OPIA

L& QUTA TN PACT O PIKPOETTESEPYATTG GNPATOSOTE! TV Trapousia
OUVOYEPUWY (ATQAAEIN AVENIOTAPWY, UYPaVTAPA (EGV UTTAPXEI),
€AAelyn pong, KATL.) emeIdi opiopévol autopaTol SIOKOTITEG gival OTn
Béon off kal opiopéva e§aptApaTa dev givar evepyd.

8. MaTAGTE T0 KOUPTTT Zuvayeppog yia va OBACETE TOV NXNTIKG Cuvayeppod

3.2 INTERFACE XPHZTH

321 TEPMATIKO XPHXTH
To mepiBaAhov Siemagnig xpat amoteAeital amo:
. 0686vn LCD 132x64 pixel pe omiabio gwTiauo.
. 6 KouuTId e oTTiobIo0 WTIoNS
H olOvdeon petagy g mhakétag pikpoeTegepyaaTh kal g diemagig xpraTn yiveral péow
TETPATTOAIKOU TNAEQWVIKOU Kahwdiou e To aUvOeapo RJI11.
To TepuaTIKG TPOPOdOTETAN ATTEUBEITG aTTd TO KAAWSIO TNG KAPTAG EAEYXOU.

322 FENIKEZ AEITOYPTIEZ TON KOYMMIQN

KAeidi Ovopa  Mepiypagn
Df« [ALARM] MpoBdAer Toug guvayeppoUs K
w ETTAVAPEPE! TNV KAVOVIKF KATAGTAOT.
[PRG] Engam v mpdaBaacn ato KipIo
pevou.
Emitpémel v emaoTpoor kard éva
€TMiTEDO 0TO DEVTPO TWV PACKWY, vV
[ESC] ! . p
BpIoKOPAOTE OTIG PAOKES ETIKEPAAIDAG,
1} TNV EMOTPOPR 0TV KUpIa aeAida.
[UP]
Emirpémouv v mhoriynan oTig pdokeg
Kal TNV KATaxwpIon Twv TIWV
TIAPAPETPWY EAEYXOU.
[DOWN]
[ENTER] Emirpémel mv emﬁeﬁa@on Twv
KaTaywpnuéVwy dedOPEVWY.

Me guvduaopoUg KOUUTTILV UTTOPEITE VO EVEPYOTTOINTETE EIDIKEG AEITOUPYIEG.

Koupmid Ovopa  Mepiypagn
f} EA#QET Emitpémouv v adgnon f T peiwon mg
G + uP] avtiBeang g 0B6vng.
"
Y EAL'QET Emmpémouv v adgnon A n peiwan mg
a8 . . DOWN] avtiBeang mg 0B6vng.
Me koivi} xpAion Tou TAnkTpoAoyiou
[ALARM | emiTpémel To TIEPATUA EUPAVIONG TWV
. +ESC] | pOOK®V Kal Twv TIOpapETpWwY eTagy

povadwy ouvdedepévwy ae LAN.

IUM_s-MEXT_G00_01_Z_06_24_ML

96

Av Tratn6ei yia 5 SeutepdAeTITa ETITRETEI
Vv kataxwpnon e dielBuvang LAN
TOU TEPUATIKOU XPAOTN.

[UP+
ENTER +
+ + DOWN]
+ D

323 AIAXEIPIZH TQN LED TQON KOYMMIQN:
Ta led Twv KoupTIwV QuTiCovTal OTIG AKOAOUBEG TTEPITITWOEIG.

KAeidi Ovopa  Mepiypagn
21a0ep0 O€ TEPITITWAN GUVaYEPUOU Kal
va avaBooprivel o€ TepiTTwaon
€TMOoNUAvVONG.
AgoU TrarnBei 1o koupi [ALARM] 1o led
yivetal oTabepd.
Av Oev uTréipouv
UVayEPUOI/ETTIONUAVTEIG EvePYEG TO led
eival opnato.

Me Tepuatikd xpriam am divbuvon 0
EMTPETIETAI N DIAPOPPWAN TNG
S1euBuvang LAN Tng kdiptag eAéyxou

[ALARM
+UP|

Y [ALARM]

N

‘Otav n povada eivar evepyr (aepIauog

[PRG] ()

[ESC]

b
3.

Me 10 Gvapua tng povadag, étav
TaTIETaI éva OTTOI0dATIOTE KOUWTT  6TaV
EVEPYOTIOIEITAI £VOG TUVAYEPUOG/HIT
€TMIoNUavoT.

AmevepyotmoloUvTal JETd amoé 3 Aetrra
[ENTER] | amoAutng adpaveiag aTo TTANKTOAGYI0
TOU TEPUATIKOU XPAOTN.
J [DOWN]

4 EKKINHZH
41 EKKINHZH TOY MHXANHMATOZX

H mpwm ekkivnon Tpémel va ekteAeital amo egeidikeupévo Texviko kal o EykataaTtdng kai
0 €101kOG XeIPIOTAG TIPETTEI va Eival TIAPOVTEG.

O eeidikeupévog Texvikog Ba dOKINATE! TV EYKATACTAC DIEVEPYWVTAS TOUG EAEYXOUG, TIG
Babuovounoeig kai TV TPWTN ekkivnan aUpewva pe TIG dIadIKaaieg kal TIG appodIdTNTES
TT0U TOU avaTiBevTal.

O €181k6g XelpioTAg Ba Tpémel va ameuBuvel EpwTAOEI aTov EEIdIKEUpEVO TEXVIKO yia va
AaBel TIG aTTaPAITNTEG YWWOEIG YIa VOl EKTEAETE TIG EVEPYEIEG EAEYXOU Kal XPpRang
apuodIdTNTAG TOUu.

4.2 AIAAIKAZIEZ BAOMONOMHZEQN KAl
OPIZTIKOMOIHZEQN

Katé v mpwn ekkivnon Tou pnxaviuatog, evdéxetal va xpeidletal va BabuovounBoliv
Kkai va puBpiaTodv ol GUaKeUEG eEAEyXOu AeiToupyiag.

O emeuPAoeIg auTég, ol KupidTepeG TrapaTiBevial Tapakdtw, TEETE! va ekTeAoUVTal Ao
€€EIDIKEUEVO TEXVIKO:

. BaBpovopnan mapoxiig aépa

. Babuovopnaon mapapétpwy YUKTIKOU KUKAWUATOG

. BaBpovopnan uypavipa (ageaoudp)

3 EKKINHZH
EmaAiBeuan xwpwv eupuxwpiag kai amooTdoewy ao@aAeiag.
EmaAfBeuan kai Tuxév Badpovopnan mapoxnig aépa.
Métpnon amoppdenaong AVEUITTAPWY.
‘Eheyxog TAZHX TPOPOAOZIAL: EAéyEre 611 n Téiom SikTUou eivan petagy +/- 10%
NG OVOUACTIKAG TIMAG TOU JNXAVARATOG.
EmaAnBeuan ANIZOPPOMIAZ TON GAZEQN: EaAnBetaTe v 100ppoTTia peTagu
Twv @aoewv TTou dev TpéTel va uTrepBaivel 10 2%. Kard Tepimwan emKoIvwvAoTe
pe TNV eTaipeia Siavopng NAEKTPIKAG EVEPYEIDS yia var AUaETe To TpOBANUa

Eal STl

o

MAHPO®OPIA

Aedopévou 611 0 avepIoTPag TPETEl va Slatnpei eAdyiaT pon
aépa, yia Adyoug ao@aAeiag o avepioTApaAg apxilel va
TEPIOTPEPETAI HONIG TPOPOBOTNOEI N Hovada. Av dev xpeidderal,
amo@UYETE Va SIAKOWETE TNV TPOPOSOTia oTo punXdvnua yia TV
egag@aAion piag EAGXIOTNG PORG KUKAogopiag.

5 TPOMOZ XPHZHZ
5.1 YNOAEIZEIZ KAI MPOEIAOMOIHZEIZ I'A TH XPHZH

2TV kabnpepIviy XpAon Tou cuaTAPATOG dev aTTaITEiTaI N TTapoudia Tou XeIpIoTH: auTtdg Ba
TIPETEN va TIApEPRE! yia TTEPIOBIKOUG EAEYXOUG OE TIEPITITLON EKTAKTNG AVAYKNG Kall YIa val
TIPAYHATOTIOITEI TIG PACEIS TIPORAETTOHEVNG EKKIVNONG KOl TEPHATIONOU AEIToupyiag.

H TakTIKA Kl ouvexnG eKTEAET QUTWY Twv emeuRaoEWY Ba TITPEWE! TNV ETTITEUEN
EUVOTKWV ETTIOOCEWY TOU UNXAVARATOS KAl TNG £YKATAGTAONG S10XPOVIKA.

META®PAZH TON MPQTOTYMNQN OAHTION
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NAHPO®OPIA

H pn tipnon Twv diadikaciwv pTropei va TpokaAéoel un owaTh
AeiToupyia Tou pnxXavApATog Kai TNG GUVOAIKAG EYKOATAOTAONG HE
emakoAoubn gBopd

5.2 MEPIFPA®H XEIPIZTHPIQN
21N OUVEXEID QVOTTOPIOTWVTAG Ta S1APOPa XEIPITTAPIA, N TIEPIYPAPH Kal N AcToupyia Toug.
Ta xelpioTipia auTd eival ae SIAPOPES BETEIG TOU NAEKTPIKOU TTIVAKA.

AIAKOMTHZ KAEIAAPIAZ MOPTAY

HAekTpIKGG BIAKOTITNG KAEIBWLATOG TTOPTAG: avoiyel Kal KAEiVEl TO KUKAwA Tpopodoaiag.
. ©¢on OFF (0) To unxavnua dev TpogodoTeital.
. ©¢an ON (1) To unxavnua TpogodorTeital.

OOONH MIKPOEME=EPTAZTH

MikpoemegepyaoThg: dlayelpideral T diadikaaia AeiToupyiag emTpémovTag v
KaTaXWPENON TAPALETPWY Kal TNV TTapakoAoUBnan Twv ouvenkwv Acmoupyiag.

T'a i AeTrTopépeleg AeIToupyiag Tou PnxavAUaTog Kal Twy SIETa@uy eival diabéaiyo To
Eyxeipidio XpAotn.

5.3 AKINHTOMNOIHZH EKTAKTHZ ANATKHZ

NapBavovtag umown 6T dev uTdipKouV ApEda TTIPOORATIUA KIVOUPEVD PEPN OTO InXavnua,
Oev XpeIGZETal VO EYKATAOTATETE PG GUOKEUR SIAKOTIAG EKTOAKTNG AVAYKNG.

Ev TTéon TEPITITWOEI, aUTH | GUCKEUN, €QV gival eykateaTnuévn, dev Ba peiwve Tov Kivduvo
AapBavovrag utrdyn 1o yeyovog 611 0 XpOvog yia T SlakoTr kTaktng avaykng 6a Arav
id10G e TNV KaVOVIKI| DIGKOTTF TTIOU YiveTal LE TOV YEVIKO IaKOTITN.

5.4 MAPATETAMENH AXPHZIA TOY MHXANHMATOZ

¢ TIEPITITWON TTOU TO PNXAvNUa TTPETTEN VOl TTAPAKEIVE! EKTOG AETOUpYiag yiar LeyaAo Xpovikd

didotnpa (yia Tapddelyua, ETTOXIOKN DIAKOTTA AEITOUPYiaG), EVOTIOKEITAI OTOV EGEIDIKEUEVO

TEXVIKO VO EKTEAETEI TIG OKOAOUBEG AIToupyieg:

. Sokipr dlapporig auaTApaTog

. @VOIypa TOU aTTOZEUKTN YPAPAG

. lNa 1ig eykaraoTdoeig pe R32, agnoTe Tig povadeg uTié Tpopodoaia WaTe va SIacPaNITTE N
ouvexig KukAogpopia fy, g€ TrepiTTwan amoaUvoeang aTmd To PEUNA, HEPIPVATTE yid éva
Pump Down yia va @EPETE TO WUKTIKG EKTOG XWPOU Kal KAEIOTE TIG aTPOQIYYEG TNG Hovadag
oupTTUKVWONG

5.5 EKKINHZH META ANO NMAPATETAMENH AXPHZIA

Mpiv aTmd TV €KKivnaN TOU UNXAVALATOG, TIPETTEI VOl EKTEAETTOUV OAEG 01 EPYaTieg
auvtipnang.

EmimAéov, evamokeital oTov eEIDIKEUPEVO TEXVIKO VOl TIpAyUATOTIONRCEI TOUG KATAAANAOUG
eAéyyoug, pabuovopnaeig kai Tn diadikaaia ekkivnang.

e TepiTITWAON XPAONG ouaTAuarog ae R32, mpiv avoigete Toug kpouvoUg, TPOYOBOTACTE TIG
EO0WTEPIKEG HOVADES YIa va Ea0@aAIoTel n avakukAogopia Tou aépa kal, PETd To Avolyua,
dlevepynaTe pia avadfmon amwAelwv pe katdAnAo sniffer yia va dlaogahioete Tv
amouaia.

6 NPQTH AIArNQZTIKH
6.1 TINAKANETE AN...

NioTa evepyelwv TTPoG EKTEAEON aTNV TrEPiTITWOn SuaAeIToupyiag Tng povadag.

a n 2 Emimedo
BAdBn Aitio Auon EméyBaone
EmaAnBeloTe wate n
E¢wrepikd GUUTTOKVWOT) va Wnv gival TToAD
OUUTIUKVWTAG | XaunAn (taxUtnta avepioThpa Ymnpeoia
Mr.Slim oAD uynAr o€ oxéon pe TV
e§wTePIK Beppokpaaia)
EAevyo EmaAnBevoe ofpa
VX0 OUUTIUKVWONG EGWTEPIKOU Ymnpeoia
OUPTTUKVWONG EAEYKTH
qun)\ﬂ’ Miean EAéygre avo QVEPIOTAPAS Xofomme
Amoppdenang TEPIOTPEGETA _ i
Enq)\neaums ofjua avagopag ymnpeoia
TaxutnTag
AvepioTipag Eﬁjﬁ:’f av n apoxr aépa gival Ymnpeoia
ENéy&re Tov kaBapiopd Twv ,
QikTpwv Xpfiomg
EAéyére Tov kaBapiopo ,
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. " . Emimedo
BAdBn Aitio Aoon EméyBaonc
ENéyére avakukhogopieg
WuxpoU aépa aTmd YEITOVIKEG XpARotg
povadeg
EAéyére av 1o 6pyavo
OTPWHATOTIOINONG VIO TOU Yrmpeoia
GUUTIUKVWTH OeV UTTAOKApE! OTO
KAgigIgo
EmaAnBetare 611 dev umdipyouv
TPIXOEION Ymnpeaia
epppaypéva/ouvbAipéva
A ENéyére av 1o giktpo Enpavipa
w,L:(T'KO €VTOG TOU GUUTTUKVWTH Eival Ymnpeaia
KUKRWua EUppaypévo
EAéyEre av n ypappr uypol .
gival oAU pikpA Ympeia
EAéygre yia mapouaia .
ATTWAEIDV Ympeoia
EAéyEre TNV TOGOTNTA WUKTIKOU Ymnpeaia
ENéyére ’Bq)\&&g/Kpouvoug Ympeoia
KA€10TOUG
. Aughate To set point yixoug XpARotng
Setting " - - ,
AugioTe T0 set point agpiopol XpARotng
AepiaTe T0 XWPO, ATTOPUYETE
AnwAeia i TUXOV anueia avagAeing .
YukTikoO R32 BAdBn (eAeUBEPES PAOYEG, OTTIVORAPES), Xpriotng
€100T0ITTE TN oUVTAPNON
Setting Melwate 10 Set point Ymnpeaia
EAéygre av 1o pnyavnua
Mn opbn uToAeiTIETal YO val
. iAoy avtamokpiBei aTo Beppikd Ymmnpeaia
OEP%QKAF;\GU'G Movadag QopTio 1) aTOV 6YKO
EEF))\IU ﬁ o)\V,TOQ emegepyaaiag aépa
WA EmaAnBetoTe avayvwon v .
| TIpedia
i QVIXVEUTR
BAGBN , -
EAéyére yia Ty mapouaia ,
TUVaYEPHWY Xpromg
Setting Algnon Set point Xprotg
EAéygre av 1o pnyavnua
Mn opbn uToAeiTIETal YO VOl
iAoy avtamokpiBei aTo Beppikd Ymmnpeaia
Movadag QopTio 1) aTOV 6YKO
emegepyaaiog aépa
EmaAnBelaTe avayvwaon XooT
Oepuokpaaia BAGB QVIYVEUTA pnams
TepIBAAovVTOg d EAéygre yia Ty mapouaia ,
; " . Xpnotng
TIOAU apnAf TUVaYEPHWY
E)\avtrg mv Tpogooéogm Yrnpsoia
Gepyoi Mopol QVTIOTATEWY (Qv UTTAPXOUV)
EmaAnBetoTe avriotdoeig v .
. ) TIpedia
BeppoaTdn aopaAeiag
EmaAnBelaTe Aeiroupyia
WYuxpoi Moépol | aepoppakTn free-cooling (av Xpromg
UTTApXE!)
) XapnAwarte To set point .
Setting uypasiag Xpnomg
i EmaAnBetaTe av 1o unyavnua
m )\% an uTroAeiTeTal yia va Ymnoeoia
. oM avTamokpiBei aTo AavBavov ne
Yypaaia Movadag goptio
mp',B GMOV,TOQ i EmaAnBetoTe avayvwaon ,
oAU uynAf BAGBn avigveuT| uypaoiac Xpromg
Yypavtipag EAéyEre Aeimoupyia uypavirpa Ymnpeaia
WUKTIKO EmaAnBetoTe ™ owoTr
KOKAWLG Aeiroupyia BaABidag Ymmnpeaia
v OTpWUATOTI0INANG
Setting AugfjaTe To set point uypaaiag Xprotg
Mn opbn EAéygre av 1o pnyavnua
Yypaacia iAoyl uTtepPAMEI aTNV avTamokpiot Ymnpeoia
mepiBaMovtog | Movadag T0U yia AavBavov goprtio
TIOAU apnAf BAGBN EnaAr]Sguchs avéyvwon Xpiomg
QVIXVEUTH Uypaaiag
Yypavripag ENéyére AeiToupyia uypaviipa Ymnpeaia
EAéyére pueulon Tayitrag Ymmpeoia
QVEPITTAPWY
Setting EAéygre Set point mapoxrig aépa
fi Tou P o€ Tepimwon XpARotg
peTaBANTWY pubuioewv
XGHHN'] ’ E\)l\izlﬁ; r;2\(/1 TPOPOdOCIa TOU Yrmpeoia
flapoxh Aépa Eéy&re avahoyIKn 5000
AvepioTRoag avagopdg TaxutnTag amd Tov Ymmpeaia
eAeyKTA
EmaAnBetaTe avayvwaon kai
TOTT0BETNON Tou dlagopIkoU Ymnpeoia

UETATPOTTED TTiETNG OE

META®PAZH TON MPQTOTYMNQN OAHTION
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BAGBN Aitio Adon EEEE:Z‘; ’

TEPITTWON PeTaBANTLY
pubpigewv
EmaAnBeUoTe yia ammAeieg Ymnosaia
@QopTiou aTnV eykardioTaon np
EmaAnBevoTe Ty kabapidtnta Xono
QiATpWV TG Povadag pnoms

7 LYNTHPHZH

71 MAHPO®OPIEZ A TH YNTHPHZH

YNOXPEQEH

01 emepPPAoEIG CUVTAPNONG, EITE TOKTIKEG EITE EKTAKTEG, TIPETTEI VO
ektehoUvTal amo ATOMA EKIMAIAEYMENA KAl
E=OYZIOAOTHMENA Tou va diaBéTouv 6Aa Ta péoa aTOHIKAG
TPOCTACIAG.

0 XWPOgG EyKATAOTAONG TWV PNXavNHATWY Ba TPETel va TTANPOI
OAEG TIG ATTAITIOEIG AOPAAEIOG

Eivai emmiong amapaitnTo va akoAouBnoeTe Tig dladikacieg Tou
utrodeikviel o KataokeuaoTig.

MpIv ekTEAETETE [0 OTTOIOOATIOTE GUVTAPNON TTPETTEN VA

QTTOMOVWOTE TO PNXAVNKA OTT6 TO NAEKTPIKG DIKTUO EVEPYWVTAS OTOV KiTPIVO/KOKKIVO
SIaKOTITN ToU BpioKeTal OTNV KUPIA TIOPTA, PE duvaToTNTA TOTTOBETNANG AOUKETWY, Yia
va umrAokdper ot Béan "avoixti”.

KPEUAOTE pIa TTIVOKIda GTOV AVOIKTO SIAKSTITN GopTiou TTou va ypdgel “Mnv
EVEPYOTTOINTETE TO BIAKOTITN - yiveTal guvtRpnon”.

€podIaaTeiTe pe KataAMnAa péaa atopikig TpoaTaaiag (EVOEIKTIKA: KPAVOS, HOVWTIKG
YavTIQ, TTPOOTATEUTIKA YUaAId, UTTOdAUATA ao@aAeiag, KATT.)

Xpnoiuotoleite epyaleia ae kaAr kardataon kai BeBaiwbeirte 6T ExeTe katavorael
TAPWG TIG 00NYieg TIPIV Ta XPNTIOTIOINTETE

oTnV TepiTTwon povadwy pe R32, AdBete Ta karaMnAa pérpa yia va e¢acpahioete
ETTAPKN PON A€PA GTO XWPO (XPNOILOTIOIWVTAG EVaV EEWTEPIKG AVEUIOTAPA 1
avoiyovtag Ta TapdBupa) yia va amo@UYETe GUYKEVTPWOEIG R32 uwnAdTepeg ammé 1o
opio.

Av xpelaoTei va kaveTe PeTpriaeig A eAyxoug TTou ammaimodv T Aeitoupyia g unxavig,
XpeIadeTa:

BeBaiwbeire 6T Ta TUXOV CUCTAUATA £C ATTOOTATEWG EAEYXOU Eivall aTTOTUVDEDENEVQL.
Na €xeTe Ouwg umodwn oag 6t 10 PLC i g UnXavig eAEyxel TIG AeiToupyieg Tng kai
TTOpEI VO EVEPYOTIOIATE! KAl VOl OTTEVEPYOTTOIATE! TA JEPN SNUIOUPYWVTOG
ETMIKIVOUVEG KATAOTATEIS (OTTWG Yia TTapadelypa Tpopodoaia kal BEan ae TepIaTPoPn
QVEUIOTAPWY KOl TWV PNXAVIKWVY Toug ouaTnpdTwy Tapdoupang).

va £pyadeaTe Pe TOV NAEKTPIKG TTiVaKa aVOIKTO yia 600 TO duvVaTO PIKPOTEPO XPOVIKO
d1aotpa

va KAEIOETE TOV NAEKTPIKG TTivaka JOAIG KAVETE T ETPNaN 1 Tov EAeyX0

Mpémei emiong va AapBavovtal TAvToTe Ta €§ig TTPOQUAAKTIKG pETPa:

N Hovada YuEng TEPIEXE! PUKTIKG a€pIO UTTO TTiEan;: OTToIadNTIOTE EVEPYEIQ EKTEAEITA
amd appddio mPoowTIkG Kai Tou diaBétel GouaiodoTAaEIG A AdEIEG TTPOBAETTOPEVEG
amé v 1oxUouca vopoBeaia.

U xOvere TToTé 0TO TEPIBAAAOV Tal PEUTTA TTOU TTEPIEXOVTAI OTO KUKAWUA WOGEWS.
unVv KpaTarTe TTOTE To KUKAWpa Yugng avoixTo, yiati 1o AadI amoppod uypaaia Kai
amoouvTiBetal

Y10 TNV QVTIKATAOTACT NAEKTPOVIKWY KAPTWY XPNO1MOTIOIETE TTAVTA £181KA epyaleia
(eGaywyéa, avtiaTartikd BpaxIOA, KATT.)

O€ TIEPITITWON AVTIKATAGTACNG EVOS KIvnTApa, JTTATapIwv f oTroloudrimote GAAou
Bapiou egaptiparog, RePaiwBeite 611 To avuywrikd ival ae BEan va aviégel To Bapog
TTOU TTIPOKEITAI VA ONKWOEI.

HnV EI0EPXEDTE OTO DIAPEPIOUA QVEUIOTAPWY QV TIPWTO BEV EXETE ATTOMOVWOEI TO
HNXavnua péow Tou amogelkTn TTou BpiokeTal TTavw OTOV TVAKA Kal OEV EXETE
KpEGOE! Wia Tivakida Tou va ypdgel “Mnv evepyoTroinaeTe 1o SIAKOTITN - yiveTal
ouvthpnon”

XPNOIHOTIOIEITE TIAVTOTE Kal HOVO YVATIO AVTAAGKTIKG TTOU £XETE ayopdael ameubeiag
amd Tov KaraokeuaaTn 1 aTmd Toug ETTIGNMOUG QVTITIPOTWTTOUS

TIPIV KAEIOETE TO PnXAvnpa Kal T EMAVEKKIVATETE, PEPaIWBEITE OTI EXETE APaIpETEl
K&Be epyaleio A &Evo owpa.

O kaTAAOYOG TWV EPYOTIWV TIPOYPANUATITUEVNG GUVTAPNONG EPPAVICETaI TNV ETTOPEVN
TIapAypaPo autol Tou EYXEIPIIOU.

T'a kGBe eméuBacn, o€ TAKTIKA A EKTAKTN GUVTAPNGT, TIPETTEI VO GUVTAGOETAI £Val €10IKO
£VTUTIO TO OTT0i0 TNPET 0 XPAOTNG.

Eév uméipyer To TeTpadio TakTikng Mpoypayupariouévng LUVIRpNonG 1T TOU PNXavARATOG,
OAEG 01 AeIToupyieg TTPETTEN ETTIONG VA ONUEILVOVTAl O AUTO.

7.2

NPOrPAMMATIZMENH ZYNTHPHZH

EkTeAéaTe OAEG TIG EPYQTiES TIPOYPAPUATIOPEVNG GUVTAPNONG OTIG UTTOOEIKVUOUEVES
ouyVOTNTES TTaPEPBAONG.

MAHPO®OPIA

H pn extéAeon mpoypappaTiopévng ouvtpnong Ba akupwael Ta
Sikaiwpata eyyinong kai oroiadnmote eubivn Tou KataokeuaoTn
OTOV TOHEQ TNG A0QAAEING

IUM_s-MEXT_G00_01_Z_06_24_ML 98

YNOXPEQFH

MNa epyaoieg pe avepiotipeg ofnoTtols, BePaiwdeite oI N TEPIOXA
€ivar KaAd agpI{OpEVO avoiyovTag Ta OTOMIA ESaEPIOHOU / BupwV i
XPNOIHOTIOIWVTAG £VOV ESWTEPIKG AVEUIOTAPA.

Ta xpovodiaypaupaTa yia Ty TAKTIKA ouvTAPNaN avagéPovTal OTOUG THVOKES OTIG ETTOUEVES
oeideg.

T va eivan Suvarr n "avayvwon" Twv wpwv Amoupyiag, ival amapaimro va epgavifovial
0TNV 086VN TOU PIKPOETTESEPYOOTH.

73 NINAKAZ ENEMBAZEQN MENIKHZ ZYNTHPHZHZ

ZYXNOTHTA EMEMBAZHE
Apxi £moxfig  eTTov
: : Apxr emoxng
ENEMBAEH MPOX EKTEAEEH ﬁggg K“ggioo KaBe 1000 peg
Kags 2 e | <08 Spives
ey ‘EAeyxog Tuxév ouvayepuwv atnv 086vn [ ]
E &
g_ E OTITIKOG EEWTEPIKOG EAEYXOG TUXOV OTTWAEIWV °
>¢ W | YUKTIKOU
KaBapiopdg g pmarapiag e§atpiong 1 gopd emaiwg
‘EAeyxog karaaTaong @Bopag autépatwy °
SIAKOTITWY QVENIOTAPWY
EAeyxog 0U0QIENG Tw NAEKTPIKWY TUVOETEWV [ ]
w
B
£ | Eeyxog kail Tuxov avTikaraoTaon gBappévwy i °
& | xahaopévwv kaAwdiwv
=
‘é' "EAeyxog BopuBoTnTag Twv KOUZIVETWY Twv °
;5_ QVEPIOTAPWY
% EAeyxog oUoQIgnG BIGWY, KIVOUPEVWY PEPWV Kal/f
&8, |uToKeievwy O kpadaooUg (TT.x.: avepIoTAPES [
W | avrikpadaapikoi)
‘EAeyxog amwAeiwv aTo KUkAwpa wigng. o)
EAéygre yia Tnv Tapouadia ogeIdwpévwy TEpIoXWV °
OTO YUKTIKO KUKAWpQL.
‘EAeyx0G KATAOTAONG EUKAPTITWV KOl TPIXOEIBWY °
OwANVWOoEWY
"EAeyx0g TTapapéTpwy AEITOUPYiag TWV YUKTIKWY KUKAWHATWY e KABE KUKAWHA var EAEYXET:
Tnv mrieon egémpiong ouykpIvopevn pe Beppokpaai °
aépa o€ Tapoxr
Tn Beppokpacia amoppdenang
Tn Beppokpaaia umepBeppaivopevou agpiou [ ]
- amoppoenang
o
:;i Tn Beppokpaaia Tou aépa TepIBaAlovTog [ )
= X
w | Tnv umiepBépuavon °
=3 A
& | Tnvumoyuén
S
;_fo HAexpiki} ammoppoenan avepiaTpwy 3Pdoewv °
W |(L1-L2-L3)
o
Oeppokpaaia porig kai ETOTPOPrG aépa [ ]
H 1d0n ypappng oTig Tpeig paoeig
H 160n Tp0Od0TIag TV avEIoTAPWY
H pévwon [}
To amoppogoUpevo pedpa ato 100% Kkai o€
Siapepioparomoinan
Or wpeg Aertoupyieg kGBe eGaptrApaTog °
0O apiBudg exkIvioewv kabe egaptpaTog

(*) ExT6g KI av puBideTal iagopeTikd amd v 1oxiouaa vopoBeaia.

H guyvaTnTa TWV TTEPIYPAPOPEVWY EPYATIWY GTOV TIAPATIAVW Trivaka BewpeiTal
EVOEIKTIKN.

Mpdypari, autd pmmopei va uoaTei PETaBOAEG O GuVAPTNAN TOU TPGTTOU XPrioNG TOU
UNXQVAUATOS KAl TNG EYKATAGTACNG 0NV 0TToia To TeAeuTaio KaAeital va Aeitoupynael.

74 KAGAPIZMOZ KAI/H ANTIKATAZTAZH OIATPQN AEPA
MpdaBaacn ata giAtpa aépa: H agaipean Twv @iAtpwv aépa ae 6Aa Ta poviéha (F1, F2,
F3) yiveral yéow tng mpdadiag mpdaBaaong.

OVER

UNDER

META®PAZH TON MPQTOTYMQN OAHTION
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75 EKTAKTH ZYNTHPHZH

Edv eival amapaitTeg o1 Epyaaieg EKTKTNG GuvIpNang, ETIKOIVWVACTE e To Kévpo
E¢utmpétnang/Alavopéa-Ymokaraota e¢ouaiodoTnuévo amé Tov KaraokeuaaTr).

NAHPO®OPIA

H pn ouppépewaon pe Ta apamavw 8o akKUpWOoEl Ta SIKalwpaTa
€yyUnong kai otroiadnwote euBivn Tou KaTOOKEUOGTH GTOV TOpEQ
™G a0 PAAEIG.

YNOXPEQFH
Xpnaipotolgite povo yvAagia avralAakTikd (BA. AioTa oTov
"KaréAoyo avraAAakKTIKWV").

751 MIOANH ANTIKATAZTAZH ANIXNEYTQN KOIAOTHTAZ MMATAPIAZ
AMEZHX EKTONQZHZ (MONO OVER)

AgpaipéaTe T0 GiATPO aépa IO TV PTTaTAPia AUETNG EKTOVWANG

AgaipéaTe 10 kAUPHA TNG APICTEPRAG TIAEUPAG OTTWG PaIiVETaI OTNV EIKAVA YIO VOl EXETE

TPOTBaCN OTOUG AVIKVEUTEG.

ApiaTtepd
TAEUPIKO
kGAuppa

O
= :.i.;.—; =4

f

i
#

11

=

8 AIAOEZH TOY MHXANHMATOZ

e TepiTTwon d1aBeang Tou UnXavALATOG, ETTIKOIVWVAGTE TIPWTA PE To KévTpo
E¢utmpémang/Alavopéa-Ymokaraotpa e¢ouaiodoTnuévo amé Tov KaraokeuaaTr).

YNOXPEQEH

To pnxavnua mepIExel pAopIoUXa AEPID (PAIVOUEVO TOU
Beppokniou) Tou KaAUTITovTal aTré To MpwrokoAAo Tou Kiéro. H
vopoBeaia arayopevel Tn Slaomopd Toug oTo TEPIBGAAOV Kai
UTTOXPEWVEI TV AVAKTNG1 TOUG Kal TV TTapadoai) Toug aTov
peTamwANTA i 0€ KEVIPO GUYKOMIBAG.

‘Orav agpaipolvTal pépn yia va avrikaraoTaBodv ) 6Tav oAdkAnpo
TO PnxXavnpa Tacel oTo TEA0G TG Jwig TOU Kal XPEINOTE Va TO
OTTOHAKPUVETE aTTO TNV EYKATAGTAGN, YIO Va EAayIGTOTTOMOE N
TepIBaAAOVTIKN EMITITWON, TNPNOTE TIG aKOAOUBEG UTTOBEISEIS VI TN
S160ean:

* 7O YUKTIKO aéplo TpETel va avakTnOei TARpwg oo
€1I51KEUPEVO TIPOCWTTIKG Kail Trou BlaBEéTel TIG avayKaieg
adel0d0TNOEIS Kal Vo Trapadofei oTa KEVTpa GUyKopISNG. yia
eyKaTaoTdoelg pe R32, kard Tig Slepyaoieg auTég TpEmel va
e€ao@alideral kardAAnAog eaepiopog

* 710 AGdI AiTTAVONG TTOU TIEPIEXETAI OTO WUKTIKO KUKAWHA Bat
TPETEI Va avakTnOEi Kol va TTapadoBei oTa KEVIpa OUYKOMIBAG.

* 1 Sopn, 0 NAEKTPIKOG Kal NAEKTPOVIKOG EEOTTAIGHOG Kal Tal
egapTpaTa TPETel va SiaxwpiaTodv avaAoya e TO
EUTTOPEUHATIKO TOUG £i50G Kall TO UAIKO KATAOKEUAG Kal VOl
Tapadofouv oTa KEVTPA GUYKOUIBNG.

e va TNPEITE TNV IGXUOUCGA TOTIKN VopoBETia.

YNOXPEQZH

TO MHXANHMA NEPIEXEI HAEKTPIKO KAI HAEKTPONIKO
EZOMAIZMO MOY MMNOPEI NA NEPIEXEI OYZIEZ EMIKINAYNEZ A
TO NEPIBAAAON KAI THN ANOPQIINH YTEIA, OMOTE AEN
MMOPEI AYTO NA AMOPPI®OEI ZTA MIKTA AZTIKA ANOBAHTA.
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To ak6AouBo aUpBoAo BpioKeTal €TTi TOU PnNXavAPATOG

yIa va ETIONPAVEI 6TI KATd TNV ATTOPPIYN TOU UNXAVAUATOS TTPETTEN Va YiVETOI XWPIOTA
auMoyn amoBAfTwy.

O1 ayopaoTég GUPBAAOUY GNUAVTIKG TNV ETTAVAYPNOIKOTIOINGT, TNV avakUKAwan Kal
0€ AMEG HOPPES AVAKTNONG TOU UNXAVAPATOS.

To pnxdvnua karnyopiomoieital wg EMNATTEAMATIKO amé v odnyia RAEE 2012/19/EE.
Kard tn oTiypn TG amoouvappoAdynong, TpETTEl va avTILETWTTICETal wg aTTéBANTO aTTd TOV
XPaTN, 0 OTTOI0G UTTOPET Va ETTIKOIVWVATE! HE TOV PHETATIWANTA YIa TNV aTTO0UPGT ) MTTOpET
va 10 Gépel oTa €§ouaiodoTnuéva kévipa CUAOYAG.

Mévo yia v Itakiki emkpdreia:

H MEHITS ¢ivai péhog tng koivotrpagiag RIDOMUS yia T S18ean Twv amoBAfTwy
AHHE o710 1€Aog T¢ wrig Toug. O KUPIOG TwV TPOIGVTWY TTOU TagIVOHOUVTal WG
amopAnTa, aTo TEAoG NG WG Tou TTPoIGVTOG, Ba £XEI TN BUVATOTNTA VAl ETTIKOIVWVATEI
e ToV PETATTWANTH yia va {nTACE! TN SwpPEAV aTTOOUPaT TOU UNXavALATOG aTrd TNV
koivotrpagia oTnv omoia guppeTéxel n MEHITS.

IHMEIQZEIZ:

META®PAZH TON MPQTOTYMNQN OAHTION
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Antes de realizar qualquer operagdo na maquina, é necessario
ler com atengao este manual e assegurar-se de ter
compreendido todas as instrugoes e informagoes fornecidas.

Guarde este manual num local conhecido e facilmente
acessivel, para consulta-lo, se necessario, durante toda a
vida util da unidade.
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1 PRESCRICOES GERAIS

11 INFORMAGCOES GERAIS E SEGURANCA

1.141 OBJETIVO DO MANUAL

Este manual, que faz parte integrante da maquina (1), foi elaborado pelo Fabricante para dar
as informagdes necessarias a todos aqueles que, no arco da sua vita prevista. estao
autorizados a interagir com a mesma: os Compradores, os Projetistas da instalagdo, os
Transportadores, os Movimentadores, os Operadores logisticos, os Instaladores, os
Operadores experientes, os Técnicos especializados € os Utilizadores.

Além de adoptar uma boa técnica de utilizagdo, os destinatarios das informagdes devem Ié-las
com atengao e aplica-las com rigor. Dedicar algum tempo & leitura de tais informagdes
permitira evitar riscos para a saude e a seguranga das pessoas e danos econémicos.

Estas informagdes foram elaboradas pelo Fabricante na prépria lingua original (italiano) e
trazem a mensagem “INSTRUGOES ORIGINAIS”. Estas informagdes também estao
disponiveis em inglés como “TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS” e podem ser
traduzidas noutras linguas para satisfazer exigéncias legislativas e/ou comerciais. Mesmo se
as informagdes ndo correspondem exatamente & maquina, isso ndo prejudica a sua fungéo.

Guarde este manual num lugar conhecido e facilmente acessivel para té-lo sempre a
disposicdo quando for necessario consulta-lo.

O Fabricante reserva-se o direito de modificar o produto sem a obrigagéo de aviso prévio.

Para evidenciar as partes relevantes do texto, foram adotados alguns simbolos cujo significado
esta descrito a seguir.

(1) para simplificar utiliza-se este termo, tal como definido na Diretiva Maquinas.

PERIGO

Indica situagdes de grave perigo que, se forem negligenciadas,
podem por seriamente em risco a saude e a seguranga das
pessoas.

OBRIGACAO

Indica que é necessario adoptar comportamentos corretos para
nao por em risco a salide e a seguranga das pessoas e ndo
provocar danos econémicos.

INFORMACAO
Indica informagdes técnicas de especial importancia que nao
devem ser negligenciadas.

112 GLOSSARIO E TERMINOLOGIAS
S&o descritos alguns termos utilizados no manual de modo a dar uma vis&o mais completa do
significado dos mesmos.

Fabricante: é a sociedade que projetou e construiu a maquina no respeito das leis vigentes e
adoptando todas as regras da boa técnica de construgao, prestando atengdo a seguranga e a
salde das pessoas que interagem com a maquina.

Comprador: ¢ o responsavel pela compra que devera supervisionar a organizagéo e atribuicéo
das tarefas acertando-se de que tudo ocorra no respeito das leis vigentes aplicaveis.

Proprietario: Representante legal da sociedade, entidade ou pessoa fisica proprietaria da
instalagdo onde a maquina esta instalada: é responsavel por controlar que sejam respeitadas
todas as normas de seguranga indicadas neste manual e as normas nacionais vigentes.

Projetista: pessoa competente, especializada, encarregada e autorizada a elaborar um projeto
que tem em conta todos os aspetos legislativos, regulamentares e de boa técnica aplicada a
instalagdo no seu conjunto. Além de respeitar as indicagdes dadas pelo Fabricante da
magquina, devera considerar todos os aspetos relativos a seguranga para todos aqueles que
deverdo interagir com a instalag&o no arco da sua vida prevista.

Instalador: pessoa competente especializada, encarregada e autorizada a efetuar a
montagem da maquina ou instalagdo de acordo com as especificagdes do projeto, as
indicagdes fonecidas pelo Fabricante da maquina e no respeito das leis em matéria de
seguranga no trabalho.

Utilizador: pessoa autorizada a gerir 0 uso da maquina no respeito das “instrucdes para o uso”
e das leis vigentes em matéria de seguranga nos postos de trabalho.

Transportadores: sao aqueles que, com um meio de transporte adequado, levam a maquina
ao seu destino. Devem embala-la e posiciona-la adequadamente para garantir que, durante a
transferéncia, ndo ocorram deslocacdes repentinas. No caso em que se utilizem equipamentos
de carga e descarga, deverdo respeitar as indicagbes contidas na maquina para garantir a sua
seguranga e a daqueles que, podem interagir com tais operacdes.

Movimentadores: s&o aqueles que arrumam adequadamente a maquina e aplicam todas as
indicagdes necessarias, para que possa ser movimentada de forma segura e correta. Também
s&o eles que quando recebem a maquina, movimentam a mesma colocando-a no ponto de
instalagdo de acordo com as indicages contidas nela. Todos estes operadores deverdo ter as
competéncias adequadas e respeitar as indicacdes para garantir a propria seguranga € a

TRADUGCAOQ DAS INSTRUCOES ORIGINAIS
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daqueles que, podem interagir com tais operagdes.

Técnico de manutengao: Pessoa autorizada pelo proprietario a efetuar na maquina todas as
operagdes de regulacéo e controlo expressamente indicadas neste manual, que deve respeitar
rigorosamente, limitando a prépria agéo a quanto expressamente permitido.

Operador experiente: pessoa encarregada e autorizada pelo Utilizador ou pelo Comprador a
realizar as operagdes de uso e manutengao de rotina da maquina segundo as indicagdes
dadas pelo Fabricante. E aquele que no caso de avarias nio previstas neste manual, devera
solicitar a intervengdo dum Técnico especializado.

Técnico especializado: Pessoa autorizada diretamente pelo Fabricante a executar todas as
operagdes de manutengao de rotina e extraordinaria, assim como qualquer regulagéo,
controlo, reparagéo e substituigdo de pegas que se tornassem necessarias durante a vida util
da maquina. Fora da ltalia e dos paises onde o Fabricante esta diretamente representado por
uma filial, o distribuidor deve, sob sua prépria responsabilidade, munir-se de Técnicos em
ntimero suficiente e em proporgao a extensao territorial e ao negécio.

Manutengé@o de rotina: conjunto de operagfes necessarias para manter a adequada
funcionalidade e eficiéncia da maquina. Estas operagdes sdo programadas pelo Fabricante
que define as competéncias necessarias e as modalidades de intervengéo.

Manutencao extraordinaria: conjunto de operagdes necessarias para manter a adequada
funcionalidade e eficiéncia da maquina. Estas operagdes, ndo previsiveis, ndo séo
programadas pelo Fabricante e devem ser realizadas s6 pelo Técnico especializado.

113 DOCUMENTAGAO EM ANEXO

Ao Cliente, junto com a méaquina, é entregue a seguinte documentag&o:

. Manual de instalagéo, uso e manutengao: nesse esta indicada a lista das operagdes
a efetuar.

. Esquema elétrico: é especifico para a maquina em questao. Serve aqueles que irdo
fazer trabalhos na instalagdo elétrica, para localizar os varios componentes € ligagdes e
para ligar a PAC-IF entre s-MEXT GO0 e Mr.Slim.

. Desenhos dimensionais e de levantamento

. Instrugdes de montagem de eventuais acessorios: sao descritas as modalidades de
instalagdo na maquina.

. Declaragéo de conformidade CE: indica que as maquinas estédo em conformidade
com as diretivas europeias vigentes.

. Informagoes para o transporte e 0 manuseamento: anexos a embalagem, indicam
€omo manusear e transportar a maquina e os acessorios.

114 NORMAS DE SEGURANGA

O Fabricante, na fase de projeto e construgéo, dedicou muita atengéo aos aspetos que podem
provocar riscos para a seguranga e a salde das pessoas que interagem com a maquina. Além
de respeitar as leis vigentes em matéria, adoptou todas as “regras de boa técnica de
construgdo”. Esta informages tém o objetivo de sensibilizar os utilizadores a prestar muita
atengdo para prevenir qualquer risco. A prudéncia é sempre necessaria. A seguranca também
¢ responsabilidade de todos os operadores que interagem com a maquina.

Leia com atengdo as instrucdes dadas no manual fomecido e aquelas aplicadas diretamente
na maquina e, especialmente, respeite aquela relativas a seguranga.

A insercéo desta maquina numa instalagao, requer um projeto global que tenha em conta
todos os requisitos de "boa técnica", dos aspetos legislativos e normativos. Deve-se dedicar
atengdo especial a todas as indicagdes e informagdes tecnoldgicas dadas pelo Fabricante.
N&o manipular, iludir, eliminar ou ignorar os dispositivos de seguranca instalados na maquina.
Nao cumprir com este requisito pode causar graves riscos para a seguranga € a salde das
pessoas.

O pessoal que efetua qualquer tipo de intervencéo, em todo o arco de vida da maquina, deve
ter competéncias técnicas especificas, particulares capacidades e experiéncias adquiridas e
reconhecidas no sector especifico. A falta destes requisitos pode causar danos a seguranga e
salide das pessoas.

Durante 0 uso normal ou para qualquer operagéo na maquina, mantenha 0s espagos
perimetrais adequados para ndo causar riscos para a seguranga e salde das pessoas.

Para algumas fases poderia ser necessario o auxilio de um ou mais ajudantes. Nestes casos
sera necessario treina-los e informa-los adequadamente sobre o tipo de atividade a
desenvolver para ndo causar danos a seguranca e saude das pessoas.

Movimentar a maquina respeitando as informagdes dadas diretamente sobre a embalagem.

Durante a movimentagao, se as condi¢des o exigirem, servir-se de um ou mais ajudantes para
receber a sinalizagdo correta.

O pessoal que carrega e movimenta a maquina, deve ter a capacidade e experiéncia
adquiridas e reconhecidas no sector especifico e deve ter o perfeito dominio do equipamento
de elevac@o a utilizar.

Na fase de instalacéo, respeite os espagos perimetrias indicados pelo Fabricante, tendo em
conta todos os trabalhos realizados ao redor. A implementagéo deste requisito também deve
ser feita no respeito das leis vigentes em matéria de seguranga no trabalho.

A instalagdo e as ligacdes devem ser feitas, no que respeita a maquina, segundo as indicagdes
forecidas pelo Fabricante. O responsavel também devera considerar todos os requisitos
normativos e legislativos, realizando todas as operagdes de instalagéo e ligagéo segundo as
regras da boa arte.

Terminada a instalago, antes de tornar a maquina operativa, esse devera verificar, mediante
um controlo geral, se tais requisitos foram respeitados.

No caso em que a maquina deva ser transferida com meios de transporte, verifique que esses
sejam indicados para o objetivo e efetue a carga e descarga fazendo manobras sem riscos
para o operador e para as pessoas diretamente envolvidas. Antes de efetuar a transferéncia
sobre meios de transporte, acerte-se de que a maquina e 0s seus componentes estejam bem
fixos ao veiculo e que o seu perfil ndo exceda as dimensdes maximas previstas. Se
necessario, preparar as sinalizagdes adequadas.
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O operador, além de estar adequadamente documentado sobre o uso da maquina, deve
possuir as capacidades e competéncias adquiridas para o tipo de trabalho a realizar.

Utilizar a maquina s6 para os usos previstos pelo fabricante. O emprego da maquina para usos
indevidos, pode causar riscos para a seguranca e a salide das pessoas e danos econémicos.

A maquina foi projetada e construida para satisfazer todas as condi¢ées operativas indicadas
pelo Fabricante. Manipular qualquer dispositivo para obter performances diferentes das
previstas pode causar riscos para a seguranca e a satde das pessoas € danos econémicos.

N&o utilizar a maquina com dispositivos de seguranga ndo perfeitamente instalados e
eficientes. N&o cumprir com este requisito pode causar graves riscos para a seguranca e a
salde das pessoas.

Manter a maquina em condicdes de perfeita eficiéncia efetuando as operagdes de manutengéo
programada previstas pelo Fabricante. Uma boa manutencéo permitira obter melhores
performances, uma duragdo maior do funcionamento e uma manutengéo constante dos
requisitos de seguranca.

Antes de realizar trabalhos de manuteng&o e regulagdo na maquina, ative todos os dispositivos
de seguranga fornecidos e avalie se é necessario informar adequadamente o pessoal que
trabalha e o que esta nas vizinhangas. Em particular, sinalize apropriadamente as areas
vizinhas e impega 0 acesso a todos os dispositivos que, se ativados, poderiam provocar perigo
inesperado, causando danos a seguranga e & salde das pessoas.

A manutengo e a regulagdo devem ser efetuadas por pessoas autorizadas que devem
estabelecer todas as condicdes de seguranga necessarias, segundo os procedimentos
indicados pelo Fabricante.

Todas as operagdes de manutengao que exijam competéncia técnica especifica ou
capacidades especiais devem ser realizadas somente por pessoal qualificado, com experiéncia
reconhecida adquirida no campo especifico da operagéo.

Para realizar operagdes de manutengdo em zonas que ndo séo facilmente acessiveis ou
perigosas, estabelega condi¢des de seguranca adequadas para si e para terceiros, em
conformidade com a legislag&o vigente em matéria de seguranga no trabalho.

Substitua as pegas muito consumidas com pecas sobressalentes originais. Use os
componentes recomendados pelo Fabricante. Tudo isso garantira a funcionalidade da maquina
e o nivel de seguranga esperado.

115 PRECAUGOES CONTRA OS RISCOS RESIDUAIS

Prevengao contra riscos mecanicos residuais

. instale a maquina seguindo as indicagdes fomecidas neste manual;

. efectue regularmente todas as operagdes de manutengao indicadas neste manual

. use equipamento de protecéo (luvas, 6culos de protegao, capacete, ...) adequados para
as operacdes a realizar; ndo use roupas ou acessorios que possam ficar presos ou ser
sugados pelo fluxo de ar; recolha e amarre os cabelos antes de entrar na maquina

. antes de abrir um painel da maquina, verifique se 0 mesmo esta bem preso @ maquina
por intermédio de gonzos

. palhetas dos permutadores de calor, bordas dos componentes e dos painéis metalicos
podem provocar feridas por corte

. ndo retire as protegdes dos elementos méveis enquanto a maquina estiver em
funcionamento;

. verifique se os dispositivos de protegdo dos elementos moveis estdo posicionados
corretamente antes de arrancar de novo a maquina;

. ventiladores, motores e transmissées podem estar em movimento: antes de entrar,
aguarde sempre que parem e tome as devidas precaugdes para evitar o acionamento
dos mesmos

. amagquina e os tubos tém superficies muito quentes e muito frios que implicam o com
risco de queimaduras

. ndo utilizar as méos para controlar eventuais perdas de refrigerante

. Todas as operagdes de manutencdo devem ser realizadas a partir do painel frontal

Prevencao contra riscos eléctricos residuais

. desligue a maquina da rede usando o seccionador externo antes de abrir o0 quadro
elétrico;

. verifique se a ligagéo & terra € correta antes de fazer arrancar a maquina;

. amaquina deve ser instalada num local adequado; em especial, se destinada para o
uso interno, ndo pode ser instalada em exteriores;

. ndo utilize cabos de seccéo inadequada ou ligagdes provisdrias nem mesmo por
periodos limitados nem em caso de emergéncia

Prevencao contra riscos ambientais residuais

A maguina contém substancias e componentes perigosos para 0 ambiente como gas
refrigerante e 6leo lubrificante.

As operagdes de manutengao e eliminagéo devem ser realizadas apenas por pessoal
qualificado.

Gés refrigerante:

O circuito frigorifico contém gases fluorados com efeito de estufa abrangidos pelo Protocolo de
Kyoto. Os gases fluorados com efeito de estufa contidos no circuito frigorifico ndo podem ser
descarregados na atmosfera. O gas refrigerante deve ser recuperado de acordo com as
normativas vigentes.

As unidades podem conter gases fluorados com efeito de estufa <HFC R32
[GWP10 675]>

Oleo lubrificante:

O circuito frigorifico contém 6leo lubrificante.

O ¢leo deve ser recuperado de acordo com as normativas vigentes.
Nunca despeje o dleo no ambiente.

TRADUGCAOQ DAS INSTRUCOES ORIGINAIS
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Prevencao contra riscos residuais de outros tipos

. No caso de utilizagao de refrigerante R32, tenha em conta que o LFL (Low Flamable
Level) é de 0,307 kg/m3. Evite que haja areas com uma concentragéo de gas superior a
0,077 kg/m3 (25% de LFL), para reduzir o risco de propagagao de chamas.

. amaquina contém gas refrigerante sob pressdo: nenhuma operagdo deve ser realizada
no equipamento sob press&o, exceto durante a manutencéo feita por pessoal
competente e qualificado;

. as ligagdes entre a maquina e a instalagéo devem ser feitas de acordo com as
indicagdes fonecidas neste manual e nos pictogramas aplicados nos painéis colocados
na maquina;

. o circuito hidrico (tubo descarga condensagéo, humidificador) contém substéancias
nocivas. Nao beber do circuito hidrico e evitar que o contelido entre em contacto com a
pele, com os olhos e o vestuario.

. a fim de evitar um perigo ambiental, assegurar-se que todas as eventuais perdas de
fluido sejam recuperadas em dispositivos apropriados de acordo com as normas locais

. caso seja necessario desmontar uma pega, certifique-se de monta-la corretamente
antes de colocar a maquina em funcionamento;

. nos casos em que as hormas vigentes exijam manter perto da maquina sistemas de
extingdo anti-incéndio, verifique que esses sejam adequados para apagar incéndios em
equipamentos eléctricos, dleo lubrificante do compressor e refrigerante, conforme
previsto pelas relativas fichas de seguranga (por exemplo, um extintor de CO2)

. guarde todo o lubrificante em recipientes devidamente sinalizados;

. n&o deixe liquidos inflamaveis perto da instalagéo

. as soldagens s6 devem ser feitas em tubagens vazias e limpas de eventuais residuos
de dleo lubrificante; ndo aproxime chamas ou outras fontes de calor das tubagens que
contenham o fluido refrigerante

. ndo operar com chamas vivas nas proximidades da maquina;

. as maquinas devem ser instaladas em estruturas protegidas contra os raios, como
previsto pelas leis e normas técnicas aplicaveis;

. nado dobre nem bata nos tubos que contenham fluidos sob presséo

. ndo ¢é consentido caminhar ou apoiar outros corpos sobre as maquinas

. a avaliagdo global do risco de incéndio no local de instalagdo (por exemplo, calculo da
carga de incéndio) é responsabilidade do utilizador

. durante qualquer movimentagao, deve-se fixar a maquina ao meio de transporte, com
firmeza, para evitar deslocages e viragens

. o transporte da maquina deve ser efectuado em conformidade com as normas vigentes,
tendo em conta as caracteristicas dos fluidos contidos e da respectiva caracterizagao
descrita nas fichas de seguranca

. um transporte inadequado pode causar danos na méaquina provocando também fugas
de refrigerante. Antes do primeiro arranque, verifique se o circuito frigorifico esta sob
pressao;

. a expulsdo acidental de refrigerante num espago fechado pode causar falta de oxigénio
e, portanto, o risco de asfixia: instale a maquina num local bem ventilado, de acordo
com a norma EN 378-3 e as normas locais vigentes e quando necessério, deve-se
instalar detectores de refrigerante;

. excepto se autorizados pelo Fabricante, a maquina deve ser instalada em ambientes
n&o classificados contra o risco de exploséo (SAFE AREA)

116 LISTA DE PICTOGRAMAS NO INTERIOR DA MAQUINA
Perigo de Equipamento Parte interna Risco de incéndio
queimaduras sob tensdo em movimento
Ligagao a terra Verificar a eficiéncia da descarga
117 DADOS SONOROS
Dados sonoros das maquinas standard correspondentes as condicées de funcionamento com
plena carga.

Num local fechado o ruido produzido por uma fonte sonora chega ao auscultador de dois
diferentes modos:

. Direto;

. Reflexo pelas paredes vizinhas, pavimento, teto, mobiliario.

Em condigdes iguais de fonte sonora, o ruido produzido num ambiente fechado é superior
aquele produzido ao ar livre. De fato, o nivel de pressé&o sonora produzido pela fonte, deve ser
adicionado também ao reflexo ambiente. Além disso, a forma do local também influencia a
rumorosidade.

UNID. INTERNA
MODELO 006 009 013 02 02 038
GRANDEZA F1 F1 F1 F2 F2 F3
NIVEL SONORO (1)
Na descarga de ar dB(A) 609 649 689 672 667 697
Na aspiragéo ar UNDER dB(A) 566 606 646 629 501 531
Em frente unidade OVER dB(A) 516 556 596 580 458 488
Em frente unidade UNDER dB(A) 469 508 549 533 414 444
1 Nivel de presséo sonora a 1 metro em espago aberto - ISO EN 3744
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118 METODO DE SOLICITAGAO DE ASSISTENCIA

Para qualquer exigéncia, contacte um dos centros autorizados (mercado italiano) e
filiais/distribuidores (mercado estrangeiro). Para cada pedido de assisténcia técnica relativo &
maquina, indique os dados da placa de identificagdo, especialmente o nimero de série, as
condigBes de acesso e a area de perimetro da instalagdo.

Indique também as horas aproximadas de uso e o tipo de defeito detectado. No caso de um
alarme, indique o nimero e a mensagem indicada.

12 IDENTIFICAGAO MAQUINA

1.2.1 NOMENCLATURA
O cadigo alfanumérico do modelo maquina, indicado na placa de identificagéo, representa
precisas especificagdes técnicas que sdo indicadas na figura.

Modelo: s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>

s-MEXT GO0  Identificagéo da série
UNID. INTERNA
DX Unidade tipo
DX - expansao directa, arrefecida por ar
[o] Descarga de ar
O = over — descarga de ar para cima
U = under - descarga de ar para baixo
S Circuitos refrigerante
S = simples
D =duplo
022 Modelo / Poténcia frigorifica (kW) nas condi¢des nominais
F2 Grandeza construtiva
<H> conforme & norma Rhos 2.0
122 PLACA IDENTIFICAGAO

0 tipo de magquina ¢ indicado na etiqueta aplicada diretamente na maquina, normalmente
no interior do painel do quadro elétrico.

Nessa sdo indicadas as referéncias e todas as indicagdes indispensaveis para a seguranca
de funcionamento.

Vodthe|s-MEXT GOO DX U 013 § F1 <H> [jcsare
Mode! [Typ

tem Articie
Aticolo| Articulo
Einzeltei Produktkodning
Serial number| Matricule unite
Matricola _unita Matricula unidad
Seriennummer, Serienummer
Manufact. year] Année construction
Anno di costruz. Ao de costruccion
Baujar| Tillverkningsar
Operating weight| Poids en fonction.
Paso in furzionam. Kg  |Peso en funcionam
Betriebsgewicht| Drifisvikt
Refrigerant Gaz réfrigérant
Gas refiigerante | R4TOA| R32 | Gas refrigerante
Kaltonitte! | e 2 st | cet 0ami0z i
ewe_ | 2088 675
Refr. charge| Q.6 gaz réfrig
Carica refrigerante| kg Carga refrigerante
Faligewicht
coT
ELECTRICAL SUPPLY
Auxilian
Main|
FLI kw
F.LA A
SA A

MAXIMUM ALLOWABLE PRESSURE (PS)

Gas circuit[HP=__ MPa LP=_ MPa
Water circult MPa

oty Pove] KW KW oo
Maximum transport and storage temperature: “Cc

Manual n*.
Wiring Diagrarms. rov.

MITSUBISHI ELECTRIC HYDRONICS & IT COOLING

s cosusc ca
¢ mmsuBisH e

ce

ONLY FOR R32
SYSTEMS SpA.
|

50- F: 439 04
wrwrw.melcohit.com

TRADUGCAOQ DAS INSTRUCOES ORIGINAIS



s-MEXT G00 Portugués

1.3 TEMPERATURA DE ARMAZENAMENTO 1.5 DESCRICAO DOS COMPONENTES PRINCIPAIS
Se a maquina for armazenada por um longo periodo, coloque-a num ambiente protegido a
uma temperatura entre -30°C e 46°C sem condensagao superficial e radiagéo solar direta.
Bragadeira Fixagao
- Parede
INFORMACAO
Para o armazenamento de unidades que contém R32, dependendo
da quantidade, pode ser necessario controlar o certificado de
prevencao de incéndios para confirmar a garantia de seguros da
empresa. Quadro
Elétrico
1.4 LIMITES DE FUNCIONAMENTO
Humidade relativa - %
Pressostato
Temperatura de Filtros sujos
bolbo himido - °C B
g
£
e
§ Ligagdes Frigorificas
h=]
E
T
Ventilador Centrifugo
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Temperatura de bolbo seco - °C
CONDIGOES AR AMBIENTE
Temperatura ar ambiente:
14°C temperatura minima de bolbo himido.
22.5°C temperatura méaxima de bolbo hiimido.
19°C temperatura minima de bolbo seco
35°C temperatura maxima de bolbo seco. Sensor de
Humidade ar ambiente: Agua de
30%RH humidade relativa minima. Pavimento
60%RH humidade relativa maxima.
TEMPERATURA AR EXTERNO (bolbo seco)
46°C Temperatura maxima ar exterior
-5°C Temperatura minima ar exterior
-15°C Temperatura minima do ar exterior com o acessorio “deflector de vento”
instalado para os tamanhos 006 (combinado com PUZ-ZM 60), 022, 028, 038
(combinado com PUZ-ZM 250) e 038 (combinado com PUZ-ZM 200).
-20°C Temperatura minima do ar exterior com o acessorio “deflector de vento” -
instalado para os tamanhos 009 (combinado com PUZ-ZM 100) e 013 2 |NSTALACAO

(combinado com PUZ-ZM 125).

Todos os valores devem ser considerados aproximativos. As temperaturas de

21 DESMONTAGEM DO REVESTIMENTO DA MAQUINA

funcionamento sdo influenciadas por uma série de variaveis como:
. Condigdes de funcionamento;
. Carga frigorifica;
. Programagdes do controlo com microprocessador.
L]

PERIGO

0 revestimento da maquina é de chapa de ferro e é pesado.
Todas as operagoes de desmontagem e montagem devem ser
feitas com equipamento adequado e por pessoas experientes,

Comprimento das tubagens - distancia entre unidade interna e externa treinadas e autorizadas a efetuar este tipo de manobras
ALIMENTAGAO ELECTRICA
+10% Maxima tolerancia da tens&o de alimentagéo (V) PAINEIS REBATIVEIS
+2% Maximo desequilibrio das fases. Os painéis rebativeis podem ser facilmente removidos para facilitar as operagdes de

instalagéo e/ou manutengao.

Dobradiga removivel

Perno fixado na estrutura
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Abra ligeiramente o painel e levante-o para cima para remové-lo dos pernos de
fixagdo.

22 INSTALAGAO

OBRIGACAO
Todas as fases de instalagdo devem ser parte integrante do projeto
geral.

Antes de iniciar tais fases, além da defini¢do dos requisitos técnicos, a pessoa autorizada a
efetuar estas operagdes devera, se necessario, atuar um “plano de seguranca” para
garantir a seguranga das pessoas diretamente envolvidas e aplicar, rigorosamente, as
normas de seguranga incluindo as leis nos estaleiros méveis.

Antes da instalag&o, verifique:

. que a zona seja perfeitamente plana e garanta estabilidade ao longo do tempo.

. que, se for instalada no piso de um edificio, esse seja de capacidade adequada.

. que seja de facil acesso e acessivel a todos os que terdo que interagir com ela no
arco da sua vida prevista.

. que todos os trabalhos de manutengéo e substituicéo (de rotina e extraordinaria)
possam ser facilmente realizados sem riscos para as pessoas e no respeito das leis
vigentes em matéria de seguranca no trabalho.

. que 0s espagos volumétricos sejam adequados para consentir uma entrada de ar
para o bom funcionamento.

. que sejam respeitados os espagos minimos exigidos para o funcionamento e a
inspegao indicados neste manual.

. que a aspiragéo e descarga de ar nunca sejam obstruidas, ainda que parcialmente.

A maquina deve ser instalada em ambientes interiores e em atmosfera ndo agressiva.

OBRIGACAQ

ainstalagao deve respeitar os requisitos da norma EN 378-3 e as
normas locais vigentes, tendo em conta, em particular, a categoria
de ocupagao dos locais e o grupo de seguranga definido pela EN

378-1.
Refrigerante R32
grupo de seguranga A2L
INFORMACAQ

0 gas R32 esta classificado como ligeiramente inflamavel.

No caso de fugas, para garantir uma concentragao de refrigerante
inferior aos limites de seguranga, o instalador/técnico de
manutengao deve efetuar uma adequada ventilagéo.

OBRIGACAQ

A maquina deve ser colocada numa area cujo acesso seja permitido
apenas aos OPERADORES, TECNICOS DE MANUTEN(}AO e aos
TECNICOS; caso contrario, devera ser circundada por um perimetro
de vedagao colocado a pelo menos dois metros das superficies
externas da maquina (se possivel).

Os funcionarios do INSTALADOR ou os eventuais visitantes devem
ser sempre acompanhados por um OPERADOR. Em nenhuma
circunstancia as pessoas nao autorizadas devem ser deixadas
sozinhas em contacto com a méquina.

+ 0 TECNICO DE MANUTENGAO deve limitar-se a agir nos
comandos da maquina; nao deve abrir nenhum painel a ndo ser o
de acesso ao médulo de comandos. O INSTALADOR deve limitar-se
a agir nas ligagées entre a instalagdo e a maquina.

Aceder a maquina com os EPI's adequados e depois de ter lido e
compreendido a documentagéo e as instrugdes que devem ser
mantidas sempre ao alcance da méo.

221 POSICIONAMENTO OVER

\ Guarni¢ao

]

%

A méaquina esta apoiada diretamente sobre o pavimento.

E aconselhavel colocar uma guamigao elastica de borracha entre a base da maquina e o
pavimento, ao longo de toda a superficie de apoio, para evitar a transmissao de ruido e
vibragdes.

Uma vez posicionada a maquina. deve-se controlar o nivelamento.

Um defeito de nivelamento superior a 5 mm entre a extremidade da base pode causar o
transhordamento da condensagdo do tabuleiro de recolha.
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222 POSICIONAMENTO UNDER

Guarnigao

A maquina esta apoiada diretamente sobre o pavimento.

E aconselhavel colocar uma guarnigéo elstica de borracha entre a base da maquina e o
pavimento, ao longo de toda a superficie de apoio, para evitar a transmisséo de ruido e
vibragdes.

Uma vez posicionada a maquina. deve-se controlar o nivelamento.

Um defeito de nivelamento superior a 5 mm entre a extremidade da base pode causar o
transbordamento da condensagao do tabuleiro de recolha.

PERFURACAO PAVIMENTO SOBRELEVADO MAQUINAS UNDER

Espago F1 F2 F3
A | mm 520 | 920 | 920
B | mm 420 | 420 | 810
C | mm 90 90 90

INFORMACAO
Respeitando as medidas indicadas é garantida uma distancia
minima de 5¢cm (C) da parede traseira 8 maquina

Vista de baixo

o
&=
]
1
; =
APQIO AO PAVIMENTO (UNDER)

Espago F1 F2 F3

A mm 520 920 920

B mm 420 420 810
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223 SUPORTE PARA FIXAGCAO MAQUINA A PAREDE

O suporte ¢é fornecido num kit de montagem com parafusos para fixagéo & maquina.
Trata-se de um dispositivo de seguranga que deve ser instalado junto com a unidade e
fixado a uma parte estrutural no local de instalagéo (parede, estrutura, etc.) para evitar o
risco de viragem da unidade devido a causas externas (choques acidentais, terramotos,
etc.). Parafusos de fixagdo na parede néo fornecidos.

2 660 (F1 0
A, 1060 (éi—%ﬁ}i a
600 (F1
B 1000 (F2-F3) = 78 20 500 (F1-F2)
| / 890 (F3) j

Dimensdes em milimetros

224 TABULEIRO RECOLHA CONDENSAGAO (VERSAO UNDER)

Tabuleiro de recolha adicional em peraluman para vers&o Under.

Este componente deve ser considerado como um dispositivo de seguranga a instalar no
pavimento sob a unidade no caso de perdas de &gua.

O sensor de agua deve ser montado pelo instalador no tabuleiro de recolha

O tabuleiro esté equipado com descarga de @ 22mm.

Tabuleiro de recolha com
sensor de presenga agua

M~
s

/44
’/‘(\\\ﬁ.:/‘/
650 (F1 UNDER)
F 7050 (F2-F3 UNDER) .
Q  Jol, 70
! [ *
= |
~@22x70mm @22x70mm””
[}
; 01
=
g <
= | )
~
o
oIR
1

Dimensdes em milimetros

225 MEDIDAS A SEREM RESPEITADAS A VOLTA DA MAQUINA

OBRIGACAQ

Para uma correta instalagao da maquina é necessario garantir
uma area livre como ilustrado na figura. Isto permite aceder
facilmente aos componentes da maquina para as normais
operagodes de inspecdo e manutengao.

E permitido instalar as unidades uma ao lado da outra.
Para todos os tamanhos (F1, F2, F3) o acesso interno ¢ previsto frontalmente.

1,

850 .

\)
!

Dimensdes em milimetros

850
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Dimensdes em milimetros

226 AREA DE INSTALAGAO MINIMA PARA UNIDADE COM R32

No caso em que a instalagao tenha de ser efetuada em espagos reduzidos, sera
necessario garantir uma area minima de instalagéo, para evitar concentragdes superiores
aos limites no caso de fugas de R32.

I

b
FE

Al

A unidade deve ser instalada numa sala com uma superficie minima, com base na seguinte
tabela:

105

modelo s-MEXT-G00
006 F1 | 009F1 | 013F1 | 022F2 | 028F3 | 038F3 | 044 F3
<8 m? - - - - - -
Superficie m -

da sala 28 m? A - - - - -
25me | y y - - -
A - - - ; ; ;
221 m? v v v v N N

| v | Pode ser instalada | ‘ .

| Né&o pode ser instalada

A instalagdo do sistema esta em conformidade com a norma EN378-1:2016 e, com a
referéncia ao capitulo 5:

. A classificagdo da posigéo é: Il

. Categoria de Acesso: ha menos de 1 pessoa por 10m?
Para os ambientes que nao satisfagam os requisitos minimos de superficie, contacte os

nossos técnicos para encontrar uma solugéo alternativa, em linha com as normativas
europeias

227 OBSTACULOS NA CIRCULAGAO AR PARA MAQUINAS UNDER / OVER
OVER
UNDER | g ’ s
- | 2000
850

RUCOESORIGINAIS
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23 LIGACAO FRIGORIFICA AO MOTO CONDENSADOR
A ligagéo frigorifica deve ser sempre feita como definida na fase de projeto.

As ligagdes normalmente estdo situadas no interior da unidade s-MEXT GO0 e s&o
acessiveis do painel frontal.

OBRIGACAO

A realizagao da ligagéo frigorifica deve ser efetuada por pessoal
qualificado.

Todos os trabalhos, a escolha dos componentes e dos materiais
utilizados deve ser efetuada conforme a “regra da boa arte”,
segundo as normas vigentes em matéria nos diferentes paises
tendo em conta as condigdes de funcionamento e os usos ao quais
ainstalagao se destina.

Erros de projeto e/ou execugdo da ligagao frigorifica podem causar
avarias irreparaveis no compressor (instalado no moto
condensador Mr.Slim) ou mau funcionamentos da maquina.

A unidade s-MEXT G00 é fornecida com o circuito frigorifico
pressurizado com azoto. A carga de refrigerante deve ser efetuada
no local pelo instalador.

Nao abra as torneiras durante as fases de realizagao da linha
frigorifica com o moto condensador Mr. Slim.

Encha os circuitos frigorificos da unidade interna, abrindo as
valvulas do refrigerante da unidade externa apenas no fim da
instalagdo, quando a unidade pode receber a alimentagao elétrica,
de modo a garantir uma circulagao minima de ar.

231 TIPO DE COBRE A UTILIZAR NA LINHA FRIGORIFICA

COBRE RECOZIDO:E dctil e maleavel e pode ser moldado ou dobrado para realizar
curvas, sifées, etc. Utilize um dobrador de tubos para as operagdes de
dobragem. Evite repetir varias vezes as operagdes de dobra ou
moldagem porque o material se endurece no ponto de dobra e se fratura.

COBRE CRU: E rigido e pouco indicado para ser dobrado. Utilize somente para trechos
rectilineos. Para realizar curvas, sifdes, etc. utilize conectores
estampados.

232 INFORMAGOES GERAIS PARA A REALIZAGAO DA LINHA FRIGORIFICA

A linha frigorifica deve ter um percurso racional e pratico para:

. limitar as perdas de carga

reduzir o conteudo de refrigerante

favorecer o retorno do 6leo lubrificante ao compressor (moto condensador Mr. Slim)

facilitar o fluxo de refrigerante liquido a valvula de expansao

impedir o retorno do refrigerante liquido com o compressor parado

os trechos verticais devem ser reduzidos ao minimo indispensavel.

realizar sempre curvas amplas, com raio de curvatura pelo menos igual ao diametro

da tubagem.

. utilizar sempre uma roda cortadora de tubos para cortar as tubagens. N&o utilizar o
serrote que causa rebarbas e aparas.

. fixar as tubagens quer na horizontal que na vertical com bragadeiras de cobre ou
plastico a cada 2 m.

. nao utilizar bragadeiras de ferro zincado porque podem ocorrer fenémenos de
corroséo no ponto de contacto com a tubagem de cobre.

. para as tubagens isoladas é aconselhavel utilizar bragadeiras com revestimento
isolador.

. n&o aproximar as tubagens e manter uma distancia entre os tubos de pelo menos
20mm.

. ndo aproximar cabos elétricos porque se podem deteriorar.

. realizar “compensadores” na linha para equilibrar o natural alongamento / retragéo
das tubagens como indicado na figura:

233 JUNGAO DAS TUBAGENS FRIGORIFICAS A MAQUINA
Nas tubagens de gés e liquido dentro da maquina encontram-se as valvulas frigorificas de
esfera com extremidade de tubo de cobre para as jungdes.

OBRIGACAO :
NAO ABRIR AS VALVULAS FRIGORIFICAS DA MAQUINA

Fazer a jungéo como segue:
1. cortar a extremidade do tubo utilizando uma roda
cortadora de tubos
- NAO UTILIZAR UM SERROTE PARA EVITAR
REBARBAS E APARAS
2. fazer uma junta de copo na tubagem frigorifica e efetuar
uma soldagem com a extremidade
3. Abrir as valvulas da maquina e efetuar o vacuo com as
tomadas de servico (@ 5/16”).
SE POSSIVEL EVITAR EFETUAR A SOLDAGEM
DENTRO DA MAQUINA.
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234 LAVAGEM TUBAGENS FRIGORIFICAS
OBRIGACAO
0 oxido que se forma no interior da tubagem durante as fases de
soldagem, é dissolvido pelos fluidos HFC e provoca o
entupimento do filtro do refrigerante. Durante a soldagem é
oportuno introduzir azoto no interior da tubagem. Se néo fosse
possivel, uma vez terminada a soldagem, lave as tubagens com
solventes.
235 COMPRIMENTO TUBAGENS E CARGA REFRIGERANTE
MODELO 006 009 013 022 028 038
GRANDEZA F1 F1 F1 F2 F3 F3
Unidade externa n°® 1 1 1 1 1 2
60
PUHZ- 100 125 250 250 200
Modelo RP VA VKRS YKAS YKAS YKAS YKAD
Tubagem Gas (4] 5/8" 5/8" 5/8" 1" 1" 1"
Tubagem Liquido Polegadas 3/8" 3/8" 3/8" 1/2" 102" 3/8"
Modelo PUZZM 60 100 125 250 250 200

VHA VKA YKA YKA YKA YKA
Tubagem Gés (9] 5/8" 5/8" 5/8" 1" 1" 1"

Tubagem Liquido Polegadas 3/8" 3/8" 3/8" 12" 12" 3/8"
2.36 FATORES DE CORREGAQ DA CAPACIDADE FRIGORIFICA SEGUNDO O
COMPRIMENTO DAS TUBAGENS DE REFRIGERANTE
Comprimento equival das gens do refrig (sem retorno) %
Unidade interna e externa R32 5m 10m 20m 30m 40m 50 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1,000 0,989 0,967 0,948 0,929 0,913
009 F1 + PUZ-ZM100 V*/
PUZ-ZM100 Y** 1,000 0,985 0,957 0,932 0,909 0,888
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 1,000 0,981 0,948 0,917 0,887 0,861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1,000 0,986 0,959 0,934 0,911 0,888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
Comprimento equival das tubagens do refrig (sem retorno)
Unidade interna e externa R32 55m 60 m 70m 80m 90m 100 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V* 0,905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V*/
PUZ-ZM100 Y** 0,879 0,870 0,854 0,840 0,829 0,820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 0,848 0,836 0,814 0,794 0,776 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0,880 0,870 0,852 0,836 0,821 0,808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764

X =NAO CONSENTIDO

CARGA DE REFRIGERANTE ACRESCENTADA POR TUBAGEM DIAMETRO
STANDARD BASEADO NO COMPRIMENTO EQUIVALENTE

237

Para as cargas de refrigerantes adicionais, remete-se a relativa Unidade Externa Mr. Slim.

TABELA DIMENSOES TUBAGENS

Dimens&o nominal (polegadas) Diémetro externo (mm)
1/4" 6,35
38 9,52
12" 12,70
5/8" 15,88
314" 19,05
1" 25,40

TRADUGCAOQ DAS INSTRUCOES ORIGINAIS

044
F3

250
YKA3

g
12"

250
YKA

12"



s-MEXT G00

Portugués

238 ESQUEMA DE INSTALACAO

'R

g L :J -
| o

» LINHALIQUIDO
4 LINHA GAS - Isolada

APLICAR O ESQUEMA A CADA CIRCUITO FRIGORIFICO DA MAQUINA.

0 CIRCUITO FRIGORIFICO NAO NECESSITA DE SIFOES OU PRECAUGOES
PARA GARANTIR O RETORNO DO OLEO LUBRIFICANTE AO COMPRESSOR
- RESPEITAR OS LIMITES PARA A INSTALAGAO DA UNIDADE EXTERNA,
CITADOS NOS RELATIVOS MANUAIS

24  LIGAGAO HIDRAULICA DESCARGA CONDENSAGAO

Aligagdo da descarga da condensacéo deve ser sempre feita como definida na fase de
projeto.

FORNECIMENTO

A tubagem de descarga da condensag&o estd ligada ao tabuleiro de recolha.

A tubagem esta enrolada no fundo da maquina.

0O comprimento da tubagem leva a descarga a saida da maquina. E necessario abrir o perfi
circular na base. (Os perfis circulares encontram-se no lado direito € no lado esquerdo. A
discrigdo do instalador decidir que lado utilizar.)

A tubagem ¢é de plastico com um didmetro interno @ 19 mm.

A descarga da condensagao ocorre por gravidade.

AO CUIDADO DO INSTALADOR

Nas proximidades da maquina realizar um sifdo (A) como ilustrado na figura.
Encher o sifdo com agua.

Garantir uma pendéncia da tubagem de 2 - 3% para a descarga.

Manter o mesmo didmetro interno para tubagens de descarga até 4 - 5 metros. Para
comprimentos superiores aumentar a secgéo da descarga.
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| . .
———— — 2%
2+3% W
A descarga da condensagéo esta indicada na placa que se encontra diretamente
no interior da maquina
SCARICO CONDENSA
CONDENSATE DISCHARGE
ABLAUF
SORTIE EAU
CTOK

OBRIGACAO
NUNCA EFETUAR SUBIDAS NA LINHA DE DESCARGA.

_.

As tubagens de ligagao devem estar suspensas adequadamente para que 0 seu peso ndo
sobrecarregue a maquina.

25 LIGAGAO ELETRICA

As ligagBes da maquina devem ser definidas na fase de projecto da instalagao.

PERIGO

As ligagoes elétricas devem ser projetadas e realizadas
exclusivamente por pessoal com uma competéncia especifica
ou particulares capacidades no sector da intervengao.

Antes de proceder, o pessoal devera desligar as fontes de
alimentagéo de energia, acertando-se que ninguém a ligue
acidentalmente.

As caracteristicas da rede de alimentagéo devem satisfazer as normas IEC 60204-1 e as
normas locais vigentes e ser adequadas ao consumo da maquina indicado no esquema
elétrico.

A méaquina deve ser ligada a uma alimentag&o elétrica monofasica (para as grandezas F1
e F2) e trifasica de tipo TN(S) para a grandeza F3.

No caso em que na instalag&o eléctrica seja prevista a instalagéo de um interruptor
diferencial, deve ser de tipo A ou B.

Faca referéncias as normativas locais. Dé alimentagao elétrica apenas se o circuito
frigorifico / hidrico (humidificador) esta carregado.

OBRIGACAO
A linha de alimentagao elétrica deve compreender um interruptor
geral para a desconexao da maquina da fonte de alimentagao.

Como prescrito pela norma IEC 60204-1, a pega do seccionador deve ser facimente
acessivel e posicionada a uma altura compreendida entre 0,6 e 1,9 metros do plano de
servigo. A alimentacdo nunca deve ser desligada, excepto durante as operagées de
manuteng&o.

251 ALIMENTAGAO ELETRICA MAQUINAS

Utilize um condutor multipolar com bainha de protecéo. A secgéo do cabo depende da
corrente absorvida méxima pela maquina (A) como indicado no esquema elétrico dedicado.

TRADUGCAOQ DAS INSTRUCOES ORIGINAIS
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Para a entrada do cabo elétrico na maquina utilize as passagens preparadas pelo
Fabricante na base (versdo UNDER/OVER).

Utilize o montante interno da méquina para fixar o cabo com bragadeiras. Evite o contacto
directo com superficies quentes ou cortantes.

Ligue o cabo da régua de bornes do seccionador blogueio porta ao borne de terra.

O cabo de alimentagéo ndo deve ser inserido nas calhas da maquina.

O quadro elétrico esta sempre instalado na parte superior da maquina como
indicado nas figuras.

OVER

UNDER

ALIMENTAZIONE ELETTRICA

POWER SUPPLY

Cabo multipolar alimentagéo

_elétrica ELEKTROEINSPEISUNG
(N&o fornecido) ALIMENTATION ELECTRIQUE

SHEPTOMUTAHUE

252 LIGAGOES ELETRICAS AUXILIARES
O circuito de comando e controlo é derivado, dentro do quadro eléctrico, a partir do circuito
de poténcia.
As ligagBes auxiliares encontram-se na régua de bornes contida no quadro elétrico da
maquina.
Ligacdes que devem ser efetuadas:
. Ligacao da PAC-IF ao moto condensador Mr.Slim. A seguir as carateristicas do
cabo
o cabo: blindado
o numero de binarios: dois
o secgdo cabo: min. 0.3 mm2
o comprimento maximo permitido: 120 m
. Ativagdo externa (para todas as séries — contacto sob tenséo)
. Alarme Geral 1 e Alarme Geral 2 (para todas as séries — contacto em desvio sem
tenséo)
. Alarme fumo-fogo (para todas as séries)
. Alarme Leak detector
Aconselha-se que instalagdo dos cabos de ligagdo dos circuitos auxiliares seja separada
dos eventuais cabos de poténcia. No caso contrario é conveniente utilizar cabos blindados.

2.6 CONEXOES DAS CONDUTAS DE GASES

As dimensdes das canalizagbes devem ser definidas na fase de projeto da instalagéo.

INFORMACAO

Para o tamanho F3 Over, prever um canal inspecionavel
frontalmente na parte superior, caso fosse necessaria a
movimentagao (extragao) do ventilador centrifugo de tratamento do
ar.
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CANALIZACAO DESCARGA AR MAQUINAS OVER

Canal descarga de ar |—\ Jungéo anti-vibragdo |—\
/\ 1

\ |

Quadro para
fixagéo
canal de
descarga ar _

Quadro para fixagao canal de descarga ar I_/

FIXAQAO CANAL DESCARGA AR (VERSAO OVER)
Espago F1 F2 F3
A mm 510 910 910
B mm 410 410 800
OBRIGACAQ

Evitar sobrecarregar o peso da canalizagéo sobre o quadro de
apoio da maquina

261 FIXAGAO DA CANALIZAGAO

Canal de descarga ar (ndo fornecido).
Fixar o canal de descarga ar a jungdo
anti-vibragdo como indicado na figura
(sistema de fixagao ndo fornecido).
Colocar uma guarni¢do como indicado
na figura (ndo fornecida)

Guarnigéo

Jungéo anti-vibragao (ndo fornecida).
A jungdo anti-vibragdo evita a transmiss&o
de vibragéo as canalizagdes.

Guarni¢do
Painel maquina
Estrutura superior da

maquina. P |
Fixar a juncéo anti- v
vibragdo na estrutura da
magquina com parafusos
autoperfurantes como
indicado na figura.
Colocar uma guarni¢ao
como indicado na figura
(ndo fornecida).

N/

Estrutura da maquina

OBRIGACAO
Evitar sobrecarregar o peso da canalizagao sobre o quadro de
apoio da maquina

26.2 PERDAS DE CARGA LADO AR

Os valores da pressao estatica til, nominal e maxima da maquina estao

indicados no relativo Boletim técnico.

As perdas de carga nos canais devem ser minimas; valores elevados provocariam um
aumento do consumo de energia elétrica dos ventiladores.

TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
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26.3 DESCARGA AR MAQUINAS UNDER

A disposicéo do sistema de descarga ar sob o pavimento deve ser definida na fase de
projeto da instalago.

Os valores da presséo estatica Util, nominal e maxima da maquina estéo

indicados no relativo Boletim técnico.

As perdas de carga no sub pavimento devem ser limitadas porque valores elevados
comportam um aumento do consumo de energia elétrica dos ventiladores.

2.7 HUMIDIFICADOR MODULANTE A VAPOR (ACESSORIO)
Humidificador modulante a vapor de elétrodos submersos )
dotado de controlo eletronico com fornecimento modulante do 3
vapor, completo de acessorios de seguranga e funcionamento
Durante o funcionamento, uma cobertura metélica sobre a
caldeira garante altos niveis de seguranga.

Standard para seguranga de inflamabilidade UL94: VO

0 acessorio compreende a sonda combinada de
temperatura/humidade no retorno de ar e placa de controlo.

As tubagens para a carga e descarga de agua do humidificador
nao s&o fornecidas.

E recomendavel instalar um filtro e uma vélvula de
interceptacéo na tubagem de carga de agua.

Este humidificador produz vapor ndo pressurizado por meio de
elétrodos imersos na agua contida no cilindro: esses levam a
fase elétrica na gua, que age como resisténcia elétrica e se
sobreaquece. O vapor assim produzido é utilizado para
humidificar ambientes ou processos industriais, mediante
distribuidores especificos.

A conex&o de aspiragdo da agua do humidificador é 3/4* G M - 1SO 228/1 e a conexdo de
descarga da 4gua é um tubo liso de 32 mm M.

2741 CARACTERISTICAS DA AGUA DE ALIMENTAGAO
A qualidade da &gua utilizada influencia o processo de evaporagdo. O humidificador pode
ser alimentado com &gua néo tratada, desde que seja agua potavel e ndo desmineralizada.

Min Max
IAtividade i6es hidrogénio Ph 7 8,5
ICondutibilidade especifica a 20 °C OR,20°C Ms/cm 300 1250
ISolidos totais dissolvidos DS mgl/l (1) (1)
Residuo fixo a 180 °C Rigo mgll (1) (1)
Dureza total TH mg/l CaCOs | 100 (2) 400
Dureza provisoria mg/l CaCO; 60 (3) 300
Ferro + Manganés mg/l Fe + Mn 0 0,2
Cloretos ppm Cl 0 30
Silica mg/l Si0z 0 20
(Cloro residual mg/l Ci 0 0,2
Sulfato de Célcio mg/l CaSO4 0 100
Impurezas metalicas mgll 0 0
Sol\{entes, diluentes, sabdes, mg/ 0 0
lubrificantes

(1) Valores dependentes da condutibilidade especifica; em geral: TDS = 0,93 * or, 20°c; Rigo = 0,65 *
OR

(2) Nao inferior a 200% do contetido de cloretos em mg/l de Cl-

(3) Nao inferior a 300% do contetdo de cloretos em mg/l de CI-

OBRIGACAO

Utilizar apenas com agua potavel.

+ Nao existe nenhuma relagao fiavel entre dureza e
condutibilidade da agua.

» Néo é preciso tratar a agua com amaciadores! Isso pode
causar corrosao dos elétrodos e formagao de espuma, com
potenciais problemas de irregularidades de funcionamento.

* Nao adicione substancias desinfectantes ou compostos
anticorrosivos na 4gua, porque séo potencialmente irritantes;

* E absolutamente proibido o uso de agua de pogo, industrial ou
tirada dos circuitos de arrefecimento e, em geral, de dgua
potencialmente poluida (quimicamente ou
bacteriologicamente).

28  PLENUM DE ASPIRAGAO COM REGISTO PARA FREE
COOLING (ACESSORIO)

O acessorio opcional permite obter o free-cooling através da tomada de ar ambiente direta
no local.

Os registos séo geridos proporcionalmente pelo controlo com microprocessador, que
regula a

quantidade de ar ambiente a introduzir no local e de acordo com o set-point.

O opcional ndo é adequado para a instalagdo em zonas sismicas.

As condutas para a aspiragéo do ar ambiente devem ser fornecidas pelo instalador.

E recomendavel a utilizagdo de uma cobertura de protecao para a chuva com grelha na
tomada de ambiente, fornecida pelo instalador.
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Canal
Cobertura d (n&o fornecido
il protegéo para / como
achuva equipamento)
(ndo
| _Z fornecido com
1 o |
equipamento) M 2
/<\ T Tl

OBRIGACAO

No caso de instalagdo em ambientes fechados, é aconselhavel a
utilizagao de um registo de alivio da pressao, para permitir a
emissdo de ar durante o funcionamento em free-cooling.

29 SENSORES FOGO/FUMO (ACESSORIO)

Este acessorio esta disponivel como opcional, ou pode ser comprado no local pelo
instalador.

Posicione o sensor perto da unidade, mas no exterior do armério e em posigao realcada
para obter uma medida excelente.

Para a cablagem recomendamos um cabo blindado com seg&o minima de 0,25 mm?
Para ligar o sensor, utilize os terminais 1 e 155 (removendo a ponte no meio) como
contacto NC.

Para ligar mais de um sensor (sensor de incéndio e sensor de fumo), utilize uma ligagéo
em série.

Para alimentar o sensor, nos pin 20 (+) e 30 (-) esta disponivel 24 Vdc 150mA méax para
todos os dispositivos ligados.

A érea maxima de leitura para o sensor de é de 40 m2,

Quando se ativam os sensores de incéndio/fumo, interrompe-se automaticamente a
alimentagéo para o ventilador e é enviado um alarme para o micro, parando a unidade de
moto condensagéo.

Cada ligagdo mencionada também esta representada no esquema elétrico.

210 REGISTO COM RETORNO DE MOLA (ACESSORIO)

Para evitar concentragdes de R32 superiores ao limite, o registo com retorno de mola tera
sempre um espago minimo de abertura.

211  DETECTOR DE FUGAS DE GAS (NAO FORNECIDO COM O
EQUIPAMENTO)

As unidades internas estdo dotadas de uma entrada digital (NC com contacto seco) para a
eventual ligagdo de um Leak Detector (detector de fugas), para programar o relativo alarme
e fornecer todas as seguintes agdes, necessarias para garantir a seguranga no caso de
detegdo de fugas:

e Colocar a velocidade do ventilador no maximo

e Desligar a unidade de moto condensagéo

e Abrir o registo de freecooling (se presente)

Para ligar o sensor, utilizar os terminais 1 e 58 (removendo a ponte no meio) .

Para alimentar o sensor, nos pin 20 (+) e 30 (-) esta disponivel 24 Vdc 150mA max para
todos os dispositivos ligados.

Cada ligagdo mencionada também esta representada no esquema elétrico.

3 PRE-ARRANQUE

31 PRE-ARRANQUE DA MAQUINA

O Instalador, antes de contactar o Técnico Especializado que efetuara o primeiro arranque
para o ensaio, devera analisar com atengdo que a instalagao corresponda aos requisitos e
as especificagdes definidas na fase de projeto verificando:

e que aligagdo elétrica seja correta e feita de forma a garantir a conformidade com a
diretiva de Compatibilidade Eletromagnética em vigor.

que a ligagao frigorifica ao moto condensador seja terminada corretamente;

que ndo haja fugas no circuito frigorifico,

que todas as valvulas de interceptagdo estejam abertas.

Para a instalagdo carregada com refrigerante R32, acerte-se de que a érea esteja
bem ventilada abrindo as bocas de ventilagdo/portas ou utilizando um ventilador
externo.

1. Verificar que o interruptor elétrico geral da instalagéo esteja na posicéo ON.
2. Colocar o interruptor elétrico blogueia-porta (posicionado no painel principal) na
posicdo OFF, abrir o painel e a porta interna do quadro elétrico.

INTERRUPTOR BLOQUEIA PORTA

TRADUGCAOQ DAS INSTRUCOES ORIGINAIS
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3. Verificar que os interruptores automaticos dos ventiladores, das resisténcias
elétricas (se presentes) e do humidificador (se presente) estejam na posicéo OFF.

4, Colocar o interruptor magnético de alimentagéo dos circuitos auxiliares na posigéo
ON.

5. Para localizar tal interruptor consultar o “Esquema elétrico”.

6. Fechar a porta interna do quadro elétrico, fechar o painel principal e colocar o
interruptor elétrico bloqueia-porta na posigéo ON.

7. Se as operagdes foram efetuadas corretamente, o display do microprocessador
deve estar aceso.

DISPLAY MICROPROCESSADOR

INFORMACAO

Nesta fase o microprocessador indica a presenca de alarmes
(térmico ventiladores, humidificador (se presente), falta de fluxo,
etc.) porque alguns interruptores automaticos estdo na posigao off e
alguns componentes nao estao ativos.

8. Pressionar a tecla Alarme para sinalizar o alarme sonoro.

3.2 INTERFACE UTILIZADOR

3.21 TERMINAL UTILIZADOR
A interface do utilizador € composta por:
. Display LCD de 132x64 pixel retroiluminado.
. 6 teclas retroiluminadas.
A ligagéo entre a placa microprocessador e a interface utilizador ¢ feita mediante um cabo
telefonico de 4 polos com o conector RJ11.
O terminal é alimentado diretamente através do cabo da placa de controlo.

322 FUNGOES GERAIS DAS TECLAS

Chave Nome Descrigao
E} [ALARM] V|sug||§a os alarmes e restabelece a
7 condig&o normal.
[PRG] Permite aceder ao menu principal.
Permite voltar atras de um nivel na
arvore das mascaras, quando se
[ESC] .
encontra nas mascaras de cabegalho,
ou voltar para a pagina principal.
[UP]
Permitem a navegacgéo nas méascaras e
a definigdo dos valores dos parametros
de controlo.
[DOWN]
[ENTER] Permlte a confirmagao dos dados
definidos.

Com combinagdes de teclas, é possivel ativar fungdes especificas.

Teclas Nome Descrigao
B E_AL'QET Permitem aumentar ou diminuir o
e contraste do display.
s L T pay
E} [ALARM Permitem aumentar ou diminuir o
+PRG + contraste do displa
. R DOWN] pay.
Com teclado compartilhado permite a
[ALARM | passagem de visualizagao das mascaras
' . +ESC] | e dos parametros entre as unidades

ligadas em LAN.
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[UP + Se for pressionada durante 5 segundos
ENTER + | permite programar o enderego LAN do
+ + DOWN] | terminal do utilizador.
[ALARM Com terminall do uti]izador enderegado
+UP] para 0 permite configurar o enderego
+ LAN da placa de controlo.

323 GESTAO DOS LED'S DAS TECLAS

Os led's das teclas iluminam-se nos seguintes casos.

Nome Descricao

Fixo, no caso de alarme e intermitente
no caso de sinalizagao.

Uma vez pressionada a tecla [ALARM] o
led torna-se fixo.

Se ndo ha alarmes / sinalizagdes ativas
o led estéa apagado.

(2]
=
2
@

[ [ALARM]

Quando a unidade esta ativa (ventilagéo

PRSI o)

[ESC]

! [UP]
[ENTER]

4 ARRANQUE
41 ARRANQUE DA MAQUINA

O primeiro arranque deve ser efetuado pelo Técnico especializado e também devem estar
presentes o Instalador e o Operador.

O Técnico especializado fara o teste da instalagéo efetuando os controlos, calibragdes e o
primeiro arranque com base nos procedimentos e competéncias que lhe séo reservados.
O Operador experiente devera fazer perguntas ao Técnico especializado para receber as
nogdes adequadas para desenvolver as atividades de controlo e uso de sua competéncia.

42  PROCEDIMENTOS PARA AS CALIBRAGENS E
REGULAGOES

Ao primeiro arranque da maquina, os dispositivos de controlo de funcionamento podem
precisar de uma calibragdo e regulagéo de preciséo.

Tais operagdes, a seguir sdo enumeradas as principais, devem ser realizadas pelo Técnico
especializado:

. Calibragdo caudal &gua;

. Calibragdo parametros circuito frigorifico;

. Calibragdo humidificador (acessorio);

3 ARRANQUE
Verificag@o dos espagos livres e distancias de seguranga.
Verificagdo e eventual calibragdo do caudal de ar.
Medig&o da absorcéo dos ventiladores.
Verificagdo da TENSAO DE ALIMENTAGAOQ: Controlar que a tensdo de rede esteja
compreendida entre +/- 10% do valor nominal da maquina.
Verificagdo do DESEQUILIBRIO DAS FASES: Verificar o equilibrio entre as fases
que ndo deve exceder 2%. Se for o caso, contactar a sociedade de distribuigao de
energia elétrica para resolver o problema.

A ligagao da unidade, quando é
pressionada qualquer tecla ou quando
se ativa um alarme / sinalizagao.
Desativa-se apds 3 minutos de completa
inatividade no teclado do terminal
utilizador.

[DOWN]

N

o

INFORMACAQ

Dado que o ventilador deve manter um fluxo de ar minimo, por
motivos de seguranca o ventilador inicia a girar assim que a
unidade é alimentada. Se nao fosse necessario, evite desligar a
alimentagao da maquina para garantir um fluxo minimo de
circulagéo.

5 MODALIDADE DE UTILIZAGAO
5.1 PRESCRIGOES E ADVERTENCIAS PARA O USO

No uso dirio da instalagao ndo é necessaria a presenga do Operador: ele realizara
verificagdes periddicas, caso ocorram emergéncias e efetuara as fases previstas de
arranque e paragem.

A execugcéo regular e constante dessas operagdes permitira obter desempenhos favoraveis
da magquina e da instalagdo ao longo do tempo.
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INFORMAGAO

0 incumprimento dos procedimentos pode resultar no mau
funcionamento da maquina e da instalagao, com uma consequente
deterioragdo

5.2 DESCRIGAO DOS COMANDOS
A seguir estao representados os varios comandos, a sua descri¢do e fungéo. Esses
comandos estéo distribuidos no quadro elétrico.

INTERRUPTOR BLOQUEIA PORTA

Interruptor elétrico blogueia porta: abre e fecha o circuito de alimentagao.
. Posicdo OFF (0) a maquina néo esta alimentada.
. Posigdo ON (I) a maquina esta alimentada

DISPLAY MICROPROCESSADOR

Microprocessador: gere o processo de funcionamento permitindo programar os pardmetros
e monitorar as condi¢des de funcionamento.

Para os detalhes de funcionamento da maquina e interface esta disponivel o Manual do
Utilizador.

5.3 PARAGEM DE EMERGENCIA

Considerando que na maquina ndo h4 érgéos de movimento diretamente acessiveis, ndo é
necessario instalar um dispositivo de paragem de emergéncia.

Em todo o caso tal dispositivo, se instalado, ndo iria reduzir o risco considerando o fato que
o0 tempo para obter a paragem de emergéncia seria idéntico & paragem normal obtida com

o interruptor gerale.

5.4 INATIVIDADE PROLUNGADA DA MAQUINA

No caso em que a maquina deva permanecer fora de servigo por um longo periodo (por

exemplo, suspensao sazonal), cabe ao Técnico especializado executar as seguintes

operagdes:

. teste de estanquicidade do sistema

. abertura do seccionador de linha

. para as instalagdes com R32, deixe as unidades alimentadas para garantir a
circulagéo continua ou, no caso de desconexdo da alimentagéo elétrica,
instale uma Pump Down para levar o refrigerante para fora da sala e feche as
torneiras da unidade de condensagao

5.5 ARRANQUE APOS INUTILIZAGAO PROLONGADA

Antes de efectuar o arranque da maquina, é necessario efetuar todas as operagdes de
manuteng&o.

Além disso, cabe ao Técnico especializado fazer os controlos, as calibragées e o
procedimento de arranque adequados.

No caso de utilizagao de sistema a R32, antes de abrir as torneiras, alimente as unidades
internas para garantir a recirculagéo do ar e, apés a abertura, efetue uma pesquisa das fugas
com sniffer adequado para se assegurar que ndo haja fugas.

6 PRIMEIRO DIAGNOSTICO

6.1 O QUE FAZER SE ...
Lista das ages a realizar no caso de mau funcionamento da unidade.
. = Nivel de
Avaria Causa Solugado Intervengio
Moto Verificar que a condensagdo ndo
condensador | seja demasiado baixa (velocidade Seni
externo ventilador demasiado elevada em erico
Mr.Slim relagdo a temperatura externa)
Controlo de Verificar sinal de condensagéo Senvi
- ervigo
condensagdo | controlador externo
Controlar se o ventilador gira Utilizador
Baixa Verificar sinal de referéncia .
Pressdo de velocidade Senvigo
Aspiragao . Controlar que o caudal de ar seja Senvigo
Ventilador correto
Controlar limpeza filtros Utilizador
Controlar limpeza bateria Utilizador
Controlar recirculagdes de ar frio Utilizador
das unidades préximas
Circuito Controlar que o 6rgao de Senvigo
frigorifico laminag&o no interior do moto
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. = Nivel de
Avaria Causa Solugao Intervengio
condensador ndo esteja bloqueado
no fecho
Verificar que ndo haja capilares Senvico
obstruidos/esmagados ¢
Controlar que o filtro desidratador
no interior do moto condensador Servigo
ndo esteja ocluso
Controlar que a linha liquido ndo Servi
8 : ervico
seja demasiado pequena
Controlar presenca de perdas Servigo
Controlar a qualidade do Seni
. ervico
refrigerante
Controlar valvulas/torneiras .
Servigo
fechadas
Setin Incrementar set point frio Utilizador
9 Incrementar set point ventilagéo Utilizador
Fuga de Ventile o local, evite possiveis
refrigerante Avaria pontos de ignigdo (chamas livres, Utilizador
R32 faiscas), avise a manutengéo
Setting Diminuir set point Servico
= Verificar que a maquina néo seja
Temperatura Selegao subdimensionada para carga
P Unidade . p 9 Servigo
ambiente . térmico ou para volume do ar
h incorreta
muito alta tratado
. Verificar leitura sonda Servigo
Avaria - —
Verificar presenca alarmes Utilizador
Setting Incrementar Set point Utilizador
" Verificar que a maquina néo seja
Selegao ) ’
) subdimensionada para carga .
Unidade . Servigo
N térmico ou para volume do ar
incorreta
tratado
Temperatura Avaria Verificar leitura sonda Utilizador
Ambiente Verificar presenca alarmes Utilizador
muito baixa Verificar alimentagéo resisténcias Seni
ervico
Recursos (se presentes)
Quentes Verificar termostato seguranga Seni
o ervico
resisténcias
Recursos Verificar funcionamento registo "
; . Utilizador
Frios free-cooling (se presente)
Setting Reduzir set point humidade Utilizador
Selegéo Verificar que a maquina néo seja
Humidad Unidade subdimensionada para carga Servigo
#]rt?i' :t e incorreta latente
amoiente Avaria Verificar leitura sonda humidade Utilizador
demasiado Controlar funcionamento
elevada Humidificador humidificador Servico
Circuito Verificar o correto funcionamento Servico
frigorifico valvula laminagdo ¢
Setting Incrementar set point humidade Utilizador
Humidade Selegdo Verificar que a maquina néo seja
mbient Unidade sobredimensionada para carga Servigo
(aiemaesiaedo incorreta latente
baixa Avaria Verificar leitura sonda humidade Utilizador
Humidificador Contqullar funcionamento Servigo
humidificador
Controlar programagéo velocidade Senvigo
dos ventiladores
Setting Controlar Set point caudal de ar ou
delta P no caso de regulagbes Utilizador
variaveis
Controlar alimentagéo ventilador Servico
Controlar a saida analdgica da
Baixo caudal referéncia de velocidade do Servigo
ar controlador
Verificar leitura e posicionamento
Ventilador do trapsdutor diferencial de i Senvigo
presséo no caso de regulagdes
variaveis
Verificar perdas de carga de Senvi
. ~ €ervigo
instalagdo
Verificar limpeza filtros unidade Utilizador

7 MANUTENCAO
INFORMAGOES SOBRE A MANUTENGAO

OBRIGACAO

As operagoes de manutencao, de rotina ou extraordinarias,
devem ser realizadas por PESSOAL AUTORIZADO E FORMADO
dotados de todos os equipamentos de protecao individual

necessarios.

0 local em que as maquinas séo instaladas devera corresponder

a todos os requisitos em matéria de seguranga

Também é necessario seguir os procedimentos indicados pelo

Fabricante.

1M1

TRADUGCAOQ DAS INSTRUCOES ORIGINAIS
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Antes de efectuar qualquer operagdo de manutengéo € preciso:

. isolar a maquina da rede elétrica com o seccionador amarelo/vermelho colocado na
porta principal, predisposto para introdug&o de cadeados, para o blogueio na posi¢éo
“aberto”;

. aplicar uma placa com a indicagao “N&o accionar - em manutencao” no seccionador
aberto;

. usar equipamentos de protecéo individual adequados (por ex. capacete, luvas
isolantes, dculos, sapatos de seguranga, etc.);

. use ferramentas em boas condigdes e certifique-se de ter compreendido todas as
instruges antes de as utilizar;

. no caso de unidades com R32, adopte as medidas adequadas para garantir um fluxo
de ar suficiente no local (utilizando um ventilador externo ou abrindo as janelas), para
evitar concentragdes de R32 superiores ao limite.

Se for necessario efectuar medi¢des ou controlos que exijam o funcionamento da maquina, é

preciso:

. acerte-se que todos os sistemas de comando remoto estejam desconectados; ter em
mente que o PLC na maquina controla as suas fungdes e pode activar e desactivar os
componentes criando situagdes perigosas (como por exemplo, alimentar e colocar em
rotacéo os ventiladores e os seus sistemas mecanicos de avangamento);

. trabalhar com o quadro eléctrico aberto durante o menor tempo possivel;

. fechar o quadro eléctrico assim que a medigao ou controlo tiver sido feito;

Para além disso, é necessario tomar os seguintes cuidados:

. o circuito frigorifico contém refrigerante sob presséo: qualquer operagéo deve ser
realizada por pessoal competente munido das autorizagdes ou habilitagdes exigidas
pela legislagdo vigente;

. nunca despejar os fluidos contidos no circuito frigorifico no ambiente;

. nunca manter o circuito frigorifico aberto, porque o dleo absorve humidade e se
degrada;
. na substituigo das placas eletronicas utilizar sempre equipamentos apropriados

(extractor, pulseira anti-estatica, etc.);

. se for necessario substituir um motor, as baterias ou qualquer outro elemento pesado,
certifique-se que os érgdos de suspens&o sejam dimensionados para o peso do
elemento;

. n&o entre no compartimento ventiladores antes de ter isolado a maquina por
intermédio do seccionador no quadro e ter aplicado uma placa com a indicagéo “Nao
acionar - em manutencéo”;

. utilizar unica e exclusivamente pegas de reposicéo originais adquiridas diretamente do
Fabricante ou nos concessionarios oficiais;

. antes de fechar a maquina e fazé-la arrancar , remova toda a ferramenta ou corpo
estranho.

Alista das operagdes de manutencéo programadas encontra-se no paragrafo sucessivo
deste manual.

A cada operagdo, quer de manutenc&o rotina que extraordinaria, devera ser redigido um
madulo especifico que deve ser conservado pelo utilizador.

Se houver um quaderno de Manuteng&o de Rotina Programada a bordo maquina, todas as
operagdes deverdo ser anotadas no mesmo.

7.2 MANUTENGAO PROGRAMADA

Realizar todas as operagdes de manutengéo programadas com as frequéncias indicadas.

INFORMACAO

0 ndo cumprimento da manutengao programada anulara os direitos
de garantia e qualquer responsabilidade do Fabricante no ambito da
seguranga

OBRIGACAO

Para operagoes realizadas com ventiladores desligados, acerte-se
de que a area esteja bem ventilada abrindo as bocas de
ventilagdo/portas ou utilizando um ventilador externo.

Nas tabelas das paginas seguintes estéo indicados os tempos para a manutencéo de rotina.
Para poder "ler" as horas de funcionamento, é necessario exibi-las no display do
microprocessador.

7.3 TABELA DE OPERACOES DE MANUTENCAO GERAL
FREQUENCIA DAS OPERAGOES
Inicio estagdo . -
; Todos | Acatason | GRS
OPERAGAO A EFETUAR ) horas
dias horas A cada 3
Acada 2
meses
meses
5 £ Verificagéo de eventuais alarmes no display [ ]
=
g g Contro_lo visual externo de eventuais perdas °
S &5 |de refrigerante

Limpeza da bateria evaporadora 1 vez por ano

o

o

©

N

g Controlo estado desgaste telerruptores ventiladoreg [
g

w |Controlo aperto das ligagdes elétricas [ ]
Q

o

S |Controlo e eventual substituicéo cabos consumidog °
2 |ou danificados

Controlo do ruido dos rolamentos dos ventiladores [ ]
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Controlo aperto parafusos, partes em movimento
elou sujeitas a vibragdes (ex: anti-vibratorias [
ventiladores)

Controlo de fugas no circuito frigorifico. o)
Verificar a presenca de zonas oxidadas no circuito °
frigorifico.

Controlo do estado das tubagens flexiveis e °
capilares

Controlo parametros de funcionamento dos circuitos frigorificos. Em cada circuito controla

A pressao de evaporagéo comparada com °
temperatura do ar na descarga
A temperatura de aspiragao °
A temperatura gas aquecido de aspiragéo
§ A temperatura do ar ambiente [ ]
N
‘S |0 sobreaquecimento °
@ |O subarrefecimento
7]
ué Absorgao elétrica ventiladores 3Fases (L1-L2-L3) [ ]
S
§ Temperatura de descara e retorno ar [ ]

A tenséo de linha sobre as trés fases
A tenséo de alimentagéo dos ventiladores °
0O isolamento massa

A corrente absorvida a 100% e em parcializagédo

As horas de funcionamento dos componentes
individuais °
O niimero de arranques dos componentes
individuais

(*) Se n&o diferentemente prescrito pelas leis vigentes.

A frequéncia das operagdes descritas na tabela acima deve ser considerada indicativa.
De fato, essa pode sofrer variagdes consoante a modalidade de uso da maquina e da
instalagéo na qual esta Ultima deve funcionar.

74 LIMPEZA E/OU SUBSTITUIGAO FILTROS AR
Acesso aos filtros ar: A remogéo dos filtros ar em todos os modelos (F1, F2, F3) é efetuada
através do acesso frontal.

OVER

UNDER

7.5 MANUTENGAO EXTRAORDINARIA
No caso fossem necesséarias operacdes de manutengéo extraordinria, contactar um Centro
de Assisténcia/Distribuidor-Filial autorizado pelo Fabricante.

INFORMACAO

0 ndo cumprimento do acima indicado anulara os direitos de
garantia e qualquer responsabilidade do Fabricante no dmbito da
seguranca.

OBRIGACAO
Utilizar apenas pegas de reposigéo originais (consultar lista do
“Catalogo pecas de reposicao”).

TRADUGCAOQ DAS INSTRUCOES ORIGINAIS
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751 EVENTUAL SUBSTITUIGAO SONDAS DE POGO BATERIA DE EXPANSAO
DIRETA (APENAS OVER)

Retirar o filtro de ar da bateria de expanséo direta.

Desmontar a cobertura lateral esquerda como indicado na figura para aceder as sondas.

Cobertura lateral
esquerda

8 DESMANTELAMENTO DA MAQUINA

No caso de desmantelamento da maquina, contactar previamente um Centro de
Assisténcia/Distribuidor-Filial autorizado pelo Fabricante.

OBRIGACAO

A maquina contém gases fluorados com efeito de estufa
abrangidos pelo Protocolo de Kyoto. A lei proibe o abandono no
meio ambiente e exige a recuperagao e entrega ao revendedor ou a
um centro de recolha.

Quando os componentes sao removidos para serem substituidos
ou quando a maquina chega ao fim da sua vida util e deve ser
removida da instalagéo, a fim de minimizar o impacto ambiental,
devem-se respeitar os seguintes requisitos para a eliminagéo:

« o refrigerante deve ser totalmente recuperado por pessoal
especializado e com as qualificagdes necessarias e ser
entregue aos centros de recolha; para instalagées com R32,
durante estas operagoes deve ser garantida uma adequada
ventilagéo

* o o6leo lubrificante contido no circuito frigorifico deve ser
recuperado e entregue nos centros de recolha;

* aestrutura, equipamento eléctrico e electronico e
componentes devem ser separados de acordo com a sua
categoria e material de constituigdo, e entregues nos centros
de recolha;

o respeitar as leis nacionais vigentes.

OBRIGACAO .

A MAQUINA CONTEM EQUIPAMENTOS ELETRICOS E
ELETRONICOS QUE PODEM CONTER SUBSTANCIAS PERIGOSAS
PARA O MEIO AMBIENTE E A SAUDE HUMANA POR ISSO, NAO
PODEM SER ELIMINADOS COM OS RESIDUOS URBANOS MISTOS.

Na méquina esta afixado o simbolo a seguir

para destacar que ao desmantelamento da maquina deve ser efetuada a recolha seletiva
de residuos. Os compradores desempenham um papel importante em contribuir para a
reutilizacéo, reciclagem e outras formas de recuperagéo da maquina.

A maquina esta classificada como PROFISSIIONAL pela diretiva REEE 2012/19/UE.
Aquando da desmontagem devera ser tratada como residuo pelo utilizador, que podera
contactar o revendedor para a recolha, ou podera levé-la para os locais de de rececéo de
residuos autorizados.

Apenas para o territdrio Italiano:

MEHITS adere ao consércio RIDOMUS para a eliminagao dos residuos REEE no fim da
sua vida Util. O proprietario dos produtos classificados como residuos, no final da vida
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(til do produto, tera o direito de contactar o revendedor para solicitar que a maquina seja
retirada gratuitamente pelo consércio ao qual a MEHTS adere.

Observagdes:

TRADUGCAOQ DAS INSTRUCOES ORIGINAIS
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Det er nedvendigt at gennemlzese denne manual med omhu, ;‘; ----- EEQ??:&% I?SE /R E&éﬁﬁgé’ﬁgﬂé‘[ﬁ‘é AF LUFTFILTRE gg

og vaere sikre pa at have forstaet samtlige instruktioner og 751 ...... MULIG UDSKIFTNING AF DIREKTE EXPANSION BATTERI PROBES
oplysninger heri inden der foretages nogen form for handling (KUN OVER) 127
pa maskinen. Burrenrnnnn AFSLUTNING AF MASKINEN 127

Opbevar denne manual pa et let tilgengeligt sted, for om
nedvendigt at kunne indhente oplysninger heri, i hele
maskinens levetid.
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1.15..... FORSKRIFTER IMOD RESTRISICI
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14..... DRIFTSGRANSER
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221 ..... OPSATNING OVER
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1 GENERELLE FORSKRIFTER

11 GENERELLE INFORMATIONER OG SIKKERHED

1.1.1 MANUALENS FORMAL

Denne manual, som er en integreret del af maskinen (1), er blev forfattet af fabrikanten for
at give de ngdvendige oplysninger til alle dem, der har tilladelse til at betjene den i lgbet af
dens forventede liv: Kabere, konstrukterer af anlaegget, transporterer, spediterer,
installaterer, ekspertoperatarer, specialiserede teknikere og brugere.

Udover at anvende en god brugsteknik skal modtagerne af disse oplysninger leese dem
omhyggeligt og anvende dem ngje. En smule tid til at laese disse oplysninger vil hjzelpe med
at forhindre risici for menneskers sundhed og sikkerhed og gkonomiske skader.

Disse oplysninger er blevet forfattet af fabrikanten pa hans originalsprog (italiensk) under
overskriften "OPRINDELIGE INSTRUKTIONER". Disse oplysninger findes ogsé pa engelsk
under "OVERSATTELSE FRA DE OPRINDELIGE INSTRUKTIONER", og kan oversattes
til andre sprog for at opfylde lovmaessige og/eller kommercielle krav. Selv hvis
oplysningeme ikke ngjagtigt svarer til maskinen, pavirker dette ikke deres funktion.

Opbevar denne vejledning pa et kendt og let tilgeengeligt sted saledes at den altid star til
radighed, nar der er behov for at sla op i den.

Fabrikanten forbeholder sig retten til at sendre produktet uden forudgaende varsel.
For at markere seerlig relevante tekststykker benyttes symboler, hvis betydning forklares
nedenfor.

1) for enkelthedens skyld anvendes dette udtryk som defineret i maskindirektivet.

FARE
Angiver serlig farlige situationer, der, hvis forsemt, kan medfare
alvorlig fare for menneskers sundhed og sikkerhed.

PABUD

Angiver, at det er nedvendigt at anvende passende adfzrd for ikke
at true menneskers sundhed og sikkerhed, og ikke forarsage
okonomisk skade.

INFORMATION
Angiver teknisk information af serlig betydning, der ikke ma
overses.

1.1.2 ORDLISTE OG TERMINOLOGI
Nogle tilbagevendende udtryk i manualen beskrives for at give et mere fuldstaendigt billede
af deres betydning.

Producent: Det drejer sig om firmaet, der har konstrueret og bygget maskinen i
overensstemmelse med geeldende lovgivning og vedtagelse af alle regler for god
konstruktionsteknikker, idet der er blevet taget hensyn til sikkerhed og sundhed af dem, der
betjener maskinen.

Kaber: Det drejer sig om den ansvarlige for kabet, som skal overvage organisationen og
opgavefordelingen, séledes alt foregar i overensstemmelse med geeldende lovgivning.

Ejer: Firmaets juridiske repraesentant, myndighed eller fysisk person, som ejer anlaegget,
hvor maskinen er blevet installeret: Vedkommende er ansvarlig for kontrollere
overholdelsen af alle sikkerhedsforskrifterne indeholdt i denne manual savel som i den
geeldende nationale lovgivning.

Konstrukter: Den kompetente og specialiserede person, som har ansvar for og er
godkendt til at udarbejde og endre et projekt, der tager hensyn til alle lovmaessige, retslige
og gode tekniske aspekter, der anvendes pa anlaegget i sin helhed. Uanset hvad skal
denne person udover at overholde instruktionerne fra fabrikanten ogsa tage hensyn til alle
sikkerhedsrelaterede aspekter der geelder alle dem, der skal betjene anlaegget i Igbet af
dets forventede liv.

Monter: Specialiseret fagligt kompetent person, udpeget og autoriseret til at betjene
maskinen eller anlaegget i overensstemmelse med projektets specifikationer, fabrikantens
indikationer og lovgivning om sikkerhed pa arbejdspladsen.

Bruger: En person, der er autoriseret til at styre maskinens anvendelse i
overensstemmelse med "brugsanvisninger" og geeldende lovgivning om sikkerhed pa
arbejdspladsen.

Transporterer: Det drejer sig om dem, der karer maskinens til sin destination pa et
passende transportmiddel. De skal anbringe og placere maskinen pa en passende made for
at sikre, at der ikke opstar pludselige beveegelser under flytningen. Hvis de anvender midler
il leesning og losning, skal de overholde instruktionerne vist pa maskinen for at sikre deres
egen sikkerhed og sikkerheden af dem som, deltager i sadanne operationer.

OVERSATTELSE AF DE ORIGINALE INSTRUKTIONER
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Flyttere: Det drejer sig om dem, der anbringer maskinen pa passende vis og anvender alle
de nedvendige indikationer, saledes at den kan flyttes pa en sikker og korrekt made. Det er
ogsa dem, der ved maskinens modtagelse, flytter den til monteringsstedet i
overensstemmelse med de instruktioner, der er angivet pa selve maskinen. Alle disse
medarbejdere skal have tilstraekkelige feerdigheder og respektere anvisningerne for at sikre
deres egen sikkerhed samt sikkerheden af dem, der deltager i disse operationer.

Vedligeholdelsesmekaniker: Den person, der er blevet autoriseret af ejeren til at udferer
alle regulerings- og kontrolforanstaltninger pa maskinen, som udtrykkeligt angives i denne
manual, og som han skal felge ngje ved at begraense sine handlinger til det, der er blevet
filladt.

Ekspertoperater: Den person, der er blevet udpeget som ansvarlig og autoriseret af
brugeren eller kgberen til at udfere almindeligt brugs- og vedligeholdelsesarbede pa
maskinen i henhold til fabrikantens anvisninger. Det drejer sig om den person, som i tilfeelde
af fejl, der ikke er forudset af naerveerende manual, skal sgrge for at bede om en
specialiseret teknikers indgreb.

Specialiseret tekniker: Det drejer sig om den person, der er blevet autoriseret direkte af
konstrukteren til at udfere alle ordinzere og ekstraordinzere vedligeholdelsesoperationer,
savel som indstilling, kontrol, reparation og eventuel udskiftning af delene, hvis dette skulle
blive nedvendigt i abet af maskinens levetid. Uden for Italien og de lande, hvor fabrikanten
er direkte repraesenteret med sin egen partner, er forhandleren forpligtet til pa helt eget
ansvar at anseette et tilstraekkeligt og passende antal teknikere i forhold til det geografiske
omrade og forretningsaktiviteterne.

Almindelig vedligeholdelse: Alle operationer, der er ngdvendige for at bevare maskinens
tilsigtede funktionalitet og effektivitet. Disse operationer er programmeret af fabrikanten, der
definerer de ngdvendige feerdigheder og indgrebsmetoder.

Ekstraordinar vedligeholdelse: Alle ngdvendige operationer for at bevare maskinens
passende funktionalitet og effektivitet. Disse operationer, som ikke kan forudses, er ikke
programmeret af fabrikanten og ma kun udferes af den specialiserede tekniker.

113 VEDHAFTET DOKUMENTATION

Sammen med maskinen udleveres fglgende dokumentation til kunden:

. Installations-, brugs- og vedligeholdelsesmanual: Den viser listen over
operationer, der skal udfgres.

. Kredslebsdiagram: Det er specifikt for den pageeldende maskine. Anvendes af
dem, der skal arbejde pa det elektriske system for at identificere dets forskellige
komponenter og tilslutninger og forbinde PAC-IF mellem s-MEXT GO0 og Mr.Slim.

. Dimensionelle og lefte-dimensionelle tegninger

. Montagevejledning til evt. tilbehar: Beskriver procedurer til installation af

maskinen.

. EF-overensstemmelseserklzring: Indikerer at maskinerne overholder geeldende
EU-direktiver.

. Informationer om transport og befordring: Vedlagt emballagen og angiver

hvordan maskinen og tilbeheret skal handteres og transporteres.

114 SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Under design- og konstruktionsfasen har fabrikanten lagt seerlig veegt pa aspekter, der kan
medfere risici for sikkerheden og sundheden af dem, der betjener maskinen. Udover at
have overholdt geaeldende love har han anvendt alle "regler for god konstruktionsteknik".
Formalet med disse oplysninger er at gare brugerne seerlig opmeerksomme pa forhindring
af alle slags risici. Forsigtighed er under alle omsteendigheder nedvendig. Sikkerhed er
o0gsa ansvar af alle operatgrer, der betjener maskinen.

Lees omhyggeligt instruktionerne i den medfglgende vejledning og dem, der geelder direkte
maskinen, iseer hvad angar sikkerheden.

Installation af denne maskine pa en anleeg kraever et overordnet projekt, der tager hgjde for
alle krav til "god teknik", lovmaessige og retslige aspekter. Der skal leegges seerlig veegt pa
alle angivelser og teknologiske oplysninger, angivet af fabrikanten. Det er forbudt at
manipulere med, ignorere, se bort fra eller undga sikkerhedsanordninger, der er installeret
pa maskinen. Manglende overholdelse af dette krav kan medfare alvorlige risici for
menneskers sikkerhed og sundhed.

Personalet, som udfarer enhver form for indgreb under maskinens hele levetid, skal vaere i
besiddelse af specifikke tekniske feerdigheder, seerlige feerdigheder og erfaringer erhvervet
og anerkendt i den specifikke sektor. Mangel pa disse krav kan medfgre skade pa
menneskers sikkerhed og sundhed.

Ved normal brug eller betjening af maskinen skal omgivelserne holdes i rette forhold for ikke
at medfere fare for menneskers sikkerhed og sundhed.

| nogle faser kan det veere nadvendigt at bruge en eller flere medhjeelpere. | disse tilfeelde
vil det anbefales at uddanne dem og informere dem tilstraekkeligt om, hvilken type
aktiviteter de skal udfere for ikke at skade menneskers sikkerhed og sundhed.

Maskinen ma kun flyttes i henhold til de oplysninger, der angives direkte pa emballagen.

Under flytning af maskinen, hvis forholdene kraever det, skal du bruge en eller flere
hjeelpere til at modtage de relevante indberetninger.

Personalet, der udfarer lastning, losning og flytning af maskinen, skal besidde anerkendte
feerdigheder og erfaring inden for den specifikke sektor og veere i stand til at betjene de
laftemidler, der skal anvendes.

Maskinens installation skal forega under respekt af perimeteromradet angivet af
fabrikanten, ogsa under hensyntagen til alle de relaterede aktiviteter. Gennemfarelsen af
dette krav skal ogsa forega i overensstemmelse med geeldende lovgivning om sikkerhed pa
arbejdspladsen.

Maskinens installation og tilslutninger skal udferes i henhold til fabrikantens anvisninger.
Den ansvarlige skal ogsa tage hensyn til alle lovmaessige og retslige krav, og udfare alle
kreevede installations- og forbindelsesoperationer.

Ved fuldfert installation og far maskinens betjening skal han gennem en overordnet kontrol
sikre sig, at disse krav er opfyldt.
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| tilfeelde af at maskinen skal flyttes i transportmidler, skal du kontrollere, at disse er egnede
il formalet og udfere lastning og losning ved handlinger uden risiko for operataren og for de
direkte involverede personer. Far du overferer til transport af keretgjer, skal du serge for, at
maskinen og dens komponenter er tilstraekkeligt forankrede til karetgjet, og at deres form
ikke overstiger de maksimalt forventede overordnede dimensioner. Anvend om ngdvendigt
de relevante advarsler.

Operatgren skal ud over at vaere bekendt med maskinens brug have de feerdigheder og
kompetencer, der er erhvervet fra og passende il den type arbejde, der skal udfares.

Brug kun maskinen til de formal, der er fastsat af fabrikanten. Brug af maskinen til
upassende formal kan medfere risici for personers sikkerhed og sundhed samt gkonomisk
skade.

Maskinen er designet og bygget til at opfylde alle driftsbetingelser angivet af fabrikanten.
Tampering med en hvilken som helst enhed til at opna ydelser, der er forskellige fra de
forudsete, kan medfre risici for menneskers sikkerhed og sundhed og @konomisk skade.

Brug ikke maskinen, hvis sikkerhedsanordninger ikke er installeret helt og pa en efficient
made. Manglende overholdelse af dette krav kan medfere alvorlige risici for menneskers
sikkerhed og sundhed.

Maskinen ber vedligeholdes under maksimale effektivitetsforhold ved at udfere de planlagte
vedligeholdelsesoperationer, som fabrikanten har forudset. God vedligeholdelse sikrer den
bedste ydelse, leengere levetid og konstant opdatering af sikkerhedskrav.

Fer du udferer vedligeholder og indstiller maskinen, skal du aktivere alle de forudsete
sikkerhedsanordninger og vurdere, om det er ngdvendigt at tilstraekkeligt informere det
personale, der arbejder pa eller i neerheden af maskinen. Navnlig rapportere de tilstadende
omrader tilstraekkeligt og forhindre adgang til alle enheder, der, hvis de aktiveres, kan
forarsage uventet fare, der forarsager skade pa menneskers sikkerhed og sundhed.

Vedligeholdelse og indstilling skal udfares af autoriserede personer, der skal udarbejde alle
nedvendige sikkerhedsforhold i overensstemmelse med de procedurer, angivet af
fabrikanten.

Alle vedligeholdelsesoperationer, som kraever preecise teknisk kompetence eller seerlige
feerdigheder, mé kun udferes af kvalificeret personale med anerkendt erfaring erhvervet
inden for det specifikke omrade.

For at udfere vedligeholdelsesoperationer i omrader, der ikke er let tilgeengelige eller er
farlige, skal du oprette tilstraekkelige sikkerhedsforhold for dig selv og andre i
overensstemmelse med geeldende lovgivning om sikkerhed pa arbejdspladsen.

Udskift slidte dele med originale reservedele. Brug de komponenter, som fabrikanten
anbefaler. Alt dette vil sikre maskinens funktionalitet og det forventede sikkerhedsniveau.
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Forebyggelse af tilbagevarende mekaniske risici

. installer maskinen i overensstemmelse med bestemmelserne indeholdt i denne
manual

. Gennemfar regelmaessigt de vedligeholdelsesindgreb, som beskrives i denne
manual.

. Beer passende personlige vaernemidler (handsker, beskyttelsesbriller, hjelm osv., ...)
der er passende til de operationer der skal udferes. Baer ikke beklaedning eller andre
genstande, som kan seette sig fast eller blive suget ind af luftstrammene. Saml langt
har og saet det op, inden du gar ind i maskinen

. Inden der abnes et panel, skal det kontrolleres, at panelet er fastgjort pa maskinen
ved hjeelp af heengslerne.

. Varmevekslernes ribber, komponenternes og metalpanelernes kanter kan medfere
kveestelser (skeaereskader).

. Fjern ikke beskyttelserne fra de bevaegelige dele, mens maskinen kerer;

. Sarg for, at beskyttelsen er korrekt placeret pa de beveegelige dele, inden maskinen
genstartes;

. Ventilatorer, motorer og transmissioner kan veere i beveaegelse: Vent altid, indtil
delene er standset fuldstaendigt, og ivaerksaet passende foranstaltninger for at hindre
aktivering, inden der opnas adgang.

. Maskinens og rarenes overflade kan blive meget varme og meget kolde, hvilket
indebeerer risiko for forbraendinger eller fryseskader.

. Kontrollér ikke kglemiddeltab med haenderne.

. Alle vedligeholdelsesindgreb skal udferes fra frontpanelet

Forebyggelse af tilbagevarende elektriske risici

. Afbryd maskinen fra stremnettet ved hjeelp af den eksterne afbryder, fer du abner
det elektriske panel;

. Kontroller maskinens korrekte jordforbindelse fer start;

. Maskinen skal installeres pa et egnet sted. Specielt geelder, at maskinen ikke kan
installeres udenders, hvis den er beregnet il indenders brug;

. Lase ledninger eller kabler med for lille tveersnit ma ikke anvendes - end ikke i
nedstilfeelde eller i korte perioder.

Forebyggelse af miljoets restrisici

Maskinen indeholder miljemaessigt farlige stoffer og komponenter som f.eks. kaleluftarter
og smareolie.

Vedligeholdelsen og bortskaffelsen ma kun udferes af kvalificeret personale.

Koleluftarter:

Kolekredslgbet indeholder drivhus F-gasser jf. Kyoto-aftalen.

Drivhus F-gasserne indeholdt i kelekredslgbet ma ikke udledes i atmosfeeren.
Koleluftarterne skal udledes i overensstemmelse med gzeldende regler.

Enhederne kan indeholde fluoreret drivhusgas <HFC R32 [GWP 100 675]>
Smereolie:

OVERSATTELSE AF DE ORIGINALE INSTRUKTIONER
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Kolekredslagbet indeholder smareolie.
Olien skal udvindes i overensstemmelse med geeldende regler.
Olien ma ikke spildes i miljget.

Forebyggelse af andre tilbagevaerende risici

. Hvis der anvendes R32 kelemiddel skal der tages hejde for, at niveauet LFL (Low
Flamable Level) er pa 0,307 kg/m3. Undga at der er omrader med en gaskoncentration
pa over 0,077 kg/m3 (25% af LFL), for at reducere risikoen for at der udvikles flammer.

. maskinen indeholder kelegas under tryk: Der ma ikke indgribes pa trykbeerende
udstyr, medmindre dette sker ifm. vedligeholdelse udfert af kvalificeret og autoriseret
personale;

. forbind planteanlaeggene til maskinen i henhold med instruktionerne i denne
vejledning og pa piktogrammerne, der er anbragt pa selve maskinen;

. vandkredslgbet (kondensvandslab, luftfugter) indeholder skadelige stoffer. Drik
aldrig vand fra vandsystemet og undga, at indholdet kommer i kontakt med hud, gjne
eller tgj.

. For at undga en risiko for miljget skal det sikres, at eventuelle fluidumleekager
opsamles i passende beholdere med overholdelse af kravene i de lokale

bestemmelser;

. i tilfeelde af demontering af et stykke skal du serge for, at den er korrekt
genmonteret, inden du genstarter maskinen;

. Huvis lovgivningen kraever etablering af brandslukningssystemer i naerheden af

maskinen, skal det kontrolleres, at disse systemer er egnede til slukning af brand i
elektriske apparater, kompressorens smereolie samt kelemiddel jf. de respektive
sikkerhedsdatablade (eksempelvis en CO2 brandslukker)

. Opbevar smgremidlerne i beholdere, der er identificeret pa passende made.

. Brandfarlige veesker ma ikke opbevares i neerheden af anleegget.

. Lodning eller svejsning ma kun foretages pa tomme rar, der er rengjort for eventuelle
rester af smareolie. Svejseflammer og andre varmekilder ma ikke fares neer rgrene
med kelefluidum.

. der ma ikke betjenes med aben ild i neerheden af maskinen;

. Maskinen skal installeres i strukturer, som er beskyttet mod lynnedslag jf. kravene i
de love og tekniske standarder, der finder anvendelse.

. Rar, som indeholder fluida under tryk, ma ikke bgjes eller udszettes for slag.

. Det er ikke tilladt at betreede maskinerne eller at anbringe genstande pa maskinerne.

. Brugeren har ansvaret for den samlede vurdering af brandrisikoen pa
installationsstedet (eksempelvis beregning af brandbelastning)

. Fastger maskinen forsvarligt il transportkeretgjet i forbindelse med flytning for at
undga, at maskinen flytter sig eller vipper.

. Transporten af maskinen skal ske i overensstemmelse med de geeldende
bestemmelser og under hensyntagen til karakteristikaene for fluidaene i systemet og
beskrivelsen heraf pa sikkerhedsdatabladet.

. Forkert transport kan beskadige maskinen og ogsa skabe kelemiddellaekager. For
farste opstart skal du kontrollere, om kelekredslabet er under tryk;

. utilsigtet udstedning af kelemiddel i et lukket omrade kan forarsage iltmangel og
dermed risikoen for kvaelning: installér maskinen i et passende ventileret rum i
overensstemmelse med EN 378-3 og lokale bestemmelserog tilvejebringe
kelemiddeldetektorer, nar det er ngdvendigt;

. medmindre fabrikanten har oplyst andet, skal maskinen installeres i omgivelser, der
ikke er Klassificeret som eksplosionsfarlige (SIKKERT OMRADE)

1.1.6 LISTE OVER PIKTOGRAMMER INDENFOR MASKINEN
Fare for Udstyr Indvendig del Brandrisiko
forbreendinger under spaending i bevaegende
Jording Kontroller udstadningsevnen
1.1.7 AKUSTISK DATA

Akustisk data pa standardmaskiner svarende il driftsforholdene under fuld belastning.

| et lukket rum nar stejet fra en lydkilde lytteren pa to forskellige mader:

. Direkte;

. Reflekteret fra de omgivende vaegge, fra gulvet, fra loftet, fra meblerne.

Ved samme lydkilde er stgjproduktionen i et lukket miljg hgjere end det, der produceres
udenders. Faktisk skal den, der afspejles af miljget, ogsa tilfejes til stejtryksniveauet der
stammer fra kilden, der genereres af kilden. Desuden pavirker rummets form ogsa
stgjniveauet.

INTERN MASKINE

MODEL 006 009 013 022 028 038 044

STORRELSE F1 F1 F1 F2 F3 F3 F3

LYDNIVEAU (1)
Pa lufttitfersel dB(A) 609 649 689 672 667 697 737
Pa UNDER luftindtag dB(A) 56,6 60,6 64,6 62,9 50.1 53,1 571
Pa siden af OVER enheden dB(A) 516 556 596 580 458 488 528
Pa siden af OVER enheden dB(A) 46,9 50,8 54,9 53,3 414 444 484

1. Lydtryksniveau ved 1 meter i frit felt - 1ISO EN 3744
118 ANMODNINGSFORM ASSISTANCE

For ethvert behov kontakt en af de autoriserede centre (italiensk marked) og filialer /
distributerer (udenlandsk marked). Angiv dataene pa identifikationspladen, isaer
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serienummeret, adgangsbetingelserne og omkredsinstallationsomradet for hver anmodning
om teknisk assistance vedrgrende maskinen.

Angiv ogsa de omtrentlige brugstimer og hvilken type defekt der er fundet. | tilfeelde af en
alarm, angiv nummeret og den angivne besked.

1.2 IDENTIFIKATION AF MASKINEN

1.2 NOMENKLATUR
Maskinmodelens alfanumeriske kode, der er vist pa identifikationspladen, repraesenterer
preecise tekniske specifikationer, der er angivet i det viste billede.

Model: s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>

s-MEXT GO0  Serieidentifikation
INTERN MASKINE
DX - Typeenhed
DX - direkte ekspansion, luftkglet
0-» Luftforsyning
O = over - luftforsyning opad
U = under - underluftforsyning nedad
S -1Kolemiddelkredslgb
S =enkelt
D = dobbelt
022 -»Model / Kolekapacitet (kW) ved nominelle forhold
F2 -sKonstruktion starrelse
<H> i overensstemmelse med forordning Rhos 2.0

122 IDENTIFIKATIONSPLADE

Maskinens type vises pa etiketten, der paferes direkte pa maskinen, normalt inde i panelet
pa det elektriske panel.

Den indeholder referencer og alle de oplysninger, der er ngdvendige for sikker drift.

viosere|S-MEXT GOO DX U 013 § F1 <H> [pjocsio
Model TyP
Item| ’7 Article
Asticolo Articulo
Einzetteil| - Produktkodning

Serial number| [Matricule unité
Matricola_unita [Matricula unidad
Seriennummer, Serienummer
Manufact. year! Année construction

Anno di costruz. Ao de costruccion
Baujahr, Tilverkningsér
Operating weigh| Poids en fonction.
Peso in funzionam. Kg  |Peso en funcionam
Betriebsgewicht Driftsvikt
Refrigerant Gaz réfrigérant
Gas refrigerante | RET0A| R32  [Gas refrigerante
Keitomittel | cuo 2:¢rcxuse e Ttratine
owe_ [ 2088 675
Refr. charge| Q.t6 gaz réfri.
Carica refrigerante kg Carga refrigerante
Faligevicht
cor
ELECTRICAL SUPPLY
Auxiliary
Main’
FLI kw
FLA A
SA. A
MAXINUM ALLOWABLE PRESSURE (PS)
Gas circuit[HP=__ MPa LP=__ MPa
Water crouit MPa
Cooung Pomer] v w [Heating Power

Maximun transport and storage temperature:  °C

Manual n®

Wiring Diagrams, ov. ONCY FORRAZ
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1.3 OPBEVARINGSTEMPERATUR
Hvis maskinen opbevares i lang tid, skal den placeres i et beskyttet miljg ved en temperatur
mellem -30 °C og 46 °Ci mangel af overfladisk kondensering og direkte solstraling.

INFORMATION

Opbevaring af enheder, som indeholder R32, kan i funktion af
mangden kraeve kontrol af brandsikringscertifikatet, for at
firmaets forsikringsgaranti kan galde.

1.4 DRIFTSGRANSER

Relativ luftfugtighed - %

S° 3¢ ¢ Q¢ NS S 9
s&ESE & & 8

Vad pzre
temperatur - °C

Relativ luftfugtighed - %

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Torr paere temperatur - °C

MILJGLUFT FORHOLD

Miljeluft temperatur:

14 °C —>minimum temperatur ved vad peere.
22,5 °C - maksimal temperatur ved vad peere.
19 °C minimum temperatur ved ter peere

35 °C maksimal temperatur ved ter peere.
Omgivende luftfugtighed:

30%RH- hgjeste relativ luftfugtighed.
60%RH- hejeste relativ luftfugtighed.

EKSTERN LUFTEMPERATUR (ter pere)

46 °C -~ Maksimal udetemperatur

-5 °C —-Min. Udetemperatur

-15°C - Mindste udelufttemperatur med 'wind baffle™-tilbeher installeret for starrelserne
006 (kombineret med PUZ-ZM 60), 022, 028, 038 (kombineret med PUZ-ZM
250) og 038 (kombineret med PUZ-ZM 200).

-20°C— Mindste udelufttemperatur med 'wind baffle'-tilbeher installeret for starrelserne 009
(kombineret med PUZ-ZM 100) og 013 (kombineret med PUZ-ZM 125).

Alle veerdier skal betragtes som vejledende. Driftstemperaturer pavirkes af en reekke
variabler som:

. Driftsforhold;

. Koleskab belastning;

. Indstillinger for mikroprocessorstyring.

. Rarleengde - afstand mellem indenders enhed og udenders enhed

STRAMFORSYNING
+ 10%-Maksimal tolerance for forsyningsspaendingen (V)
+ 2%-»Maksimal ubalance af faserne.

1.5 BESKRIVELSE HOVEDKOMPONENTER

Vaegmonteringsbeslag

Elpanel

Trykafbryder
Snavsede
filtre

Keleforbindelser
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Centrifugal ventilator

~—" Finned Pack Heat
Exchanger

Gulvvands
sensor

2 INSTALLATION
21 PANELFJERNELSE AF MASKINEN

FARE

Maskinens paneler er lavet af strygejern og er tungt.

Alle demontering og montage skal udferes med passende midler
og af erfarne, uddannede og autoriserede personer til denne type
mangvrer.

HANGSELPANELER
Haengselpaneler kan let fiernes for at lette installation og / eller vedligeholdelsesoperationer.

Aftageligt haengsel

Aksel fastgjort pa struktur

Lige abne panelet og left det opad for at fierne det fra fastgerelsesakslerne.

OVERSATTELSE AF DE ORIGINALE INSTRUKTIONER
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22 INSTALLATION

PABUD
Alle installationsfaser skal vare en integreret del af det generelle
projekt.

Inden de faser startes, ud over at fastseette de tekniske krav, skal den person, der er
autoriseret til at udfere disse operationer, om ngdvendigt gennemfare en "sikkerhedsplan”
for at beskytte de direkte involverede personers sikkerhed og pa en streng made anvende
sikkerhedsforskrifter med seerlig henvisning til lovene om mobile byggepladser.

For installationen skal du kontrollere:

. At omradet er helt fladt og garanterer stabilitet over tid.

. At hvis den er installeret pa en bygnings gulv, er den tilstraekkelig kapacitet.

. Det er let tilgaengeligt og tilgeengeligt for alle dem, der skal interagere med det i lobet
af det planlagte liv.

. At alle vedligeholdelses- og udskiftningsoperationer (almindelige og ekstraordinaere)
kan udferes let uden risiko for mennesker og i overensstemmelse med gzeldende
lovgivning vedrgrende sikkerhed pa arbejdspladsen.

. At de volumetriske rum er tilstraekkelige il at tillade en tilstramning af luft til korrekt
funktion.

. At de minimumspladser, der kraeves til drift og inspektion angivet i denne vejledning,
overholdes.

. At luftindtag og -levering aldrig bliver blokeret eller blokeret, selv delvist.

Maskinen skal installeres indenders og i en ikke-aggressiv atmosfeere.

PABUD

Installationen skal opfylde kravene i EN 378-3 og de gealdende
lokale bestemmelser og sarligt tage hojde for den kategori, som
lokalerne og sikkerhedsgruppen tilherer jf. EN 378-1.

Kelemiddel R32
sikkerhedsgruppe A2L
INFORMATION

R32 gas er klassificeret som letantendeligt.
Installateren/vedligeholdelsespersonalet skal sgrge for at skabe en
tilstraekkelig ventilation til at holde koncentrationen af kelemiddel
under sikkerhedsgransen i tilfelde af udslip.

PABUD

Maskinen skal opstilles i et omrade, hvortil kun OPERATORER,
VEDLIGEHOLDELSESMEKANIKERE og TEKNIKERE har adgang.
Hvis det ikke er muligt at sikre denne begransede adgang, skal
maskinen omgives af et hegn, som lgber rundt om maskinen pa
mindst to meters afstand fra dens ydersider.

INSTALLAT@RENS personale eller andre besggende skal altid
ledsages af en OPERAT@R. Uvedkommende personer ma under
ingen omstendigheder lades alene i nerheden af maskinen.
VEDLIGEHOLDELSESMEKANIKEREN skal begraense sin indsats til
betjening af maskinens kontrolknapper og ma ikke abne maskinens
paneler bortset fra det adgangsgivende til kontrolmodulet.
INSTALLAT@REN skal begranse sin indsats til indgreb i ledninger
og koblinger mellem maskinen og anlaegget.

Ber passende personlige vaernemidler i forbindelse med adgang til
maskinen, og opna ferst adgang efter gennemlasning og forstaelse
af dokumentationen og instruktionerne, der altid skal veere inden for
reekkevidde.

221 OPS/ATNING OVER

/aterpas

\ Pakninger

L/,

Z

Maskinen er placeret direkte pa gulvet.
Det anbefales at placere en elastisk gummiteetning mellem maskinens bund og gulvet for
hele stattefladen for at forhindre overfersel af stgj og vibrationer.

Nar maskinen er placeret, skal nivelleringen kontrolleres.

En udjeevningsfejl pa mere end 5 mm mellem bundens ender kan medfere, at kondensatet
overlgber fra opsamlingsbakken.
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222 UNDERPOSITIONERING

= Pakninger Vaterpag

V277772

Maskinen er placeret direkte pa gulvet.

Det anbefales at placere en elastisk gummiteetning mellem maskinens bund og gulvet for
hele stattefladen for at forhindre overfersel af stej og vibrationer.

Nar maskinen er placeret, skal nivelleringen kontrolleres.

En udjeevningsfejl pa mere end 5 mm mellem bundens ender kan medfare, at kondensatet
overlgber fra opsamlingsbakken.

H@JGULV GENNEMBORING MASKINER UNDER

Plads F1 F2 F3

B | mm 420 | 420 | 810

INFORMATION
| overensstemmelse med de viste foranstaltninger sikres en
minimumsafstand pa 5¢cm (C) fra vaeggen bag maskinen

Visning nedad
A -

o
&=
]
|
== e =
JORDSUPPORT (UNDER)
Plads F1 F2 F3
A mm 520 920 920
B mm 420 420 810

OVERSATTELSE AF DE ORIGINALE INSTRUKTIONER
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223 BAKGRUND TIL FASTSTILLING AF VAGMASKINEN

Konsollen leveres i et monteringssaet med bolte il fastgarelse til maskinen.

Dette er en sikkerhedsanordning, der skal installeres sammen med enheden og fastgeres til
en konstruktionsdel pa installationsstedet (veeg, struktur osv.) For at undga risiko for at
veelte enheden pa grund af ydre arsager (utilsigtet pavirkning, jordskeelv, osv.).
Veegfastgarelsesskruer medfolger ikke.

Qo

0 (F1
1060 (F2-F3)
600 (F1
E 1000 (F2-F3) '1

660 (F1)

20

78 20 500 (F1-F2)

NN 890 (F3) j

Dimensioner i millimeter

224 OPSAMLINGSTANK KONDENS (UNDER VERSION)

Yderligere opsamlingstank i peraluman til Under-version.

Denne komponent skal betragtes som en sikkerhedsanordning, der skal installeres i gulvet
under enheden i tilfeelde af vandleekage.

Vandsensoren skal installeres af installatgren i opsamlingskarret

Tanken er udstyret med @ 22 mm udigb.

Opsamlingstank med
vandtilstedeveerelsessenso
r

I~

b
e
= e
1 =
650 (F1 UNDER)
1050 (F2-F3 UNDER)
7 2oL _jcr_ N
— /'——a—‘}
~ @22x70mm B22x70mm”
I}
- ol o
Sz &
SEg =t
J5
to
1

Dimensioner i millimeter

225 SIKKERHEDSAFSTANDE OMKRING DEN INSTALLEREDE MASKINE

PABUD

For korrekt installation af maskinen er det nadvendigt at sikre et
omrade af respekt som vist pa figuren. Dette giver nem adgang til
maskinens komponenter til normale inspektions- og
vedligeholdelsesoperationer.

Det er tilladt at installere enhederne ved siden af hinanden.
For alle sterrelser (F1, F2, F3) er intern adgang forsynet pa forsiden.

(]
—t

850 |
o

Dimensioner i millimeter 850 ‘
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226 MINIMUMSINSTALLATIONSAREAL FOR ENHEDER MED R32

Hvis installationen skal forega pa et trangt sted, er det ngdvendigt at sikre et
minimumsinstallationsareal, for at undga koncentrationer som overstiger greenserne i
tilfeelde af R32 udslip.

/Y

-

T
770

NE/
L
I

Al

Enheden skal installeres i et rum med et minimumsareal i henhold til nedenstaende tabel:

119

model s-MEXT-G00
006 F1 | 009F1 | 013F1 | 022F2 | 028F3 | 038F3 | 044 F3
<8m? = = = 0 - - -
Rumareal >8 m? N - . . 5 - -
A >t5m2 | N N - E - -
221 m? \ \ N N v v v
N | Kan installeres | ‘ - | Kan ikke installeres

Systemets installation stemmer overens med standard EN378-1:2016 og, med henvisning

til kapitel 5:
. Positionens klassifikation: Il
. Adgangskategori: ¢ og under 1 person pr. 10m?2

Kontakt vores teknikere, hvis pladsforholdene ikke opfylder minimumskravene for arealet,
sa vi kan finde frem til en alternativ Igsning, som er pa linje med feellesskabsforskrifterne

227 HINDRINGER PA LUFTKREDSL@B FOR UNDER / OVER MASKINER

OVER
-
850
§ *
UNDER
-
850
g
-

Dimensioner i millimeter
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23 K@LESKAB TILSLUTNING TIL MOTOR-KONDENSEREN

Koleskabstilslutningen skal udferes som defineret i planlaegningsfasen.
Tilslutningerne er normalt placeret inde i s-MEXT G00-enheden og kan nas fra frontpanelet.

PABUD

Udferelsen af keleforbindelsen skal udferes af kvalificeret
personale.

Alle veerker, valg af komponenter og anvendte materialer skal
udferes i overensstemmelse med "kunstens regel” i
overensstemmelse med geldende regler i de forskellige lande
under hensyntagen til driftsbetingelserne og anvendelserne, som
anlaegget er tilsigtet.

Fejl ved konstruktion og / eller udferelse af keleforbindelsen kan
forarsage uoprettelig skade pa kompressoren (installeret pa
kondenserenheden Mr.Slim) eller fejl i maskinen.

s-MEXT G00-enheden leveres med kelekredslgb under tryk af
nitrogen. Pafyldning af kelemidlet skal foretages pa stedet af
installateren.

Abn ikke tappene under keleledningens produktionsfaser med
kondenseringsenheden Mr.Slim.

Fyld den interne enheds kelekredslgb ved at abne ventilerne til den
interne enheds kelemiddel. Dette ma forst gores efter fuldfert
installation, nar enheden kan modtage stremforsyning, for at kunne
sikre en passende luftcirkulation.

2.3.1 KOPPERTYPE, DER SKAL ANVENDES TIL KGLNELINJE

HARDET KOBBER: Den er fleksibel og kan formes eller foldes for at gare kurver,
sifoner osv. Brug et bgjningsrer til bajningsoperationer. Gentag ikke
foldnings- eller formningsoperationerne flere gange, da materialet haerder
ved bgjningspunktet og bryder.

RA KOBBER: Det er stift og ikke egnet til at blive foldet. Anvendes kun til lige sektioner. At
lave kurver, sifoner osv. Brug stabte beslag.

232 ALMINDELIGE OPLYSNINGER TIL REALISERING AF KGLESKABLINJE

Kaleanleegget skal have en rationel og praktisk vej il:

. At indeholde belastningstab

At reducere indholdet af kelemiddel

At favoriserer smgreolienes retur til kompressoren (Mr.Slim kondenserende enhed)

At fremme stremmen af flydende kelemiddel til ekspansionsventilen

At hindre retur af flydende kelemiddel for standset kompressor

De vertikale sektioner skal reduceres til det nadvendige minimum.

Lav altid store kurver med en krumningsradius, som mindst svarer til rorets diameter.

Altid at bruge en rulleskaerer til at skaere rerene. At ikke bruge den sav, der genererer

interne grgder og spaner.

At rgre rerene bade horisontalt og vertikalt med kobber eller plastik kraver hver 2 m.

. Ikke at bruge galvaniserede jernkraver, da der kan forekomme korrosion ved kontakt
med kobberrgret.

. Til isolerede rer er det tilradeligt at bruge kraver med isolerende skaller.

. Rarene ma ikke laegges ved siden af hinanden og afstanden mellem rerene skal veere
pa mindst 20 mm.

. Tilslut ikke elektriske kabler, da de kan forringes.

. Lav "kompensatorer" pa linjen for at afbalancere den naturlige forleengelse /
krympning af rerene som vist pa figuren:

233 JUNKTION AF K@LGNINGSPIPPER TIL MASKINEN
Pa gas- og flydende rer inde i maskinen er der kugleformede afkalingskraner med
kobberrer til leddene.

PABUD
ABEN IKKE HANERNE AF MASKINENS K@LESKABE

Udfer kablingen som falger:
1. Skeer bunden af stubrgret ved hjeelp af en rarskeerer
- BRUG IKKE EN SAV FOR AT UNDGA FILAMENTER
0G SPANER
2. Pa kelergret skal du lave et glasindigb og gere loddet
med stubrret
3. Abn tappene pa maskinen og seet stevsugning af
stikkontakterne (@ 5/16 ").
HVIS MULIGT AT UNDGA LODNING INDENFOR
MASKINEN.

IUM_s-MEXT_G00_01_Z_06_24_ML
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PABUD

Oxidet, der dannes inde i reret under loddningsfaserne, opleses af
HFC-vaeskerne og forarsager kelemiddelfiltret at tilstoppe. Under
lodning er det tilradeligt at indfare nitrogen i rerledningen. Hvis
dette ikke er muligt, vask rerene med lgst oplesningsmiddel.

235 RORLANGDE OG KGLEOPLADNING

MODEL 006 009 013 022 028 038
STORRELSE F1 F1 F1 F2 F3 F3
Udendersenhed Nr. 1 1 1 1 1 2

60
PUHZ- 100 125 250 250 200
Model ZRP V’;A VKA3  YKA3  YKA3 YKA3  YKA3
Gasrerledning 5/8 5/8 5/8 1" 1" 1"
Veeskerar OTommer g wygr vy 42 42 3
60 100 125 250 250 200
Model PUZZM VHA VKA  YKA YKA  YKA  YKA
Gasrerledning % T 5/8 5/8 5/8 1" 1" 1"
Veeskergr "3/8" "3/8" "3/8" 112" 12" 38"
236 KBLGNINGSKAPACITETSKORREKTIONSFAKTORER |
OVERENSSTEMMELSE MED K@LNEN AF KGLVSPIPER
[Ekvivalent kol Irerlengde (ikke retur) %
Intern og ekstern R32-enhed 5m 10m 20m 30m 40m 50 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1,000 0,989 0,967 0,948 0,929 0,913
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ-ZM100 Y** 1,000 0,985 0,957 0,932 0,909 0,888
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 1,000 0,981 0,948 0,917 0,887 0,861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1,000 0,986 0,959 0,934 0,911 0,888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
Kkvivalent kelemiddelrgrlngde (ikke retur)
Intern og ekstern R32-enhed 55m 60 m 70m 80m 90m 100 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 0,905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ-ZM100 Y** 0,879 0,870 0,854 0,840 0,829 0,820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 0,848 0,836 0,814 0,794 0,776 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0,880 0,870 0,852 0,836 0,821 0,808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
X = IKKE tilladt

23.7 TILF@JET KGLEMIDDELLADNING FOR RGRLEDNING MED

STANDARDDIAMETER BASERET PA LZENGDEN (ZEKVIVALENT)

Hvad angar kelemiddelladningerne henvises der til den relevante eksterne enhed Mr. Slim.

TABEL RORDIMENSIONER
Nominel sterrelse (tommer) Udvendig diameter (mm)
14" 6,35
38" 9,52
12" 12,70
5/8" 15,88
34" 19,05
1 25,40

OVERSATTELSE AF DE ORIGINALE INSTRUKTIONER
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238 INSTALLATIONS DIAGRAMMER

'R

| ':“.f‘.
ﬂ )

» VAESKELINJE
4 GASLINJE - Isoleret

-ANVEND DIAGRAMMET VED HVERT KGLEKREDSL@B PA MASKINEN.
-K@LEKREDSL@BET BEHGVER IKKE SIFONER ELLER FORHOLDSREGLER
FOR AT GARANTERE TILBAGEVENDING AF SM@REMIDDEL TIL
KOMPRESSOREN

- OVERHOLD DEN EKSTERNE ENHEDS INSTALLATIONSBEGRANSNINGER,
SOM ER ANF@RT | DE RELEVANTE MANUALER

24 KONDENSAT DRIFT HYDRAULISK TILSLUTNING

Tilslutningen af kondensatdreenet skal udfares som defineret i planleegningsfasen.

LEVERING

Kondensataflabet er forbundet til opsamlingstanken.

Raret er viklet pa bunden af maskinen.

Leengden af rarledningen bringer dreenet lige uden for maskinen. Det er ngdvendigt at abne
den cirkuleere form pa bunden. (De cirkuleere figurer er til stede pa hgjre side og pa venstre
side. Efter installatgrens sken beslutter du hvilken side der skal bruges.)

Raret er lavet af plastmateriale med en indre diameter pa @ 19 mm.

Kondensatafladning sker ved tyngdekraft.

PA MONT@RENS ANSVAR

| naerheden af maskinen skal du lave en sifon (A)som illustreret i figuren.

Fyld silen med vand.

Sarg for en 2 - 3% rerhzeldning mod aflab.

Hold den samme indre diameter for aflabsrar pa op til 4 - 5 meter. For laengere leengder
pges udstedningssektionen.
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Kondensatafladningen kan identificeres ved pladen direkte inde i maskinen

SCARICO CONDENSA

CONDENSATE DISCHARGE

ABLAUF

SORTIE EAU

CTOK

PABUD
UDF@R IKKE STIGNING PA UD AF AFL@BSLINJEN.

_.

Rarene skal haenges op pa betryggende made, saledes at deres vaegt ikke hviler pa
maskinen.

25 EL-TILSLUTNING

Maskinens elektriske forbindelser skal defineres under planleegningen af systemet.

FARE

De elektriske forbindelser skal udformes og udfares
udelukkende af personale med praecis teknisk kompetence eller
sarlige fardigheder inden for intervention.

For personalet fortsztter, skal personalet frakoble
stremforsyningskilderne, og serg for, at ingen vedvarende
forbinder dem.

Stremforsyningsnetvaerkets egenskaber skal overholde IEC 60204-1-standarderne og
geeldende lokale bestemmelser og tilpasses til absorptionen af maskinen vist i
ledningsdiagrammet.

Maskinen skal tilsluttes en enkeltfaset stremforsyning (til sterrelserne F1 og F2) og
trefaset stramforsyninger af TN type (S) til sterrelse F3.

Hvis stremforsyningen er udstyret med en jordfejlsafbryder, skal den veere af type A eller
B.

Overhold endvidere de nationale normer. Kun elektrisk strem, hvis kgle / vand kredslgb
(befugter) er opladet.

PABUD
Stremforsyningsledningen skal omfatte en hovedafbryder, som kan
isolere fra energikilden.

Som beskrevet i IEC 60204-1-standarden skal isolatorhandtaget veere let tilgeengeligt og
placeret i en hgjde mellem 0,6 og 1,9 meter fra serviceniveauet. Stremforsyningen ma
aldrig udelukkes, undtagen under vedligeholdelsesoperationer.

25.1 ELEKTRISK FORSYGNING MASKINER

Brug en multipolaer leder med en beskyttende kappe. Kabelsektionen afhaenger af
maskinens maksimale absorberede strem (A) somrapporteret pa dedikeret
ledningsdiagram.

OVERSATTELSE AF DE ORIGINALE INSTRUKTIONER
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For input af elkablet i maskinen skal du bruge de trin, som producenten har angivet i KANALISERING AF LUFTFRI LEVERINGSMASKINER OVER
bunden (UNDER / OVER version). VIBRATIONSD/EMPENDE
Brug maskinens indvendige indleeg til at fastgere kablet med kabelband. Undga direkte Luftleveringskanal |—\ KOBLING
kontakt med varme eller skarpe overflader. _ J\’ . =
Tilslut kablet til klemblokken pa derlasen og il jordstikket. g ;
Netledningen ma ikke indsaettes i maskinens kanaler. F N A
ront X
panel -

Elektrisk panel er altid placeret i maskinens gverste del som vist i figurerne.

OVER

Ramme til
fastgerelse
af lufttilferselskanal

.20

Flerpolet ALIMENTAZIONE ELETTRICA =1
Z::rzel(rjrp;;sgr}ll?kg‘;kabel ELEKTROEINSPEISUNG Ramme til fastgerelse af lufttilforselskanal
FASTS/ATTELSE INDGANGSLUFT KANAL( OVER VERSION)
JHEPTONUTAHMUE Plads F1 F2 F3
A mm 510 910 910
252 ELEKTRISKE HJ/ELPEKONNEKTIONER B[ mm 410 410 800
Kontrol- og styresystemet afledes af effektkredsen i elkabinettet.
Hjeelpeforbindelserne er til stede i terminalkortet i maskinens elektriske panel.
Nedvendige forbindelser: PABUD
s Undga at lzgge vaegten af kanalen pa maskinens
. gzllgttning af PAC-IF til motocondensing Mr.Slim. Nedenfor er kendetegnene ved undgrstotningggsramlgle P
o kabel: Skeermet
o antal par: To 261  FASTG@RELSE KANALISERING
o kabelsektion: Min. 0,3 mm2
o maksimal tilladt leengde: 120 m Luﬂleveringskanal (medfulggrikke). ‘
e Ekstern aktivering (for alle serier - live kontakt) Fastgor luftafgivelseskanalen til anti- V
e General Alarm 1 og General Alarm 2 (for alle serier - spaendingsfri afvigelseskontakt) vibrationsleddet som vist pa figuren
e Rog-brandalarm (for alle serier) (fastgerelsessystem medfaiger ikke).
. Alarm Leak Detector Indszet en pakning som vist pa figuren
Det anbefales at leegningen af hjzelpekablerne er adskilt fra stremkablerne. Safremt dette (medfalger ikke)

ikke er muligt, anbefales det at anvende afskaermede kabler. Paknin g or

2.6 LUFTTILSLUTNINGER Anti-vibration kobling (medfalger ikke).
Dimensionering af kanalerne skal defineres under planleegningen af systemet. Anti-vibration junglen undgar overfersel af
vibrationer til kanalerne.

INFORMATION Pakninger
For F3 Over-storrelsen skal der tilvejebringes en kanal, som kan
inspiceres frontalt i den gvre del, hvis det er nadvendigt at bevage Maskinpanel
(udtraekke) centrifugalventilatoren til luftbehandling.

Maskinens gverste

Fastger anti-
vibrationsleddet til
maskinens ramme med
selvborende skruer som
vist pa figuren.

Indsaet en pakning som
vist pa figuren (medfelger
ikke).

N/
|

Maskinens chassis

PABUD
Undga at lagge vagten af kanalen pa maskinens
understetningsramme

262 LUFTSIDENS BELASTNINGSTAB

Veerdierne for maskinens nominelle og maksimale statiske tryk er angivet i

det relevante tekniske dossier.

Kanalernes belastningstab skal vaere minimalt, da hgje veerdier resulterer i en stigning i
bleesernes energiforbrug.
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26.3 LUFTINDGANG MASKINER UNDER

Arrangementet af lufttilforselssystemet i undergulvet skal defineres under planleegningen af
systemet.

Veerdierne for maskinens nominelle og maksimale statiske tryk er angivet i

det relevante tekniske dossier.

Kanalernes belastningstab skal veere indeholdt, da hgje veerdier resulterer i en stigning i
fansens energiforbrug.

2.7 DAMPMODULERENDE BEFUGTER (TILBEH@R)
Modulerende dampbefugter med nedseaenkede elektroder
udstyret med elektronisk styring med modulerende
damptilfersel, komplet med sikkerheds- og betjeningsudstyr
Et metaldaekke over kedlen sikrer hgj sikkerhedsniveau under
drift.

UL94 brandbarheds sikkerhedsstandard: VO

Tilbehgret omfatter den kombinerede lufttemperatur /
luftfugtighedssonde og kontrolkort.

Rarene til lastning og losning af vandet fra luftfugtigheden er
ikke til radighed.

Vi anbefaler at installere et filter og en lukkeventil pa
vandforsyningsraret.

Denne befugter producerer upresset damp ved hjeelp af
elektroder nedsaenket i vandet i cylinderen: de bringer den
elektriske fase i vand, hvilket virker som en elektrisk modstand
og overophedes. Den saledes producerede damp bruges til at
befugt industrielle miljger eller processer ved hjeelp af
specialforhandlere.

Vandets sugemunding i befugteren er 3/4“ G M — ISO 228/1 og
vandets aflebsmunding er et glat rer pa 32 mm M.

271 EGENSKABER FORSYNINGSVAND
Den anvendte vandkvalitet pavirker fordampningsprocessen. Befugteren kan forsynes med
ubehandlet vand, der dog skal veere drikkevand og ikke demineraliseret.

Min Maks.
Hydrogenionaktivitet pH 7 8,5
Specifik ledningsevne ved 20 °C Or20°c MS/cm 300 1250
| alt oplgst faststof DS mg /| (1) (1)
Fast rest ved 180 °C Rigo mg /| (1) (1)
[Samlet hardhed TH mg /1 CaC0O; | 100 (2) 400
Midlertidig hardhed mg/1CaCO; | 60(3) 300
Jern + mangan mg /| Fe +Mn 0 0,2
Klorider ppm Cl 0 30
Siliciumdioxid mg /1Si02 0 20
Resterende klor mg/ICl 0 0,2
Calciumsulfat mg /1 CaSO4 0 100
Metalliske urenheder mg /| 0 0
Oplgsningsmidler, fortyndere, saber,
smpﬂremigler ’ mg/I 0 0

(1) Veerdier athaengige af specifik ledningsevne. Generelt: TDS = 0,93 * 0r 20° ¢; Rigo = 0,65 * or
(2) Ikke mindre end 200% af chloridindholdet i mg /| af Cl-
(3) Ikke mindre end 300% af chloridindholdet i mg /| af Cl

PABUD

Anvend kun drikkevand.

+ -1Der er ikke noget palideligt forhold mellem vandhardhed og
ledningsevne.

+ -nDer ma ikke udferes vandbehandling med vandbledgerere!
Dette kan forarsage korrosion af elektroderne og fare til
skumdannelse, med potentielle problemer med
uregelmzssigheder i servicen.

« -1Der ma ikke tilsattes desinfektionsmidler eller antiskorrosive
stoffer i vandet, da de er potentielt irriterende;

+-i1 Det er absolut forbudt at anvende godt vand, industrielt eller
taget fra kelekredsleb og generelt potentielt forurenet vand
(kemisk eller bakteriologisk).

28  SUGEPLENUM MED SKODDE TIL FREE COOLING
(TILBEH@R)

Ekstraudstyr tillader at skabe free-cooling igennem det direkte luftindtag i lokalet.

Skodderne styres proportionelt af mikroprocessorstyringen, som regulerer

maengden af luft, som skal traekkes ind i lokalet og i henhold til set-point veerdien.

Ekstraudstyret er ikke egnet il installation i seimistiske omrader.

Luftindsugningens kanaliseringer skal leveres af installatgren.

Brug af en regnvandsafskeermning med gitter pa luftindtaget, leveret af installateren,
anbefales.
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PABUD

I tilfelde af installation i lukkede omgivelser anbefales det at bruge
en overtryksskodde, for at tillade luftemission under free cooling
funktion.

29 ILD-/RGGSENSORER (TILBEHZR)

Dette tilbeher star til radighed som ekstraudstyr eller kan erhverves pa stedet af
installataren.

Anbring sensoren i enhedens naerhed, men udenfor kabinettet og i en hgj position, for at
opna en optimal maling.

Brug af et skaermet kabel med et tvaersnit pa mindst 0,25 mm2 anbefales til kabelfgringen.
Brug terminal 1 og 155 (fiern jumperen herimellem) som NC kontakt il sensorens tilslutning.
Brug en seriel forbindelse hvis flere sensorer forbindes (brandsensor og regsensor).

Til forsyning af sensoren, er der maksimalt 24 Vdc 150mA max til radighed af alle de
tilsluttede anordninger pa pin 20 (+) og 30 (-).

Sensorens maksimale virkeomrade er pa 40 m2,

Nar brand-/regsensoreme griber ind, afbrydes forsyningen af ventilatoren automatisk og der
sendes en alarm til mikroafbryderen, som standser kondenseringsenheden.

Alle de omtalte forbindelser gengives ogsa i el-skemaet.

210 SKODDE MED FJEDERRETUR (TILBEH@R)

For at undga R32 koncentrationerne kan overskride greensen, vil skodden med fiederretur
altid have en minimumsabning.

211  GASDETEKTOR (MEDF@LGER IKKE)

De interne enheder rader og en digital indgang (NC med ter kontakt) til en eventuel
tilslutning af en leekagedetektor (Leak Detector), for at man kan indstille den relevante alarm
og formidle alle de felgende handlinger, som er ngdvendige for at garantere sikkerheden i
tilfeelde af leekageregistrering:

e Bring ventilatoren op pa maksimal hastighed

e Sluk for kondenseringsenheden

o Abn freecooling skodden (om forudset)

Brug terminal 1 og 58 (fiern jumperen herimellem) til sensorens tilslutning.

Til forsyning af sensoren, er der maksimalt 24 Vdc 150mA max til radighed af alle de
tilsluttede anordninger pa pin 20 (+) og 30 (-).

Alle de omtalte forbindelser gengives ogsa i el-skemaet.

3 FORSTE START
31  FORSTE START AF MASKINEN

For du kontakter den specialiserede tekniker, der udfgrer den forste opstart til testen, skal
installateren omhyggeligt analysere, at installationen opfylder de krav og specifikationer, der
er defineret under designfasen, ved at tjekke:

o atden elektriske forbindelse er korrekt og at den er fremstillet pa en sadan made, at
den overholder geeldende elektromagnetisk kompatibilitetsdirektiv.

at kgleforbindelsen til motorkondensatet afbrydes korrekt;

at der ikke er laekager i kalekredslobet,

at alle lukkeventilerne er abne.

Pa anleeg fyldt med R32 kelemiddel skal man serge for at omradet er veludluftet, ved
at abne ventilationens mundinger/dgre eller ved hjeelp af en ekstern ventilator.

1. Kontroller, at den generelle elektriske afbryder i systemet er i ON-stilling.
2. Leeg den elektriske derlaskontakt (placeret pa hovedpanelet) i OFF-positionen, abn
panelet og abn den indvendige der pa det elektriske panel.

D@RSLAS SWITCH

OVERSATTELSE AF DE ORIGINALE INSTRUKTIONER
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3. Kontroller, at ventilatorens afbrydere, de elektriske modstande (hvis til stede) og
luftfugteren (hvis de er til stede) er i OFF-position.

4, Indstil den magnetiske kredslgbsafbryder for hjeelpekredslabene til ON-positionen.

5. For at finde denne switch henvises til "Ledningsdiagram".

6. Luk den elektriske panelets indvendige der, luk hovedpanelet og drej den elektriske
derlaskontakt til ON-position.

7. Hvis operationerne er udfert korrekt, skal mikroprocessorskeermen veere teendt.

MIKROPROCESSOR DISPLAY

INFORMATION

| denne fase signalerer mikroprocessoren tilstedevaerelsen af
alarmer (termiske ventilatorer, luftfugter (hvis til stede), mangel pa
stremning, etc.), fordi nogle afbrydere er i slukket position, og nogle
komponenter er ikke aktive.

8. Tryk pa knappen alarmfor at slukke for den akustiske alarm.

3.2 GRANSEFLADE

3.21 BRUGERTERMINAL
Brugergreensefladen bestar af:
. Baggrundsbelyst 132x64 pixel LCD-skaerm.
. 6 bagbelyste taster.
Forbindelsen mellem mikroprocessorbraettet og brugergraensefladen er via et 4-polet
telefonkabel med RJ11-stikket.
Terminalen forsynes direkte via kablet fra kontrolkortet.

322 GENERELLE FUNKTIONER AF TASTERNE

Nagle Navn Beskrivelse

Benyttes il at vise alarmerne og

[ALARM] genetablere de normale driftsbetingelser.

8

B

[PRG] Giver adgang til hovedmenuen.

Det giver dig mulighed for at ga tilbage et
niveau i masketraeet, hvis du er i
overskriftsmaskerne, eller at ga tilbage til
hovedformularen.

[ESC]

[UP]
Benyttes il at bladre mellem
skeermbillederne og indstille
kontrolparametrenes veerdier.
[DOWN]

]

Benyttes til at bekreefte de indtastede

[ENTER] data.

Ved hjeelp af tastkombinationer er det muligt at aktivere specifikke funktioner.

Knapper Navn Beskrivelse
[ALARM Tillader at @ge eller formindske
+PRG + )

UP] displaykontrasten.

=
7

Tillader at @ge eller formindske

9N +PRG+ | |
. . NED] displaykontrasten.
Med et delt tastatur ger det muligt at
[ALARM | gennemga visualisering af maskeme og
+ESC] parametrene mellem enheder, der er
* tilsluttet | LAN.
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[UP + Benyttes til at indstille brugerterminalens
ENTER + | LAN adresse, hvis tasten holdes trykket

| L. " I DOWN] | nedei5 sekunder.
Med brugerterminal adresseret til 0
E [‘:LL‘J\I?]M tillader det at konfigurere LAN-adressen
+ pa kontrolkortet.

323 STYRING AF LED PA TASTERNE
Tasterne pa tasterne teendes i felgende tilfeelde.

Nagle Navn Beskrivelse
Fasti tilfeelde af alarm og blinkende ved
signalering.
Nar [ALARM] -tasten er trykket, bliver
B [ALARM] ledningen fikset.
Hvis der ikke er aktive alarmer / signaler,
er LED'en slukket.
[PRG] Nar enheden er aktiv (ventilation ON).
i [ESC]
Nar enheden er teendt, nar en tast
[UP] trykkes eller nar en alarm / advarsel er
aktiveret.

Inaktiveres efter 3 minutters absolut
[ENTER] | inakiivitet pa tastaturet pa

brugerterminalen.
J [DOWN]

4 OPSTART
41  OPSTART MASKINE

Den forste opstart skal udfares af den specialiserede tekniker og installateren, og
ekspertoperataren skal veere til stede.

Den specialiserede tekniker vil teste systemet, der udfarer kontrollerne, kalibreringerne og
den forste opstart i henhold til procedurer og kompetencer, der er forbeholdt ham.
Ekspertoperataren bliver ngdt til at bede fagmanden om at modtage de ngdvendige ideer til
at udfare kontrol- og brugsaktiviteterne af sin egen kompetence.

42 PROCEDURER TIL KALIBRERING OG INDSTILLING
Ved maskinens farste opstart ma driftsstyringsenhederne blive kalibreret og indstillet.
Disse interventioner, de vigtigste er anfert nedenfor, skal udferes af den specialiserede
tekniker:

. Luftstremskalibrering;

. Kalibrering af kelemiddelkredslgbsparametrene;

. Luftfugtighedskalibrering (tilbeher);

43 OPSTART

1. Kontroller respekteringsrum og sikkerhedsafstande.

2. Kontroller og mulig Iuftstremskalibrering.

3. Fansabsorptionsmaling.

4, Kontroller forsyningsspaendingen: Kontrollér, at netspaendingen er mellem +/- 10% af
maskinens nominelle vaerdi.

5. Verifikation UBALANCE FASER: Kontroller balancen mellem faser, der ikke ma

overstige 2%. Kontakt elforsyningsfirmaet for at lgse problemet.

INFORMATION

Da ventilatoren af sikkerhedsarsager skal opretholde en
minimumsluftstrem, begynder ventilatoren at kere, sa snart enheden
forsynes. Undga sa vidt muligt at afbryde maskinens forsyning, for
at sikre en minimumscirkulation.

5 ANVENDELSESMADE
5.1 KRAV OG BRUGERVEJLEDNINGER

| den daglige brug af systemet er operaterens tilstedeveerelse ikke pakreevet: han skal gribe
ind for at udfare periodisk kontrol, i ngdstilfeelde og at udfere de planlagte opstarts- og
nedlukningsfaser.

Den regelmaessige og konstante udferelse af disse interventioner vil muliggere at opna
gunstige praestationer af maskinen og af anlaegget over tid.

INFORMATION

Manglende overholdelse af procedurerne kan resultere i
funktionsfejl i maskinen og systemet som helhed med deraf
folgende forringelse

OVERSATTELSE AF DE ORIGINALE INSTRUKTIONER
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5.2 BESKRIVELSE AF BETJENINGSELEMENTER

De forskellige kommandoer, deres beskrivelse og funktion er vist nedenfor. Disse
kommandoer er placeret pa det elektriske panel.

D@RSLAS SWITCH

El-darlase: Abner og lukker stramkredslabet.
. Position OFF (0) Maskinen er ikke tilsluttet.
. Position ON (I) maskinen er drevet

MIKROPROCESSOR DISPLAY

Mikroprocessor: styrer driftsprocessen, der ger det muligt at indstille parametrene og
overvage driftsforholdene.
For detaljer om maskinens betjening og graenseflader er brugervejledningen tilgaengelig.

5.3 N@DSTOP

| betragtning af at der ikke er nogen direkte tilgeengelige beveegelige dele i maskinen, er der
ikke behov for at installere en nadstopanordning.

Under alle omsteendigheder ville denne enhed, hvis den blev installeret, ikke reducere
risikoen i betragtning af, at tidspunktet for at opna nedstoppet ville veere identisk med det
normale stop opnaet med den generelle switche.

54 MASKINENS FORLANGTE INAKTIVITET

| tilfeelde af at maskinen skal forblive ude af brug i lang tid (for eksempel seesonafbrydelse), er

det op til den specialiserede tekniker at udfere falgende operationer:

. systemleekage test

. abning af linjeafbryderen

. for installationer med R32 skal enhederne veere under spaending, for at sikre konstant
cirkulation eller forudse, i tilfeelde af afbrydelse af den elektriske forsyning, en Pump
Down, for at bringe kelemidlet ud af rummet, og luk kondenseringsenhedens haner

5.5 START EFTER FORLANGET MANGEL PA ANVENDELSE
For maskinen startes, skal alle vedligeholdelsesoperationer udfares.

Desuden er det op til den specialiserede tekniker at udfare de relevante kontroller,
kalibreringer og startprocedure.

Ved brug af et R32 system skal man, for hanerne abnes, teende for de interne enheder for at
sikre Iuftcirkulationen og, efter at have abnet, udfare en segning med en egnet sniffer, for at
veere sikker pa fraveerelsen.

6 FORSTE DIAGNOSTIK
6.1  HVAD SKAL MAN G@RE HVIS ...

Liste over handlinger, der skal tages i tilfeelde af fejl i enheden.

Interventionsnive

Fejl
el au

Arsag Losning

Kontroller, at
kondensationen ikke er for
lav (ventilatorhastigheden
er for hgj i forhold til
udetemperaturen)
Kontroller
kondensationssignalet til
det eksterne regulator
Kontroller om ventilatoren
karer

Kontroller
hastighedsreferenssignale
t
Kontrollér, at luftstrammen
er korrekt

Tjek renggring filtre
Kontroller batteriets
renggring

Kontroller recirkulationer
af kold luft fra
naerliggende enheder
Kontrollér, at rullende
element inde i
kondensbevaegelsen ikke
er blokeret ved lukning
Kontroller, at der ikke er
blokerede / knuste
kapilleerer

Kontroller, at
dehydratorfiltret inde i

Mr.Slim
ekstern
kondenserend
e bevaegelse

Service

Kondenskontr

Service
ol

Bruger

Service

Ventilator Service

Lavt indsugningstryk Bruger

Bruger

Bruger

Service

Kelekredslgb
Service

Service
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Fejl

Arsag

Lesning

Interventionsnive
au

kondensbevaegelsen ikke
er indesluttet

Kontrollér, at vaeskelinjen
ikke er for lille

Service

Kontroller for laekager

Service

Kontroller kelemiddelets
kvalitet

Service

Kontroller lukkede ventiler
| kraner

Service

Indstillinger

Forgg koldt setpunkt

Bruger

Forag
ventilationsindstillingspunk
tet

Bruger

Udslip af kelemidlet

R32

Fejl

Udluft lokalet, undga
mulige anteendingspunkter
(aben ild, gnister), tilkald
vedligeholdelsespersonale
t

Bruger

Omgivelsestemperatur

en er for hgj

Indstillinger

Seenk indstillingspunktet

Service

Enhedsvalg
er forkert

Kontrollér, at maskinen
ikke er
underdimensioneret pa
grund af termisk
belastning eller maengden
af behandlet luft

Service

Fejl

Kontroller sondeaflaesning

Service

Kontroller for alarmer

Bruger

Omgivelsestemperatur

en er for lav

Indstillinger

Forgg indstillingspunktet

Bruger

Enhedsvalg
er forkert

Kontrollér, at maskinen
ikke er
underdimensioneret pa
grund af termisk
belastning eller mangden
af behandlet luft

Service

Fejl

Kontroller sondeafleesning

Bruger

Kontroller for alarmer

Bruger

Varme
ressourcer

Kontroller
modstandsforsyningen
(hvis il stede)

Service

Kontroller
sikkerhedstermostat for
modstande

Service

Kolde
ressourcer

Kontroller fri keling
deemper drift (hvis til
stede)

Bruger

Omgivende fugtighed

for hgj

Indstillinger

Indstillingspunkt for lavere
luftfugtighed

Bruger

Enhedsvalg
er forkert

Kontroller, at maskinen
ikke er under starrelse for
latent belastning

Service

Fejl

Kontroller sondeaflaesning
for fugt

Bruger

Befugter

Kontroller
luftfugtighedsoperationen

Service

Kolekredslgb

Kontroller, at
lamineringsventilen
fungerer korrekt

Service

Omgivende fugtighed

for lav

Indstillinger

Forag fugtighedens
indstillingspunkt

Bruger

Enhedsvalg
er forkert

Kontroller, at maskinen
ikke er under starrelse for
latent belastning

Service

Fejl

Kontroller sondeaflaesning
for fugt

Bruger

Befugter

Kontroller
luftfugtighedsoperationen

Service

Lav luftstrem

Indstillinger

Kontroller indstilling af
bleeserhastigheden

Service

Kontroller luftstrgm eller
delta P seetpunkt for
variable indstillinger

Bruger

Ventilator

Kontroller
ventilatorforsyningen

Service

Kontroller den analoge
udgang fra
hastighedsreferencen fra
kontrglleren

Service

Kontroller
differenstrykgiveren til
leesning og positionering i
tilfeelde af variable
justeringer

Service

Kontroller systemets
belastningstab

Service

Kontroller rengering af
enhedsfilter

Bruger

OVERSATTELSE AF DE ORIGINALE INSTRUKTIONER
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7 VEDLIGEHOLDELSE
74 VEDLIGEHOLDELSESINFORMATION

PABUD

Vedligeholdelsesinterventioner, bade almindelige og
ekstraordinare, skal udferes af AUTORISEREDE FALLES 0G
STORRELSER, der er udstyret med alle nedvendige personlige
varnemidler.

Det sted, hvor maskinerne installeres, skal opfylde alle
sikkerhedskravene

Det er ogsa nedvendigt at folge procedurerne angivet af
producenten.

Far et hvilket som helst vedligeholdelsesindgreb skal falgende forsigtighedsforanstaltninger

iveerkseettes:

. isoler maskinen fra det elektriske netveerk ved at fungere pa den gule / rede kontakt,
der er placeret pa hoveddgren, forberedt til indseettelse af haengelas, til blokering i
"aben" position;

. Den eksterne stremafbryder, som er aben, skal forsynes med et skilt med teksten: “Ma
ikke rores - vedligeholdelsesindgreb i gang”;

. Brug passende personlige veernemidler (for eksempel: hjelm, isolerende handsker,
beskyttelsesbriller, sikkerhedssko osv.);

. Anvend vaerktgj i god stand. Instruktionerne skal veere forstaet, inden vaerktejet
anvendes;

. Iveerksaet, i tilfeelde af enhed med R32, de egnede foranstaltninger til at sikre en
tilstreekkelig luftstrem i lokalet (ved hjeelp af en ekstern ventilator eller ved at abne
vinduerne) for at undga R32 koncentrationen overskrider greensen.

Hvis det skulle vise sig nedvendigt at udfere malinger eller kontroller, mens maskinen er

startet, er det ngdvendigt at veere opmaerksom pa falgende:

. Sarg for, at eventuelle fiernstyringssystemer er frakoblet. Vaer dog opmaerksom pa, at
maskinens PLC kontrollerer dens funktioner og kan aktive og frakoble komponenterne
og séledes skabe farlige situationer (eksempelvis forsyning og igangseetning af
ventilatorernes rotation og de respektive mekaniske drivsystemer);

. Ker maskinen i kortest mulig tid med abent elkabinet;

. Luk elkabinettet, sa snart kontrollen er gennemfert;

Desuden skal falgende forskrifter altid iagttages:

. Kolekredslgbet indeholder kelegas under tryk: Alle indgreb skal udferes af kvalificeret
personale, der er i besiddelse af autorisationer eller tilladelser, som kraeves i henhold
til den geeldende lovgivning;

. Fluida i kelekredslgbet ma aldrig udledes i naturen;

. Hold altid kelekredslabet lukket, idet olien absorberer fugt og nedbrydes;

. Ved udskiftning af eprom eller kredskort er det ngdvendigt at anvende korrekt udstyr
(uddrager, antistatisk armband osv.);

. Ved udskiftning af en motor, kompressor, fordamper, kondensationsgrupper eller
andre tunge komponenter er det ngdvendigt at kontrollere, at lafteudstyret er egnet til
vaegten, som skal flyttes;

. Kom ikke ind i ventilatorrummet uden ferst at have isoleret maskinen ved hjeelp af
afbryderkontakten pa panelkortet og har lagt et tegn pa "Ikke betjen - vedligeholdelse
under drift";

. Anvend udelukkende originale reservedele leveret direkte af fabrikanten eller af de
officielle forhandlere;

. Inden du lukker maskinen og genstarter den, skal du serge for at fierne vaerktej eller
fremmediegemer.

Listen over planlagte vedligeholdelsesoperationer er vist i naeste afsnit i denne vejledning.
For hver intervention, bade almindelig og ekstraordineer vedligeholdelse, skal der udarbejdes
en speciel formular, der skal opbevares af brugeren.

Hvis den planlagte aimindelige vedligeholdelsesbog er til stede om bord pa maskinen, skal
alle operationer ogsa noteres i den.

7.2 PLANLAGT VEDLIGEHOLDELSE

Udfer alle de planlagte vedligeholdelsesoperationer ved de angivne interventionsfrekvenser.

INFORMATION
Hvis du ikke udferer planlagt vedligeholdelse, bortfalder
garantierettighederne og producentens ansvar inden for sikkerhed

PABUD

Serg for at omradet er veludluftet, ved at abne ventilationens
mundinger/dgre eller ved hjalp af en ekstern ventilator, nar der
udferes opgaver for slukkede ventilatorer.

Tidsplanerne for den almindelige vedligeholdelse er angivet i tabellerne pa de felgende sider.
For at kunne "leese" driftstimerne er det ngdvendigt at vise dem pa mikroprocessor displayet.
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73 GENERELT TABEL OVER VEDLIGEHOLDELSINDGREB
INDGREBSSFREKVENS

Begyndelsen af
saesonen

Hver 1000 timer

Hver 3. maned

Begyndelsen
Hver | afsasonen
dag [Hver 500 timer
Hver 2. maned

INDGREB DER SKAL GENNEMF@RES

Kontroller, om der er nogen alarmer pa displayet [ ]

Ekstern visuel kontrol af mulige °
kelemiddellaekager

Ekspert
operater

Rengering af fordampningsbatteriet 1 gang om aret

Ventilatorkontakterne har statuskontrol [
Kontrol af de elektriske forbindelser [ ]

[

£

€ |Kontroller og udskift brugte eller beskadigede kable| [

Q

§ Kontrol af stgj fra ventilatorernes lejer [ ]

k]

-2 |Kontrol af tzethed pa matrikker og bolte, bevaegeligg

& | dele og/ eller vibrationer (fx: )
antivibrationsventilatorer)
Leekagekontrol pa kelekredslabet. (")
Kontroller for oxiderede omrader pa kelemidlet. [
Kontroller tilstanden af fleksible rer og kapillarer [

Kontrol af driftsparametre for kalekredslab. | hvert kredsleb kontroller at:

Fordampningstryk i forhold il tilluftstemperatur [ ]
Indtagstemperaturen °
Den overophedede indlgbsgas temperatur

% Omgivelsernes lufttemperatur [ ]

4

Q .

b+ Overophe_dnlng °

5 |Underkeling

k]

§ 3Faser elektriske ventilatorsabsorption (L1-L2-L3) [ ]

[=3

w
Leverings- og returlufttemperatur [}
Linjespaendingen i de tre faser
Forsyningstilspaending ved vifterne °
Jordisoleringen

Den absorberede stram ved 100% og i partitionerin

Driftstimerne for de enkelte komponenter °
Antallet af start af de enkelte komponenter

(*) Medmindre andet er pakraevet i henhold til gaeldende love.

Hyppigheden for udferelse af de indgreb, der er beskrevet i tabellen, er vejledende.
Hyppigheden pavirkes af betingelserne for brug af maskinen eller anleegget, hvori maskinen
indgar.

74 RENGQRING OG / ELLER UDSKIFTNING AF LUFTFILTRE
Adgang il luftfiltrene: Fijernelse af luftfiltre pa alle modeller (F1, F2, F3) udferes via
frontadgang.

OVER
UNDER

75 EKSTRAORDINAR VEDLIGEHOLDELSE

Hvis ekstraordinaere vedligeholdelsesoperationer er ngdvendige, skal du kontakte et
Servicecenter / Distributer-Branch, der er godkendt af Fabrikanten.

INFORMATION

Manglende overholdelse af ovenstaende vil annullere
garantirettighederne og ethvert ansvar fra fabrikanten inden for
sikkerhedsomradet.

OVERSATTELSE AF DE ORIGINALE INSTRUKTIONER
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751

PABUD
Benyt udelukkende originale reservedele (jfr. listen i
"Reservedelskataloget”).

MULIG UDSKIFTNING AF DIREKTE EXPANSION BATTERI PROBES (KUN
OVER)

Fjern luftfilteret fra direkte ekspansionsbatteriet
Fjern venstre sidedeeksel som vist pa figuren for at fa adgang til sonderne.

|

=t

o
Ml ,
—

Venstre o
sidedaeksel
_j. o=
—F
=l
|
i 5 5 A |
B e @‘
8 AFSLUTNING AF MASKINEN

Hvis maskinen ikke lengere er i brug, skal du kontakte et Servicecenter / Distributer-Branch
der er autoriseret af producenten pa forhand.

PABUD

Maskinen indeholder fluorholdige drivhusgasser reguleret af Kyoto-
protokollen. Loven forbyder spredning af substanserne i miljoet og
pabyder indsamling og indlevering af substanserne ved
forhandleren eller genbrugsstationen.

Nar komponenter fiernes som et led i udskiftning, eller nar hele

maskinen tages ud af drift, og det derfor er nadvendigt at fjerne den

fra installationen, skal felgende forskrifter vedrarende bortskaffelse
overholdes:

¢ Al kelegassen skal opsamles af specialuddannet personale
med de nodvendige tilladelser og indleveres ved
genbrugsstationerne; under disse handlinger skal der sikres en
passende ventilation for installationer med R32

> Smgreolien i kompressorerne og kelekredslgbet skal opsamles
og indleveres ved genbrugsstationerne;

o Strukturen, det elektriske og elektroniske udstyr og
komponenterne skal sorteres pa baggrund af type og
konstruktionsmateriale og indleveres ved
genbrugsstationerne;

e Overhold kravene i den galdende lovgivning.

PABUD

MASKINEN INDEHOLDER ELEKTRISK OG ELEKTRONISKUDSTYR,
DER KAN INDEHOLDE FARLIGE STOFFER FOR MILJZET 0G
MENNESKERS SUNDHED, DERFOR MA DEN IKKE SKROTTES
SAMMEN MED HUSHOLDNINGSAFFALD.

Felgende symbol er anbragt pa maskinen

for at fremhaeve at bortskaffelsen af maskinen skal udfares separat.

Kabere spiller en vigtig rolle ved at bidrage til genanvendelse, genbrug og andre former for
maskingendannelse.

Maskinen er klassificeret som PROFESSIONEL af RAEE-direktivet 2012/19/EU. |
forbindelse med demontering skal denne behandles som affald af brugeren, som kan rette
henvendelse til forhandleren om afhentning, eller som kan bortskaffe den igennem
autoriserede indsamlingscentre.
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Kun for ltalien:

MEHITS er medlem af RIDOMUS-konsortiet for bortskaffelse af WEEE-affald i slutningen
af sit liv. Ejeren af produkter klassificeret affald vil ved slutningen af produktets levetid
have ret til at kontakte forhandleren for at anmode om, at maskinen vEnga tilbagetrukket
gratis fra det konsortium, som MEHTS overholder.

BEMARKNINGER:

OVERSATTELSE AF DE ORIGINALE INSTRUKTIONER
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Las denna bruksanvisning noggrant och forsékra dig om att
du har forstatt alla instruktioner och all information i den
innan det utfors nagot ingrepp pa maskinen.

Forvara denna bruksanvisning pa en valkénd och
atkomlig plats under hela enhetens livstid.
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11 ALLMAN INFORMATION OCH SAKERHET

1.141 SYFTE MED BRUKSANVISNINGEN

Denna bruksanvisning, som hér till maskinen (1), har sammanstallts av tillverkaren for att ge
nédvandig information till alla de personer som &r behériga att anvénda och hantera maskinen
under dess beraknade livstid: kdpare, konstruktérer av anléggningen, transportdrer,
logistikféretag, installatorer, erfarna operatorer, specialiserade tekniker och anvandare.

Mottagarna av informationen maste lasa den noga och strikt folja den, forutom att tillampa en
god anvandningsteknik. Den tid som &gnas &t att lasa igenom den hér informationen gor det
mdjligt att undvika risker for hdlsan och personsékerheten forutom ekonomisk skada.

Den har informationen har sammanstéllts av tillverkaren pa dennes originalsprak (italienska)
och i bruksanvisningen star det "ISTRUZIONI ORIGINALI” (Bruksanvisning i original). Den hér
informationen finns dessutom pa engelska som "OVERSATTNING AV BRUKSANVISNING |
ORIGINAL” och kan dverséttas till andra sprak for att tillmdtesga lagliga och/eller kommersiella
krav. Aven om informationen inte exakt motsvarar maskinen &r den &ndé lamplig fér detta
andamal.

Bruksanvisningen ska forvaras pa saker plats dar den &r lattillganglig sa att den alltid finns il
hands nér den behdver konsulteras.

Tillverkaren forbehaller sig rétten att &ndra produkten utan att i forvag ldmna meddelande om
detta.

For att framh&va delar av texten som &r av stor betydelse har det tillampats vissa symboler
vilkas betydelse beskrivs i det féljande.

(1) som forenkling anvands denna term enligt definitionen i Maskindirektivet.

FARA

Anger situationer av allvarlig fara som, om de inte
uppmarksammas, kan utgora en allvarlig risk for halsan och
personsakerheten.

PABUD

Anger att det ar nddvandigt att tillampa god praxis for att inte
utsatta personer for hélso- och sékerhetsrisker och inte orsaka
ekonomiska skador.

INFORMATION
Indikerar teknisk information av sérskild betydelse som inte ska
forsummas.

1.1.2 ORDLISTA OCH TERMINOLOGI
Har beskrivs vissa termer som aterkommer i bruksanvisningen for att fa en fullsténdig
dversikt av deras betydelse.

Tillverkare: &r det bolag som har projekterat och tillverkat maskinen med iakttagande av
gallande lagar och tilldmpning av alla regler for god konstruktionsteknik med
uppmarksamhet pa sakerhet och halsa for de personer som har att géra med maskinen.

Kopare: ar den ansvarige for maskinkdpet som maste dvervaka organisationen och
fordelningen av arbetsuppgifterna och forsékra sig om att allt sker under iakttagande av
géllande tillamplig lag.

Kgare: Den person som juridiskt representerar bolaget, organisationen eller en
privatperson som ager anlaggningen i vilken maskinen ingar. Vederbérande har ansvaret
att sakerstélla att alla sékerhetsbestdmmelser i denna bruksanvisning samt géllande
nationella lagar iakttas.

Konstruktor: kompetent person, specialiserad, som har till uppgift och ar behérig att
redigera ett projekt som tar hansyn till alla réttsliga aspekter, normativa och god teknisk
praxis tillampad pa systemet i dess helhet. Forutom de indikationer som tillverkaren av
maskinen givit maste konstruktoren pa alla sétt ta hansyn till alla aspekter betraffande
sakerheten for alla de personer som ska ha att géra med systemet under dess forutsedda
livstid.

Installatér: kompetent specialiserad person, som har uppgiften och behérigheten fér
driftséttning av maskinen eller systemet beroende pa projektets specifikationer, de
indikationer som tillverkaren tillhandahallit och med hansyn till lagstiftningen betraffande
sékerhet pa arbetsplatsen.

Anvandare: person som har behdrighet att hantera anvandningen av maskinen med
iakttagande av "bruksanvisningen” och géllande lagstiftning betréffande sakerhet pa
arbetsplatsen.

Transportorer: ar de personer som, pa ett lampligt transportmedel, ombesorjer transport av
maskinen till destinationen. De maste lasta den och placera den pa lampligt satt for att
garantera att inte plétsliga forflyttningar sker under transporten. Om utrustning for lastning
och avlastning anvénds maste de indikationer foljas som finns pa maskinen for att
garantera sakerheten for alla de personer som kan delta i utforandet av dessa atgarder.
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Hanterare: &r de personer som pa lampligt sétt satter maskinen pa plats och tillimpar alla
nédvandiga indikationer, sa att den kan mandvreras pa sékert och korrekt satt. Det innebar
ocksa de personer som vid mottagandet av maskinen mandvrerar den och verldmnar den
till installationsstéllet enligt de indikationer som finns pa maskinen. Alla dessa personer
maste ha lamplig behdrighet och félja indikationerna som finns pa maskinen for att
garantera sakerheten for dem sjélva och for alla de personer som kan delta i utforandet av
dessa atgarder.

Underhallstekniker: Den person som pa &garens uppdrag utfor de reglerings- och
kontrollmoment som anges i denna installationsanvisning. Det aligger underhallsteknikern
att noga fdlja installationsanvisningens instruktioner och begrénsa sig till vad som
uttryckligen ér tillatet.

Erfaren operator: person som har fatt uppdraget och auktoriserats av anvandaren eller av
koparen att utfora atgarder for anvandning och 16pande underhall pa maskinen enligt de
indikationer som tillverkaren lamnat. Den person som vid maskinfel som inte forutses i
denna handbok, maste agera for att begéra att en specialiserad tekniker ingriper.

Specialiserad tekniker: Den person som direkt av tillverkaren ar auktoriserad att utféra allt
I6pande och sarskilt underhall som maskinen kréver under sin livstid, liksom att sorja for
reglering, kontroll, reparation och eventuell montering av reservdelar. Utanfér Italien och de
lander dar tillverkaren har dotterbolag ar aterforséljaren skyldig att under eget ansvar anlita
ett Iampligt antal tekniker dar antalet star i proportion till den geografiska marknaden och
verksamheten.

Lopande underhall: alla de atgarder som behdvs for att bevara maskinen funktionsduglig
och effektiv pa lampligt sétt. Dessa atgarder schemaléggs av tillverkaren som definierar de
nddvandiga kompetenserna och typerna av ingrepp.

Sérskilt underhall: alla de atgérder som behévs for att bevara maskinen funktionsduglig
och effektiv pa lampligt satt. De har atgarderna, som inte kan forutses, kan inte
programmeras av tillverkaren och far bara utforas av en specialiserad tekniker.

1.1.3 BIFOGAD DOKUMENTATION

Tillsammans med maskinen ldmnas féljande dokumentation till kunden:

. Handbok for installation, anvéndning och underhall: i den finns en lista Gver de
atgarder som ska utforas.

. Elschema: ar specifikt for maskinen i fraga. Anvands av dem som ska utfora ingrepp
pa elsystemet, for att hitta de olika komponenterna och kopplingarna och for att
ansluta PAC-IF mellan s-MEXT GO0 och Mr.Slim.

. Matt- och lyftritningar

. Instruktioner for montering av eventuella tillbehdr: modaliteten for installation
beskrivs pa maskinen.

. EG-forsékran om dverensstimmelse: anger att maskinerna dverensstammer med
gallande europeiska direktiv.

. Information for transport och flytt: bifogas emballaget och anger hur maskinen
och tillbehéren ska hanteras och transporteras.

114 SAKERHETSFORESKRIFTER

Tillverkaren har under fasen for projektering och konstruktion sérskilt uppmérksammat de
aspekter som kan orsaka risker for sakerheten och halsan for de personer som har att gora
med maskinen. Férutom iakttagande av géllande lagar har tillverkaren tilldmpat alla "regler
for god tillverkningssed”. Syftet med denna information &r att fa anvandarna att inse vikten
av att forebygga eventuella risker. Forsiktighet ar under alla omsténdigheter nddvandigt.
Sékerhet innebar ocksa ansvar for alla operatorer som har att gora med maskinen.

Las noga instruktionerna som finns i den medfdljande bruksanvisningen och de
instruktioner som &r applicerade direkt pa maskinen, sarskilt vad betréffar sakerheten.

Inséttningen av den har maskinen i ett system kraver ett helhetsprojekt som tar hansyn till
alla kraven for "god teknisk praxis”, for de rattsliga och normativa aspekterna. Sérskild
uppmarksamhet maste &gnas alla indikationer och teknologiska informationer som
tillverkaren angivit. Manipulera inte med, kringga inte, eliminera inte och forbikoppla inte de
sékerhetsanordningar som ar installerade pa maskinen. Bristande iakttagande av detta krav
kan ge upphov till allvarliga risker for manniskors sakerhet och hélsa.

Personalen som utfor alla typer av ingrepp, under maskinens hela livstid, maste ha precis
teknisk kompetens, sarskild erkand formaga och erfarenhet inom det specifika omradet.
Avsaknad av dessa kvalifikationer kan skada manniskors sakerhet och hélsa.

Under normal anvandning och for alla olika ingrepp pa maskinen ska de fria omradena runt
omkring maskinen hallas i [&mpligt skick sa att de inte ger upphov till risker for manniskors
sékerhet och hélsa.

For vissa faser kan det vara nddvandigt med hjalp fran en eller flera medhjalpare. | dessa
fall &r det lampligt att utbilda dem och informera dem pa bésta sétt om typen av aktivitet
som ska utforas for att inte skada manniskors sakerhet och hélsa.

Utfor hantering av maskinen med iakttagande av den information som finns direkt pa
emballaget.

Under hanteringen, om situationen kraver det, be en eller flera medhjélpare om hjalp for att
fa lampliga signaleringar.

Personalen som utfor lastning, avlastning och hantering av maskinen maste ha formaga
och erfarenhet som erhallits och erkants inom det specifika omradet och maste ha kunskap
om hur lyftanordningarna anvands.

Under installationen ska de fria omradena runt omkring maskinen respekteras, dven med
hénsyn till alla arbetsaktiviteter runt omkring. Genomforandet av detta villkor ska aven
utforas med hansyn till géllande lagar for sakerheten pa arbetsplatsen.

Installationen och kopplingarna ska utfdras, vad betréffar maskinen, enligt de indikationer
som ges av tillverkaren. Den ansvarige maste ocksa ta hansyn till alla normativa och
rattsliga krav, och utfora alla atgarderna for installation och koppling enligt konstens alla
regler.

Nér installationen &r slutférd och innan maskinen satts i drift maste den ansvariga personen
kontrollera, med en allman kontroll, om dessa krav iakttagits.
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Om maskinen maste flyttas med transportmedel ska du kontrollera att de ar l1ampliga for
detta andamal och utfora lastning och avlastning med mandvrer som ar riskfria for
operatdren och for berdrda personer. Innan flyttning pa transportmedel utférs, forsékra dig
om att maskinen och dess olika delar ar fastgjorda pa lampligt satt vid fordonet och att
deras profil inte nar utanfor de maximala yttre dimensioner som tillats. Om det behdvs ska
lampliga signaleringar ombesdrjas.

Operatoren ska, forutom att ha lampliga kunskaper om maskinens anvandning, ha den
férmaga och kompetens som uppnatts genom erfarenhet for den typen av arbete som ska
utforas.

Maskinen ska endast anvandas for de &ndamal som tillverkaren avsett. Felaktig anvandning
av maskinen kan orsaka risker for ménniskors sakerhet och hélsa och ekonomiska skada.

Maskinen har projekterats och tillverkats for att tillfredsstélla alla operativa villkor som
tillverkaren anger. Om en enhet manipuleras for att erhalla annan prestanda an den
forutsedda kan detta medfora risker for manniskors sakerhet och hélsa och ekonomisk
skada.

Anvénd inte maskinen med sakerhetsutrustning som inte ar perfekt installerad och effektiv.
Bristande iakttagande av detta krav kan ge upphov till allvarliga risker for ménniskors
sékerhet och halsa.

Hall maskinen i maximal funktionsduglighet och utfdr de underhallsatgarder av
programmerat underhall som tillverkaren angivit. Ett optimalt underhall medger battre
prestanda, langre varaktighet och att sakerhetskraven bibehalls konstant.

Innan atgarder for underhall och justering utférs pa maskinen ska alla de
sékerhetsanordningar som avsetts aktiveras och utvérdera om det &r nddvandigt att pa
lampligt satt informera personalen som anvénder maskinen och den personal som befinner
sig i narheten. Signalera sarskilt pa ldmpligt sétt de intilliggande omradena och hindra
atkomst till alla enheter som, om de aktiveras, kan orsaka ovéntade farotillstand som
medfér skador for manniskors sakerhet och halsa.

Atgarderna for underhall och justering maste utforas av behriga personer som ska
tillfredsstélla alla nédvéandiga sékerhetsforhallanden enligt de procedurer som anges av
tillverkaren.

Alla ingrepp for underhall som kraver en viss teknisk kompetens eller sérskild formaga far
endast utforas av kvalificerad personal med erkand erfarenhet som erhallits inom det
specifika omradet for ingreppet.

For att utfora underhallsatgarder i svartillgéngliga eller farliga omraden ska lémpliga
sékerhetsforhallanden ombesdrjas bade for operatérerna och for andra personer, som
motsvarar gallande lagstiftning inom omradet for arbetssékerhet.

Byt ut de delar som &r slitna mot originalreservdelar. Anvénd reservdelar som
rekommenderas av tillverkaren. Allt detta kan garantera maskinens funktionalitet och den
forutsedda sakerhetsnivan.
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Forebyggande av kvarvarande mekaniska risker

. Installera maskinen enligt instruktionerna i denna handbok.

. Genomfor regelbundet de underhallsmoment som beskrivs i denna
installationsanvisning.

. Anvand personlig skyddsutrustning (handskar, skyddsglasdgon, hjalm 0.s.v.,...) som
&r lamplig for de arbetsmoment som ska utforas. Bér inte klader eller I6sa foremal
som kan fastna eller sugas in av luftstrémmen. Satt upp langt har innan du far
tilltrade till maskinen.

. Innan du dppnar en panel, undersok att den &r fast med gangjam vid maskinen.

. Varmevaxlarnas flansar, komponenternas och metallpanelernas kanter kan ge
upphov till skarsar.

. Ta inte bort skydden fér de rorliga delarna medan maskinen &r i funktion.

. Kontrollera att skydden for de rorliga delarna sitter korrekt innan maskinen startas.

. Flaktar, motorer och transmissioner kan vara i rorelse. Vanta tills dessa har stannat
innan du far tilltrade till maskinen och vidta Iampliga forsiktighetsatgérder for att
hindra att de aktiveras.

. Maskinens och rérens ytor kan bli mycket heta eller mycket kalla och det finns risk
for brannskador.

. Anvénd inte handerna for att kontrollera eventuella kdldmedieléckage.

. Samtliga underhallsmoment ska utfdras fran frontpanelen.

Forebyggande av kvarstaende elektriska risker

. Sla fran maskinens spanning med den externa strémbrytaren innan du dppnar
elpanelen.

. Kontrollera att maskinen ar korrekt jordad innan den startas.

. Maskinen ska installeras i en 1amplig milj6. Om maskinen ar avsedd att anvandas
inomhus far den inte installeras utomhus.

. Lésa sladdar eller kablar med for liten tvérsnittsyta far inte anvéandas, inte ens i
nodfall eller for begransad tid.

Forebyggande av kvarstaende miljorisker

Maskinen innehaller &mnen och komponenter som ar farliga for miljon sasom kdldmedium
och smérjolja.

Underhall och kassering ska endast utforas av behdrig personal.

Kéldmedium:

Kylkretsen innehaller fluorerade véxthusgaser som omfattas av Kyotoprotokollet.
De fluorerade vaxthusgaserna i kylkretsen far inte sléppas ut i det fria.
Koldmediet maste atervinnas enligt gallande normer.

Enheterna kan innehalla fluorerade vaxthusgaser <HFC R32 [GWP190 675]>

Smodrjolja:
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Kylkretsen innehaller smérjolja.
Oljan maste atervinnas enligt gallande normer.
Slapp inte ut olja i miljén.

Foérebyggande av andra kvarvarande risker

. Vid anvéndning av kdldmedium R32 ska det tas med i berékningen att LFL (Low
Flamable Limit) (undre antédndningsgrans) ar 0,307 kg/m3. Undvik att det forekommer
omraden med en gaskoncentration pa dver 0,077 kg/m3 (25 % LFL) for att minska
brandrisken.

. Maskinen innehaller trycksatt koldmedium. Inga moment far utforas pa trycksatt
utrustning. Detta galler inte underhallsmoment som utférs av kompetent och behdrig
personal.

. Anslutningar till maskinen ska utforas enligt anvisningarna i denna handbok och pa
piktogrammen pa maskinens paneler.

. Vattensystemet (kondensvattenslang, fuktare) innehaller giftiga &mnen. Drick inte
fran vattensystemet och undvik kontakt med hud, 8gon eller kiader.

. for att undvika miljdrisker ska du forsakra dig om att eventuella fluidiackage samlas
upp i ldmpliga behallare enligt lokala foreskrifter.

. Om en maskindel lossas ska den atermonteras korrekt innan maskinen startas igen.

. Om det enligt gallande féreskrifter ska finnas brandskyddssystem i narheten av
maskinen ska du kontrollera att dessa system &r lampliga for att slacka eventuell
brand i elektriska delar samt hos kompressorns smérjolja och kdldmediet enligt
sékerhetsdatabladen for dessa fluider (t.ex. en CO2-brandsléckare)

. Forvara alla smorjmedel i mérkta behallare.
. Brandfarliga vatskor far inte magasineras i narheten av anlaggningen.
. Lédning eller svetsning far endast ske pa tomma rér som ska vara rengjorda fran

eventuella smorjoljerester. Svetslagor och andra varmekallor far inte finnas i
nérheten av ror med koldmedium.

. Anvand inte dppna lagor i narheten av maskinen.

. Maskinerna ska installeras i strukturer som skyddar mot vaderforhallanden enligt
tilldmpliga lagar och tekniska standarder.

. Ror som innehaller fluider under tryck far inte bdjas eller utséttas for slag.

. Det &r inte tillatet att betréda eller placera foremal pa maskinen.

. Anvéndaren ansvarar for den kompletta varderingen av brandrisken pa
installationsplatsen (t.ex. berakning av brandbelastningen)

. Forsakra dig om att maskinen &r korrekt fast vid transportmedlet under flytten for att
undvika att den flyttas eller valter.

. Maskinen ska transporteras i dverensstammelse med géllande féreskrifter med
tanke pa egenskaperna hos fluiderna som maskinen innehaller samt fluidernas
karakterisering som beskrivs i sékerhetsdatabladet.

. En olamplig transport kan orsaka maskinskador och dven kdldmedielackage. Fore
forsta uppstart ska du kontrollera om kylkretsen &r trycksatt.

. Om koldmedium oavsiktligt sléapps ut i ett stangt omrade kan det leda till syrebrist
och darmed kvévning. Installera maskinen i en ventilerad miljé enligt standard EN
378-3 och géllande lokala féreskrifter och installera vid behov detektorer for
koldmedium.

. Om inte annat tillats av tillverkaren ska maskinen installeras i miljéer som inte &r
klassificerade som explosiva (SAFE AREA).

1.1.6 LISTA OVER PIKTOGRAM INUTI MASKINEN

V- N/ N

Inre delar Brandrisk
i rorelse

Maskin
spanningssatt

Fara for
brénnskador

Jordanslutning

Kontrollera att utioppet fungerar

117 AKUSTISKA DATA

Akustiska data for standardmaskinerna motsvarar villkoren fér funktion vid full belastning.

| en sluten lokal nar ljudet fran en ljudkalla den som lyssnar pa tva olika sétt:

. Direkt

. Ljudet reflekteras fran de omgivande vaggarna, fran golvet, fran taket, fran
inredningen.

Under jamforbara omstandigheter for ljudkallan &r det ljud som kommer fran en sluten

omgivning starkare an det som kommer fran en miljé utomhus. Till den ljudniva som

genereras av ljudkallan maste i sjalva verket ocksa den som reflekteras av miljon laggas.

Dessutom paverkar &ven lokalens utformning ljudstyrkan.

INTERN MASKIN
MODELL 006 009 013 022 038 044
STORLEK F1 F1 F1 F2 F3 F3
BULLERNIVA (1)
Pa luftutlopp dB(A) 60,9 64,9 68,9 67,2 69,7 73,7
Pa luftinsugning UNDER dB(A) 56,6 60,6 64,6 62,9 53,1 57,1
Pa framsidan enhet OVER dB(A) 516 55,6 59,6 58,0 488 528
Pa framsidan enhet UNDER dB(A) 46,9 50,8 54,9 53,3 444 484
1. Ljudtrycksniva pa 1 meters avstand i fritt falt - ISO EN 3744

118  TILLVAGAGANGSSATT FOR BEGARAN OM TEKNISK ASSISTANS
Fér alla eventuella behov vand dig till et av de auktoriserade servicecentren (marknaden i
Italien) och filialerna/aterforséljama (den utidndska marknaden). For varje begaran om
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teknisk service for maskinen ska du ange de uppdgifter som finns pa markplaten, sarskilt
serienumret, villkoren for atkomst och omkretsomradet for installationen.

Ange dessutom det ungeférliga antalet timmar av anvéndning och typen av fel som
patraffats. Om ett larm utidses, ange numret och det meddelande som visats.

1.2 IDENTIFIERING AV MASKINEN

1.2 LISTA OVER TERMER
Den alfanumeriska koden for maskinmodellen, som finns pa mérkskylten, representerar
precisa maskinspecifikationer som anges pa bilden som aterges.

Modell: s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>

s-MEXT GO0  Identifiering av serie
INTERN MASKIN
DX Enhet typ

DX — direkt luftkylning
[o] Luftutlopp

0 = over - luftutiopp uppat
U = under - luftutlopp nedat

S Kylkretsar
S = enkel
D = dubbel
022 Modell / Kyleffekt (kW) vid nominella villkor
F2 Tillverkningsstorlek
<H> i overensstdmmelse med standard Rhos 2.0

122 IDENTIFIERINGSSKYLT

Typen av maskin aterges pa skylten som ar applicerad direkt pa maskinen normalt inuti
elpanelen.

Pa den finns hanvisningar och alla oumbarliga indikationer for saker drift.

Vodtie|s-MEXT GOO DX U 013 S F1 <H> [oses
Model Typ
Itom | |Article
Articolo| | Articulo
Einzelteil| N Produktkodning

Matricule unite
Matricula unidad
Seriennummer| Serienummer
Manufact. year [Année construction
Anno di costruz. |Afio de costruccién
Baujahr| A Tilverkningsar
Operating weight|
Peso in funzionam. kg

Driftsvikt

Gaz réfrigérant
Gas refrigerante

Refrigerant|
Gas refrigerante
Kaltemittel | e

Refr. charge Q.16 gaz réfrig.
Carica refrigerar kg Carga refrigerante
Faligewicht
cor
ELECTRICAL SUPPLY
Auxiliany
Main
FLI kw
FLA A
SA A
MAXIVUM ALLOWABLE PRESSURE (PS)
Gascreuit[HP=  MPa LP=__ MPa
Water ciouit WPa
Cooling Power| kW kW "0

Maximum transport and storage temperature:  °C.

ONLY FOR R32
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13 MAGASINERINGSTEMPERATUR 15  BESKRIVNING AV DE HUVUDSAKLIGA
Om maskinen magasineras under en langre period ska den placeras i skyddad miljé i en KOMPONENTERNA
temperatur mellan -30 °C och 46 °C i franvaro av ytkondens och direkta solstralar.
Faste for
INFORMATION vaggfdrankring
Vid forvaring av enheter som innehaller R32 kan det, beroende pa
mangden, vara nddvandigt att kontrollera brandskyddsintyget for
att validera foretagets garantiforsakring.
Elpanel
1.4 FUNKTIONSBEGRANSNINGAR
Relativ fuktighet - %
Temperatur med
fuktig termometer - °C e Tryckvakt
N Smutsiga
5 filter
2
£
=
% Kylanslutningar
T
4
Centrifugalflakt
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Temperatur med torr termometer - °C
LUFTFORHALLANDEN | MILJON
Omgivningstemperatur:
14°C minimitemperatur med fuktig termometer.
225°C maximitemperatur med fuktig termometer.
19°C minimitemperatur med torr termometer. .
35°C maximitemperatur med torr termometer. Sensor for
Luftfuktighet | omgivningen: vatien
30%RH minimal relativ fuktighet. pa golvet
60%RH maximal relativ fuktighet.
UTETEMPERATUR (torr termometer)
46°C Maximal utetemperatur
-5°C Minimal utetemperatur
-15°C Minsta uteluftstemperatur med tillbehdret "vindbaffel” installerat for
storlekarna 006 (i kombination med PUZ-ZM 60), 022, 028, 038 (i
kombination med PUZ-ZM 250) och 038 (i kombination med PUZ-ZM 200).
-20°C Minsta uteluftstemperatur med tillbehéret "vindbaffel” installerat for
storlekarna 009 (kombinerat med PUZ-ZM 100) och 013 (kombinerat med 2 INSTALLATION
PUZ-ZM 125).

21 DEMONTERING AV MASKINENS PANELER

Alla varden ska betraktas som indikativa. Funktionstemperaturerna paverkas av en serie

variabler sasom: FARA
® Eulr:)kt:ontsfprhallanden Maskinens paneler ar av jarnplat och ar tunga.
N ybeiasining e Alla atgarder for demontering och montering maste utféras med
e Mikroprocessorkontrollens installningar - Iampliga hjilpmedel och av expertpersonal, som utbildats och
. Rorledningarnas langd — avstand mellan inomhus- och utomhusenheten auktoriserats for denna typ av operativa atgarder.
ELNATET i —
+10 % Maximal tolerans for matningsspénningen (V) PANELER FORSEDDA MED GANGJARN
+2% Maximal obalans mellan faserna Panelerna som &r forsedda med gangjarn kan l4tt tas bort for att underlatta atgarderna for

installation och/eller underhall.

Borttagbart gangjam

Bult som ér fixerad pa ramen

Oppna panelen lite och lyft den uppat for att ta bort den fran fixeringsbultarna.
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22 INSTALLATION

PABUD
Alla installationsfaserna maste utgora en integrerad del av det
allménna projektet.

Innan dessa faser paborjas, maste den som &r auktoriserad att utfora dessa atgarder,

forutom definitionen av de tekniska kvalifikationerna, vid behov aktivera en "sakerhetsplan”

for att skydda de personer som ar direkt berérda fran skador och strikt tillampa

sékerhetsnormerna, med sérskild hansyn till lagstiftningen for mobila arbetsplatser.

Fore installationen ska du kontrollera:

. att omradet ar perfekt plant och att det garanterar stabilitet under lang tid

. att om installationen sker pa ett plan i en byggnad, detta har tillracklig barkapacitet

. att maskinen &r belagen inom rackhall och lattatkomlig for alla dem som ska hantera
den under den férutsedda livstiden

. att alla atgarder for underhall och utbyte (18pande och sarskilt) I&tt kan utforas utan
risker for manniskor och med iakttagande av géllande lagar vad betréffar sékerhet
pa arbetsplatsen

. att volymutrymmena &r ldmpliga for att medge Iufttilifiode for god funktion

. att de minimiutrymmen som krévs for funktion och inspektion som anges i denna
handbok iakttas

. att insugning och Iuftutlopp aldrig ar hindrade eller tilltppta, inte ens delvis.

Maskinen maste installeras inomhus och i icke-aggressiv miljé.

PABUD

Installationen ska respektera sakerhetsforeskrifterna i standard EN
378-3 och gallande lokala foreskrifter. Ta sarskild hansyn till vilken
kategori (faststélls av standard EN 378-1) den anvénda lokalen och
sakerhetsgruppen tillhor.

Kéldmedium R32
sékerhetsgrupp A2L
INFORMATION

Gasen R32 ar klassificerad som latt brandfarlig.

| héindelse av lackage maste installatoren/underhallsteknikern
ombesorja en lamplig ventilation for att sakerstélla en lagre
koldmediekoncentration dn sakerhetsgrénsen.

PABUD )
Maskinen ska stéllas upp i ett omrade dit endast OPERATORER,
UNDERHALLSTEKNIKER och TEKNIKER har tilltrade. Om inte detta
begréansade tilltrade kan sékras ska maskinen omges av sténgsel
som Ioper runt maskinen pa minst tva meters avstand fran dess
yttersidor (om méjligt).

INSTALLATORENS personal eller andra besokare skall alltid
ledsagas av en OPERATOR. Obehdriga personer far under inga
omstéandigheter limnas ensamma i narheten av maskinen.
UNDERHALLSTEKNIKERN ska endast anvanda sig av maskinens
reglage och bor inte 6ppna nagon panel bortsett fran den till
kontrollpanelen. INSTALLATOREN bér ingripa pa anslutningen
mellan anléaggning och maskin.

Las igenom och se till att du har forstatt dokumentationen och
instruktionerna (vilka alltid ska finnas inom réckhall) samt anvand
1amplig personlig skyddsutrustning ndr du hanterar maskinen.

221 POSITIONERING OVER

Vattenpass

1 Tatningslist
|
|

%

Maskinen &r placerad direkt pa golvet.
Vi rekommenderar att lagga en elastisk tatningslist av gummi mellan maskinens bas och
golvet langs hela kontaktytan for att undvika dverféring av buller och vibrationer.

N&r maskinen satts pa plats maste nivelleringen kontrolleras.

En nivelleringsdefekt pa dver 5 mm mellan basens &ndar kan orsaka lackage av kondens
fran uppsamlingskaret.
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222 POSITIONERING UNDER

Vattenpass
Tatningslist R

% 77 .

Maskinen &r placerad direkt pa golvet.

Vi rekommenderar att Iagga en elastisk tatningslist av gummi mellan maskinens bas och
golvet langs hela kontaktytan for att undvika éverforing av buller och vibrationer.

N&r maskinen satts pa plats maste nivelleringen kontrolleras.

En nivelleringsdefekt pa dver 5 mm mellan basens &ndar kan orsaka lackage av kondens
fran uppsamlingskaret.

HALUPPTAGNING UPPHOJT GOLV MASKINER UNDER

X8
/&
e ~
AN
F >
F
G
L Utrymme F1 F2 F3
A | mm 520 | 920 | 920
B | mm 420 | 420 | 810
C | mm 90 90 90
INFORMATION

Genom iakttagande av matten garanteras ett minimiavstand pa 5 cm
(C) fran vdaggen bakom maskinen

Vy underifran
A

o
=
1 N
|
== e | —
UNDERLAGSGOLVSKIVA (UNDER)

Utrymme F1 F2 F3

A mm 520 920 920

B mm 420 420 810

223 FASTE FOR FIXERING AV MASKINEN VID VAGGEN

Féstet levereras i ett monteringskit med bultar for fixering vid maskinen.

Det ror sig om en sakerhetsanordning som maste installeras tillsammans med maskinen
och som fixeras vid en konstruktionsdel pa installationsplatsen (vagg, ram etc.) for att
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undvika risk for tippning av maskinen pa grund av externa orsaker (oférutsedda stotar,
jordbévning etc.).
Fixeringsskruvar for vaggen medféljer inte.

2

Matt i millimeter

660 (F1) 20
1060 (F2-F3) “2
600 (F1
1000 (F2-F3) /&7? 8 20 /500 (F1-F2)

890 (F3)

224

UPPSAMLINGSKARL FOR KONDENS (VERSION UNDER)

Extra uppsamlingskarl i Peraluman for version Under.

Den hér komponenten ska betraktas som en sékerhetsanordning som ska installeras i
golvet under enheten vid vattenléckage.

Vattensensorn maste installeras i uppsamlingskérlet av installatoren.

Kérlet ar forsett med aviopp @ 22mm.

Uppsamlingskarl med
vattensensor

e

\
//Q-:_Lé
650 (F1_UNDER)
7050 (F2-F3 UNDER)
Q& 70 =70
T ffa
‘K —— — rg
\\Q’)ZZX'/‘O"HT @22x70mm”
I ? 1
= = S
Elz & &l
=L =
1\3
o
oR
1
Matt i millimeter

225

SAKERHETSAVSTAND KRING DEN INSTALLERADE MASKINEN

PABUD

For korrekt installation av maskinen maste ett sékerhetsomrade
iakttas, sdsom visas pa bilden. Detta gor maskinens olika delar
lattatkomliga for de normala atgarderna for inspektion och
underhall.

Det ar mdjligt att installera enheterna intill varandra.
For alla storlekar (F1, F2, F3) ar intern atkomst avsedd frontalt.

UNDER

Matt i millimeter 850 ‘
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226 MIN. INSTALLATIONSOMRADE FOR ENHET MED R32

Om installationen behdver utféras i tranga utrymmen &r det nddvandigt att sakerstélla ett
min. installationsomrade fr att undvika koncentrationer som dverstiger gransvardena i
héndelse av lackage av R32.
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i
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:
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|
>
\\\\ /7////
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Enheten ska installeras i ett rum med en minsta area enligt foljande tabell:
modell s-MEXT-G00
006F1 [ 009F1 | O13F1 | 022F2 | 028F3 | 038F3 | 044 F3
<8 m? - - - - - -
Rumsarea >8 m? \s‘ . = - - -
A 215m | V V - - -
20m? | v V V v v

133

\" | Far installeras | ‘ - | Far ej installeras

Installationen av systemet ar i dverensstammelse med standard EN 378-1:2016 och med
hanvisning till kapitel 5:

. Ar placeringsklassificeringen: Il

. Tilltrddeskategori: ¢ och mindre &n 1 person per 10 m?

| milider som inte uppfyller minimikraven pa area ska vara tekniker kontaktas for att hitta en
alternativ 18sning i linje med unionslagstiftningen

227 HINDER FOR LUFTCIRKULATIONEN FOR MASKINER UNDER/OVER

OVER
-
850
8 *
UNDER |
-
850
g
-

Matt i millimeter
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23 KYLANSLUTNING TILL KONDENSERINGSENHETEN
Kylanslutningen maste utféras enligt definitionen under projekteringsfasen.
Kopplingarna ar normalt placerade inuti enheten s-MEXT GO0 och gar att komma &t fran
frontpanelen.

PABUD

Utférandet av kylkopplingen maste goras av kvalificerad personal.
Alla arbetsmoment, valet av de olika komponenterna och materialen
som anvands maste utforas enligt konstens alla regler, enligt
géllande bestdmmelser inom omradet i de olika landerna med
hénsyn till villkoren for drift och anvéndning som systemet ar avsett
for.

Fel vid projekteringen och/eller utférandet av kylkopplingen kan
orsaka fel som inte kan atgardas pa kompressorn (installerad pa
kondenseringsenheten Mr.Slim) och funktionsfel pa maskinen.

Enheten s-MEXT GO0 levereras med kylkretsen kvavetrycksatt.
Pafyllningen av kéldmedium maste utforas pa arbetsplatsen av
installatoren.

Oppna inte kranarna under fasen for utforande av kyllinjen med
kondenseringsenheten Mr.Slim.

Fyll pa inomhusenhetens kylkretsar genom att 6ppna
utomhusenhetens ventiler fér kdldmedium forst nér installationen ar
slutford, nar enheten kan stromforsorjas for att sakerstélla en min.
luftcirkulation.

231 TYP AV KOPPAR SOM SKA ANVANDAS FOR KYLLINJEN

GLODGAD KOPPAR: Den &r smidig och formbar och kan formas eller vikas for att
fardigstalla vinklar, sifoner etc. Anvand en rorbgjare for vikning. Undvik att
flera ganger upprepa atgérderna for vikning eller utformning eftersom
materialet forlorar sin elasticitet i vikningspunkten och bryts.

RAKOPPAR:  Den &r styv och inte sa lamplig for att bjas. Ska endast anvandas for raka
strackor. For att utfora vinklar, sifoner etc. anvand smidda rordelar.

232 ALLMANNA INFORMATIONER FOR UTFORANDE AV KYLLINJEN

Kyllinjen maste ha en rationell och praktisk bana for att:

. begransa tryckfall

reducera innehallet av kdldmedium

underlatta returen av smérjoljan till kompressorn (kondenseringsenhet Mr.Slim)

underlatta flddet av flytande kdldmedium till expansionsventilen

forhindra retur av flytande koldmedium nér kompressorn star stilla

de vertikala strackorna maste reduceras s& mycket som mgjligt

utfér alltid stora kurvor, med en kurvradie pa minst samma diameter som rorledningen

anvand alltid en réravskérare med trissa for att kapa rorledningarna Anvand inte ség

som genererar internt skégg och sagspan.

. fixera rorledningarna bade horisontellt och vertikalt med rorklammor av koppar eller
plast varannan meter.

. anvand inte rorklammor av forzinkat jam eftersom korrosion kan uppsta i omradet for
kontakt med kopparroret.

. for isolerade rérledningar rekommenderar vi att anvanda rérkldmmor med isolering

. placera Inte rérledningarna intill varandra och hall ett avstand mellan rdren pa minst
20 mm

. placera inte elkablarna intill varandra eftersom de kan skadas

. utfra "kompensatorer” pa linjen for att balansera den naturliga
forlangningen/avsmalningen av réren sasom visas pa figuren:

233 KOPPLING TILL MASKINENS KYLROR
Pa rérledningarna till gas och vétska inuti maskinen finns det kulkranar till kylsystemet med
rorstam av koppar for kopplingarna.

PABUD
GPPNA INTE MASKINENS KYLKRANAR

Utfor kopplingen enligt féljande:
1. kapa den nedersta delen av rérstammen med hjélp av en
roravskérare
- ANVAND INTE EN SAG FOR ATT UNDVIKA SKAGG
OCH SAGSPAN
2. utfor en glasformad mynning pa kylledningen och utfor
16dning med rérstammen
3. Oppna maskinens kranar och skapa vakuum genom
serviceuttagen (@ 5/16). .
UNDVIK OM MOJLIGT ATT UTFORA LODNING INUTI
MASKINEN.
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234 TVATTNING AV KYLROREN

PABUD

Oxideringen som bildas inuti rérledningen under l6dningsfaserna,
l6ses upp av flodet av fluorkolvate (HFC) och orsakar stockning
av filtret till koldmediet. Under I6dningen ar det lampligt att fora in
kvéve i rorledningen. Om det inte ar méjligt ska rorledningarna
tvittas med I6sningsmedel nér I6dningen &r slutford.

235 RORLEDNINGARNAS LANGD OCH LADDNING AV KOLDMEDIUM

MODELL
STORLEK

Utomhusenhet
Modell

Gasledning
Vatskeledning

Modell

Gasledning
Vatskeledning

006 009 013 022 028 038

F1 F1 F1 2 O R
r 1 1 1 1 1 2
PUHZ- v‘:j’A 100 125 250 250 200
ZRP A ka3 VKA YKAS YKAD YA
o s se 5w g - -

! I V7 RV R

60 100 125 250 250 200

PUZZM VHA VKA YKA  YKA  YKA  YKA
o Tum 58 58 58 1 1 1

3/8" 3/8" 3/8" 12" 12" 3/8"

236 KORRIGERINGSFAKTORER FOR KYLKAPACITETEN ENLIGT

KYLMEDIUMLEDNINGARNAS LANGD

E rorledningsléangd for ko

(inte retur) %

Inomhus- och utomhusenhet

5m 10m 20m 30m 40m 50 m

006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1,000 0,989 0,967 0,948 0,929 0,913
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ-ZM100 Y** 1,000 0,985 0,957 0,932 0,909 0,888
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 1,000 0,981 0,948 0,917 0,887 0,861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1,000 0,986 0,959 0,934 0,911 0,888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
Ekvivalent rérledningsléngd for kéldmedium (inte retur)

Inomhus- och utomhusenhet

55m 60 m 70m 80m 90m 100 m

006 F1 + PUZ-ZM60 V* 0,905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ-ZNM100 Y** 0,879 0,870 0,854 0,840 0,829 0,820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 0,848 0,836 0,814 0,794 0,776 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 0,847 0,836 0814 0,796 0,779 0,764
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0,880 0,870 0,852 0,836 0,821 0,808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764

X =EJ TILLATET

237 EXTRA PAFYLLNING AV KC")LDMEDIHUM FOR RORLEQNING MED
STANDARDDIAMETER BASERAD PA EKVIVALENT LANGD

For extra pafyliningar av kdldmedium, se motsvarande utomhusenhet Mr. Slim.

TABELL OVER RORENS MATT

Nominellt matt (tum) Ytterdiameter (mm)
114" 6,35
3/8 9,52
12" 12,70
5/8” 15,88
3/4" 19,05
1 25,40

OVERSATTNING AV BRUKSANVISNING | ORIGINAL

044
F3

250
YKA3

12"
250
YKA

g
12"



s-MEXT G00

Svenska

238 INSTALLATIONSSCHEMAN

f

=
I |

Piss
il s

» VATSKELINJE
4 GASLINJE - isolerad

-TILLAMPA SCHEMAT FOR VARJE KYLKRETS PA MASKINEN.
-KYLKRETSEN BEHOVER INTE SIFONER ELLER FORSIKTIGHETSATGARDER
FOR ATT GARANTERA RETUR AV SMORJOLJAN TILL KOMPRESSORN

- FOLJ GRANSVARDENA FOR INSTALLATIONEN AV UTOMHUSENHETEN
SOM ANGES | MOTSVARANDE BRUKSANVISNINGAR

24 HYDRAULANSLUTNING FOR TOMNING AV KONDENS

Anslutningen for tomning av kondens maste utforas enligt definitionen under
projekteringsfasen.

LEVERANS

Rorledningen for témning av kondens ar ansluten till uppsamlingskarlet.

Rorledningen &r beldgen pa botten av maskinen.

Langden pa rérledningen leder tdmningen strax utanfor maskinen. Man maste 6ppna den
cirkelformiga profilen pa basen. (De cirkelformiga profilerna finns pa hdger och pa vanster
sida. Enligt installatéren kan du valja vilken sida du ska anvénda.)

Rorledningen &r i plast och har en innerdiameter pa @ 19 mm.

Tomningen av kondens sker med tyngdkraftens hjalp.

OMBESORJS AV INSTALLATOREN

| ndrheten av maskinen ska en sifon installeras (A) sasom visas pa figuren.

Fyll sifonen med vatten.

Garantera en lutning pa roret pa 2-3 % mot utioppet.

Behall samma innerdiameter for tomningsror upp till 4-5 meter. For storre langder oka
tdmningsdelen.
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Utslappet av kondens finns angivet pa skylten som &r placerad inuti maskinen

SCARICO CONDENSA

CONDENSATE DISCHARGE

ABLAUF

SORTIE EAU

CTOK

PABUD
UTFOR INTE UPPATSTIGNINGAR PA TOMNINGSLINJEN.

Anslutningsréren maste stodjas pa lampligt satt sa att de inte tynger med sin vikt pa
maskinen.

25 ELANSLUTNING

Maskinens elektriska anslutningar maste definieras under systemets projekteringsfas.

FARA

Elanslutningarna far endast projekteras och utforas av personal
som har en bestdmd teknisk kompetens eller sérskild utbildning
inom omradet for ingreppet.

Personalen maste forst koppla fran stromkallorna och forsakra sig
om att inte nagon oavsiktligt kopplar pa dem igen.

Elnétets egenskaper ska 6verensstdmma med standard IEC 60204-1 och gallande lokala
foreskrifter och vara lampliga for maskinens elforbrukning som anges pa elschemat.
Maskinen ska anslutas till enfasstrom (fér storlek F1 och F2) och trefasstrom av typ TN(S)
for storlek F3.

Om en jordfelsbrytare ska installeras i elsystemet ska denna vara av typ A eller B.

Folj lokala foreskrifter. Sla endast till spanningen om kylsystemet/vattensystemet
(fuktaren) &r fylit.

PABUD
Elledningen maste vara forsedd med en huvudfranskiljare for att
kunna frankoppla maskinen fran stromkallan.

Enligt foreskrifterna i standarden IEC 60204-1, maste handtaget till franskiljaren vara
|attatkomligt och placerat pa en hojd mellan 0,6 och 1,9 meter fran serviceplanet. Strémmen
far aldrig kopplas fran, utom under underhallsatgérderna.

25.1 STROMFORSORJINING TILL MASKINERNA

Anvand en flerpolig ledare med skyddshylsa. Kabelns diameter beror pa maskinens (A)
maximala stromforbrukning sasom visas i det sérskilda elschemat.

Fér inférande av elkabeln i maskinen ska de passager som tillverkaren ombesérit i basen
anvéndas (version UNDER/OVER).

Anvand det interna monteringsstycket pa maskinen for att fixera kabeln med spannbanden.
Undvik direktkontakt med varma eller vassa ytor.

Anslut kabeln till kopplingsplinten pa franskiljaren till dorrsparren och till jordklamman.
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Strémkabeln ska inte vara insatt i maskinens ledningsror.

Elpanelen &r alltid placerad i den Gvre delen av maskinen sasom visas pa figurerna

ALIMENTAZIONE ELETTRICA

Flerpolig kabel for

stromforsorining ELEKTROEINSPEISUNG
(medfoljer &) ALIMENTATION ELECTRIQUE

SHEPTOMNUTAHUE

252 EXTRA ELANSLUTNINGAR
Mandver- och kontrollsystemet avleds fran effektsystemet inuti elpanelen.
Extra elanslutningar finns i kopplingsplinten i maskinens elpanel.
Anslutningar som ska utforas:
. Anslutning av PAC-IF till kondenseringsenheten Mr.Slim. Har nedan kabelns
egenskaper
o kabel: skdrmad
o antal vridmoment: tva
o kabelns diameter: min. 0,3 mm2
o maximal tillaten langd: 120 m
. Extern aktivering (for alla serier - kontakt i spanning)
. Allméant larm 1 och Allmént larm 2 (for alla serier - forskjutningskontakt fri fran
spanning)
. Larm rok-brand (for alla serier)
. Larm Leak detector
Det rekommenderas att de ovan beskrivna extra anslutningskablarna monteras separat fran
eventuella effektkablar. Om det inte gar, anvands skérmade kablar.

2.6 LUFTANSLUTNINGAR

Dimensioneringen av kanalysystemet maste definieras under systemets projekteringsfas.

INFORMATION

For storleken F3 Over ska en kanal som kan inspekteras frontalt
beredas i den dvre delen om det blir nddvandigt att flytta (ta ut)
centrifugalflakten for luftbehandling.
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KANALISERING LUFTUTLOPP MASKINER OVER

\

Luftutioppskanal |—\
Jv

Vibrationsdampande koppling |—\
)
|

Front- X k P \
panel S

Ram fér
fixering
luftutlopps-
kanal —

of =
o~
Ram for fixering av luftutioppskanal I_

|

FIXERING AV LUFTUTLOPPSKANAL (VERSION OVER)
Utrymme F1 F2 F3
A mm 510 910 910
B mm 410 410 800
PABUD

Undvik att lata kanalsystemets tyngd vila pa maskinens stodram.

26.1 FIXERING AV KANALSYSTEMET

Luftutloppskanal (medféljer inte).
Fixera luftutloppskanalen vid den
vibrationsdampande kopplingen sasom
visas pa figuren (fixeringssystem
medfdljer inte).

L&gg in en tatningslist sdésom visas pa
figuren (medftljer inte)

Tétningslist

Vibrationsddmpande koppling (medfdljer
€j).

Den vibrationsddmpande kopplingen
undviker dverforing av vibrationen till

kanalsystemet. Tétningslist T
Maskinens panel s
Maskinens 6vre ram. |

Fixera den P

vibrationsd@mpande v
kopplingen vid maskinen
ram med sjalvborrande
skruvar sasom visas pa /
figuren. AN
Légg in en tatningslist I
sasom visas pa figuren

(medfdljer inte).

Maskinens ram

PABUD
Undvik att lata kanalsystemets tyngd vila pa maskinens
stodram.

26.2 TRYCKFALL PA LUFTSIDAN

Vardena for tillgangligt statiskt, nominellt och maximalt tryck for maskinen

finns angivna i det tekniska databladet.

Tryckfall i kanalerna maste begransas eftersom hdga varden medfor en Skning av
flaktarnas elférbrukning.
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26.3 LUFTUTLOPP MASKINER UNDER

Placeringen av systemet for luftutiopp under golvet maste definieras under
projekteringsfasen for anlaggningen.

Vérdena for tillgangligt statiskt, nominellt och maximalt tryck fér maskinen

finns angivna i det tekniska databladet.

Tryckfall i systemet under golvet maste begrénsas eftersom héga varden medfér en dkning
av flaktarnas elférbrukning.

2.7 MODULERANDE ANGLUFTFUKTARE (TILLBEHOR)
Modulerande angluftfuktare med nedsénkta elektroder som &r
forsedd med elektronisk kontroll med modulerande distribution
av angan, komplett med tillbehdr for sékerhet och funktion

En tackplat av metall ovanpa vattenkokaren garanterar héga
sékerhetsnivaer under funktionen.

Standard fér brandsakerhet UL94: VO

Tillbehdret bestar av en kombinerad givare for
temperatur/fuktighet i luftintaget och styrkort.

Rérledningarna for intag och utslapp av vatten fran luftfuktaren
medfdljer inte.

Vi rekommenderar att installera ett filter och en
avstangningskran pa roret for intag av vatten.

Den har luftfuktaren producerar icke-trycksatt anga med hjalp
av elektroder som ar nedsénkta i vattnet som finns i cylindern:
de for den elektriska fasen i vatten, som tjénar som
vérmeelement och 6verhettas. Angan som produceras pa detta
sétt anvéands for att fukta miljder eller industriella processer
genom sarskilda fordelare.

Vatteninloppskopplingen till luftfuktaren &r 3/4” G M - 1SO 228/1
och vattenutloppskopplingen ar ett slétt rér pa 32 mm M.

271 EGENSKAPER FOR MATARVATTNET
Kvaliteten pa vattnet som anvands paverkar avdunstningsprocessen. Luftfuktaren far matas
med obehandlat vatten om det ar drickbart och inte avmineraliserat.

Min Max
IAktivitet vatejoner Ph 7 8,5
ISpecifik konduktivitet vid 20 °C OR,20°C Ms/cm 300 1250
Fasta uppldsta partiklar totalt DS mgl/l (1) (1)
Fast rest vid 180 °C Rigo mgll (1) (1)
Total hardhet TH mg/l CaCO; | 100 (2) 400
[Temporar hardhet mg/l CaCOs 60 (3) 300
Jarn + mangan mg/l Fe + Mn 0 0,2
Klorider ppm Cl 0 30
Kisel mg/l SiO, 0 20
Klorrest mg/l CI 0 0,2
Kalciumsulfat mg/l CaSO4 0 100
Metalliska orenheter mgl/l 0 0
Légn!ngsmedel, spadningsmedel, tval, mg/ 0 0
smorjmedel

(1) Varden beroende pa den specifika konduktiviteten, i allménhet: TDS = 0,93 * Or 20c; Riso = 0,65 *
OR
(2) Inte under 200 % av innehallet av klorider i mg/l av Cl-
) Inte under 300 % av innehallet av klorider i mg/l av Cl-

PABUD

Anvinds endast med dricksvatten.

+ Det finns inte nagon tillforlitlig relation mellan hardhet och
konduktivitet av vattnet.

+ Vattnet far inte behandlas med avhardningsfilter! Detta kan
orsaka korrosion av elektroderna och leda till att skum
uppstar, med potentiella problem fér oregelbunden funktion.

* Tillsatt inte desinfektionsmedel eller antikorrosionsféreningar
till vattnet, eftersom de kan vara irriterande.

* Det ar absolut forbjudet att anvénda brunnsvatten,
industrivatten eller vatten som hamtats fran kylkretsar och, i
allménhet, vatten som kan vara fororenat (kemiskt eller
bakteriologiskt).

28  INSUGNINGSPLENUM MED FREE-COOLING-SPJALL
(TILLBEHOR)

Tillvalet anvands for att erhalla free-cooling genom direkt uteluftsintag in i lokalen.

Spjéllen styrs proportionellt av mikroprocessorkontrollen som reglerar mangden uteluft
som ska tillforas i lokalen beroende pa bérvardet.

quantita di aria ambiente da immettere nel locale e secondo il set-point.

Tillvalet lampar sig inte for installation i jordb&vningsomraden.

Pafyliningen av kéldmedium maste utforas pa arbetsplatsen av installatren.

Det rekommenderas att anvénda ett regnskydd med galler pa uteluftsintaget (aligger
installatren).
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Regnskydd _(medféljer
(medfdljer ! inte)
inte)

I !

PABUD

Vid installation inomhus rekommenderas det att anvanda ett
6vertrycksspjall for att medge utblas av luft under free-cooling-
funktionen.

29 BRAND-/ROKSENSORER (TILLBEHOR)

Detta tillbehor kan bestallas som tillval eller kdpas pa plats av installatoren.

Placera sensorn i nérheten av enheten, men utanfor skapet och i en upphdjd position for att
uppna en optimal matning.

Anvand en skérmad kabel med ett min. tvarsnitt pa 0,25 mm2 for kabeldragningen.

Anslut sensorn med kldmmorna 1 och 155 (ta bort byglingen emellan) som en normait
sluten kontakt.

Anvénd en serieanslutning om det ska anslutas mer &n en sensor (brandsensor och
roksensor).

Mata sensorn med hjélp av stiften 20 (+) och 30 (-) som har tillgang till max. 24 Vdc 150mA
for samtliga anslutna anordningar.

Max. aviasningsomrade for sensorn &r 40 m2.

Nar brand-/roksensorerna utidses bryts automatiskt eltillfrseln till flakten och det skickas ett
larm till mikrobrytaren som stoppar kondenseringsenheten.

Varje anslutning som omnémns visas dven i elschemat.

210 ATERFJADRANDE SPJALL (TILLBEHOR)
For att undvika koncentrationer av R32 som dverstiger gransvardet har det aterfiadrande
spjéllet alltid en min. éppning.

211  GASLACKAGEDETEKTOR (MEDFOLJER INTE)
Inomhusenheterna har en digital ingang (normalt sluten torr kontakt) for att kunna ansluta
en Leak Detector (gaslackagedetektor). Den anvands for att stélla in motsvarande larm och
ange samtliga foljande atgarder som krévs for att garantera sakerheten i handelse av
gaslackage:

o  Latflakten g4 med max. hastighet

e Sténg av kondenseringsenheten

o (Oppna free-cooling-spjallet (om det finns)

Anslut sensorn med kldmmorna 1 och 58 (ta bort byglingen emellan).

Mata sensorn med hjélp av stiften 20 (+) och 30 (-) som har tillgang till max. 24 Vdc 150mA
for samtliga anslutna anordningar.

Varje anslutning som omnamns visas aven i elschemat.

3 FORE START
31 FORE START AV MASKINEN

Innan installatéren kontaktar den specialiserade teknikern som ska utfora forsta start for
slutbesiktningen, maste det noga kontrolleras att installationen motsvarar kraven och
specifikationerna som definierats under projekteringsfasen:

o att elanslutningen ar korrekt och att den utforts pa sadant satt att dverensstdmmelse
garanteras med gallande direktiv for elektromagnetisk kompatibilitet

att kylanslutningen till kondenseringsenheten ar avslutad pa rétt sétt

att det inte finns lackage i kylkretsen

att alla avstangningsventiler ar 6ppna

Nér anléggningen &r pafylld med kdldmedium R32 ska du forsakra dig om att omradet
ar vél ventilerat genom att éppna ventilationsppningarna/ddrrarna eller anvanda en
extern flakt.

1. Kontrollera att huvudstrdmbrytaren till anlaggningen ar i lage ON.
2. Satt strombrytaren till dorrblockeringen (finns pa huvudpanelen) i lage OFF, 6ppna
panelen och dppna innerluckan till elpanelen.

STROMBRYTARE FOR DORRBLOCKERING
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3. Kontrollera att de automatiska brytarna till flaktarna, till de elektriska
varmeelementen (om sadana finns) och till luftfuktaren (om sadan finns) &r i lage
OFF.

4. Satt magnetstrombrytaren till hjalpkretsarna pa lage ON.

5. Se "Elschema” for att hitta denna brytare.

6. Stang den inre luckan till elpanelen, stang huvudpanelen och satt strémbrytaren till
dérrblockeringen pa lage ON.

7. Om atgérderna har utforts pa ratt satt ska mikroprocessorns display vara tand.

DISPLAY TILL MIKROPROCESSOR

INFORMATION

| denna fas signalerar mikroprocessorn narvaro av larm
(dverhettningsskydd for flaktar, luftfuktare (om sadan finns),
flodesvakt etc.) eftersom vissa automatiska brytare &r i lage off och
en del komponenter ar inte aktiverade.

8. Tryck pa knappen Larm for att stanga av ljudlarmet.

32  ANVANDARGRANSSNITT

321 ANVANDARTERMINAL
Anvéndargranssnittet bestar av:
. Display LCD pa 132x64 pixel bakbelyst.
. 6 bakbelysta knappar
Anslutningen mellan kretskortet till mikroprocessorn och anvandargrénssnittet sker genom
en telefonkabel med 4 poler med RJ11-kontakt.
Terminalen stromforsorjs direkt genom denna kabel fran styrkortet.

322 KNAPPARNAS ALLMANNA FUNKTIONER

Knapp Namn Beskrivning
Anvénds for att visa larmen och
@ [ALARM] aterstalla normalt driftidge.
[PRG] Ger atkomst till huvudmenyn.
Gor det méjligt att ga tilbaka en niva i
skarmbildernas tradsstruktur, om
[ESC] markéren befinner sig i
huvudskarmbilderna, eller for att ga
tillbaka till huvudskarmbilden.
[UP] ) - s
Gor det méjligt att bladdra bland
skarmbilderna och stélla in
kontrollparametrarnas vérden.
[DOWN]
[ENTER] Apvands for att bekrafta de inmatade
vardena.

Specifika funktioner kan aktiveras med hjélp av knappkombinationer.

Knappar Namn Beskrivning
g [ALARM Gor det méjligt att oka eller minska
3 +PRG + 2
@ kontrasten pa displayen.
+ + UuP]
E} EAL'QET Gor det mdjligt att 6ka eller minska
e . . DOWN] kontrasten pa displayen.
Anvénds pa det gemensamma
[ALARM | tangentbordet for att dverféra visningen
' . +ESC] av skarmbilder och parametrar mellan

maskiner som ar anslutna i LAN.
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| \ Er[ll'JI"IDEI; + | Trycks ned i 5 sekunder for att stalla in
anvandarterminalens LAN-adress.
+ + I DOWN]
Anvands for att konfigurera styrkortets
E [‘:LL‘J\I?]M LAN-adress nar anvandarterminalen har
+ adress 0.

323 HANTERING AV KNAPPARNAS LYSDIODER
Knapparnas lysdioder tands i féljande fall.
Namn

=

=

oS
=}
°

Beskrivning

Fast vid larm och blinkande vid
signalering.

N&r du har tryckt pa knappen [LARM]
lyser lysdioden med fast sken.

Om det inte finns nagra
larm/signaleringar aktiva ar lysdioden
slackt.

Y [ALARM]

[PRG] Nar enheten &r aktiv (ventilation ON).

[ESC]

b
3 -

Nar enheten slas pa, nér nagon av
knapparna trycks in eller nar ett larm/en
signalering aktiveras.

Den deaktiveras efter 3 minuter av
[ENTER] fullstandig inaktivitet pa
anvandarterminalens knappsats.
J [DOWN]

4 START
41  START AV MASKINEN

Forsta start ska utforas av en specialiserad tekniker och installatoren maste vara
narvarande tillsammans med en erfaren operator.

Den specialiserade teknikern besiktigar maskinen och utfér kontroller, instéllningar och
forsta start enligt de procedurer och kompetenser som ar honom forbehallna.

Den erfarna operatoren ska stalla fragor till den specialiserade teknikern for att far lamplig
information for att utféra de aktiviteter for kontroll och anvandning som ligger inom
operatorens ansvarsomrade.

4.2 PROCEDURER FOR INSTALLNINGAR OCH
FINJUSTERINGAR

Vid férsta start av maskinen kan enheterna fér kontroll av funktionerna behéva en
instalining e finjustering.

Nedan uppréknas de huvudsakliga atgérderna och de maste utfdras av en specialiserad
tekniker:

. Instéllning av luftflode
. Instalining av kylkretsparametrar
. Instélining av luftfuktare (tillbehdr)

4.3 START

1. Kontroll av frimarginal och sékerhetsavstand.

2. Kontroll och eventuell instalining av luftflode.

3 Matning av flaktarnas effekt.

4 Kontroll av MATNINGSSPANNING: Kontrollera att natspanningen &r mellan +/- 10 %
av det nominella vardet for maskinen.

5. Kontroll av FASERNAS OBALANS: Kontrollera balansen mellan faserna som inte far
overstiga 2 %. Om sa &r fallet ska elverket kontaktas for att atgarda problemet.

INFORMATION

Eftersom flakten maste uppratthalla ett min. luftflode borjar flakten
av sakerhetsskal att rotera sa fort enheten forsérjs med strom.
Undvik att sla fran stromforsdrjningen till maskinen om det inte ar
nddvandigt sa att det sakerstélls ett minsta cirkulationsflode.

5 ANVANDNINGSSATT

51  FORESKRIFTER OCH FORSIKTIGHETSMATT FOR
ANVANDNING

Under den dagliga anvandningen av anlaggningen behdver inte operatéren vara
narvarande: operatren ska utfora periodiska kontroller, ingripa i nodsituationer och utfora
faserna for start och stopp som &r planerade.

Regelbundet och konstant utforande av dessa atgérder gor det mdjligt att fa optimala
prestationer av maskinen och anldggningen under lang tid.
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INFORMATION
Om dessa procedurer inte foljs kan detta orsaka bristande funktion
av maskinen och hela anldggningen vilket kan ge upphov till skador

5.2 BESKRIVNING AV KONTROLLERNA
| det foljande visas de olika kontrollerna, deras beskrivning och funktion. Dessa kontroller ar
utplacerade pa elpanelen.

STROMBRYTARE FOR DORRBLOCKERING

Strémbrytatren for dérrblockering: ppnar och stanger strémforsorjningskretsen.
. Lége OFF (0) maskinen &r inte strémforsorid
. Lage ON (I) maskinen &r strémforsérid

DISPLAY TILL MIKROPROCESSOR

Mikroprocessor: hanterar funktionsprocessen och gér det méjligt att stélla in parametrarna
och dvervaka funktionsforhallandena.
For detaljerna for maskinens funktion och granssnitt finns den tekniska bruksanvisningen.

5.3 NODSTOPP

Eftersom det i maskinen inte finns delar i rérelse som &r direkt atkomliga finns det inte
behov av att installera en nddstoppsanordning.

Men om en sadan anordning installeras skulle inte detta minska risken med hansyn till att
den tid som behdvs for att erhalla nddstopp & samma som for normalt stopp som erhalls
genom huvudbrytaren.

5.4 SARSKILT LANG INAKTIVITET AV MASKINEN

Om maskinen ska vara ur funktion under lang tid (t.ex. sdsongstopp) maste den

specialiserade teknikern utféra foljande atgarder:

3 test av systemets tatning

. 6ppning av linjefranskiljaren

. vid installationer med R32 ska man uppratthalla stromforsérjningen av enheterna for
att sékerstalla konstant cirkulation eller, om strdmforsorjningen frankopplas, utféra en
pump-down for att transportera bort kdldmediumet fran centralen samt sténga
kondenseringsenhetens kranar

5.5 START EFTER SARSKILT LANG INAKTIVITET

Innan maskinen startas maste alla underhallsatgérder utforas.

Dessutom maste den specialiserade teknikern utfora lampliga kontroller, instéllningar och
procedur for start.

Vid anvandning av system med R32 ska de invandiga enheterna strémférsorjas for att

sékerstalla luftcirkulationen innan kranarna 6ppnas. Kontrollera med en lamplig sniffer att det

inte forekommer lackage efter att kranarna har dppnats.

6 FORSTA DIAGNOS
6.1 VAD SKA JAG GORA OM ...

Lista over de atgarder som ska vidtas om maskinen inte fungerar som den ska.

Fel Orsak Ldsning
Kontrollera att
kondensationen inte ar
for lag (flaktens
hastighet for hdg i
forhallande till
utetemperaturen)
Kontrollera
kondensationssignal
externa kontrollsystem
Kontrollera om flakten
snurrar

Kontrollera
referenssignal for
hastighet

Kontrollera att
luftstrémmen &r
korrekt

Kontrollera att filtren &r
rena

Kontrollera att batteriet
ar rent

Ingreppsniva

Extern
kondenseringsenhet
Mr.Slim

Service

Kontroll av

. Service
kondensation

Lagt insugningstryck Anvéndare

Service

Flakt Service

Anvandare

Anvandare
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Fel

Orsak

Lésning

Ingreppsniva

Kontrollera
atercirkulationen av
kall luft fran
narliggande enheter

Anvéndare

Kylkrets

Kontrollera att
lamellenheten inuti
kondenseringsenheten
inte &r blockerad i
stangningen

Service

Kontrollera att det inte
finns tilltdppta/kldmda
kapillarror

Service

Kontrollera att
torkfiltret inuti
kondenseringsenheten
inte &r tilltappt

Service

Kontrollera att
vétskelinjen inte &r for
liten

Service

Kontrollera om det
finns lackage

Service

Kontrollera kvaliteten
pa kylmediet

Service

Kontrollera att
ventiler/kranar ar
stdngda

Service

Setting

Oka bdrvardet for kall

Anvéndare

Oka bérvardet for
ventilation

Anvéndare

Léckage av
koldmedium R32

Fel

Vadra lokalen, undvik
mdjliga
antandningspunkter
(6ppna lagor, gnistor)
och meddela
underhallsteknikern.

Anvandare

Omgivnings-
temperatur for hog

Setting

Minska borvérdet

Service

Val av enhet gj
korrekt

Kontrollera att
maskinen inte ar
underdimensionerad
for varmebelastning
eller for den luftvolym
som behandlas

Service

Fel

Kontrollera avlasning
givare

Service

Kontrollera narvaro av
larm

Anvandare

Omgivnings-
temperatur for lag

Setting

Oka borvardet

Anvandare

Val av enhet g
korrekt

Kontrollera att
maskinen inte ar
underdimensionerad
for varmebelastning
eller for den luftvolym
som behandlas

Service

Fel

Kontrollera aviasning
givare

Anvéndare

Kontrollera narvaro av
larm

Anvéndare

Varma resurser

Kontrollera
energitiliforseln till
vérmeelementen (om
sadana finns)

Service

Kontrollera
sékerhetstermostat for
varmeelement

Service

Kalla resurser

Kontrollera att free-
cooling-spjéllet
fungerar (om sadant
finns)

Anvéndare

For hog
omgivningsfuktighet

Setting

Sank borvardet for
fuktighet

Anvandare

Val av enhet gj
korrekt

Kontrollera att
maskinen inte ar
underdimensionerad
for latent
varmebelastning

Service

Fel

Kontrollera aviasning
fuktighetsgivare

Anvéndare

Luftfuktare

Kontrollera att
luftfuktaren fungerar

Service

Kylkrets

Kontrollera att
lamellventilen fungerar
korrekt

Service

For lag
omgivningsfuktighet

Setting

Oka borvardet for
fuktighet

Anvandare

Val av enhet ¢j
korrekt

Kontrollera att
maskinen inte ar

Service
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6verdimensionerad for
latent varmebelastning
Kontrollera avlasning
fuktighetsgivare
Kontrollera att
luftfuktaren fungerar

Fel Anvandare

Luftfuktare Service

Lagt luftfide

Kontrollera
instéllningen av
flakthastigheten
Kontrollera borvérdet
till luftflodet eller delta
P vid véxlande
justeringar
Kontrollera
strdmfdrsorjningen till
flakten

Kontrollera den
analoga utgangen till
referensen for
hastighet fran
kontrollsystemet
Kontrollera avlésning
och placering av
differentialtryckgivaren
vid véxlande
justeringar
Kontrollera om det
finns tryckfall i
systemet

Kontrollera att
enhetens filter &r rena

Service

Setting

Anvandare

Service

Service

Flakt

Service

Service

Anvéndare

7
74

UNDERHALL
INFORMATION OM UNDERHALL

PABUD

Underhallsatgérderna, bade I6pande och extra underhall, maste
utforas av BEHORIGA OCH UTBILDADE PERSONER som ar
forsedda med all nédvandig personlig skyddsutrustning.

Platsen dar maskinerna ar installerade maste uppfylla alla
sakerhetskrav

Det &r dessutom nddvandigt att folja de procedurer som tillverkaren
angivit.

Innan nagot underhallsmoment utfors ska foljande forsiktighetsatgarder vidtas:

Isolera maskinen fran elntet med hjalp av den gula/réda brytaren som sitter pa
huvudddrren, som &r avsedd for inséttning av hanglas, for blockering i lage "6ppen”
Den franslagna strémbrytaren ska forses med en skylt med skriften: “Far inte roras -
underhallsarbete pagar’;

Anvénd lamplig personlig skyddsutrustning (t.ex. hjalm, isolerande handskar,
skyddsglasdgon och skyddsskor 0.s.v.).

Anvand alltid verktyg som &r i bra skick och forsékra dig om att du har forstatt aktuella
anvisningar till fullo;

Vid enheter med R32 ska lampliga atgarder vidtas for att sékerstalla ett tillrédckligt
luftfldde i lokalen (anvand en extern flakt eller Gppna fonstren) och undvika
koncentrationer av R32 som dverstiger gransvardet.

Om det visar sig nddvandigt att kontrollera maskinen da den ar i drift maste foljande goras:

Forsakra dig om att eventuella fiérrkontrollsystem &r frankopplade. Tank dock pa att
maskinens PLC styr maskinens funktioner och kan aktivera/deaktivera komponenterna
och darmed skapa farliga situationer (t.ex. mata och sétta igang flaktarna och deras
mekaniska indragningssystem);

Kér maskinen kortast méjliga tid med 6ppen elpanel;

Sténg elpanelen sa snart matningen eller kontrollen &r genomford;

Dessutom ska foljande regler iakttas:

Kylkretsen innehaller trycksatt kdldmediumgas. Samtliga moment ska utforas av
auktoriserad behdrig personal eller personal med befogenhet enligt géllande lagar;
Koldmedierna i kylkretsen far aldrig slappas ut i naturen;

Hall aldrig kylkretsen dppen, eftersom oljan absorberar fukt och darigenom bryts ned.
Vid byte av elektroniska kretskort ska &ndamalsenlig utrustning anvéndas (utdragare,
antistatiskt armband 0.s.v.).

Vid byte av motor, batterier eller andra tyngre delar maste du forsékra dig om att
lyftmedlen &r dimensionerade for vikten som ska flyttas.

Sla fran maskinens spanning med den externa strombrytaren pa elpanelen och sétt
upp en skylt med skriften “Far inte réras - underhallsarbete pagar” innan arbete utfors i
flaktutrymmet.

Anvand uteslutande originalreservdelar levererade av tillverkaren eller auktoriserade
aterforséljare.

Innan du stanger maskinen och startar om den ska du kontrollera att alla verktyg och
frdmmande féremal tagits bort.

En lista Gver de underhallsatgarder som &r programmerade finns i foljande stycke i denna
handbok.
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Vid varje ingrepp, bade av I6pande och sarskilt underhall, maste ett speciellt formulér fyllas i
som anvandaren ska bevara.

Om det finns en anteckningsbok for programmerat I6pande underhall ombord pa maskinen
maste alla underhallsatgérder skrivas in i den ocksa.

7.2 PROGRAMMERAT UNDERHALL

Utfor alla atgérder for programmerat underhall med de angivna frekvenserna for ingreppet.

INFORMATION
Om det programmerade underhallet inte utfors blir garantin ogiltig
och tillverkaren kan inte Iangre hallas ansvarig for sakerheten

PABUD

Vid arbetsmoment med avsténgda flaktar ska du forsékra dig om att
omradet ar vél ventilerat genom att 6ppna
ventilationsdppningarnaldérrarna eller anvénda en extern flakt.

| tabellerna som visas pa féljande sidor finns tidsplanen angiven for det Idpande underhallet.
For att kunna "avlésa” drifttimmarna maste de visas pa displayen till mikroprocessom.

7.3 ALLMAN TABELL GVER UNDERHALLSATGARDER

INGREPPSFREKVENS
Bérjan av Béri
. Orjan av
PR “ Varje sasongen sésongen
ATGARD SOM SKA UTFORAS Var 500:¢ gt
dag . Var 1000:e timme
imme Var 3:e manad
Var 2:e manad ’
= Kontrollera om det finns larm pa displayen [ ]
:Q
E §_ Visuell extern kontroll av eventuellt lackage °
o x :
o |avkylmedium
Rengoring av avdunstningsbatteriet 1 gang om aret
Kontroll av om det férekommer slitage pa flaktarnag °
mandverkopplare.
_ |Kontroll av atdragningen av elkopplingara [ ]
Q@
E Kontroll och eventuellt utbyte av slitna eller skadad °
2 |kablar
K]
& | Kontroll av flaktlagrens bullemiva. o
§ Kontroll av atdragningen av bultar och skruvar, delg
& |ircrelse och/eller som utsétts for vibrationer (t.ex. [ ]
flaktarnas vibrationsdémpare)
Kontroll av om det férekommer lackage i kylkretsen| o)
Kontrollera om det finns rostiga delar pa kylkretsen, [ ]
Kontroll av slangarnas och kapillarrérens status [
Kontroll av funktionsg arna till kylk na. Kontrollera i varje krets:
Avdunstningstrycket jamfort med lufttemperaturen i °
utloppet
Insugningstemperaturen °
Temperaturen for dverhettad insugningsgas
S
= |Omgivningstemperatur [ ]
4
[ "
o |Overhettning
g Underkylning b
E Flaktarnas elforbrukning 3Faser (L1-L2-L3) [ J
o
w
Temperatur luft i utiopp och retur [ J
Linjespanningen pa de tre faserna
Flaktarnas matningsspénning °
Isolering jord
Stromforbrukning vid 100 % och i delning
De enskilda komponenternas drifttimmar °
Antal starter for de olika komponenterna

(*) Om inte annat féreskrivs av géllande lagar.

Ovan angivna underhallsintervall &r att betrakta som végledande.

De kan variera beroende pa vilket sétt som maskinen, och &ven anlaggningen som
maskinen ingar i, anvands.

74 RENGORING OCH/ELLER BYTE AV LUFTFILTER
Atkomst till luftfiltren: Borttagning av luftfiltren utférs pa alla modeller (F1, F2, F3) framifran.
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75 SARSKILT UNDERHALL

Om sarskilt underhall blir nddvandigt ska du kontakta en serviceverkstad/distributér-filial som
&r auktoriserad av tillverkaren.

INFORMATION
Om vad som ovan angivits inte iakttas blir garantin ogiltig och
tillverkaren kan inte langre hallas ansvarig for sakerheten

PABUD
Anvand endast originalreservdelar (se lista i
Reservdelskatalogen).

7.51 EVENTUELLT BYTE AV HALSONDER DIREKTEXPANSIONSBATTERI
(ENDAST OVER)

Ta bort luftfiltret fran direktexpansionsbatteriet

Demontera den vénstra sidoplaten sasom visas pa figuren for att fa atkomst till sonderna.

Vanster sidoplat
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8 DEMOLERING AV MASKINEN

Vid demolering av maskinen ska du forst kontakta en serviceverkstad/distributor-filial som &r
auktoriserad av tillverkaren.

PABUD

Maskinen innehaller fluorerade vaxthusgaser som omfattas av
Kyotoprotokollet. Enligt lag far maskinen inte kastas i naturen utan
ska tas om hand och aterlamnas till aterforsljaren eller lamnas in
till en miljéstation.

For att minska miljopaverkan ska foljande féreskrifter angaende
kassering respekteras nar komponenter nedmonteras vid utbyte
eller nar hela maskinen ska tas ur drift och avldgsnas fran
installationsplatsen:

¢ Koldmediumgasen ska samlas upp helt av specialiserad
personal med befogenhet och Iamnas in till miljostationer.
For installationer med R32 ska en lamplig ventilation
sakerstéllas under dessa arbetsmoment

*  Smorjoljan i kylkretsen ska samlas upp och lamnas in till
miljdstationer.

o Strukturen, den elektriska och elektroniska utrustningen samt
komponenterna ska kéllsorteras och lamnas in till
miljostationer;

o Respektera gallande nationella lagar.

PABUD

MASKINEN INNEHALLER ELEKTRISK OCH ELEKTRONISK
UTRUSTNING SOM KAN INNEHALLA AMNEN SOM AR FARLIGA
FOR MILJON OCH MANNISKORS HALSA. DEN FAR DARFOR INTE
KASSERAS TILLSAMMANS MED BLANDAT HUSHALLSAVFALL.

Féljande symbol finns pa maskinen

for att pakalla uppmérksamheten pa att vid demolering av maskinen maste separat
avfallshantering utféras.

Koparna har en viktig roll med att bidra till ateranvandning, atervinning och andra former av
utnyttjande av maskinen.

Maskinen &r klassificerad fér YRKESMASSIG anvéndning enligt direktiv 2012/19/EU
(WEEE). Vid demoleringen maste anvandaren hantera maskinen som avfall och kan be att
forsaljaren hamtar den eller Idmna in den till auktoriserade miljéstationer.

Endast fér Italien:

MEHITS é&r anslutet till RIDOMUS-konsortiet for bortskaffande av avfall av elektrisk och
elektronisk utrustning nar den &r uttjant. Agaren till de produkter som Klassificeras som
avfall, nar produkterna &r uttjanta, kan kontakta aterforsaljaren for att be att maskinen
hamtas gratis av det konsortium som MEHITS &r anslutet till.

ANMARKNINGAR:
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isbu kilavuzu dikkatlice okuyunuz ve verilen tiim tavsiye ve
bilgileri anladiginizdan emin olunuz.

Makine iizerinde herhangi bir iglem gerceklestirmeden 6nce,

Bu kilavuzu, gerekmesi halinde, iinitenin 6mrii boyunca
danisabilmek amaciyla, bilinen ve kolaylikla erigilebilir bir

yerde saklayiniz
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1 GENEL TAVSIYELER

1.1 GENEL BILGILER VE GUVENLIK

1.141 KILAVUZUN AMACI

Makinenin (1) tamamlayici kismini olugturan bu kilavuz, makinenin éngdrilen omri
boyunca iizerinde islem gérmeye yetkili herkese gerekli bilgileri vermek amaciyla Imalatgi
tarafindan gergeklestiriimistir: Satin alanlar, Tesis tasarimcilari, Nakliyeciler, Lojistik
operatorler, Kurulum teknisyenleri, Uzman operatorler, Uzman teknisyenler ve Kullanicilar.

fyi bir kullanim teknii benimsemenin yanisira, bu bilgilerin yénelik oldugu kigiler bilgileri
dikkatlice okumali ve titizlikle uygulamalidiriar. Bu bilgilerin okunmasina ayrilacak zaman
kisilerin sagligina ve giivenligine gelebilecek riskleri ve ekonomik zararlari énlemeye imkan
taniyacaktir.

Bu bilgiler Uretici tarafindan orijinal dilinde (italyanca) yazilmistir ve 'ORIJINAL BILGILER'
ibaresini tasir. Bu bilgiler ayrica 'ORIJINAL BILGILERIN TERCUMESI' seklinde ingilizce
olarak da mevcuttur ve hukuki ve/veya ticari ihtiyaglari karsilamak igin diger dillere de
cevrilebilirler. Bilgiler tam olarak makineye karsilik gelmeseler de, bu makinelerin
calismasini engellemez.

Bu kilavuzu, danigiimasini gerektirecek her an el altinda bulabilmek amaciyla, bilinen ve
kolaylikla erisilebilir bir yerde saklayiniz.

Uretici 6nceden herhangi bir bildiride bulunmaksizin tiriin (izerinde degisiklik yapma hakkini
sakli tutmaktadir.

Ciddi 6neme sahip metin bélimlerini dne ¢ikarmak igin, anlamlari asagida belirtilen bazi
semboller kullaniimistir.

(1) makine Direktifinde belirtildigi gibi basitlestirmek icin bu terim kullanilir.

]‘EHLiKE
Ihmal edildikleri taktirde,kisilerin saghgini ve giivenligini ciddi
olarak riske atabilecek ciddi tehlike durumlarini belirtir.

ZORUNLULUK

Kisilerin saghgini ve giivenligini riske atmamaya ve ekonomik
zararlar meydana getirmemeye yonelik davraniglarin
benimsenmesi gerektigini gosterir.

BILG
ihmal edilmemesi gereken 6zel 5neme sahip teknik bilgileri
gosterir.

112 SOZLUK VE TERIMLER
Anlamlarina iligkin tam ve eksiksiz bir vizyon saglayacak sekilde kilavuz icinde gecen bazi
terimler belirtilmistir.

Uretici: yiirirliikte olan kanunlara uygun sekilde ve makine iizerinde islem géren kisilerin
sagligina ve givenligine dikkat gostererek tiim iyi Gretim teknigi kurallarini benimseyerek
makineyi tasarlayan ve reten sirkettir.

Alici: her seyin yirtrlikteki ilgili yasalara uygun olarak yapildigindan emin olarak,
organizasyonu ve gorev dagilimini denetlemesi gereken, satin alimdan sorumlu kisidir.

Mal sahibi: Makinenin kurulu oldugu tesisin sahibi olan sirketin, kurumun veya gergek
kisinin yasal temsilcisi: bu kilavuzda ve yurirlikteki ulusal mevzuatta belirtilen tim givenlik
yonetmeliklerine uygunlugu kontrol etmekten sorumludur.

Tasarimei: bitiiniinde tesise uygulanan tlim yasal, diizenleyici konulari ve iyi uygulama
yonlerini dikkate alan bir proje hazirlamakla yetkilendirilmis ve géreviendirilmis yetkili,
uzman kisi. Her haliikarda, makine treticisi tarafindan verilen bilgilere uyuimasina ek
olarak, 6ngdrilen démrii stiresince tesis ile etkilesime girmesi gereken herkes igin tim
guvenlik unsurlarini dikkate almak zorundadir.

Kurulum teknisyeni: proje dzelliklerine ve makine Ureticisi tarafindan verilen bilgilere gére
ve is glivenligine iliskin yasalara uygun olarak, makine ya da tesisi isletmeye almakla
yetkilendirilmis ve gérevlendirilmis yetkili, uzman kigi.

Kullanici: "kullanim talimatlar" ve is yerinde glvenlik ile ilgili ydirirlikteki yasalara uygun
olarak makinenin kullanimini ydnetmekle yetkilendirilmis kisi.

Nakliyeciler: uygun bir nakliye araciyla, makineyi varis noktasina géttiren kisilerdir. Nakliye
esnasinda ani hareketlerin meydana gelmemesini garanti etmek icin, makineyi uygun
sekilde istiflemeli ve yerlestirmelidirler. Yikleme ve bosaltma araglarini kullanmalari halinde,
makinenin ve bu islemler esnasinda makine iizerinde islem gorecek kisilerin giivenligini
saglamak igin, makine Gzerinde belirtilen talimatlara uymalari gerekir.

Tasyicilar: giivenli ve dogru bir sekilde hareket ettirilebilmesi igin, makineyi uygun sekilde
duizenleyen ve gerekli tiim talimatlara uyan kisilerdir. Ayrica, makineyi teslim aldiktan sonra,

ORIJINAL BILGILERIN TERCUMESI
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makine uzerinde verilen talimatlara gére kurulum noktasina tagiyan kisilerdir. Tiim bu
gorevliler uygun yeteneklere sahip olmali ve makinenin ve bu iglemler esnasinda makine
Uzerinde islem gorecek kisilerin glivenligini saglamak igin talimatlara uymalidirlar.

Bakim teknisyeni: Mal sahibi tarafindan, sadece belirtilen islemleri gerceklestirmek
kayduyla, isbu kilavuza siki sikiya bagl kalarak, makine tzerinde isbu kilavuzda sarihen
belirtilen tim ayar ve kontrol islemlerini gerceklestirmeye yetkili kilinmis kisi.

Uzman operator: Uretici tarafindan verilen talimatlara gre makinenin normal kullanim ve
bakim islemlerini yiiriitmek icin Kullanici veya Alici tarafindan yetkilendirilmis ve
gorevlendirilmis kisi. Bu kilavuzda 6ngérilmeyen arizalar durumunda, uzman bir
Teknisyenin miidahalesini talep etmek igin harekete gegmesi gereken kisidir.

Uzman Teknisyen: Direkt olarak Uretici tarafindan, makinenin émrii boyunca gerexli
olabilecek tiim olagan ve olaganustii bakim, ayar, kontrol, onarim ve parca degisikligi
islemlerini gerceklestirmekle yetkilendirilmis kisi. italya ve Ureticinin bir ortag ile direkt
faaliyet gosterdigi dlkeler disinda, Distribiitdr, kendi sorumluluklari altinda, toprak ve is
hacminin biiyikligune uygun ve orantili sayida Teknisyen calistirmakla yukimludur.

Olagan bakim: makinenin uygun islevselligini ve verimliligini korumak igin gerekli iglemlerin
tlimd. Bu islemler, gerekli beceri ve miidahale yontemlerini tanimlayan Uretici tarafindan
programlanir.

Olaganiistii bakim: makinenin uygun islevselliini ve verimliligini korumak igin gerekli
islemlerin timu. Ongérilemeyen bu islemler Uretici tarafindan programlanmaz ve sadece
uzman teknisyen tarafindan gergeklestirilmelidir.

113 EK DOKUMANTASYON

Makine ile birlikte, Misteriye asagidaki dokiimantasyon verilir:

. Kurulum, kullanim ve bakim kilavuzu: gergeklestirilecek islemlerin listesi
belirtilmistir.

. Elektrik semasi: s6z konusu makineye 6zgiidir. Elektrik tesisi Gizerinde
miidahalede bulunmasi gerekenlerin, muhtelif komponentleri ve baglantilari
tanimlamalari ve PAC-IF'i s-MEXT GO0 ve Mr.Slim arasina baglamalari igin

faydalidir.

. Ebatsal resimler ve kaldirma resimleri

. Olasi aksesuarlarin montaj talimatlari: makine tizerine kurulum yéntemleri
aciklanmistir.

. CE uygunluk beyannamesi: makinelerin yirirlikteki Avrupa direktiflerine uygun
oldugunu gdsterir.

. Tagima ve hareket ettirme bilgileri: ambalajlar izerine uygulanir ve makinenin ve
olasi aksesuarlarinin nasil hareket ettirimesi ve tasinmasi gerektigini belirtirler.

114 GUVENLIK KURALLARI

Tasarim ve ingaat asamasinda, Uretici, makine ile islem goren kisilerin giivenligi ve saglig
igin risk olusturabilecek hususlara ozellikle dikkat etmistir. Yurirliktekiyasalara uymanin
yani sira, tim "iyi ingaat teknigi kurallar" ni benimsemistir. Bu bilgilerin amaci, kullanicilari
herhangi bir riski dnlemek igin ézel dikkat gostermeye karsi duyarli kilmaktir. Her haliikarda
tedbir gereklidir. Glivenlik ayni zamanda makine ile islem géren tiim operatérlerin de bir
sorumlulugudur.

Uriinle birlikte verilen kilavuzda ve direkt olarak makine tizerinde bulunan bilgileri dikkatlice
okuyunuz, dzellikle giivenlikle ilgili olanlara uyunuz.

Bu makinenin bir tesise yerlestirilmesi, tiim “iyi teknik” gereksinimlerini ve yasal ve
diizenleyici unsurlari dikkate alan genel bir proje gerektirir. Uretici tarafindan belirtilen tim
talimatlara ve teknolojik bilgilere 6zellikle dikkat edilmelidir. Makineye takili giivenlik
cihazlarini kurcalamayiniz, atlamayiniz, gikarmayiniz veya etkisiz kilmayiniz. Bu gerekliligin
yerine getiriimemesi kisilerin giivenligi ve saghdi igin ciddi risklere yol agabilir.

Makinenin 6mrii boyunca her tiirli miidahaleyi gerceklestiren personel, belli teknik
yeteneklere, 6zel becerilere ve spesifik sektdrde edinilen ve taninan deneyime sahip
olmalidir. Bu gerekliliklerin eksikligi kisilerin giivenligi ve saglidina zarar verebilir.

Normal kullanim esnasinda veya makine Uzerinde herhangi bir midahale icin, kisilerin
giivenligini ve sagligini tehlikeye sokmamak igin gevreleyen alanlari uygun kosullarda
muhafaza ediniz.

Bazi agamalar icin bir veya daha fazla yardimci gerekebilir. Bu durumlarda, kisilerin
giivenligine ve sagli§ina zarar vermemek igin, bu kisileri egitmek ve yapilacak faaliyetlerin
tiird hakkinda uygun sekilde bilgilendirmek uygun olacaktir.

Makineyi dogrudan ambalaj tizerinde belirtilen bilgilere uygun olarak taslyiniz.

Tasima sirasinda, kosullar gerektiriyorsa, uygun sinyalleri almak igin bir veya daha fazla
yardimcidan faydalaniniz.

Makinenin ytikleme, bosaltma ve tasima islemlerini gergeklestiren personel, spesifik
sektdrde edinilmis ve taninmig beceri ve deneyimlere sahip olmali ve kaldirma araglarinin
kullaniminda ustalik sahibi olmalidir. .

Kurulum agamasinda, tiim cevre calismalarini dikkate alarak, Uretici tarafindan belirtilen
cevreleme alanlarina uyunuz. Bu gerekliligin uygulanmasi, is giivenligi konusunda
yirirlikte olan yasalara uygun olarak da gerceklestiriimelidir.

Makinenin kurulum ve baglantilar Uretici tarafindan verilen talimatiara gére yapimalidir.
Yonetici ayrica, tim kurulum ve baglanti islemlerini usullerine uygun sekilde
gerceklestirerek, tiim yasa ve yonetmelik gereklilikleri de dikkate almalidir.

Kurulum tamamlandiginda, makineyi galisir duruma getirmeden dnce, bu gereksinimlere
uyulup uyulmadigini genel bir kontrol yoluyla kontrol etmek zorundadir.

Makinenin nakliye araglariyla tasinmasi gerektiginde, bu araglarin amaca uygun olup
olmadiklarini kontrol ediniz ve yikleme ve bosaltma islemini operatér ve dogrudan ilgili
kisiler icin risk olusturmayan manevralar aracilijiyla gerceklestiriniz. Tagima araglarina
aktarmadan 6nce, makinenin ve bilesenlerinin araca uygun sekilde sabitlenmis oldugundan
ve profilin ngdrilen maksimum hacmi agmadigindan emin olunuz. Gerekmesi halinde,
uygun uyarilari 6ngériiniiz.
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Operatdr, makinenin kullanimi hakkinda uygun bir sekilde belgelendiriimesinin yani sira,
gerceklestirilecek galigma faaliyeti tiiriine uygun, beceri ve yeteneklere sahip olmalidir.
Makineyi sadece tretici tarafindan éngoériilen kullanimlar igin kullaniniz. Makinenin
uygunsuz kullanimlari kisilerin giivenligi ve saghgini riske atabilir ve ekonomik hasar
yaratabilir.

Makine Uretici tarafindan belirtilen tim calisma kosullarini karsilayacak sekilde tasarlanmig
ve Uretilmistir. Ongdrilenlerden farkli performanslar elde etmek icin herhangi bir cihazin
kurcalanmasi kisilerin glivenligi ve saghigini riske atabilir ve ekonomik hasar yaratabilir.

Makineyi miikemmel kurulmamis ve verimli olmayan givenlik cihazlariyla kullanmayiniz. Bu
gerekliligin yerine getiriimemesi kisilerin giivenligi ve sadlhg! icin ciddi risklere yol agabilir.

Ureticinin 6ngordiigii programli bakim iglemlerini gergeklestirerek, makineyi maksimum
verim kosullarinda tutunuz. lyi bakim, en iyi performansi, daha uzun servis émriinii ve
glivenlik gereksinimlerinin siirekli korunmasini garanti eder.

Makine tizerinde bakim ve ayar miidahaleleri gergeklestirmeden énce, dngériilen tim
guvenlik cihazlarini etkin kiliniz ve galisan personeli ve yakinlarinda bulunan personeli
uygun sekilde bilgilendirmenin gerekli olup olmadigini degerlendiriniz. Ozellikle, yakin
bélgeleri uygun sekilde isaretleyiniz ve aktif kilindiklarinda, kisilerin givenligine ve sagligina
zarar vererek beklenmedik tehlike durumlarina neden olabilecek tiim cihazlara erigimi
engelleyiniz.

Bakim ve ayar miidahaleleri Ureticinin belirttii prosediirlere gére, gerekli tim giivenlik
kosullarini hazirlamasi gereken yetkili kisiler tarafindan yapiimalidir.

Belli bir teknik yetkinlik veya 6zel beceriler gerektiren tiim bakim islemleri, sadece ve
sadece spesifik miidahale alaninda edinilmis ve taninmis deneyime sahip kalifiye personel
tarafindan gergeklestirimelidir.

Kolayca erisilemeyen veya tehlikeli bélgelerde bakim midahaleleri gerceklestirmek igin, is
yerinde glvenlik ile ilgili yururlikteki yasalara uygun olarak, kendiniz ve bagkalari igin uygun
guvenlik kosullarini olugturunuz.

Cok asinmis parcalar orijinal yedek parcalarla degistiriniz. Uretici tarafindan énerilen
komponentleri kullaniniz. Tim bunlar makinenin islevselligini ve dngérilen givenlik
seviyesini saglayacaktir.

115 KALAN RISKLERE KARSI ONLEMLER

Kalan mekanik risklerden korunma

. makineyi isbu kilavuzda belirtilen bilgilere gére kurunuz;

. isbu kilavuzda 6ngorilen tim bakim islemlerini diizenli sekilde gergeklestiriniz

. gerceklestirilecek islemlere uygun korunma dtizenleri (eldivenler, gozliikler, kask,...)
takiniz; takilabilecek veya hava akislari tarafindan gekilebilecek giysiler veya
aksesuarlar giymeyiniz, makine igine girmeden 6nce saglarinizi toplayiniz ve
baginizda baglayiniz

. makinenin herhangi bir panelini agmadan 6nce, isbu panelin mentegeler araciligyla
makineye saglam bir sekilde baglanmis oldugundan emin olunuz

. 151 degistirici kanatlari, komponentlerin ve metal panellerin kenarlari kesik yaralari
meydana getirebilirler

. makine calisir haldeyken, hareketli kisimlarin korumalarini gikarmayiniz;

. makineyi alistirmadan énce, korumalarin hareketli organlara dogru sekilde
yerlestirilmis olduklarindan emin olunuz;

. fanlar, motorlar ve transmisyonlar hareket halinde olabilirler: igeri girmeden 6nce
daima bunlarin durmasini bekleyiniz ve alismalarini dnlemek igin uygun 6nlemleri
aliniz

. makine ve borular yanma riskine yol agabilecek cok sicak ve ok soguk yiizeylere
sahiptirler

. olasi sodutucu sizintilarini kontrol etmek igin ellerinizi kullanmayiniz

. Tiim bakim islemleri 6n panelden gerceklestirimelidir

Kalan elektrik risklerinden korunma

. elektrik panosunu agmadan dnce, ayirici araciliglyla, makinenin elektrik beslemesini
kesiniz;

. calistirmadan dnce, makinenin topraklamasinin dogrulugunu kontrol ediniz;

. makine uygun yere kurulmalidir; 6zellikle igeride kullanima yénelik ise, disari
kurulamaz;

. Kisa siireler veya acil durumlar igin dahi uygunsuz kesitte kablolar veya agik
baglantilar kullanmayiniz

Kalan gevresel risklerden korunma
Makine, sodutucu gaz ve yaglama yagi gibi cevreye zararli maddeler ve bilesenler igerir.
Bakim ve imha islemleri sadece kalifiye personel tarafindan gerceklestiriimelidir.

Sogutucu gaz:

Sogutma devresi Kyoto Protokolli kapsaminda florlu sera gazlari ierir.
Sogutma devresinde bulunan florlu sera gazlari atmosfere bosaltilamazlar.
Sogutucu gaz yurirlikteki ydnetmeliklere uygun olarak geri kazaniimalidir.

Uniteler florlu sera gazlan igerebilirler <HFC R32 [GWP100 675]>

Yaglama yagr:

Sogutma devresi yaglama yagi igerir.

Yag ytirirlikteki yonetmeliklere uygun olarak geri kazaniimalidir.
Yagi gevreye atmayiniz.

Farkli yapidaki kalan risklerden korunma

. R32 sogutucu sivisinin kullanimi durumunda, LFL (Alt Tutusabilirlik Siniri) 0,307
kg/m3 oldugunu dikkate aliniz. Alev olusma riskini azaltmak igin, 0,077 kg/m3 (%25
LFL) tizerinde gaz konsantrasyonuna sahip alanlardan kagininiz.

. makine basingli sogutucu gaz igerir: yetkili personel tarafindan gergeklestirilen bakim
islemleri esnasinda olmadi§i middetge, basingli cihazlar Uizerinde higbir iglem
gerceklestiriimemelidir;
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. isbu kilavuzda ve makinenin panelleri Gizerindeki resimli diyagramlarda belirtilen
bilgileri izleyerek makinedeki tesis baglantilarini gergeklestiriniz;

. su devresi (yogusma tahliye borusu, nemlendirici) zararli maddeler ierir. Hidrik
devreden su igmeyiniz ve igerigin deri, gdzler ve giysiler ile temas etmesini
engelleyiniz.

. Cevreye zarar verilmesini énlemek amaciyla, olasi sivi sizintilarinin yerel kurallara
uyularak uygun sekillerde geri kazaniimasini saglayiniz

. herhangi bir parganin sokiilmesi durumunda, makineyi yeniden calistirmadan 6nce
dogru sekilde monte edilmis oldugundan emin olunuz;

. ytirirlikte olan yénetmeliklerin makine yakininda yangin dnleyici sistemlerin
bulundurulmasini gerektirdi§i durumlarda, bu sistemlerin, elektrikli cihazlar,
kompresor yadlayici yag, sogutucu tizerindeki yanginlari, bu sivilarin gtivenlik
kartlarinda 6ngoriildiigii sekilde séndirmeye uygun olduklarini kontrol ediniz
(6rnegin bir CO2 yangin séndiirlici)

. tlim yaglayicilari uygun sekilde isaretlenmis kaplarda saklayiniz

. tesis yakinlarinda tutusabilir sivilar bulundurmayiniz

. sadece bos ve olasi yad kalintilarindan temizlenmis borular iizerinde lehimleme veya
kaynaklama yapmayiniz; so§utucu sivi iceren borulara alev veya baska 1si
kaynaklarini yaklastirmayiniz

. makine yakinlarinda serbest alevler ile galismayiniz;

. makineler uygulanabilir kanunlar ve teknik sartlarda 6ngériildiigi gibi atmosfer
bosalmalarindan korunan yapilara kurulmalidir

. basingli sivi igeren borulari bikmeyiniz veya darbelerden koruyunuz

. makineler izerinde ytiriinmesi veya iizerlerine baska gdvdelerin yaslanmasi yasaktir

. Kurulum yerinin toplam yangin riski degerlendirmesi (6rnegdin yangin yukinin
hesaplanmast) kullanicinin sorumlulugu altindadir

. herhangi bir tagima isleminden dnce, kayma ve devrilmesini dnlemek igin tagima
aracina makinenin iyi bir sekilde sabitlendiginden emin olunuz.

. makine, igindeki sivilar ve glvenlik kartinda belirtilen sivi 6zellikleri dikkate alinarak,
ytiriirlikte olan yonetmeliklere uygun sekilde taginmalidir

. uygunsuz bir tagima, sogutucu sizmalarina neden olarak makineye zarar verebilir. ilk
bagslatma 6ncesinde, sogutma devresinin basing altinda olup olmadigini kontrol
ediniz;

. sogutucunun kapali bir alanda kazaen disari plskirtiiimesi oksijen eksikligine ve
oksijensizlikten bogulma riskine neden olabilir: makineyi EN 378-3 ve yiiriirlikteki
yerel yonetmelikler gergevesinde, uygun sekilde havalandirilan bir ortama kurunuz
ve gerektiginde sogutucu detektorleri dngériinliz;

. patlama riskine kars!, imalatg tarafindan farkli sekilde 8ngérilmedigi miiddetce,
makine siniflandiriimamis ortamlara kurulmalidir (SAFE AREA)

116  MAKINE IGINDEKI RESIMLI DIYAGRAMLARIN LISTESI

Yanma tehlikesi Ekipman Dahili kisim Yangin riski
gerilim altinda hareket halinde
Topraklama Tahliye verimliligini kontrol ediniz
117 AKUSTIK VERILER

Tam yiikli calisma kosullarina karsilik gelen standart makinelerin akustik verileri.

Kapali bir odada bir ses kaynag! tarafindan dretilen griilti dinleyiciye iki farkli sekilde
ulasir:

. Direkt olarak;

. Cevredeki duvarlardan, zeminden, tavandan, mobilyalardan yansiyarak.

Ayni ses kaynagyla kapali bir ortamda dretilen giiriiltii aik ortamda Uretilenden daha
ylksektir. Nitekim, kaynak tarafindan iretilen ses basinci seviyesine gevreden yansiyan ses
basinci da eklenmelidir. Ayrica, odanin sekli de guriilti seviyesini etkiler.

DAHILI UNITE

MODEL 006 009 013 022 028 038 044

BUYUKLUK F1 F1 F1 F2 F3 F3 F3

SES SEVIYESI (1)
Hava beslemesinde dB(A) 60,9 64,9 68,9 67,2 66.7 69,7 737
UNDER hava emiginde dB(A) 566 606 64,6 629 501 53,1 57,1
OVER (inite 6niinde dB(A) 51,6 55,6 59,6 58,0 458 488 52,8
UNDER (inite éniinde dB(A) 46,9 50,8 54,9 533 414 444 48,4

1. Serbest alanda 1 metrede ses basinci seviyesi - ISO EN 3744
1.1.8 TEKNIK YARDIM TALEP YONTEMi

Herhangi bir ihtiyag igin yetkili merkezlerden (italyan pazari) ve sube/distribiitérlerden
(vabanci pazar) biriyle temasa geginliz. Makine ile ilgili her tiirlii teknik yardim talebi igin,
tanimlama plakasinda belirtilen verileri, 6zellikle seri numarasi, erisim kosullari ve kurulumu
cevreleyen alani belirtiniz.

Ayrica, yaklasik kullanim saatlerini ve karsilagilan kusur tipini de belirtiniz. Alarm
durumunda alarm numarasini ve gdriinen mesajl belirtiniz.
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12 MAKINENIN TANIMLANMASI

1.21 TERMINOLOJi
Tanimlama plakasinda belirtilen makine modelinin alfaniimerik kodu, resimde gésterilen
kesin teknik dzellikleri gdstermektedir.

Model: s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>

s-MEXT GO0  Seri tanimlamasi
DAHILI UNITE
DX Unite tipi
DX - dogrudan genisleme, hava sogutmali
0 Hava beslemesi

O = over - yukari dogru hava beslemesi
U = under - asadi dogru hava beslemesi

S Sogutucu devreleri
S=tek
D =gift
022 Model / Nominal kosullarda sogutma kapasitesi (kW)
F2 Ingaat biiyiikligii
<H> Rhos 2.0 standardina uygun

122 TANIMLAMA PLAKASI

Makine tipi, normalde elektrik panosunun panelinin iginde direkt olarak makine iizerine
uygulanan etikette gdsterilir.

Calisma glivenligi icin referanslari ve elzem tiim bilgileri igerir.

vosdia |s-MEXT GO0 DX U 013 S F1 <H> |pioasie
froon s
Item| |Article
Articolo| |Articulo
Einzelteil - _|Produktkodning

Serial number] Matricule unité
Matricola unita) Matricula unidad
Seriennummer| Serienummer
Manufact. year |Année construction

Anno di costruz |Afio de costruccion
Baujahr] Tillverkningsér
Operating weigh| Poids en fonction.
Paso in funzionam. Kg  |Pesoen funcionam
Batriebsgewicht|

Driftsvikt

casreimgmams| R410A] R32

| Gaz re
Gas refrigerante

Kaltemittel | are 2 30unseis | auup 120 4as
awe, [ 2088 675
Refr. charge| Q.46 gaz réfrig.
Carica refrigerante| kg Carga refrigerante
Faligewich]
coT
ELECTRICAL SUPPLY |
Auxiliary
Main
FLI kw
FLA A
SA. A

MAXIMUM ALLOWABLE PRESSURE (PS)

Gas circuit[HP=_ MPa LP=__ MPa
Water circuit| MPa
Cooung Power| w w [Heating Power.

Maximum transport and storage temperature:  °C
Manual n°:

Waing Diagrarns. o, ONLY FOR 32
MITSUBISHI ELECTRIC HYDRONICS & T COOLING SYSTEMS SpA.
Iy i Cetarea 1

MITSUBISHI
AV W\ ELECTRIC

Cce
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1.3 DEPOLAMA ISISI

Makinenin uzun siire depolanmasi gerekiyorsa, ylizeysel yojusma yoksa ve dogrudan
giines 1s1gina maruz kalmayacaksa, -30°C ila 46°C arasinda bir sicakliga sahip korumali bir
ortama yerlestiriniz.

Santrifiij Fani

BILGI

R32 igeren iinitelerin depolanmasi igin, miktara bagl olarak,
sirketin sigorta garantisini dogrulamak igin yangin dnleme
sertifikasini kontrol etmeniz gerekebilir.

14  GALISMA LIMITLERI

Bagil nem - %

S Q° ¢ Q¢ ¥ N
sSET S & ¢

Zemine
Monte
Su Sensorii

2,

Islak termometre
sicakligi-°C 20

‘\‘f\“ ;
10%§,
8%
o 2 KURULUM
40/0 N . . I I .
ST Ao 21 MAKINE PANELLERININ SOKULMESI
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 TEHLIKE

Kuru termometre sicakligi - °C

Makine panelleri demir plakadan imal edilmistir ve agirdir.
ORTAM HAVA KOSULLARI Tiim s6kme ve montaj iglemleri uygun araglarla ve bu tiir
Ortam hava isisi: manevralar igin deneyimli, egitimli ve yetkili kisiler tarafindan
gerceklestirilmelidir.

14°C minimum islak termometre sicakligi.

22.5°C maksimum islak termometre sicakligi. .

19°C minimum kuru termometre sicakligi MENTESELI PANELLER

35°C maksimum kuru termometre sicakligi. Menteseli paneller kurulum ve/veya bakim iglemlerini kolaylastirmak igin kolaylikla
Ortam hava nemi: cikarilabilirler.

30%RH minimum bagil nem..

60%RH maksimum bagdil nem.

o Cikarilabilir mentese

HARICI HAVA ISISI (kuru termometre)

46°C Maksimum harici hava Isisi

-5°C Minimum harici hava Isisi

-15°C Boyut 006 (PUZ-ZM 60 ile birlikte), 022, 028, 038 (PUZ-ZM 250 ile birlikte) ve
038 (PUZ-ZM 200 ile birlikte) icin 'riizgar bolmesi' aksesuari takiliyken
minimum dis hava sicakligi.

-20°C Boyut 009 (PUZ-ZM 100 ile birlikte) ve 013 (PUZ-ZM 125 ile birlikte) igin
'rlizgar bolmesi' aksesuari takiliyken minimum dis hava sicakligi.

Tim degerler referans niteligi tagimaktadir. Calisma isilari bir dizi degiskene baglidir,
drnegin:

. Galisma kosullari;

. Sogutucu ylkd;

. Mikro islemcide kontrol ayarlari.

. Borularin uzunlugu — dahili ve harici inite arasindaki mesafe

ELEKTRIK BESLEMESI
+10% Besleme gerilimi maksimum toleransi (V)
+2% Fazlarin maksimum dengesizligi.

1.5 ANA KOMPONENTLERIN TANIMI

Yapiya sabitlenmis pin

Paneli hafifge aginiz ve sabitieme pimlerinden gikarmak icin yukari dogru kaldiriniz.

Duvara sabitieme

Elektrik
Panosu

Basing diger
Filtreler kirli
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22 KURULUM

ZORUNLULUK
Tiim kurulum agamalari genel projenin ayrilmaz bir pargasi
olmalidir.

Bu asamalara baglamadan dnce, teknik gerekliliklerin tanimlanmasina ek olarak, bu
islemleri gerceklestirmeye yetkili kisi, gerekmesi halinde, dogrudan ilgili kisilerin can
guvenligini korumak igin bir "giivenlik plani" gerceklestirmeli ve hareketli santiyelere iliskin
yasalara 6zellikle atifta bulunan giivenlik yonetmeliklerini titiz bir sekilde uygulamalidir.
Kurulumdan 6nce asagida belirtilenleri kontrol ediniz:

. yerin miikemmel diizliigiini ve zaman iginde istikrar garanti edecegini.

. bir bina zeminine monte edilmis ise, bunun uygun kapasiteye sahip oldugunu.

. dngorilen 6mrii stiresince etkilesime girmesi gereken herkes icin kolayca ulasilabilir
ve erisilebilir oldugunu.

. tim bakim ve yenileme islemlerinin (olagan ve olagandis), kisiler igin risk tasimadan
ve is glivenligi ile ilgili ylrtrlikteki yasalara uygun olarak kolayca
gerceklestirilebilecegini.

. hacimsel alanlarin diizgiin galisma icin hava akisina imkan taniyacak uygunlukta

oldugunu.
. bu kilavuzda belirtilen galisma ve kontrol igin gerekli minimum alanlara uyuldugunu.
. hava emisi ve beslemesinin kismen de olsa asla engellenmedigi veya tikali
olmadigini.

Makine i¢ mekanlara ve agresif olmayan bir ortama kurulmalidir.

ZORUNLULUK

Kurulum, 6zellikle oda kategorileri ve EN 378-1 tarafindan belirlenen
giivenlik grubunu dikkate alarak, EN 378-3 ve yiiriirliikteki yerel
yonetmeliklerce ngoriilenlere uygun olmalidir.

Sogutucu R32
guvenlik grubu A2L
BILGI

R32 gazi hafif yanici olarak siniflandiriimigtir.

Sizinti olmasi durumunda, giivenlik sinirinin altinda bir sogutucu
konsantrasyonunu garanti etmek igin, montajci / bakim teknisyeni
yeterli havalandirma saglamalidir.

ZORUNLULUK

Makine sadece OPERATORLER, BAKIM TEKNISYENLERI ve
TEKNISYENLER tarafindan erigilebilen bir alana yerlegtirilmelidir;
aksi taktirde, makinenin dig yiizeylerinden en az iki metre mesafeye
yerlestirilmis bir gitle cevrilmelidir (miimkiinse).

KURUCU personel veya olasi diger ziyaretgilere daima bir
OPERATOR eslik etmelidir. Hichir sebepten 6tiirii, yetkili olmayan
personel makine ile yalniz birakilmamalidir.

BAKIM TEKNISYENi makine kumandalari haricinde bagka
miidahalelerde bulunmamalidir; kumanda modiiliine erigimin
haricinde bagka higbir paneli agmamalidir. KURUCU sadece tesis ve
makine arasindaki baglantilar iizerinde iglem gormekle sinirh
kalmahdir.

Makineye erisim, uygun kisisel korunma diizenleri ile donandiktan
ve daima el altinda bulundurulmasi gereken dokiimantasyon ve
bilgileri okuduktan ve anladiktan sonra gergeklesmelidir.

221 OVER YERLESIM

Su terazisi

\ Conta \

]

Lz

Makine direkt olarak zemine yerlestirilmistir.
Gilriiltu ve titresimlerin iletilmesini énlemek icin makinenin tabani ile zemin arasindaki tim
yaslanma yiizeyine bir lastik contanin yerlestirimesi tavsiye edilir.

Makine yerlestirildikten sonra seviyelendirme kontrol edilmelidir.

Tabanin uglari arasinda 5 mm'den fazla bir seviye kusuru, yogusmanin toplama tablasindan
tasmasina neden olabilir.
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222 UNDER YERLESIM

Su terazisi
= Conta

VZZZZZ / 77

Makine direkt olarak zemine yerlestirilmistir.

Guriltd ve titresimlerin iletiimesini dnlemek igin makinenin tabani ile zemin arasindaki tiim
yaslanma yuzeyine bir lastik contanin yerlestirimesi tavsiye edilir.

Makine yerlestirildikten sonra seviyelendirme kontrol edilmelidir.

Tabanin uglari arasinda 5 mm'den fazla bir seviye kusuru, yogusmanin toplama tablasindan
tasmasina neden olabilir.

UNDER MAKINELER iGIN YUKSELTILMIS ZEMIN DELME

KB
/&
< ~
AN
F >
P
/’/
v Mesafe F1 F2 F3
A | mm 520 | 920 | 920
B | mm 420 | 420 | 810
C | mm 90 90 90
BILGI

Gosterilen 6nlemlere uyarak, makinenin arkasindaki duvardan en az
5 cm'lik (C) bir mesafe garanti edilir

Alttan gorinis
A -’

Taban destek gergevesi

ZEMINE YASLANMA (UNDER
Mesafe F1 F2 F3
A mm 520 920 920
B mm 420 420 810

223 MAKINEYi DUVARA SABITLEMEK ICIN KENET

Kenet, makineye sabitlemek igin civatalarla birlikte montaj kitinde tedarik edilmistir.

Bu, inite ile birlikte monte edilmesi gereken ve harici sebeplerden dolayi (kazaen garpma,
deprem, vs.) Unitenin devrilme riskini dnlemek igin kurulum yerinde yapisal bir parcaya
(duvar, gergeve, vs.) sabitlenmesi gereken bir emniyet tertibatidir.
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Duvara sabitieme vidalari tedarik edilmemistir.

2Q _ 660y 20
1060 (F2-F3) r#
600 (F1
1000 (F2-F3) 78 20 500 (F1-F2)
890 (F3) j

Milimetre biriminde ebatlar

224 YOGUSMA TOPLAMA KABI (UNDER VERSIYONU)

Under versiyonu igin peraluman ek toplama kabi.

Bu komponent su sizintisi durumunda tinitenin altindaki zemine yerlestirilecek bir glivenlik
cihazi olarak diisiiniimelidir.

Su sensérii kurulum teknisyeni tarafindan toplama kabina monte edilmelidir

Kap 22 mm'lik bir tahliye borusu ile donatilmistir.

Su mevcudiyet sensori ile
donatilmis toplama kabi

e

-
650 (F1 UNDER)
1050 (F2-F3 UNDER)
a JoL -7,01.
| La)
—'%\ ——1—%
~@22x70mm @22x70mm”~”
i ? i
=l g =
x| | O P=3
= [ B
352 = =
(\D
“o
o2
1

Milimetre biriminde ebatlar

225 KURULAN MAKINE GEVRESINDE UYULMASI GEREKEN OLGULER

ZORUNLULUK

Makinenin dogru sekilde kurulmasi igin resimde gosterildigi gibi
bir alanin saglanmasi gerekir. Bu, normal kontrol ve bakim
islemleri icin makine bilesenlerine kolay erigim saglar.

Unitelerin yan yana monte edilmesine izin verilir.
Her boy icin (F1, F2, F3) dahili erigsim 6n kisimdan saglanir.

(]
—

850 .

Milimetre biriminde ebatlar

850
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OVER

850

Milimetre biriminde ebatlar

226 R32 IGEREN UNITELER iGIN MINIMUM KURULUM ALANI
Kurulum dar alanlarda yapilacaksa, R32 sizintisi durumunda limitleri asan
konsantrasyonlar énlemek i¢in minimum bir kurulum alani garanti etmek gerekir.

I

¥

I%

u

Unite, agagidaki tabloya gére minimum yizey alanina sahip bir odaya kuruimalidir:

147

s-MEXT-G00 modeli
006 F1 | 009F1 | 013F1 | 022F2 | 028F3 | 038F3 | 044F3
<8 m? - - - 5 a 5
Oda -
yiizeyi 28m? | o 5 = o o
seee| | | V| - | - | -
A - - ; - - ;
221 m? N N v v N N
v kurulabili | ‘ . | Kurulamaz

Sistemin kurulumu EN378-1: 2016 standardina uygundur ve bolim 5'e gére:
. Konum Siniflandirmasi: I1
. Erisim Kategorisi: 10m? igin ¢ ve 1 kisiden az

Minimum yiizey gereksinimlerini karsilamayan ortamlarda, AB yénetmeliklerine uygun
alternatif bir ¢dziim bulmak igin teknisyenlerimizle iletisime gegin.

227 UNDER / OVER MAKINELER iGIN HAVA SIRKULASYONU UZERINDEKI
ENGELLER
OVER
UNDER | |
- | 2000
850
g op—
P gl 1 =T il
— A L 1
Milimetre biriminde ebatlar
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23 SOGUTUCUNUN MOTORLU KONDENSERE BAGLANTISI

Sogutucu baglantisi tasarim agamasinda tanimlandigi sekilde gerceklestirimelidir.
Baglantilar normalde s-MEXT GO0 Unitesinin iginde bulunur ve 6n panelden erisilebilir.

ZORUNLULUK

Sogutucu baglantisi sadece kalifiye personel tarafindan
gerceklestiriimelidir.

Tiim galigmalar, komponentlerin ve kullanilan malzemelerin segimi,
konuya iligkin farkl tilkelerde yiiriirliikte olan yonetmeliklere gore,
tesisin kullanilacagi galisma ve kullanim kosullarini dikkate alarak
'usuliine' uygun sekilde gerceklestirilmelidir.

Sogutucu baglantisindaki tasarim velveya uygulama hatalari
makinenin kétii caligmasina veya kompresorde (Mr. Slim motorlu
kondenseri iizerine kurulmus olan) onarilamaz arizalara neden
olabilir.

S-MEXT GO0 iinitesi basinglandiriimis azot sogutma devresiyle
birlikte tedarik edilir. Sogutucu sivi dolumu kurulum teknisyeni
tarafindan yerinde gergeklestiriimelidir.

Sogutucu hattinin Mr. Slim motorlu kondenser ile gergeklestiriime
asamalarinda musluklari agmayiniz.

Minimum hava sirkiilasyonunu garanti etmek igin, tinite elektrik
beslemesini alabildiginde, dis iinitenin sogutucu sivi vanalarini
sadece kurulumun sonunda agarak ig iinitenin sogutma devrelerini
doldurunuz.

231 SOGUTUCU HATTI iGIN KULLANILACAK BAKIR TiPi

TAVLANMIS BAKIR: Siinek ve déviilebilir olup, egriler, sifonlar vs. yapmak igin
sekillendirilebilir veya bikdlebilir. Biikme islemleri icin bir boru bikiici
kullaniniz. Malzeme bikiilme noktasinda sertlestiginden ve kirildigindan,
katlama veya sekillendirme islemlerini gok kez tekrarlamaktan kagininiz.

Serttir ve katlanmak igin uygun degildir. Sadece diiz hatlar icin
kullaniimalidir. Egriler, sifonlar vs. yapmak igin kalipli baglanti pargalarini
kullaniniz.

HAM BAKIR:

232 SOGUTUCU HATTININ GERGEKLESTIRILMESI IGIN GENEL BILGILER

Sogutucu hatti asagida belirtilen sebeplerden rasyonel ve pratik olmalidir:

. yiik kayiplarini azaltiniz

sogutucu igerigini azaltiniz

kompresore (Mr.Slim motorlu kondenser) yaglama yaginin dénistinii kolaylastiriniz

genlesme vanasina sogutucu sivi akisini kolaylastiriniz

kompresor calismiyorken so§utucu sivinin geri dénmesini engelleyiniz

dikey hatlar gerekli minimum degere indirilmelidir.

daima en azindan boru gapina esit bir egrilik yaricapi olan genis egriler

gergeklestiriniz.

. borulari kesmek igin daima silindirli bir boru kesici kullaniniz. Ig capak ve talag
olugturan testere kullanmayiniz.

. borulari her 2m araliklarla bakir veya plastik bileziklerle gerek yatay gerek dikey olarak
sabitleyiniz.

. bakir boru ile temas noktasinda korozyon olaylari meydana gelebilecedinden galvaniz
kaplama demir bilezikler kullanmayiniz.

234 SOGUTUCU BORULARIN YIKANMASI
ZORUNLULUK
Lehimleme agamalari sirasinda borunun iginde olugan oksit HFC
akigkanlar tarafindan ¢oziiliir ve sogutucu filtrenin tikanmasina
neden olur. Lehimleme sirasinda borularin igine azot konmasi
uygun olur. Bu miimkiin degilse, lehimleme sona erdiginde
borulan solvent ile yikayiniz.
235 BORULARIN UZUNLUGU VE SOGUTUCU SARJI
MODEL 006 009 013 022 028 038
BUYUKLUK F1 F1 F1 F2 F3 F3
Harici tinite n° 1 1 1 1 1 2
60
PUHZ- 100 125 250 250 200
Model ZRP V’;A VKA3  YKA3  YKA3 YKA3  YKA3
Gaz boru hatti Fin 5/8" 5/8" 5/8" 1" 1" 1"
Sivi boru hatti ¢ 3/8" 3/8" 3/8" 12" 12" 3/8"
60 100 125 250 250 200
Model PUZZM VHA VKA  YKA YKA  YKA  YKA
Gaz boru hatti Fin 5/8" 5/8" 5/8" 1" 1" 1"
Sivi boru hatti ¢ 3/8" 3/8" 3/8" 12" 12" 3/8"
236  SOGUTUCU BORULARIN UZUNLUGUNA GORE SOGUTUCU KAPASITESI
DUZELTME FAKTORLERI
Sogutucu sivi borularinin egdeger uzunlugu (geri doniigsiiz) %
Dahili ve harici R32 iinitesi 5m 10m 20m 30m 40m 50 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1,000 | 0989 | 0967 | 0948 § 0929 | 0913
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ.ZM100 Y** 1,000 | 0985 | 0957 | 0932 J§ 0909 | 0888
013 F1 + PUZ-ZM125Y*]
PUZ-ZM125Y* 1,000 | 0981 | 0948 | 0917 J§ 0887 | 0861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 | 0979 | 0946 | 0915 § 088 | 0858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1,000 | 0986 | 0959 | 0934 § 0911 | 0888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1,000 | 0979 | 0946 | 0915 § 088 | 0858
Sogutucu sivi borularinin egdeger gu (geri doniigsiiz)
Dahili ve harici R32 linitesi 55m 60 m 70m 80m 90m 100 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 0,905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ.ZM100 Y** 0879 | 0870 | 0854 | 0840 | 0829 | 0,820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 0,848 0,836 0,814 0,794 0,776 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0847 | 0836 | 0814 | 079 | 0,779 | 0,764
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 0847 | 083 | 0814 | 079% | 0779 | 0,764
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0880 | 0870 | 0852 | 0836 | 0821 | 0,808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0847 | 0836 | 0814 | 079 | 0,779 | 0,764

X = iZIN VERILMEZ

o izolasyonlu borular igin yalitim kaplamasi olan bileziklerin kullaniimasi tavsiye edilir. 237 ESDEGER UZUNLUGA DAYANARAK STANDART GAPLI BORU iGIN ILAVE
. borulari birbirine yaklagmayiniz ve aralarinda en az 20 mm bir mesafe birakiniz. SOGUTUCU SIVI YUKU
. bozulabileceklerinden 6tiirli elektrik kablolarini yaklastirmayiniz.
. resimde gosterildigi gibi borularin dogal uzamasini/biiziiimesini dengelemek icin hat llave sogutucu yiikleri igin, bakiniz iliskin Harici Unite Mr. Slim.
Uizerinde "kompansatorler” gerceklestiriniz:
. ) ) n _ BORU EBATLARI TABLOSU
233 SOGUTUCU BORULARIN MAKINEYLE BIRLESTIRILMESI Nominal ebat (ing) Dis ¢ap (mm)
Makinenin igindeki gaz ve sivi borulari tizerinde, baglantilar igin bakir boru yuvalarina sahip 1/4" 6,35
bilyali sogutucu musluklar bulunmaktadir. 3 9,52
12" 12,70
5/8” 15,88
ZORUNLULUK 3/4" 19,05
MAKINENIN SOGUTUCU MUSLUKLARINI AGMAYINIZ 1 25,40

Birlestirmeyi asagidaki sekilde gergeklestiriniz:
1. bir boru kesici kullanarak yuvanin altini kesiniz
- CAPAK VE TALASLARI ONLEMEK iGIN BIR TESTERE
KULLANMAYINIZ
2. sogutma borusu Uzerine bardakli bir girig yapiniz ve yuva
ile lehimleyiniz
3. Makinenin musluklarini aginiz ve servis prizleri araciligiyla
vakumlayiniz (& 5/16 ).
MAKINE iGINDE LEHIMLEME YAPMAKTAN
MUMKUNSE KAGININIZ.
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238 KURULUM SEMALARI

'R

| ':“.f‘.
ﬂ I

» SIVIHATTI
4 GAZ HATTI - izole

-MAKINENIN HER SOGUTUCU DEVRESINE SEMAYI YAPISTIRINIZ.
-SOGUTUCU DEVRE YAGLAYICI YAGININ KOMPRESORE GERi DONMESINi
GARANTI ETMEK iGiN SiFON VEYA ONLEMLER GEREKTIRMEZ

- iLiSKIN KILAVUZLARDA BELIRTILEN HARICi UNIiTE KURULUM LiMIiTLERINE
UYUNUZ

24 KONDANSE TAHLIYE HiDROLIK BAGLANTISI

Kondanse tahliye baglantisi tasarim agamasinda tanimlandigi sekilde gergeklestiriimelidir.

TEDARIK

Kondanse tahliye borusu toplama kabina baglidir.

Boru makinenin altina sariimistir.

Borularin uzunlugu tahliyenin makinenin hemen disina gikmasina imkan tanir. Tabanda
dairesel profil agilmasi gereklidir. (Yuvarlak profiller sag tarafta ve sol tarafta bulunur. Hangi
tarafi kullanacagina karar vermek kurulum teknisyeninin inisiyatifine kalmistir.)

Boru @ 19 mm'lik bir i¢ capa sahip plastik malzemeden yapilmistir.

Kondanse tahliyesi yer gekimi ile gergeklegir.

KURULUM TEKNISYENI TARAFINDAN YAPILMASI GEREKENLER

Makinenin yakininda resimde gésterildigi gibi bir sifon (A) gergeklestirmek.

Sifonu suyla doldurmak.

Tahliyeye dogru % 2 - 3 oraninda bir boru egimi garanti etmek.

4 - 5 metreye kadar olan tahliye borulari igin ayni i¢ ¢api korumak. Daha biiylk uzunluklar
iin tahliye kesitini artirmak.
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Kondanse tahliyesi direkt olarak makine igine yerlestirilmis plaka ile belirlenebilir

SCARICO CONDENSA

CONDENSATE DISCHARGE

ABLAUF

SORTIE EAU

CTOK

ZORUNLULUK
TAHLIYE HATTI UZERINE GIKMAYINIZ.

_.

Baglanti borulari,agirliklari ile makineye yiik olmayacak sekilde uygun bigimde
dengelenmelidirler.

25 ELEKTRIK BAGLANTISI

Makinenin elektrik baglantilari tesisin planlanmasi agamasinda tanimlanmalidir.

TEHLIKE

Elektrik baglantilari sadece ve sadece miidahale alaninda belli
teknik beceriye veya 6zel yeteneklere sahip personel tarafindan
tasarlanmali ve gergeklestirilmelidir.

Devam etmeden dnce, personelin, hi¢ kimsenin yanliglikla
baglamayacagindan emin olarak, elektrik kaynaklarinin
baglantisini kesmesi gerekir.

Besleme sebekesinin 6zellikleri [EC 60204-1 Yonetmeligi'ne ve yiiriirliikte olan yerel
yénetmeliklere, ve elektrik semasinda ve veri plakasinda belirtilen makine emislerine
uygun olmalidir.

Makine (F1 ve F2 ebatlari igin) tek fazli bir elektrik sebekesine ve F3 ebati igin TN (S) tipi
U fazli elektrik sebekesine baglanmalidir.

Elektrik tesisatina diferansiyel bir salterin kurulmasi éngoriimiis ise, A veya B tipi
olmalidir.

Yerel yonetmelikleri referans aliniz. Sadece sodutucu devresi / hidrik devre (nemlendirici)
yUKIG ise elektrik beslemesi yapiniz.

ZORUNLULUK
Makineyi enerji kaynagindan izole edebilmek igin elektrik sebekesi
hattinin genel bir salter ile donatiimig olmasi gerekir.

IEC 60204-1 yonetmeligi tarafindan dngdrildigu gibi, ayiricr kolu kolayca erisilebilir ve
servis seviyesinden 0,6 ile 1,9 metre arasinda bir ytikseklige yerlestirilmis olmalidir. Bakim
islemleri haricinde, elektrik beslemesi asla kesilmemelidir.

25.1 MAKINELERIN ELEKTRIK BESLEMESI

Koruyucu kilifli ok kutuplu bir iletken kullaniniz. Kablo kesiti 6zel elektrik semasinda
gosterildigi gibi makinenin maksimum emilen akimina (A) baghdur.

Elektrik kablosunun makineye girisi igin Uretici tarafindan tabanda éngdriilen kablo
gegislerini kullaniniz (UNDER/OVER versiyonu).
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Kabloyu kablo baglari ile sabitlemek igin makinenin i¢ diregini kullaniniz. Sicak veya kesici
ylizeyler ile direkt temastan kagininiz.

Kabloyu kap! kilitteme anahtarinin terminal kutusuna ve topraklama terminaline baglayiniz.
Besleme kablosu makinenin kanallarina gegirilmemelidir.

Elektrik panosu resimlerde gsterildii gibi daima makinenin iist kismina
yerlestirilir.

OVER

\Cok kutuplu elektrik

besleme kablosu
(tedarik edilmez)

ALIMENTAZIONE ELETTRICA

POWER SUPPLY

ELEKTROEINSPEISUNG

ALIMENTATION ELECTRIQUE

SHEPrOMNUTAHUE

252 YARDIMCI ELEKTRIK BAGLANTILARI
Kumanda ve kontrol devresi, elektrik panosu igindeki gli¢ devresine baglidir.
Yardimei badlantilar makinenin elektrik panosundaki terminal kutusunda bulunur.
Yapilacak baglantilar:
. PAC-IF'in Mr. Slim motorlu kondensere baglanmasi. Kablo ¢zellikleri asagida
belirtilmistir

o kablo: kilifli

o ¢ift sayisi: iki

o kablo kesiti: min. 0,3 mm2

o izin verilen maksimum uzunluk: 120 m
Harici etkinlestirme (tlim seriler icin - gerilim altinda temas)
Genel Alarm 1 ve Genel Alarm 2 (tiim seriler igin - gerilimsiz sapma temasi)
Duman-ates alarmi (tim seriler igin)
Leak detector Alarmi
Yardimel baglanti kablolarinin olasi gi¢ kablolarindan ayri yerlestirilmesi tavsiye edilir. Aksi
taktirde kilifli kablolar kullanilmasi uygun olur.

26 HAVA BAGLANTILARI

Kanallarin boyutlandiriimasi tesisin planlanmasi asamasinda tanimlanmalidir.

BILGI

F3 Over boyu igin, hava isleme santrifiij faninin hareket
ettirilmesinin (gikariimasi) gerekli olmasi durumunda, iist kisimda
6nden kontrol edilebilecek bir kanal temin ediniz.
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OVER MAKINELERI IGIN HAVA BESLEME KANALLARI

Hava besleme kanali |—\ Titresim onleyici baglanti |_\
b |

YW |

Hava besleme
kanalinin .
sabitlenmesi igin

cergeve

s =

| '
Hava besleme kanalinin sabitlenmesi igin gergeve

HAVA BESLEME KANALININ SABITLENMESI (OVER VERSiYONU)
Mesafe F1 F2 F3
A mm 510 910 910
B mm 410 410 800
ZORUNLULUK

Kanallarin agirligim makinenin destek gergevesi iizerine
yliklemekten kagininiz

26.1 KANALLARIN SABITLENMESI

Hava besleme kanali (tedarik edilmez).
Hava besleme kanalini resimde
gosterildigi gibi titresim onleyici
baglantiya sabitleyiniz (sabitleme sistemi
tedarik edilmez).

Resimde gésterildigi gibi araya bir conta
yerlestiriniz (tedarik edilmez)

Conta

Titregim onleyici baglant (tedarik
edilmez).

Titresim Onleyici baglant titresimin kanallara
iletilmesini onler.

Conta

Makine paneli -
Makinenin Uist gergevesi. &

Resimde gdsterildidi gibi
kendinden delmeli vidalar
ile titresim onleyici
baglantiyr makine
cergevesine sabitleyiniz.
Resimde gosterildigi gibi
araya bir conta yerlestiriniz
(tedarik edilmez).

N/

j '4

Makine gergevesi

ZORUNLULUK
Kanallarin agirhgini makinenin destek gercevesi lizerine
yiiklemekten kagininiz

262 HAVA TARAFI YUK KAYBI

Makinenin nominal ve maksimum gerekli statik basing degerleri ilgili Teknik

Biltende belirtilmigtir.

Kanallardaki yiik kayiplari minimum olmalidir; yiksek degerler, fanlarin elekirik tiiketiminde
bir artisa neden olur.

ORIJINAL BILGILERIN TERCUMESI
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26.3 UNDER MAKINELER IGIN HAVA BESLEMESI

Alt zeminde hava besleme sisteminin diizenlenmesi tesisin planlanmasi asamasinda
tanimlanmalidir.

Makinenin nominal ve maksimum gerekli statik basing degerleri ilgili Teknik

Biltende belirtilmistir.

Alt zemindeki yuk kayiplari, yiiksek degerler fanlarin elektrik enerjisi kullaniminda artisa
neden oldugundan, azaltiimalidir.

2.7 BUHAR MODULASYONLU NEMLENDIRICI (AKSESUAR)
Guvenlik ve calisma aksesuarlari ile donatilmig, buhar )
modilasyon dagitimina sahip elektronik kontrollii suya ]
daldiriimis elektrotlu buhar modiilasyonlu nemlendirici

Su isiticisinin dstiinde bulunan metal bir kapak calisma
sirasinda yiiksek givenlik seviyeleri garanti eder.

UL94 tutusabilirlik gtivenlik standard:: VO

Aksesuar hava beslemesinde kombine sicaklik/nem sensérii ve
kontrol kartr igerir.

Su besleme ve nemlendiriciden su tahliye borulari tedarik
edilmemigtir.

Su besleme borusuna bir filtre ve kesme vanasi takilmasi
onerilir.

Bu nemlendirici silindirin igerdigi suya batirilmig elektrotiar
vasitastyla basinglandirimamis buhar Uretir: bunlar, elektrik
direnci gérevi géren ve asiri 1sinan elektrik fazini suya tagirlar.
Bu sekilde Uretilen buhar, 6zel distribltorler vasitasiyla,
endiistriyel ortamlari veya prosesleri nemlendirmek igin
kullanilir.

Nemlendirici su emme baglantisi 3/4 "G M - 1SO 228/1 ve su tahliye badlantisi diiz 32 mm M
borudur.

2741 BESLEME SUYUNUN OZELLIKLERI
Kullanilan suyun kalitesi buharlagma sirecini etkiler. Nemlendirici, igme suyu oldugu ve
demineralize olmadidi siirece islenmemis su ile beslenebilir.

Min Max
Hidrojen iyonlarinin faaliyetleri Ph 7 8,5
20 °C'de spesifik iletkenlik OR,20°C Ms/cm 300 1250
[Toplam ¢oziilmiis kati maddeler DS mgl/l (1) (1)
180 °C'de sabit tortu Rigo mg/l (1) (1)
[Toplam sertlik TH mg/l CaCOs | 100 (2) 400
Gegici sertlik mg/l CaCO; 60 (3) 300
Demir + Manganez mg/l Fe + Mn 0 0,2
Kloriir ppm Cl 0 30
Silisyum mg/l Si0z 0 20
Kalan klor mg/l CI 0 0,2
Kalsiyum Siilfat mg/l CaSO4 0 100
Metal kirlilik mg/l 0 0
Solventler, yumusaticilar, sabunlar, mg/ 0 0
yaglayicilar

(1) Spesifik iletkenlige bagl degerler; genel olarak: TDS = 0,93 * 0r, 20 °c; Rigo = 0,65 * or
(2) CI-mg/l biriminde kloriir ieriginin% 200'iinden az olmamalidir
(3) CI-mg/l biriminde kloriir ieriginin% 300'iinden az olmamalidir

ZORUNLULUK

Sadece icme suyu ile kullaniniz.

* Su sertligi ve iletkenlik arasinda giivenilir herhangi bir iligki
yoktur.

*  Suyumusaticilarla islenmemelidir! Bu elektrotlarin
korozyonuna ve kopiik olusumuna neden olabilir ve servis
diizensizliklerinde olasi problemler yaratabilir.

* Potansiyel olarak tahris edici olduklarindan, suya dezenfektan
maddeler veya antikorozif karigimlar ilave etmeyiniz;

¢ Kuyu suyu, endiistriyel su veya sogutucu devrelerden elde
edilmis su ve, genel olarak potansiyel olarak kirlenmis su
(kimyasal veya bakteriyolojik) kullanimi kesinlikle yasaktir.

28  SERBEST SOGUTMA iGiN KEPENKLI EMME MANIFOLDU
(AKSESUAR)

Istege bagl aksesuar, odadaki dogrudan hava girisi yoluyla serbest sogutma elde
edilmesini sadlar.

Kepenkler ayar noktasina gére odaya sokulacak ortam havasinin miktarini diizenleyen
mikroiglemci kontrolU tarafindan orantili olarak yonetilir.

Opsiyonel aksesuar sismik alanlara kurulum igin uygun degildir.

Ortam havasi emme kanallari kurulum teknisyeni tarafindan tedarik edilmelidir.

Ortam havas! giriginde kurulum teknisyeni tarafindan tedarik edilen 1zgarali bir yagmur
kapagi kullanilmasi tavsiye edilir.
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Yagmur (Urtinle tedarik
kapag / edilmez)
(Urinle
tedarik
edilmez)

T S Tl

ZORUNLULUK

Kapali ortamlara kurulum durumunda, serbest sogutma iglemi
sirasinda hava emisyonunu saglamak igin bir asin basing kepengi
kullanilmasi onerilir.

29 YANGIN/DUMAN SENSORLERI (AKSESUAR)

Bu aksesuar opsiyoneldir veya kurulumcu tarafindan yerinde satin alinabilir.

Sensori Unitenin yanina, ancak dolabin disina ve en uygun élglimii elde etmek icin
yikseltilmis bir konuma yerlestiriniz.

Kablolama igin minimum kesiti 0,25 mm2 olan kilifli bir kablo énerilir.

Sensorli baglamak igin, NC kontag olarak 1 ve 155 numarali terminalleri (aradaki képriyt
sokerek) kullaniniz.

Birden fazla sensér (yangin sensorli ve duman sensorl) baglamak igin seri baglant
kullaniniz.

Sensorli beslemek igin, tim bagli cihazlarda 20 (+) ve 30 (-) pinlerinde 24 Vdc 150mA max
mevcuttur.

Sensor icin maksimum okuma alani 40 m2dir.

Yangin/duman sensérleri miidahale ettiginde, fana giden gii¢ beslemesi otomatik olarak
kesilir ve mikroya bir alarm génderilir ve yogusma unitesi durdurulur.

Bahsedilen her baglanti elektrik semasinda da gésterilir.

210  YAYLI GERi DONUSLU KEPENK (AKSESUAR)
Limitin Ustlindeki R32 konsantrasyonlarini 6nlemek igin, yayli geri dontisli kepenk daima
minimum bir agikliga sahip olacaktir.

211  GAZ KACAGI ALGILAYICISI (URUNLE TEDARIK EDILMEZ)
i tiniteler, ilgili alarmi diizenlemek ve sizinti algilama durumunda givenligi garanti etmek
icin gerekli tim 6nlemleri almak icin, bir Leak Detector (kacak algilayicisi) baglantisi igin
dijital girise (NC kuru kontak) sahiptir.:

e Fan hizini maksimuma getiriniz

e Yogusma Unitesini kapatiniz

e Serbest sogutma kepengini aginiz (varsa)

Sensorii baglamak icin 1 ve 58 numarali terminalleri (aradaki koprilyl sokerek) kullaniniz.
Sensdrl beslemek icin, tiim bagl cihazlarda 20 (+) ve 30 (-) pinlerinde 24 Vdc 150mA max
mevcuttur.

Bahsedilen her baglanti elektrik semasinda da gésterilir.

3 ONGALISTIRMA

31 MAKINENIN ON CALISTIRILMASI

Kurulum teknisyeni, test icin ilk caligtirmay gerceklestirecek Uzman Teknisyen ile temasa
gegmeden once, asadidakileri kontrol ederek, kurulumun tasarim agamasinda belirlenen
gereksinimlere ve sartnamelere uygun oldugunu dikkatlice analiz etmelidir:

o elektrik baglantisinin dogru oldugu ve yuriirlikteki Elektromanyetik Uyumluluk
Direktifine uygun sekilde yapildigi.

sogutucunun motorlu kondensere baglantisinin dogru sekilde sonlandirildigi;
sogutucu devrede sizinti olmadig,

tiim kesme vanalarinin agik oldugu.

R32 sogutucu sivi ile doldurulmus sistemde, havalandirma/kapi deliklerini agarak veya
harici bir fan kullanarak alanin iyi havalandiriidigindan emin olunuz.

1. Tesisin genel elektrik salterinin ON (ACIK) konumunda oldugunu kontrol ediniz.
2. Kapi kilitleme elektrikli salterini (ana pano tzerinde bulunur) OFF (KAPALI)
konumuna getiriniz, panoyu aginiz ve elektrik panosunun i¢ kapisini aginiz.

KAPI KILITLEME SALTERI

ORIJINAL BILGILERIN TERCUMESI
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3 Fanlarin, elektrik rezistanslarinin (mevcut iseler) ve nemlendiricinin (mevcut ise)
otomatik salterlerinin OFF (KAPALI) konumunda olduklarini kontrol ediniz.

4, Yardimci devrelerin manyetik besleme salterini ON (AGIK) konumuna getiriniz.

5. Bu salteri belirlemek igin "Elektrik semasi" na danisiniz.

6. Elektrik panosunun i¢ kapagini kapatiniz, ana panoyu kapatiniz ve kapi kilitleme
elektrikli salterini ON (ACIK) konumuna getiriniz.

7. islemler dogru yapilmigsa, mikro islemci ekrani agilmalidir.

MIKRO ISLEMCI EKRANI

BILGI

Bu agamada mikro iglemci alarmlarin mevcudiyetini (fanlarin,
nemlendiricinin (mevcut ise) termik salteri, akig eksikligi, vs.) bildirir
ciinkii bazi otomatik salterler kapali konumdadir ve bazi
komponentler aktif degildir.

8. Sesli alarmi kapatmak igin Alarm tusuna basiniz.

3.2  KULLANICI ARAY(zZU

3.21 KULLANICI TERMINALI
Kullanici arayiizii asagidakilerden olusur:
. Arkadan aydinlatmali 132x64 piksel LCD ekran.
. 6 arkadan aydinlatmali tus.
Mikro iglemci karti ile kullanici arayiizii arasindaki baglanti RJ11 konnektorii ile 4 kutuplu bir
telefon kablosu araciligiyla gergeklesir.
Terminal dogrudan kontrol kartindan kablo aracilidiyla beslenir.

= [
322 TUSLARIN GENEL FONKSIYONLARI
Anahtar isim Tanim
f}_ [ALARM] A!grmlan gornttiler ve normal durumu
i diizenler.
[PRG] Ana menliye erigim imkani tanir.
Baslik sayfalarinda bulunuluyorsa, ekran
[ESC] sayfalari dlcedinde bir seviye geri
donme, veya Unitenin termik
regulatériine donme imkani tanir.
[UP]
Ekran sayfalarinda gezinme ve kontrol
parametrelerinin degerlerini diizenleme
imkani tanirfar.
[DOWN]
[ENTER] t[;Lrﬁ:enlenen verileri onaylama imkani

Tus kombinasyonlari ile 6zel iglevleri etkin kilmak mimkindur.

Tuglar isim Tanim
N [ALARM Ekran kontrastini artirma veya azaltma
Y +PRG+ | .

- imkani tanirlar.

N . UP]
N [ALARM Ekran kontrastini artirma veya azaltma
*PRG + imkani tanirlar

. R DOWN] ’

Paylagimli klavye ile LAN'da bagli
Uniteler arasinda ekran sayfalarini ve
parametreleri goriintileme gegisine
imkan tanir.

[ALARM
+ESC]

+
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[UP + 5 saniye siireyle basildiginda kullanici
ENTER + | terminalinin LAN adresini diizenleme
+ + DOWN] | imkani tanir.
0'a yonlendirilmis kullanici terminali ile
D [‘:LL‘J\I?]M kontrol kartinin LAN adresini konfigire
+ etme imkani saglar.

323 TUSLARIN LED LAMBALARININ ISLETILMESI
Tuglarin led lambalar agagidaki dururr_]larda yanarlar.
Anahtar Isim Tanim
Alarm durumunda sabit ve sinyal
durumunda yanip soner.
[ALARM] tusuna basildiginda led
B [ALARM] lambasi sabit olur.
Etkin alarm / sinyal yoksa led lambasi
yanmaz.
[PRG] Unite aktif ise (havalandirma AGIK).
i [ESC]

Unite calistiridiginda, herhangi bir tusa
basildiginda veya bir alarm / sinyal etkin
kilindiginda.

! [UP]

Kullanici terminalinin klavyesi izerinde 3
[ENTER] dakikalik mutlak atalet sonrasinda
devreden cikarilir.
J [DOWN]

4 BASLATMA
41 MAKINENIN BASLATILMASI

ilk baglatma uzman Teknisyen tarafindan yapilmali ve Kurulum teknisyeni ve uzman
Operator hazir bulunmalidir.

Uzman teknisyen, kontrolleri, kalibrasyonlari ve ilk galistirma islemini kendisi tarafindan
yapilmasi gereken prosediirlere ve yeterliliklere gére gerceklestirerek sistemi test edecektir.
Uzman operatér kendi yetkisi altindaki kontrol ve kullanim faaliyetlerini gergeklestirmek igin
gerekli bilgileri aimak amaciyla uzman Teknisyene bagvurmalidir.

42 KALIBRASYON VE AYAR PROSEDURLERI

Makine ilk baslatildiginda, isletme kontrol cihazlarinin kalibre edilmesi ve ayarlanmasi
gerekebilir.

Baslicalari agagida siralanmis olan bu miidahaleler uzman Teknisyen tarafindan
gerceklestiriimelidir:

. Hava debisi kalibrasyonu;

. Sogutucu devre parametrelerinin kalibrasyonu;

. Nemlendirici (aksesuar) kalibrasyonu;

4.3 BASLATMA

1. Gerekli alanlarin ve giivenlik mesafelerinin kontrold.

2. Hava debisinin kontroli ve olasi kalibrasyonu.

3 Fanlarin emis él¢tima.

4 BESLEME GERILIMI kontrolii: Sebeke geriliminin makinenin nominal degerinin +/-
%10'u arasinda oldugunu kontrol ediniz.

5. FAZ DENGESIZLIGININ kontrolii: Fazlar arasindaki dengesizligi kontrol ediniz, bu
dengesizlik % 2'yi gegmemelidir. Gerekmesi halinde, sorunu ¢dzmek igin elektrik
dagitim sirketi ile irtibat kurunuz.

BILGI

Fan minimum hava akigini siirdiirmesi gerektiginden, giivenlik
nedeniyle, iinite ¢aligtirilir calistiriimaz fan donmeye baslar.
Gerekmiyorsa, minimum sirkiilasyon akigini garanti etmek i¢in
makinenin beslemesini kesmeyin.

5 KULLANIM YONTEMI
5.1 KULLANIM iGiN TAVSIYELER VE UYARILAR

Tesisin glinlik kullaniminda Operatériin hazir bulunmasi gerekli degildir: Operator acil
durumda periyodik kontrolleri yapmak ve dngérillen baslatma ve kapatma agamalarini
yUriitmek icin miidahale edecektir.

Bu miidahalelerin diizenli ve siirekli uygulanmasi zaman iginde makinenin ve tesisin uygun
performanslarini elde etmeyi saglayacaktir.

ORIJINAL BILGILERIN TERCUMESI
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BILGI
Prosediirlere uyulmamasi makinenin ve tesisin bir biitiin olarak kotii
caligmasina ve bunun sonucunda bozulmasina sebebiyet verebilir

5.2 KUMANDALARIN TANIMI
Asagida muhtelif kumandalar, bunlarin tanim ve islevleri gésterilmistir. Bu kumandalar
elektrik panosu iizerinde bulunurlar.

KAPI KILITLEME SALTERI

Kapi kilitleme elektrik salteri: besleme devresini agar ve kapatir.
. OFF (0) pozisyonu makine elektrikle beslenmiyor.
. ON (1) pozisyonu makine elektrikle besleniyor

MIKRO ISLEMCI EKRANI

Mikro iglemci: parametrelerin ayarlanmasina ve galisma kosullarinin izlenmesine imkan
taniyarak galisma prosesini yonetir.
Makine ve arayUzlerin galisma detaylari igin Kullanici Kilavuzu mevcuttur.

5.3 ACIL DURUM STOPU

Makinede dogrudan erisilebilen hareketli parcalar olmadigi géz 6niinde bulunduruldugunda,
bir acil durdurma tertibati kurmaya gerek yoktur.

Her haliikarda, bu cihaz, kurulu olmasi halinde, acil durdurma elde etme zamaninin genel
salterle elde edilen normal durdurmayla ayni olacagi g6z 6niine alindiginda, riski azaltmaz.

5.4 MAKINENIN UZUN SURELI ATALETI

Makinenin uzun siire hizmet disi kalmasinin gerekmesi durumunda (6rnegin mevsimlik

kapatma), asagidaki islemleri gerceklestirmek uzman Teknisyenin gorevidir:

. sistem sizinti testi

. hat ayiricisinin agilmasi

. R32'li kurulumlar igin, siirekli sirklilasyonu garanti etmek amaciyla initeleri beslemede
birakin veya, elektrik beslemesinin kesilmesi durumunda, sogutucu siviyl odadan
disari ¢ikarmak igin bir Tahliye Pompasi 6ngériin ve yogusma initesinin musluklarini
kapatin

5.5 UZUN SURELI ATALET SONRASINDA BASLATMA

Makineyi baglatmadan dnce tiim bakim islemlerinin gergeklestiriimesi gerekir.

Ayrica, uygun kontrolleri, kalibrasyonlari ve baslatma prosediiriinii gergeklestirmek uzman
Teknisyenin gorevidir.

R32 sistemi kullaniliyorsa, musluklari agmadan énce, hava sirkilasyonunu saglamak igin ic
Unitelere gUi¢ verin ve agtiktan sonra sizinti olmadigindan emin olmak iin uygun bir algilayici
ile bir kagak aramasi yapin.

6 LK TESHiS

6.1 ASAGIDAKi DURUMLARDA NE YAPMALI ...
Unitenin kétii ¢alismasi durumunda yapilmasi gereken eylemlerin listesi.
- Miidahale
Ariza Sebep Goziim Seviyesi
hMr‘.S.hm Yogusmanin gok diistik olmadigini
arici - - ) )
kontrol ediniz (harici 1stya gore fan hizi Hizmet
motorlu ok yiiksek)
kondenseri goKy
Yogu5rpa Harici konltrglor yogusma sinyalini Hizmet
kontrolii kontrol ediniz
Fanin donip donmedigini kontrol ediniz Kullanic
Hiz referans sinyalini kontrol ediniz Hizmet
Hava debisinin dogru oldugunu kontrol Hi
. L izmet
Dusik Fan ediniz
Emis Filtrelerin temizligini kontrol ediniz Kullanici
Basinci Batarya temizligini kontrol ediniz Kullanici
Soguk hava devridaimlerini kontrol
A Kullanici
ediniz
Motorlu kondenser igindeki haddeleme
organinin kapanista bloke olmadigini Hizmet
o kontrol ediniz
Sogutucy Tikanmig/ezilmis tellerin olmadigini
devre . Hizmet
kontrol ediniz
Motorlu kondenser iindeki kurutma Hizmet
filtresinin tikali olmadigini kontrol ediniz
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_— Miidahale
Aniza Sebep Goziim Seviyesi
Swvi hatt|nl|nl cok kiigtik olmadigini Hizmet
kontrol ediniz
Sizinti meveudiyetini kontrol ediniz Hizmet
Sogutucu kalitesini kontrol ediniz Hizmet
Kapali vanalari/musluklari kontrol ediniz Hizmet
Avar Soguk ayar noktasini artiriniz Kullanicl
Y Havalandirma ayar noktasini artiriniz Kullanici
Oday! havalandirin, olasi atesleme
R32
" noktalarindan (serbest alevler,
sogutucu Ariza Kullanici
kivilcimlar) kaginin, bakim
sizintisi Lo
departmanini bilgilendirin
Ayar Ayar noktasini azaltiniz Hizmet
Unite secimi Makinenin termik yiik veya islenen hava
Ortam isisi ¢ hacmi igin az ebatlandinimadigini Hizmet
M hatall -
cok yiiksek kontrol ediniz
Aniza Sensor okumasini kontrol ediniz Hizmet
Alarm mevcudiyetini kontrol ediniz. Kullanici
Ayar Ayar noktasini artiriniz Kullanicl
Unite secimi Makinenin termik yiik veya islenen hava
¢ hacmi igin az ebatlandirimadigini Hizmet
hatall -
kontrol ediniz
Anza Sensdr okumasini kontrol ediniz Kullanici
Ortam isisi Alarm mevcudiyetini kontrol ediniz. Kullanici
cok disik Rezistanslarin beslemesini (mevcut .
. o Hizmet
Sicak iseler) kontrol ediniz
Kaynaklari Rezistanslarin giivenlik termostatini .
L Hizmet
kontrol ediniz.
Soguk Serbest sogutma kepenginin (mevcut
; - Kullanici
Kaynaklari ise) calismasini kontrol ediniz
Ayar Nem ayar noktasini disiiriniiz Kullanicl
Unite secimi Makinenin gizli yiik igin az
¢ ebatlandiriimamis oldugunu kontrol Hizmet
hatali o
ediniz
Ortam nemi Nem sensériiniin okumasini kontrol
M Ariza i Kullanici
cok yiiksek ediniz
Nemlendirici Nemlendmmm calismasini kontrol Hizmet
ediniz
Sogutucu Haddeleme vanasinin dogru calistigini .
= Hizmet
devre kontrol ediniz.
Ayar Nem ayar noktasini artiriniz Kullanicl
- . .| Makinenin gizli yik igin agiri
Unite segimi ebatlandiriimamis oldugunu kontrol Hizmet
| hatali e
Ortam nemi ediniz
cok dustik Anza Ngm sensorinlin okumasini kontrol Kullanici
ediniz
Nemlendiici Ngmlendmcmm caligmasini kontrol Hizmet
ediniz
Fanlarin hiz ayarini kontrol ediniz Hizmet
Avar Degisken ayarlar durumunda hava
Y debisi ayar noktasini veya delta P'yi Kullanic
kontrol ediniz
Fan beslemesini kontrol ediniz Hizmet
Dustik Kontrolérden hiz referans analojik .
o Hizmet
Hava cikisini kontrol ediniz
Debisi Degisken ayarlar durumunda
Fan diferabsiyel basing transdiktériintin Hizmet
okuma ve yerlesimini kontrol ediniz
'[esis yik sizintilarini kontrol ediniz Hizmet
Unite fiiltrelerinin temizligini kontrol
- Kullanici
ediniz
7 BAKIM
741 BAKIMA iLISKIN BILGILER
ZORUNLULUK

Gerek olagan gerekse olaganiistii bakim miidahaleleri, gerekli

tiim kisisel koruyucu cihazlarla donatilmis YETKILI VE EGITIMLI
KISILER tarafindan gergeklestirilmelidir.
Makinelerin kurulu oldugu yer tiim giivenlik gereksinimlerini

kargilamalidir

Ayrica, Uretici tarafindan belirtilen prosediirleri takip etmek

gereklidir.

Herhangi bir bakim islemini gergeklestirmeden dnce, asagidakilerin yapilmasi gerekir:

. "agIk" pozisyonda bloke igin, kilitlerin yerlestiriimesi i¢in hazirlanmis ana kapida
bulunan sari/kirmizi ayiriciya basarak makineyi elektrik sebekesinden izole ediniz;

. aclk ayirici Uzerine “Galistirmayiniz — bakim yapiliyor” yazili bir kart asiniz;

. uygun kisisel koruyucu ekipmanlari kullaniniz (6rnegin: kask, yalitici eldivenler,
koruyucu gozlikler,is kazalarini 6nleyici ayakkabilar, vb.);

. iyi durumda olan aletler kullaniniz; bunlari kullanmadan 6nce bilgileri tamamen
anladiginizdan emin olunuz;
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. R32'i tinitelerde, R32 limitinden daha yiksek konsantrasyonlarini 6nlemek igin odada
(harici fan kullanarak veya camlari agarak) yeterli hava akisini saglamak igin uygun
énlemleri aliniz.

Makinenin galistiriimasini gerektiren 6lglim veya kontroller durumunda, asagidakilerin

yapilmasi gerekir:

. Olas! uzaktan kumanda sistemlerinin devre disi olduklarindan emin olunuz; makine
Uizerindeki PLC'nin islevleri kontrol ettigini ve tehlike durumlari yaratarak
komponentleri etkin kilabilecegini ve devreden cikarabilecegdini unutmayiniz (6rnegin
fanlari ve bunlarin mekanik stiriikleme sistemlerini beslemek ve rotasyona gegirmek);

. elektrik panosu agik olarak miimkiin oldugunca az galisiniz;

. dlgtim veya kontrol gergeklestirilir gerceklestiriimez elektrik panosunu kapatiniz;

Ayrica, daima asagidaki 6nlemlerin alinmasi gerekir:

. sogutucu devresi basingli sogutucu gaz igerir: her tiirli islem yetkili ve yirirlikte olan
kanunlarca 6ngoriilen izin ve uzmanliga sahip personel tarafindan gerceklestirilmelidir;

. sogutucu devresinde mevcut sivilari asla gevreye atmayiniz;

. sogutma devresini asla agik birakmayiniz, yag nemi emer ve dzelliklerini yitirir;

. elektronik kartlarin degistirimesinde daima uygun teghizatlar kullaniniz (gikarici,
antistatik kol, vs.);

. bir motorun, kompresériin, bataryalarin veya agir bagka bir unsurun degistirimesi
durumunda, kaldirma organlarinin taginacak agirlik ile uyumlu olduklarindan emin
olunuz;

. pano (izerindeki ayirici araciligiyla makinenin beslemesini kesmeden ve
“Galistirmayiniz - bakim yapiliyor” yazili bir kart asmadan énce, fan bdlmesine
girmeyiniz;

. daima ve sadece direkt olarak Uretici veya resmi saticilarindan satin alinmis orijinal
yedek parcalar kullaniniz;

. Makineyi kapatmadan ve yeniden baglatmadan énce her tiirli aleti veya yabanci
maddeyi ¢ikardiginizdan emin olunuz.

Programli bakim islemlerinin listesi bu kilavuzun bir sonraki paragrafinda belirtilmistir.
Gerek olagan olsun gerekse olaganUstii her miidahalede, kullanici tarafindan saklanacak
6zel bir form diizenlenmelidir.

Makine Uizerinde Programli Olagan Bakim defteri mevcut ise, tiim islemler bu deftere de not
edilmelidir.

7.2 PROGRAMLI BAKIM

Tim programli bakim islemlerini belirtilen miidahale sikliklariyla gerceklestiriniz.

BILGI
Programli bakim yapilmamasi garanti haklarini ve Ureticinin
giivenlige iligkin her tiirlii sorumlulugunu gegersiz kilacaktir.

ZORUNLULUK

Fanlar kapali sekilde gergeklestirilen iglemler igin, havalandirma
deliklerini / kapilarini agarak veya harici bir fan kullanarak bélgenin
iyi havalandinldigindan emin olun.

Olagan bakim sireleri takip eden sayfalardaki tablolarda belirtilmistir.
Calisma saatlerini "okuyabilmek" icin mikro islemci ekraninda gortintilemek gereklidir.

73 GENEL BAKIM MUDAHALELERi TABLOSU

MUDAHALE SIKLIGI
Sezon
. . . Her baginda Sezon baginda
GERGEKLESTIRILMES|I GEREKEN MUDAHALE iin Her 500 saatte | Her 1000 saatte
g bir bir Her 3 ayda bir
Her 2 ayda bir
_ | Ekran iizerinde olas! alarmlarin kontrolii [ ]
Q0
=2
g g Olasi so§utucu sizintilarinin harici gorsel °
5 & |kontrolii
Buharlagan bataryanin temizligi Yilda 1 defa
Fan kontaktorleri aginma durum kontroli [}
Elektrik baglantilarinin sikilik kontroli [}
S |Asinmis veya hasarli kablolarin kontrolii ve olas °
o |degisikligi
£
2 |Fan rulmanlarinin giriilti kontroli [ ]
=
E Civatalarin, hareketli ve/veya titresimlere maruz
> |pargalarin (6rnegin: fan titresim onleyicileri) [ ]
sikiiginin kontrolii
Sogutma devresi lizerinde sizintr kontrolii. o)
Sogutucu devresinde oksitlenmis alanlarin olup °
olmadigini kontrol ediniz.
Esnek borularin ve tellerin durumunun kontrollii [ ]

Sogutucu devrelerin galigma parametrelerinin kkontrolii. Her devrede asagidakileri kontrol
ediniz:

Uzman
Teknisyer

Beslemedeki hava isisi ile mukayese edilen °
buharlagma basinci
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Emme isisi °
Asiri Isinmis emme gaz ISIsi

Ortam hava Isis| [ ]
Asirt 1sinma °
Dustik sogutma

3 Fazli(L1-L2-L3) fan elektrik emisi

Hava besleme ve dénis isisi [ ]

Ug faz tizerindeki hat gerilimi
Fanlarin besleme gerilimi °
Kitle yalitim

%100 ve kismilestirmede emilen akim

Herbir komponentin galisma saatleri °
Herbir komponentin baglatma sayisi

(*) Ydiriirlikte olan ikanunlarca farkli sekilde dngdriilmemisse
Yukaridaki tabloda belirtilen islemlerin sikligi referans niteligi tagimaktadir.

Bu siklik makinenin ve bunun calistirildigi tesisin kullanim yontemlerine gore dedisikliklere
ugrayabilir.

74 HAVAFILTRELERININ TEMIZLIGi VE/VEYA
DEGISTIRILMESI

Hava filtrelerine erisim: Tim modeller Uizerinde (F1, F2, F3) hava filtreleri 6n erisim

araciligiyla cikarilirlar.

OVER

UNDER

7.5  OLAGANUSTU BAKIM

Olaganiistii bakim islemlerinin gerekli kilinmasi halinde, Uretici tarafindan yetkili kilinmig bir
Teknik Servis/Distribltdr-Sube ile iletisime geginiz.

BILGI

Yukarida belirtilenlere uyulmamasi garanti haklarinin ve Ureticinin
giivenlige iligkin her tiirlii sorumlulugunun diismesine neden
olacaktir.

ZORUNLULUK
Sadece orijinal yedek pargalar kullaniniz ("Yedek Parga Katalogu"
listesine bakiniz).

75.1 DOQR[_JDA[\I_ GENLESMEL| BATARYA KUYU SENSORLERININ OLASI
DEGISIKLIGI (SADECE OVER)
Dogrudan genlesmeli bataryadan hava filtresini ¢ikariniz

Sensorlere erismek icin resimde gosterildigi gibi sol yan kapadi sokiniz.
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8 MAKINENIN iMHASI

Makinenin imhas durumunda, Uretici tarafindan yetkili kilinmig bir Teknik Servis/Distribiitor-
Sube ile iletisime geginiz.

ZORUNLULUK

Makine Kyoto protokolii ile diizenlenmis florlu sera gazlari igerir.
Kanunlar bunlarin gevreye bosaltiimasini yasaklar ve geri
kazanilarak saticiya veya toplama merkezlerine teslim edilmelerini
zorunlu kilar.

Degistirilmek tizere komponentler ¢ikarildiginda veya tiim makine

omrii sona erdiginde ve sokillmesi gerektiginde, cevreye verilecek

zarari en aza indirmek amaciyla, imha igin agagida belirtilen bilgilere

uyunuz:

¢ sogutucu gazin tamami uzman ve gerekli yetkilere sahip
personel tarafindan geri kazanilmali ve toplama merkezlerine
ulastinimalidir; R32'li kurulumlar igin, bu iglemler sirasinda
yeterli havalandirma saglanmalidir

¢ sogutucu devresinde mevcut yaglama yagi geri kazanilmal ve
toplama merkezlerine ulastinimalidir;

* vyap, elektrik ve elektronik donanim ve komponentler mal ve
yapim malzemesi siniflarina gére boliinmeli ve toplama
merkezlerine teslim edilmelidir;

o yiiriirliikte olan ulusal kanunlara uyunuz.

ZORUNLULUK

MAKINE GEVRE VE iNSAN SAGLIGI iGiN TEHLIKELi MADDELER
iCEREBILECEK ELEKTRIK VE ELEKTRONIK EKIPMANLAR
iCERMEKTEDIR, BU NEDENLE KARISIK SEHIR ATIKLARI ILE iMHA
EDILEMEZ.

Makinenin imhasinda ayristiriimis atik toplama isleminin gerceklestiriimesi gerektigini
gostermek icin

makineye asagidaki sembol yapigtiriimistir.

Alicilar, yeniden kullanim, geri dontisiim ve diger makine geri kazanma ydntemlerine katki
saglamada 6nemli bir role sahiptir.

Makine 2012/19/EU WEEE Direktifi ile PROFESYONEL olarak siniflandiriimistir. Sokme
sirasinda atik olarak islem gérmelidir, kullanici bu atiklarin imhas igin saticlya bagvurup
geri alinmasini talep edebilir veya yetkili toplama merkezlerine géttirebilir.

Sadece ltalya igin:

MEHITS 6mrii sona eren WEEE atiklarinin bertarafi igin RIDOMUS konsorsiyumu
Uyesidir. Uriiniin 6mriiniin sonunda atik olarak siniflandirilan driinlerin sahibi, makinenin,
MEHTS'nin Uiye oldugu konsorsiyum tarafindan ticretsiz olarak alinip imha edilmesini
talep etmek igin perakendeci ile temas kurma hakkina sahip olacaktir.
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1 OBLUKE NPEAMUCAHUA

1.1 OBLLUE CBEQEHWA U MEPbI BE3OMACHOCTU

1.141 HA3HAYEHWE HACTOSILLEO PYKOBOLCTBA

[laHHOe PyKOBOZCTBO, BXOZSILLIEE B KOMEKT NOCTABKI MaLLMHI (1), GO COCTABMEHO
MPOV3BOAUTENEM B LIENSIX MPEAOCTABNEHNS MH(POPMALIY, HEOBXOAMMOI fifist BCEX, KTO YMIONHOMOYEH
B3aWUMO/IEICTBOBATH C JJaHHOM MaLLMHOI B TEYEHNE BCETO MPELyCMOTPEHHOTO Cpoka ee cryxGbl —
ANS NoKynaTene, NPOEKTUPOBLLIKOB, NEPEBO3UMKOB, IOTUCTOB, MOHTEXHINKOB, CMELANCTOB,
TEXHIKOB C COOTBETCTBYIOLLEV CrieLan13aLiuelt 1 nonb3oBarenei.

TMomMMMO BHePEHUs NepeaoBbIX METOA0B SKCTyaTaLyy, Noyyaten MHpopMaLmi AoMKHbI
BHIMATENbHO 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKUMSIMU 1 CTOro cobriofaTk 1x. BblaeneHue HeBonbLuoro
BPEMEHM Ha NPOUTEHIe YkasaHHO! MHchopMaLyy Mo3BONUT 13BexXaTb PUCKOB AS 3R0POBbS U
6e30nacHoCTH Mioaelt, a Takke 3KOHOMUYECKOTO YuepBa.

[laHHas nHhopmaLus Gbina MofAroToBneHa NPOV3BOAUTENEM Ha €0 POBHOM Si3bIKE (MTaNbSHCKOM) U
npencrasnexa s euae «AHCTPYKLMY MPOM3BOANTENSAY. Kpome Toro, aaHHas uHdopmaLums
[OCTYNHa Ha aHrMMiickom s3bike B Biae «NTEPEBOJA MHCTPYKLIMA NMPOVU3BOAUTENS» v MoxeT
GbITb NEpeBedeHa Ha [pyrvie A3blki B LIENsIX YA0BNETBOPEHIS 3aKOHOAATENbHbIX /UK
KoMMepyeckux TpeBoBaHuii. [laxe ecrni MHopMaLWs He B TOYHOCTU COOTBETCTBYET KOHKPETHOM
MaLUKHE, 3TO He NPEnsTCTBYET (YHKLMOHVPOBAHMIO TaKOM MalLMHbI.

XpaHuTe HacTosLLEe pyKOBOACTBO B M3BECTHOM U NIETKOLOCTYMHOM MECTE, 4ToBbl OHO BCeraa Bbino
1oz pyKoi B MOMEHT NoTpeGHOCTY B CPaBOYHOM UH(OpMaLIM.

[MpousBoauTens OCTaBNSET 3a CO6OI NPaBO BHOCKTL U3MEHEHMS B NPOAYKLMIO Ge3 06513aTensCTs B
OTHOLLIEHIM NPEABAPUTENBHOTO YBEAOMIEH!S.

YT06bl BbIAEMUTb BaXHbIE YAaCTH TEKCTA, BbiN NPUMEHEHb! HEKOTOPbIE CUMBOJTbI, 3HAYEHUE KOTOPbIX
TPUBOAMTCS HIDKE.

(1) B LensiX ynpoLyeHust AaHHbIi TEPMUH BYET UCTIONb30BATLCS B COOTBETCTBUM C
onpefenex1em, NpuBeAeHHbIM B [upexTuae «O MaLLMHHOM 0GOpYAOBaHIMY.

OMACHOCTb

Yka3bIBaeT Ha CUTyaLumn Cepbe3HON ONAaCHOCTH, KOTOpbIe, B
Cnyyae npeHeGpexMTeNbHOrO OTHOWEHNS, MOTYT CTaTb NPUYUHON
CepbesHoro pucka Ans 3[0poBbs U 6e3onacHoCTH Niofen.

NPEOMNUCAHUE

YKa3bIBaeT Ha He06X0AMMOCTb Haanexallero noBeaeHus B
n3bexaHne pucka Ans 300poBbA U Ge30nacHOCTY Niojel U B
Lensx HeAaonyLeHNsl 3KOHOMUYECKOTO yiliep6a.

MHO®OPMALNA
Yka3bIBaeT Ha TEXHU4ECKYI0 MH(OPMaLWI0 0CO6Oi BaXHOCTH,
KOTOPO#A He criepyeT npeHebperarb.

112 TNOCCAPUIA M TEPMAHONOT A
3aech NPUBOAATCA HEKOTOPbIE TEPMUHBI, HaCTO YNoTpeBrsemble B TEKCTE PYKOBOACTBA, B LIENsX
hopMpOBaHIS Gonee NONHOTO MOHUMAHNS VX 3HAUEHNS.

TMpou3BoauTENb: KOMNaHS, CPOEKTVPOBABLLAS W U3TOTOBMBLLAS MaLLMHY B COOTBETCTBUN C
[elCTBYHOLLYM 3aKOHOAATENBCTBOM 1 C NPUMEHEHVEM BCEX MPEANMCaHHBIX TEXHOMOTUYECKIX
np1emoB, obecneunBatoLLyx cobrirofeHne npaein 6e3onacHoCTY v oxpaHbl TpyAa npu pabote ¢
MaLLMHOM.

Mokynatenb: N1Lo, OTBETCTBEHHOE 3a NPUOGPETEHME, KOTOPOE 06SI3aHO OCYLLIECTBNATL HAA3OP 3a
opraHu3aLmeit paboT 1 pacnpeaeneHuem oTBETCTBEHHOCTH, obecrieunBas cTporoe cobniofeHne
[Ie/CTBYOLLIEr0 3aKOHOAATENbCTBA COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbI.

BnapeneLwy: 3akoHHbII NpeAcTaBUTENb KOMNAHIUM, OpraHi3aLyn Unu r3n4eckoro nuua —
BnafenbLa NnpeanpuaTua, rae yCraHoBneHa MalnHa; OH ABNAETCA OTBETCTBEHHbLIM 3@ KOHTPOSTb
cobnopeHuns Bcex HOpM 6e3onacHocTH, yKasaHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE, a Taloke AeCTBYHOLLIMX
HauMOoHanbHbIX CTaHAAPTOB.

TMpoeKTUPOBLLMK: KOMNETEHTHOE ML, 0BNazatoLLee cneLanbHbIMU 3HAHNAMU, Ha3HaYEHHOE 1
YMONHOMOYeHHOe st pa3paBOoTKY MPOEKTa C Y4ETOM BCEX 3aKOHOAATENbHbIX ACTIEKTOB, TPEGOBaHMI
CTaHOapTOB 1 NEPeaoBOi NPAKTUKI NPUMEHUTENBHO K MPOEKTUPYEMON YCTaHOBKe B LienoM. B nioGom
cnyyae, NoMUMO COBMIOEHNS Yka3aHUii MPOM3BOAUTENS MALUMHI, OH JOMKEH Y4ECTb BCE acneKTbl
6e30MacHOCTI B OTHOLLIEHNY TeX, KOMY NpuaeTcs paboTaTh C YCTaHOBKOI B TEYeHNe Cpoka ee
Ccryx6bl.

MoHTaXHHUK: KOMNETEHTHOE NULI0, oBnajatoLLiee creumarnbHbIMY 3HaHUSIMUI, HA3HaYEHHoe U
YNOHOMOYEHHOE A1 BbINONHEHUs BBOAA MalUMHbI UMK YCTAHOBKM B 3KCMTyaTaluto COrnacHo
NPOEKTHOMY 3aaHuto, ykasaHuaM, NpeaocTaBneHHbIM NPou3BoAUTENIEM MallUHbI, U B COOTBETCTBUAN

MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM
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Pycckun

C [A6/CTBYIOLLYMY 3aKOHOAATENbHBIMU HOPMaM B OTHOLLEHUY NPOMbILLNIEHHOI Ge30MacHoCTY.

Monb3oBatenb: NLIO, YOTHOMOYEHHOE PYKOBOAWTb SKCTTyaTaLyelt MallMHbI COTMacHo
CHCTPYKLMSAM 110 3KCTNyaTaLyi» 1 I6ACTBYIOLLVM 3aKOHOAATENbHBIM HOPMaM B OTHOLLIEHMM
MPOMBILLITIEHHOM BE30MACHOCTI Ha PaBoUX MECTax.

MepeBo34mKM: Te, KTO C NOMOLLbH HAZNEXaALLX TPAHCTIOPTHbIX CPEACTB AOCTABMSIOT MalLMHY B
NYHKT Ha3HaueHWsl. OHM 0Bsi3aHbI MOrpy3uTb MaLLMHY W 3aKpenuTb ee Takum 06pa3oM, utobbl
rapaHT1pOBaTb OTCYTCTBUE CaMOMPON3BOMbHbIX NEPEMELLIEHUI B Xofe nepeBoaku. Ecnn umm
VCTIONb3YIOTCS MPY30NOALEMHbIE CPECTBA, TO OHY JOMKHbI CTIENOBATb YKa3aH!sAM, HAHECEHHbIM Ha
MaLLKHY, YTOBbl rapaHTUPOBaTL COBCTBEHHYI0 GE30MaCHOCTb U GE30MACHOCTb TEX, KTO B 3TUX
onepaLysix MOXeT NpUHUMATb y4acTue.

OTrpy3umKm: Te, KTO HaznexalLym oGpa3oM MoproTaBnMBaeT MaLlMHy K NepeBoske C NpUMEHEHUEM
BCEX HeOBX0AMMBIX YKa3aHui, 4To6bl MaLunHa 6bina A0CTaBNeHa NpasimbHLIM 1 6e30nacHbIM
cnocoBom. JTo Taloke Te ML, KTO MO NOMy4eHM MaLLMHbI TPAHCTIOPTUPYIOT ee K MECTY MOHTaXa
COMMACHO yKa3aHWsiM, HaHECEHHbIM Ha MalLMHy. Bce ykasaHHble y4acTHuKY faHHoro mpoLiecca
DOMKHbI 0BnafaThb HaANexaLyM KOMNETEHLMSIMM W CIefioBaTb YKasaHusM, YToBbl rapaHTUpOBaTh
COBCTBEHHYI0 6e30MacHOCTL 1 GE30MACHOCTb TEX, KTO B 3TUX ONepaLiusix MOXET NPUHUMATb y4acTue.

CneuuanucT no Texo6cnyKMBaHUIO: NULO, YIONHOMOYEHHOE BriadenbLieM BbIMOMHSTL Bee
onepaLym 1o PerynupoBKe, HACTPOWKE 1 NPOBEPKE MaLLMHbI, SBHBIM 06PA3OM yka3aHHbIE B AaHHOM
PYKOBO/ICTBE, KOTOPbIE CrieAyeT NPOU3BOAUTL B CTPOTOM COOTBETCTBUM C STUMM OnvcaHusiMu. Ero
4acTb paBoThbl OrpaHUieHa TONbKO TEMY NMPOLEAYPaMy, KOTOpble MY 0HO3HAYHO PaspeLLIEHO
BbINOMHSATb.

Onepartop-3KCnepT: HasHaYeHHoe 1 YNONHOMOYEHHOE NOMnb30BaTenem 6o nokynarenem nmuo Ans
BbINOMHEHIS ONepaLiyii Mo SKCrnyaTaLym v NnaHoBoMy TeXOGCﬂy)KMBaHI/IIO MalLLWHbI COrnacHo
yKasaHu1siM, NPeAoCTaBNeHHbIM MPOV3BoANTENeM. 3TO L0, KOTOPOE, B Clyyae 0TKa3oB, He
OMKCaHHbIX B AAaHHOM PYKOBOACTBE, AOMKHO NPUHATL Mepbl N0 OTNpaBke 3anpoca Ha NpoBeaeHne
ornepaTvBHbIX MEPONPUATHIA C NPUBMEYEHNEM TEXHIKA C COOTBETCTBYIOLLIEN CrieLpani3aLmen.

TexHuK ¢ COOTBETCTBYHOLLEH CReLMani3aLmedt: UL, YONHOMOYEHHOE HEMOCPEACTBEHHO
MPOVU3BOAUTENEM BbINOMHSTb BCE ONepaLi Mo NaHoBOMY U BHEMNAHOBOMY TEXOBCTYXVBaHMIO, a
TakKe Mo BCEM perynvpoBKam, NpoBepkaM, PEMOHTY 1 3aMeHe AeTarneil, HeoBX0AMMOCTb B
OCYLLECTBIEHUM KOTOPbIX BO3HUKAET B TeueHue cpoka cryxBbl MaluvHbl. 3a npenenamu ranum u
Tex CTpaH, e MMetoTCs NpeaCTaBUTENbCTBa MPOU3BOAUTENS, HEMOCPELACTBEHHO OpraHN30BaHHble
€ro [joMepHevt (ypMoiA, ACTPUBLIOTOP 0BS3aH NOZ CBOK MOMHYHO OTBETCTBEHHOCTL 0BecneumTb cebst
COOTBETCTBYHOLLMM KOMMYECTBOM TEXHYECKIX CMIELMAnCTOB, UCXOAR 13 TEPPUTOPUANBHOI
MPOTSHKEHHOCTY W MoTpeBHOCTeN! B13Heca.

MnaHoBoe TexoGcnykuBaHue: Habop onepaLyit, HeoBXOANMBIX ANst NOAAEPKaHNS Haanexallero
YPOBHS! (YHKLIMOHATbHbIX BO3MOXHOCTEN 1 NPOU3BOAUTENBHOCTY MaLLMHbI. Yka3aHHbIe onepavim
NNaH1pPYIOTCS NPOU3BOAUTENEM, KOTOPbI OPEAENsieT HEOBXOANUMbIE KOMMETEHLN 1 MOPSOK
BbINONHEHIS ONEPaTUBHBIX MEPOMPUSTHIA.

BHennaHoBoe TexobcnyxuBaHue: Habop onepaviyii, HeobXoAUMbIX ANS MoRAEPKaHNS
HaZneXallero YPoBHs (hYHKLIMOHaNbHBIX BOSMOXHOCTEN 11 MPOU3BOANTENBHOCTY MalLMHbI.
YkasaHHbIe onepaLiin HEBO3MOXKHO MPeLyCMOTPETb, B CBSA3 C 4eM NPOU3BOANTENb HE MOXET MX
3annaH1poBaTh. OHY AOMKHb! BBIMOMHATLCS UCKIIOYMTENBHO TEXHUKOM C COOTBETCTBYIOLLEN
crieLpanuaaLyeit.

113 CONPOBOANTENBHAA IOKYMEHTALIUA
B KomnnexTe ¢ MaLLHOI KIMEHTY NepefaeTcs creaytoLas AoKyMeHTaLus:

. PykoBOACTBO N0 yCTaHOBKe, yatauum v Texobeny B HEM NpeAcTaBneH
CTMCOK OnepaLiui, NOANEXALLX BbINOMHEHMIO.
. AnekTpuyeckas cxema: IBNAETCH [JOKyMEHTOM, CrieLarnbHo pa3paboTaHHbIM Anst

paccmaTpuBaemoil MalLMHbI. Heobxoanma Tem, KoMy HaAnexuT ocyLecTBRsTb paboTbl Mo
06CnyXu1BaHMI0 3MeKTPooBOpYLOBaHMS], YTOBbI OHW MOTTIM OMPEAENsTL MECTOHaXOXAEH e
PasnnyHbIX feTaneil 1 coeanHeHuii, a Takke coemHsite PAC-IF mexay s-MEXT GO0 n

Mr.Slim.

. YepTexu ¢ pa3mepamm 1 CXeMbl NObeMA.

. WHCTPYKUMM N0 MOHTaXY U NepeyeHb AONONHUTENLHOro 060pYA0BaHMA: ONMCaHus
nopsizika yCTaHOBKY MalLHbI.

. [leknapauus cooTBeTCTBUA TpeGoBaHUAM K MapkupoBke CE: yka3biBaeT Ha COOTBETCTBME
MaLUWH [1eVICTBYHOLIAM EBPOMENCKUM AUPEKTUBAM.

. WHchopmaums, nonesHas Ans onepavmii No TPaHCMOPTMPOBKE U NepeMeLLEHMIO rpy30B:

MPUKPENTEHHas K YnakoBKe MH(opMaLsi O TOM, Kak 0BpaLLaTbCs U TPaHCMOPTUPOBaTL
MaLLIHY W PUHAANEKHOCTU.

114 MPABUNTA TEXHWKMU BE3OMACHOCTU

Mpou3BoauTeNb Ha 3Tane NPOEKTUPOBAHWS U U3TOTOBNEHWS YAEMNN 0COGOE BHUMAHIE TeM
acrnekTam, KoTopble MOryT CTaTb NPUYMHOM DOPMUPOBAHMS PUCKOB C TOHKM 3PEHIS TEXHUKV
6e30nacHoOCTY 1 OXpaHbl TPyAa NepcoHara, aKCrnyaTupytoLLero MaLLmHy. Momumo cobntoaeHms
[DeiCTBYHOLLVX 3aKOHOATENbHbIX HOPM, MPOU3BOAUTENEM MCTOMNB30BANNCH BCE «NEpeaoBble
TEXHOMOTMYECkUE NPUEMbI KOHCTPYVPOBAHIS 11 U3rOTOBNEHNS». LIeNblo Takux CBeAeHuin SBnseTcs
MOBbILLEHWE MH(OPMUPOBAHHOCTY NONb30BATENEN B OTHOLLEHM 0COBOT0 BHUMaHWS, TpeGyemoro
[Lnsi NpefoTBpaLLieHus noGoro pucka. CnefosaTenbHo, HeoBGXoaMMa OCTOPOXKHOCTb.
OTBETCTBEHHOCTb 3a COBIOMEHME TEXHUKIN Ge30MacHOCTY Bo3naraeTcs Ha BCeX onepaTopos,
BbINONHSIOLLYMX PaBOTbI C MALLMHON.

BHUMATENbHO NPOUUTAITE UHCTPYKLIM, PUBEAEHHbIE B MPUNIOKEHIM K AAHHOMY PYKOBOCTBY
HaHeCeHHbIe HenocpeCcTBEHHO Ha MaLLMHy. OcobeHHO CTporo cobriofaiiTe MHCTPYKLMK NO TEXHUKE
6e3onacHocTu.

MoHTax AaHHO! MaLLMHBI B COCTaB ycTaHoBKM TpebyeT paspaboTkv KOMMNEKCHORO MPOEKTa, B
KOTOPOM Y4TbIBAKOTCS BCE TPEGOBaHNS «NEPEAOBON MPaKTUKIY, NOMOXEHUS 3aKOHOAATENbHbIX aKTOB
1 HOPMaTUBHBIX AOKyMeHTOB. OcoB0e BHUMaHWe HEOBXOAMMO YAENMTL BCEM TEXHOMOMMYECKUM
yka3aHusiM 11 CBEAEHNSIM, NPEAOCTABNEHHbIM NPON3BOAMUTENEM. 3anpeLLaeTcs BCKpbIBaTh,
6roK1pOBaTb, AEMOHTUPOBATb UM OBXOANTb 3aLLMTHBIE MPUCTIOCOBNEHNS, MPEAYCMOTPEHHbIE Ha
MaLumHe. HepocTaTouHoe cobntoieHmne aToro TpeboBaHWst MOXET NPUBECTM K POPMUPOBaHHIO
CEpbE3HbIX PUCKOB C TOUKY 3PEHMS TEXHKY GE30NacHOCTY W oXpaHbl TPyAa NepcoHana.

[MepcoHan, 3aHsTbIil B IPOBEAEHINM ONepaTUBHbIX MEPONPUATHIA noboro TMna Ha NPOTSHKEHNN BCEro
Cpoka Cﬂy)K6bI MaLLHbI, SOmKeH obnapatb OTpaﬁoTaHHbIMM TEeXHU4ECKMMMN HaBblkamu,
onpeaeneHHbIMW BO3MOXHOCTAMU U HAKONJIEHHBIM OMbITOM, NPU3HaHHLIM B JAHHOM CEKTOpe
Npou3BOACTBa. HenocTaToyHoe COOTBETCTBME YKkadaHHbIM TPeGOBaHUAM MOXET NPUBECTY K
HaHeceHwIo Bpefa 6e30nacHoCTy v 300pOBbIO MoaeN.

B X0z3€ HOpMarTbHOM 3KCTITyaTaLyi W BBINONHEHMS ONepaTUBHbIX AEVICTBMIA 110 0BCIYXUBAHNIO
MaLLWHbI HEOBXOAMMO COLIEPXaTb Y4acTK, PACTIONOXEHHBIE N0 NEPUMETPY MaLLMHBI, B HAZNeXalLeM
COCTOSHUY BO M3BEXaHME PUCKOB C TOUKN 3PEHMsi GE30MACHOCTY 1 OXpaHbl TPYAa NepCoHana.

Ha HekoTopbIx aTanax paGoT MOXeT noTpe6oBaTLCA MOMOLLb OFHOMO MM HECKOMBKIX COTPYAHUKOB. B
Takux cnyyasix 6yaeT LenecoobpasHo HafnexaLLym 06pasoM MPOUHCTPYKTAPOBaTS 1
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NPOVMHGOPMMPOBATL UX O TUME BbIMOMHSIEMbIX PaboT, 4ToBbl HE MPUYMHUTL Bpeaa Ge3onacHoCTH 1
3[10POBbIO ATUX NHOAEN.

BbinonHuTh nepemeLLieHine MalLnHb! ¢ cobniopeHnem VHdOpMaLK, NPUBEAEHHON HENoCPeACTBEHHO
Ha ynakoBke.

Ha aTane nepemeLLeHmsi MalLMHbI, €CTM TOrO TPEBYIOT CTIOKVIBLLMECS YCIOBUSI, PUBMEKUATE K
paGoTam 0fHOTO UMW HECKOMbKIX MOMOLLHUKOB ANS NOJAUY U MpueMa Hanexallyx CuUrHaros.
TepcoHan, yyacTByHoLLWi B NOTPY3Ke, BbIPY3Kke 1 NepeMeLLeHnI MaLLMHbI, JOmKeH obnagaTtb
BO3MOXHOCTSIMY 1 OMbITOM, HAKOMMEHHbIM M MPU3HAHHBIM B OMPEENEHHOM CEKTOpe NPOM3BOACTBA, a
TaKkKe [OMKeH BNaeTb HaBbIKaMy NONb30BAHNS TPY30NOAbEMHBIMU CPEACTBAMM.

Ha aTane moHTaxa cobntofiaiite GeaonacHble paccTosHMUS Mo NEPUMETPY MaLLIMHbI, Yka3aHHble
MPOU3BOAUTENEM, YUUTBIBAS NPU STOM BNUSIHUE APYTUX paboT, NPOBOAUMbIX Ha COCEAHMUX y4acTKax.
BbinonHeHme faHHoro TpeGoBaHMs AOMKHO OCYLLECTBIATLCS B COOTBETCTBI C EMCTBYIOLMM
3aKOHOATENbCTBOM B OTHOLLIEHYW GE30NacHOCTY Ha MPOU3BOACTBE.

YcTaHoBKa 1 NOAKIHYEHINE MALLMHBI AOMKHBI OCYLLECTBNATLCA B COOTBETCTBUM C yKazaHWAMM,
npesocTaBneHHbIMY Npon3soauTeneM. BoinonHsist niobbie onepatym no YCTaHOBKE 1 MOAKIMIOYEHMIO,
PYKOBOAMTENb AOMMKEH TaKxke MPUHAMATh BO BHUMaHWE BCE HOPMATUBHbIE W 3aKOHOAATENbHbIe
TpESOBaHMﬂ 1 cobniopatb NOpPSKOK BbINOMHEHUSA pa60T TaKoro Tuna.

o 3aBEPLIEHIAM YCTAHOBKM, NPEXZAE YEM 3anyCTUTL MaLLMHY B PaGOTY, OH AOMKEH NPOBEPHTD,
COrNacHo oBLLEMy KOHTPONbHOMY MEPEYHI0, BbINOMHEHE BCEX ykasaHHbIX TpeGoBaHui.

Ecn MalumHa MofnexuT nepeMeLLEHNIO ¢ UCTIONb30BaHIEM TPaHCMOPTHbIX CPEACTB, ybeauTecs B
TOM, 4TO X HecylLast CocOGHOCTb COOTBETCTBYET HaMEUEHHbIM LIEMSIM; MpU MOTPY3Ke U BbIrpy3ke
BBIMONHSATE MaHEBPbI, HE CO3AAOLLIE PUCKOB ATt ONiepaTopa U Ntofei, HeMoCPEACTBEHHO
yuacTBytLLyX B paGoTax. Mpesxae YeM NOMECTUTL MaLLMHY Ha TPAHCTIOPTHOE CPEACTBO, obecreybTe,
4TOGb! Kak cama MaLLHa, TaK 1 ee KOMTMOHEHTbI Bbinv HaanexaLLym 0Gpa3oM 3akperneHbl Ha
TPaHCMOPTHOM CPEACTBE, a Takke YTOBbI UX KOHTYPbI HE BbICTYNaNM 3a MakcuMansHble
MpeayCMOTPEHHbIE rabapuTbl. Mpy HEOBXOAMMOCTY NPeAyCMOTPUTE NOAAYY HYXHbIX CUTHAmNOB.

MomumMo Haanexallero [AOKYMEHTUPOBAHUSA MCMONb30BAHWA MaLLUWMHbI, OnepaTop AOMKeH obnaparb
HaBbIKaMi 1 KOMMETEHLISIMI, COOTBETCTBYIOLLMMM Ty BbINOMHAEMON paboTbl.

Vcnonb3yiite MalLMHy TOMBKO N0 HA3HaYEHMH, NPEaYCMOTPEHHOMY ee U3roToBuTENeM. MpUMeHeH e
MaLLMHbI N0 HEMPERYCMOTPEHHOMY HA3HAYEHMIO MOXET CO3fjaBaThb PUCK s Ge3onacHocT 1
37]0POBbA NHOAEN, @ TaKKeE PUCKM IKOHOMUYECKOTO YLuep6a.

MaluvHa 6bina CripoeKTVpoBaHa 1 M3rOTOBEHa C Y4eTOM 0BECTIeHeHIns BCeX YCTIOBHiA AKCTyaTaLyu,
YKasaHHbIX MPou3BoANUTENEM. BCKpbITIE NMioGbIX YCTPOCTB B LIENSX MOMy4EHNs XapaKkTEpUCTHK,
OTTMYHbIX OT NPEAYCMOTPEHHBIX, MOXET CO3AaBaTb PUCKM Arist GE30MacHOCTY 1 300POBbSI Mloaei, a
TalkoKe PUCKI HAHECEHIS 3KOHOMMYECKOTO YLLiepba.

3anpelLLaeTcs SKCNyaTMpoBaTb MaLLKHY C HEHaANEXaLLM 06pa3oM yCTaHOBNEHHbIMY GO
HeoCTaTo4HO (H(EKTUBHBIMM 3aLLUTHBIMU NpucrocobnenmsmMu. HegoctatouHoe cobrionexne atoro
TpeBoBaHNs MOXET NMPUBECTY K (HOPMUPOBAHNIO CEPLEHBIX PUCKOB C TOUKI 3PEHNS TEXHUKM
6e30MacHOCTV 1 OXPaHbl TpyAa NepcoHana.

[NopaepxuBaiiTe MakCMManbHbIi YpOBEHb NPOU3BOAUTENBHOCTY MaLLMHbI, NPOBOAS OnepaLum
NNaHoBOro TeXOﬁCﬂy)KMBaHMﬂ, NPeAyCMOTPEHHbIE NPOM3BOAUTENEM. TPaBUNbHO BbINONHEHHOE
TexobenyxvBaHue No3eonsieT JOBUTLCS MyYLLMX 3KCMMyaTaLMOHHbIX XapaKTePUCTUK, NPOANUTL CPOK
3KCTnyaTaLum 1 NOCTOsIHHO obecneynBaTh COOTBETCTBIE TpeboBaHMAM No Ge3onacHocTy.

Mpexze Yem NPeanpUHSTL Kakne-MBo onepaTuBHble AEACTBIS NO TEXOBCTYKMBAHMIO 1 PEryTMPOBKE
MaLLMHbI, 33/e/CTBYITe BCE NPedyCMOTPEHHbIE 3aLLMTHBIE MPUCTIOCOBNEHMS U OLiHUTE
HeobX0AMMOCTb B HaanexaLem UHOPMUPOBaHUM MEPCOHANa, BbINOMHSIOLLEr0 paboTs 1
HaxogsiLerocs nobnm3ocTu. B yacTHoCTH, HaANEXaLLMM 0Bpa3om OMOBECTUTE CMEXHBIE Y4acTku 1
3aBnoK1pyiTe AOCTYN KO BCEM YCTPOICTBAM, KOTOPbIE MOTYT, B CIy4ae UX 3afe/CTBOBaHuS, CO3aaTh
HenpeBUAEHHbIE onacHble YCrIoBus, BriekyLuve 3a coboil HaHeceHe Bpefa beonacHocTn u
3[]0POBbIO NioAEH.

OnepaTtuBHble AEMCTBUS MO TeXOGCJ'Iy)KMBaHWO 1 perynupoBkamM JOMKHbI BbINOMHATLCA
YNONHOMOYEHHbIM NMepCoHanoMm, B 06513aHHOCTI KOTOPOTO BXOAUT CO3AaHNE HEOBXOANMbIX YCroBuiA
6e30MacHOCTY B COOTBETCTBIM C npoueaypamu, ykasaHHbIMW U3roTOBUTENEM.

Bce onepatveHble AENCTBIS MO TEXHUIECKOMY 0GCRyKMBaHUI, TPEGYIOLME HANW4Ks OTPABOTaHHBIX
TEXHUYECKUX HABBIKOB MW OMPEENEHHbIX BOSMOXHOCTEN, AOMKHbI BbINOMHSTLCS TOMBKO
KBaNMULMPOBaHHBIM NEPCOHANOM, 0GNaaIOLLAM MPU3HAHHBIM OMbITOM, MPUOBPETEHHBIM B
onpeaeneHHol chepe AeATENbHOCTH.

[lns npoBeseHust oNepaTUBHbIX MEPOMPUSTHI N0 TEXHUYECKOMY 0BCTY)XMBaHMIO B TPYAHOAOCTYNHbIX
MK ONacHbIX 30HaX HeoBXoauMo obecneunTb Hagnexallve ycrosust GesonacHocTi Ans cebs v ans
[Py Niofielt B COOTBETCTBUN C AMCTBYHOLUMM 3aKOHOAATENBCTBOM B OTHOLLEHIM GE30MACHOCTY Ha
MpOU13BOACTEE.

3aMeHIUTE CUTbHO M3HOLLEHHBIE IETANN Ha HOBbIE 13 KOMMNEKTA OPUTMHANbHBIX 3anyacTed.
VcnonbayiiTe KOMMOHEHTbI, PEKOMEHAOBaHHbIE NPoM3BOAUTENEM. Bee aTo gomkHo obecneunts
(YHKLIVIOHPOBAHIE MaLLIMHbI 1 NPEAYCMOTPEHHbI YPOBEHb Ge30MacHoCTY.

115 MEPbI MPEJOCTOPOXHOCTW B OTHOLIEHMM OCTATO4YHbIX PUCKOB
MpepynpexaeHne 0CTaTOYHbIX MEXaHNYECKUX PUCKOB

o YCTaHaBNMBaTb MalLWHY CrieZlyeT TOMbKO B COOTBETCTBIAM C MHCTPYKLMSIMM, MPUBEAEHHBIMY B 3TOM
PYKOBOACTBE.

CrienyeT perynsipHo BbINOMHAT BCE ONEepaLy N0 TEXHUYECKOMY 0BCTyXMBaHMIO CUCTEMbI,
ON1CaHHbIE B 3TOM PYKOBOLCTBE

CrienyeT HafieBaTb CPECTBA 3aluTbI (epyaTky, 3aLTy ANs ras, kacky W T. A....), Noaxoasime
ANS BbINONHSIEMbIX ONepaLyif; He CTieflyeT HaaeBaTb OfEeXy Ui aKCeccyapbl, KOTopble MOryT
GbITb 3aTAHYTbI UMW KOTOPbIE MOXET 3ac0caTb BO3AYLUHON CTPYeii; Mpexae YeM HauuHaTb paboty
BHYTPY MalLMHbI, HE06X0AMMO cobpaTb BOMOCH U MOABSI3ATL UX CBEPXY

o [lpexae Yem OTKPbITb MaHEMb KOpMyca YCTPOCTBA, CrIEYeT YOeAnTLCS B TOM, HTO OHa XOPOLLO
3aKpenneHa Ha yCTpocTBe C MOMOLLbIO LIAPHIPOB

Pe6pa TennoobMeHHKOB, kpas AeTaneit U METannn4ecKiX NaHenei MoryT HaHeCTU pexyLLme
TpaBMbl

Bo Bpems paboThl MaLUHbI He CrIEAYET CHMATb 3alLTHBIE OTPaAeHIs C NOABUKHBIX Y3roB v
[netanei.

o [lpexae Yem BKIHOYUTL MaLLMHY, CrieayeT YOeauTLCs B TOM, YTO 3aLUTHbIE OrPaXXAEHUS
MOABVKHBIX Y3rIOB W fieTaneil yCTaHOBNEHbI MPaBMbHO.

BeHTURSTOpbI, ABUTATENM M TPAHCMUCCUN MOTYT HAXOAMUTLCS B ABIKEHM; Npexae Yem
npuBNUXaTLCS K HAM, CrieyeT BCeraa AOXAATLCS X OCTAHOBKM U MPUHSATL HEOBXOAMMbIE MepbI
NPESOCTOPOKHOCTH, YTOBLI HE AOMYCTUTH UX 3anycka

Y ycTaHoBKM ¥ TPyGOMPOBOAOB ECTH 04EHB FOPSUME U O4EHL XOMOAHBIE MOBEPXHOCTH, KOTOpbIE
MOrYT CO3/1aTb ONACHOCTL OXOroB

He criepyeT BbINONHSTH BPY4HYIO MPOBEPKY HA HAaMMuMe yTeuek XnaaareHTa

o Bce onepauym no TexHUECKoMy 06CTYKMBaHMIO [OMKHBI BLINOMHSTLCS C NEPEHEN naHemnm.

MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM
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MpepynpexaeHne 0CTaTOYHbIX ANEKTPUYECKUX PUCKOB

L] I'Ipe)me YeM OTKDbITb 3NIEKTPOLLWT, CreayeT OTKIH4UTL MallnHy T SJ'IEKTpVNECKOl;I cemc
MOMOLLbH0 BHELLHETO pasbeuHUTENs.

L] I'Ipe)me YeM BKIIOYUTb MaLLKUHy, creflyet yﬁeﬂMTbCﬂ B TOM, YTO OHa NPaBUNbHO 3a3eMIeHa.

e MawwnHa [0ImKHa BbITb yCTaHoBIeHa B COOTBETCTBYHOLLEM MECTE; B HACTHOCTH, €CNN OHa
npeaHasHa4yeHa Ans UCnonb3oBaHUA B NOMELLEHWUN, OHa HE MOXET BbiTb YyCTaHoBneHa Ha
OTKPbITOM BO3AyX€E;

e He cnegyer ucnonb3oBaTb Ka6env|, He oTBEvaKoLve TpeﬁOBaHI/IﬂM npoussoauTens, a TaKke
YANUHUTENU (,ua)Ke B TE€4eH1e Helonroro BpeMeHu Ui B aBapMVIHbIX cmryaumnx)

MpeaynpexaeHne 0CTaTOYHbIX IKONOTUYECKUX PUCKOB

B MalLuHe coflepxaTtcs MaTepuarnbl U KOMNOHEHTbI, MPEACTaBASIOLLNE ONACHOCTb ANst
OKpyXatoLLeit cpefbl, Takue kak ra3o06pasHblil XnagareHT 1 CMa3oyHoe Macno.

Onepauyy no TexoBCRyKMBaHMIO N YTUNN3ALMM AOMKHbI BBINONHATLCS TOMBKO
KBaNMMLMPOBAHHBIM NEPCOHANOM.

['a3006pa3Hblit XnagareHT

B xonoaunbHOM KOHTYpe copiepxaTcst (hTopUpOBaHHbIE rasbl, BbI3bBAIOLME NAPHUKOBbIN ApchekT
1 ykasaHHble B KnoTckom npotokorne.

3anpelwaetcs BbIGpOC B aTMOChEpy hTOPUPOBAHHBIX ra30B, COREPKALLMXCS B XONOAUTLHOM
KOHTYpe M BbI3bIBaOLMX MAPHUKOBbII theKT.

["a3006pa3Hblil XMafareHT NOANEXUT PEreHepaLyi B COOTBETCTBIM C EACTBYHOLLMMA
HOPMaTMBHBIMI aKTamu.

ArperaTbl MOTYT coaepXaTh BbI3blBalowwue NapHUKOBbINA 3¢tekT dhTopupoBaHHkIe

ra3bl —<HFC R32 [GWP1q 675]>

Cma3o4Hoe macno

XonoaunbHbIit KOHTYP COAEPXMUT CMa3oyHOe Macno.

Takoe Macno NOANEXUT PereHepaLn B COOTBETCTBIM C ACTBYIOLMMI HOPMATUBHBIMI aKTaMu.
3anpelyaeTcs BbiGpacbiBaTh Macro B OKPYXatoLLyIo cpeay.

MpepynpexaeHne 0CTaTOYHbIX PUCKOB APYroil Npupoab!

Mpy ncnons3osaHnm xnagarenTa R32, yuuTbiaas, 4to HYB (Huskuit ypoeHb BOCTNaMeHsIEMOCTH)
cocraensiet 0,307 kr/m3. W3beraiite 30H C KOHLiEHTpaLmeit rasa Gonee 0,077 kr/m3 (25% HYB),
4T0BbI YMEHBLUMTB PUCK PACTIPOCTPAHEHMS MNaMEHU.

B MalLvHe copepkuTcs ra3006pasHbIit XNafareHT noj AaBneHVeM; 3anpeLLaeTcs NpoBeAeH1e
paboT Ha 06opyA0BaHH, HaXOAALLEMCS MO AABNEHNEM, 32 UCKTTIOYEHNEM TEXOBCTYXUBaHMS,
OCYLLECTBIAEMOrO KOMMETEHTHBIM 11 KBANMAULIMPOBAHHBIM NEPCOHANOM.

Bce TexHonor4ecke Mopkio4eHUs K MalLvHe CrieyeT BbiMONHATL B COOTBETCTBUM C
yKasaHusiMU, MPUBEAEHHbIMM B 3TOM PYKOBOACTBE, ¥ COMMAcHO NUKTOrpaMmam Ha ee naHemnbHoi
obLuvBke.

TuppaBnnyeckui KOHTYp (Tpyba Ans CnvBa KOHAEHCATa, YBNaXHUTENb) COREPXUT BPeaHble
BeLLIeCTBa. 3anpeLLaeTcs N Tb XUAKOCTb U3 TMAPaBNUYECKO! CCTEMBI, CrieayeT uaberatb ee
ronajaHys Ha KoXy, B [na3a i Ha ofexay.

Bo usbexahue pucka HaHeCeHMst BpeAa okpyxatoLLei cpefe criepyeT obecneumTs, YTobb!
BO3MOXHbIE YTEUKI KUAKOCTY Bblni COBPaHbl B COOTBETCTBYHILLME EMKOCTU C COBIOAEHNEM
MECTHbIX HOPM.

B crnyyae HeobxoanmMocT B ieMOHTaxe Kakoi-nubo fetanu, nepes NOBTOPHBIM BKITIOYEHNEM
MaLLMHbI HE0BX0AUMO YBeauTbCS B NMPaBUMBbHOCTI YCTAHOBKM 3TOM eTanu.

Ecnu peiicTytoLLee 3akoHOAATENLCTBO NPEAYCMATPUBAET YCTaHOBKY NPOTUBOMOXAPHOMO
060pyaoBaHms B HEMOCPEACTBEHHOM BRIM30CTY OT MaLLMHbI, ybeauTecs, 4to 1o 06opyaoBaH1e
MOAXOANT NS TYLLEHNS BO3rOPaHIst 3M1eKTpoobopy/A0BaHINS, & Takke CMA304HOro Macna
KOMMPECCcopa W XrafareHTa CornacHo nacnoptam 6e30nacHOCTV COOTBETCTBYIOLLIX KUAKOCTEN
(Hanpumep, YrMeKUCTIOTHBIN OTHETYLUMTENb).

CneglyeT XpaHuTb BCE CMa30uHble MaTepyarnbl B MapkupoBaHHbIX KOHTElHepax

He cniepyet xpaHuTb PAAOM C YCTPOMCTBOM NETKOBOCMAMEHSIOLLMECS KUAKOCTH

Heo6xozvMo npon3BoauTh Naliky U CBapKy TOMBKO Ha MYCTbIX TPyDax, OYMLLEHHbIX OT
BO3MOXHbIX OCTATKOB CMa3blBaIOLLIEro Macna; He creayeT NofHOCUTL Nnams Ui Apyrve
UCTOYHVKM Tenna K Tpybam, coaepalLyim OXnaxaatoLLyHo XUAKOCTL

3anpelLaetcs pabotaTtb € OTKPbITbIM NNaMeHem BOMN3N MaLUnHb!.

O6opynoBaHue AOMKHO YCTaHABMMBATLCS B KOHCTPYKLMSAX, 3aLLMLLIEHHbIX OT MOMHUIA, Kak
npeayCMOTPEHO NPUMEHMMBIM 3aKOHOAATENLCTBOM 1 TEXHUYECKMU HOpMaMi

3anpelwaetcs crmbaThb Tpybbl, CoAepxaLLve kakue-NnBo XUAKOCTY Mo AABREHVEM, U He YaapsiTh
110 HUM

3anpetuaetcs xoauTb No 060py/A0BaHNIO U CTaBUTb Ha HEro ipyrie NpeameTb

OTBETCTBEHHOCTb 32 NPOBEAEHINE KOMMNIEKCHOI OLIEHKY PUCKa BO3rOPaHNS Ha y4acTKe yCTaHoBKM
060pynoBaHus (HanpyUMep, pacyeT NOXapHOI Harpyaku) BO3naraeTcs Ha Nonb3oBaTens.

[pv TpaHCTIOPTUPOBKE HAAEKHO 3aKkpenuTe 0BOPyAOBaHUE Ha TPAHCMOPTHOM CPEACTBE ANA
npeaoTBpaLLEHNs CMELLEHNI 1 ONPOKUAbIBAHKS.

TpaHCnopTMPOBKa YCTaHOBKM AOMKHA OCYLLECTBNATLCSA B COOTBETCTBIM C ASHCTBYIOLMMIA
HOPMamm C y4eTOM CBOIACTB COAEPXKALLIXCA B HEV XUAKOCTEN U X XapaKTEPUCTUK, ONMCaHHbIX B
nacrnopte 6esonacHocTy

HeHapnexallias TpaHCTIopTUPOBKa MOXET MPULUHITS YiLiep6 YCTaHOBKE, MPUBOAS TaKXKe K yTeuke
XxnapareHTa. Mepes nepBbIM 3anyckoM NPoBepbTe Hanu4ne AABNEHNS B XONOAWILHOM KOHTYpe.
CryyaitHbll BbIBPOC XNafjareHTa B 3akpbITON 30HE MOXET BbI3BaTb HE[OCTATOK KUCTIOPOAA U,
COOTBETCTBEHHO, CO3AaThb PUCK yAyLLbA. MalunHy cneayeT ycTaHaBnMBaTh B COOTBETCTBYIOLMM
06pa3om BEHTUMVPYEMOM MOMELLIEHUM, COrMacHo npeanmucaxusam cranpapta EN 378-3 u
[DelCTBYHOLLMX MECTHBIX HOPM, a TakKe Mpy HEOBXOAMMOCTM YCTaHOBIUTb [IETEKTOPbI XNaAareHTa.
Ecnu nHoe He paspeLueHo NPoM3BOANTENEM, MaLUMHA JOMKHA YCTaHABMMBATBLCS B MOMELLEHNUSX,
rae otcyTeTByeT puck B3pbiea (BE3SOMACHAA 30HA)

1.1.6 CMUCOK MUKTOrPAMM BHYTPW MALUMHbI

({5} 4

OnacHocTb O6opynoBaHue BHYTpeHHsIA YacTb  Pyck BO3HUKHOBEHMS
nony4eHns 110/} HanpsHKeHNeM B [IBIKEHUN noxapa
OXKOroB

3asemnenve

lpoBepbTe 3 eKTUBHOCTL BbiNycka
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3BYKOBblE XapaKTEPUCTUKM CTaHAAPTHbIX MaLUMH COOTBETCTBYIOT YCIOBUSIM
(DyHKLMOHVPOBAHMS C NOMHOM Harpy3Kkoid. B 3akpbITOM NOMELLIEHIM LyM,
BbipabaTbiBaeMblii UCTOYHUKOM LUyMa, fOCTUraeT CryLaTens ABYMS pasHbIMi criocobamm:
. Hanpsamyto;

. nyTeM OTpaXeHNs OT OKPYXKatOLLMX CTeH, rora, noTonka, Mebenu.

[p1 0AMHAKOBOM WUCTOYHMKE LLyMa NPOU3BOANMBIN B 3aKPHITOM MOMELLIEHIM LM BbiLLe,
4eM Ha ynuue. B nocriedHem cryyae K ypoBHIO 3BYKOBOTO A@BMEHMsI, MPOU3BOAMMOMY
VICTOYHMKOM, CrieayeT AobaBTb Takke 3ByKOBOE [aBMeHue, 0Tpaxaemoe NoMeLLEeHNEM.
Kpome Toro, dhopma NOMeLLIEHUS Takke BMUSET Ha YPOBEHb LLyMa.

BHYTP. ATPET.

MOZENb 006 009 013 02 028 038
TUNOPA3MEP F1 F1 F1 F2 F3 F3
YPOBEHb LUYMA (1)

Ha nopaye Bo3ayxa
Ha BcacbiBannn Boayxa

ab(A) 609 649 689 672 667 697

e e fBA) 566 606 646 629 501 531
g@g’?”“m’”“ GEEE [B(A) 516 556 596 580 458 488
ﬂ;g’é’g‘m"m cropore [BA) 469 508 549 533 414 444
1. YpoBeHb 3ByKOBOrO AABNEHUs Ha 1 meTpa B —ISO EN 3744
1.1.8 MNOPALOK 3ANPOCA TEXHWYECKOW MOMOLLN

B cnyyae HeobxoaumocTi 0bpaTuTeCh B OANH U3 aBTOPM3OBAHHIX LIEHTPOB (Ha
Tepputopun Vtanum) unn B counnan / k auctpubsioTopy (B Apyrux cTpaHax). B kaxaom
3anpoce Ha NpeaoCTaBNeHNe TEXHUYECKON NOAREPKKU NS JaHHO MaLLMHbI YKa3biBaliTe
AaHHble, NPeACTaBNEeHHbIE Ha NacnopTHON Tabnnyke — B YaCTHOCTH, 3aBOACKO HOMEP,
YCTOBUS BKMIOYEHIS 11 NoLyasib YcTaHoBKW. Kpome Toro, ykaxuTe npuMepHoe Bpemst
HapaboTk1 MOTOYACOB 1 TN 0BHapyxeHHoro AedhekTa. B cnyyae cpabatbiBaHus
aBapuiHOTO CUrHana ykaxuTe ero Homep 1 oTobpaxaemoe coobLLeHme.

1.2 WOEHTUOUKALNOHHBIE AAHHBIE MALLUUHbI

1.2 CMCTEMA YCNOBHbIX OBO3HAYEHIV
AncaBuTHO-LMPOBOI KOA MOAENY MaLUMHBI, YKa3aHHbIV Ha NacnopTHol Tabnuuke, re
3aLUNhPOBaHbLI TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTIKI COrMACcHO NPUBEAEHHOMY HUXE PUCYHKY.

Mopenb: s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>

s-MEXT G00 WneHtndmnkatop cepum
BHYTP. ATPET.
DX Tunosoi 6ok
DX — npsimoe paclumpenue, ¢ BO3ayLLUHbIM OXNaXaeHnem
[0} Mopaya Bo3pyxa
O = over — noaaya Bo3ayxa BBEPX
U = under — nogaya Bo3gyxa BH13
S XonoavnbHbIN KOHTYp
S = opAnHapHbIit
D = geoitHoi
022 Moaens/XonoaonponssoautenbHocTs (KBT) B HOPMankHbIX ycnoBusax
F2 Tunopasmep KOHCTPYKLMK
<H> cooTBeTCTBYeT HopmaTusy Rhos 2.0
122 NMACMOPTHAA TABNINYKA

Tvn MalLMHbI YKa3aH Ha 3TUKETKe, HaHECeHHON HenoCpPeACTBEHHO Ha ee KOpMyC, kak npaBuro, Ha
BHYTPEHHIOK CTOPOHY NaHenu anekTpoLuuTa. Ha Helt ykadaHbl CCbINKU Ha JOKYMEHTbI 1 BCe
0bs3aTenNbHbIE ANA UCMIONHEHNS YKa3aH!s B OTHOLLIEHUV 6e30nacHoCcTy aKcnnyaTaLum.

1
E H[ Type|s-MEXT GOO DX U 013 S F1 <H> Tun
__
Ttem| |deTans
Serial number| Cepuiitio Homep

Manufact. year| Fon Warotosnennn

Operating weight| Kr  |pasoranBec
Refrigerant VR‘Z”U"\ (82 |xnagoarerr
ewp_| 2088 675
OBmsansocr:
Fink charo KF  [xnaaoarent

coT

Krpieckan MocTaska

Auxiliary,
Voltage Harproeine
onn Ker
oNA A
SA A
Gascircuit[ HP=  MPa_ LP= MPa_ Hens lasa
Water circuit: MPa Liens Boas!
Cooling Power W KW |Heating Pawer
MaKcuanLan TEWNCPaTYDa 1epExoNa v Xpaneia G
[
Pyuroit Howep:

Toman g 237
oy 12>

MITSUBISHI ELECTRIC HYDRONICS & IT COOLING SYSTEMS SpA.

3061 saccane pannn e
* MITSUBISHI e
ELECTRIC
—

et o w"tf‘“,"tmﬁ?;.%l
1.3 TEMMEPATYPA XPAHEHUA
Ecriv ycTaHoBKa AOMKHA XPaHUTLCS B TEYEHUE [TIUTENBHOTO NMeproaa, MOMECTUTE ee B
3alLMLLEHHOM NOMeLLeHMN C TemnepaTypoit B npeaenax ot —30 Ao 46° C, B ycroBusix
OTCYTCTBISI MOBEPXHOCTHOM KOHAEHCALWMM U NPSIMbIX COMHEYHbIX NyYeit.

Mokran Crema: Mo

MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM

044
F3

737
57,1
52,8

484
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HOOPMALS 15  OMUCAHME OCHOBHbIX KOMMOHEHTOB

[ins cknapgckoro XpaHeHus arperaToB, cogepxaiumx R32, B
3aBMCMMOCTM OT KONMYECTBA, MOXET NOoTpe6oBaThLCA NPoBepKa
cepTudMkaTa noxapHoi 6e3onacHoCTM ANs NOATBEPKAECHUS
CTPaxoBOW rapaHTM1 KOMNaHUM.

1.4 NPEAENBHLIE 3HAYEHUA 3KCNNYATALMUOHHBIX
XAPAKTEPUCTUK

Pawma HacTeHHoro
Kpennenms

OnekTpowuT

OTHOCUTENbHas BNaXHOCTb, %

S 9 ¢ Q¢ 2 N 8
SELE & & §

& A o3

Temnepartypa no
BNaXHOMY TEpMOMETPY
-°C 2

Pene nasnexus
OunbTpbl
3arpsisHeHbI

CoefvHeHs XONoanbHbIX

OTHOCUTENbHAA BNAaXHOCTb, %

arperaToB
,:_f//llv//,’//‘;:’/""’i‘;
ey E e e e EBSR ,
P e ey B LieHTpobexHblit
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 RAHTUNSTON

Temnepatypa no cyxomy Tepmometpy, °C

MAPAMETPbI BO3YXA B MOMELLEHUA
TemnepaTypa Bo3ayXa B NOMELLEHUM:

14°C MUHUManbHas Temneparypa rno BaxHoMy TepMOMETPY . AKETOM
225°C MakcumanbHasi TemnepaTypa fo BnaxHomy TEpMOMETPY. P

19°C MUHUManbHasi TeMnepaTypa fo Cyxomy TEpMOMeTpY

35°C MakcumanbHasi TemnepaTypa fo Cyxomy TepMOMeTpy

BnaxHocTb BO3ayxa B MOMELLEHNM:

30%RH MUHMManbHast OTHOCUTENbHAS BNaXHOCTb.

60%RH MaKkcumasbHas OTHOCUTESbHASA BIIAXHOCT. ﬂ:;:rk
TEMMNEPATYPA HAPYXXHOIO BO3[JYXA (no cyxomy TepMoMeTpy) HanoMbHbI
46°C MakcumanbHas Temnepatypa HapyxHoro Bo3gyxa

-5°C MuHuManbHasi TeMnepaTypa HapyXHoro Bo3ayxa

-15°C MuH1ManbHas Temneparypa HapyHOro BO3Ayxa C yCTaHOBIEHHO

BETPO3aLLMTHON Neperopoakoil Ans pasmepos 006 (B couetaHum ¢ PUZ-ZM
60), 022, 028, 038 (B coueTaHum ¢ PUZ-ZM 250) n 038 (B coveTanum ¢ PUZ-

ZM 200).
-20C MwHUManbHas TemnepaTypa HapyXHOro Bo3ayxa C YCTaHOBMNEHHOM
BETPO3aLYMTHON Neperopoakoit Ans pasmepos 009 (B covetaHum ¢ PUZ-ZM
100) 1 013 (B coueTaHun ¢ PUZ-ZM 125). 2 MOHTAX
Bce napameTpbl CrienyeT CuuTaTh OpUEHTUPOBOUHBIMU. PaBoume TeMnepaTypbl 3aBUCAT OT 21 OEMOHTAX NAH ENEN MALLUHBI
psina nepeMeHHbIX, 8 UIMEHHO:
. yCroBusi hyHKLMOHUPOBAHMS; OMNACHOCTb
. XOnoAunbHas Harpyska; MaHenn MawMnHbI BbINONHEHbI U3 CTaNbHOIO NIUCTa U UMELT
. HaCTPOIikV YNpaBneHst MUKPOMPOLIECCOPOM; 6onbLLoif Bec.
b AnvHa TpyGOMpOBOLOB — PACCTOAHUE MEXY BHYTPEHHUM U BHELIHUM Bce onepauuu aemMoHTaxa U MOHTaXa [OMKHbI BbINONHATHLCA C
6rokamm. npUMeHeHNeM Haanexalux CpeacTB NepcoHanom, obnaaarowmm
ONEKTPOMUTAHWE 5 3KCNEPTHLIMU 3HAHMAIMM, NPOLIEAWMM OBY4eHUe 1
+10% MaKcvMarbHbIA JOMYCK N0 HAMPSHKEHMIO 3rieKTponuTaHus (B) YNONHOMOYEHHbIM NS BINONHEHNA TaKOro poaa ACHCTBMI.
+2% MaKcuManbHblil pa3oBblil AucbanaHe
LWAPHMPHBIE MAHESN
LLapHupHble naHenu MoryT 6e3 Tpyaa cHUMaTbCs Anst oBGneryerns onepavmit ycTaHoBKI
n/unu TexobCnyxuBaHus.

CbEMHBI LapHup

CTepkeHb, NPUKPENMEHHbIA HA KOHCTPYKLM

[puoTKpoIiTe NaHenb 1 MOAHMMUTE €e BBEPX, YTOBbI CHATL €€ C KPenexXHbIX
CTepXxHei
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22 MOHTAX

NPEANUCAHVE
Bce 3Tanb! ycTaHOBKM AOMKHBI NPeACTaBNATL b0
HEOTLEMIIeMYI0 4acTb 06LLEro NpoexTa.

Mpexzae Yem NPUCTYNUTb K Peanu3aaLyy 3TuX 3Taros, NNLO, YONHOMOYEHHOE ANst BbINOMHEHWS 3TUX

oriepawyid, AOMKHO, MOMUMO ONpeerneHns TEXHUYEeCKUX TpeGoBaHuiA, BBECTU Mpy HEOBXOAMMOCTY B

neictaue «[MnaH obecneyeHnsi 6e3onacHOCTUY, YTOBLI rapaHTUPOBATb COXPaHHOCTb 3[0POBbS

ToAei, HeMoCpPECTBEHHO BOBMEYEHHBIX B €0 BbINOMHEHWE, ¥ CTPOro cobriofaTh Npasuna TEXHUKIA

6e30MacHoCTY, yaensis 0co6oe BHUMaHe COBMIOAEHMI0 3aKOHOB O NEPEMELLAEMbIX MOHTEXHbIX

nnoLyazxax.

TMpesxae YeM NpUCTYNUTL K YCTaHOBKE, YoenuTech:

®  4TO NMOLLAAKA MAEANbHO POBHAS 1 rapaHTUPYETCS e€ CTaBUNLHOCTL C TEHEHUEM BPEMEHM;

® 4TO B Clyyae YCTAHOBKY Ha 3Taxe 3[aHus HecyLuasi CnocoBHOCTL nona GyaeT A0CTaTouHON,;

o 410 0BecneymnBaeTCs GecnpensTCTBeHHbI A0CTYN ANA BCEX NUL, HA3HaYeHHbIX ANs NPOBEAeHUs
paboT ¢ MaLLMHOI Ha NPOTSHKEHN BCETO MPeayCMOTPEHHONO Cpoka ee CIyxObl;

®  4TO BCE OMepaTUBHbIE AENCTBMS MO TEXHUYECKOMY OBCTYXMBAHMIO (MNaHOBOMY 1
BHENMaHoBOMY), @ Taloke 3aMeHe Y3708 U AeTaneit MoryT 6ecrpensTCTBEHHO BbINONMHATLCA 663
pyicka Anst nepcoHana B COOTBETCTBUM C HOPMaMy [EVCTBYIOLLETO 3aKOHOAATENbCTBa B
OTHOLLEHIN GE30MacHOCTY Ha MPOU3BOACTBE;

®  4TO pasmepbl NOMELLEHHIA AOCTATONHbI ANt 0BECNeYeHNs NpUTOKa BO3ayxa B 0GecneyeHmne
HaanexaLLero (yHKLMOHUPOBAHNS;

e 470 cobntofaroTcs TpeBOBaHNS MO MUHUMANEHBIM Pa3Mepam NOMELLEHNIA, KOTOPbIE HEOBXOANUMbI
Ans (hyHKLMOHMPOBAHWS M OCMOTPOB, Kak Yka3aHO B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE;

® 47O Ha NyT¥ 3abopa v BbiMycka BO3AyXa OTCYTCTBYIOT Kakue-nMBo NPEnsTCTBIS UMW fiaxe
YaCTUYHbIE OTPaHUYEHNS ANSi MPOXOKAEHNS NOTOKA.

MaluvHa AomkHa yCTaHaBNMBaTLCS BO BHYTPEHHUX NOMELLEHNSIX, A€ OTCYTCTBYIOT arpeCCBHbIE

cpenbl.

NPEONWUCAHUE

Mpu ycTaHOBKe 060PYAOBaHNA AOMKHDI ObITb COONIOAEHBI
npeanucaxus EN 378-3 1 felicTByIOWME MECTHBIE HOPMBI, Y4UTLIBas, B
0COGEHHOCTH, KaTeropuio 3aHATLIX NOMELLEHNI 1 rpynny 6e3onacHocTH,
onpepeneHHyto Hopmatusom EN 378-1.

XnapareHt R32

rpynna 6esonacHoctu A2L
WHOOPMALNA
a3 R32 knaccuduumMpyeTcs kak NierkoBocniameHsioLeecs
BelLecTBO.

B criyyae yTeuek, 4TobbI rapaHTUPOBaTh KOHLIEHTPaALMIO XNaaareHTa
Hxe 6eonacHoro npepena, ycTaHoBILMK I TEXHUK MO
06cnyXUBaHUIO [OMKEH 06eCNeYNTb AOCTaTOUHYI0 BEHTUNISILMIO.

MPEOMNUCAHUE

MawwmHy cnepyeT pacnonoxuThb Tak, Y4To6bl AOCTYN K Heil UMenu TONbKo
OMEPATOPbI, CMIELIMANUCTbI NO TEXOBCNYXKUBAHUIO n TEXHUKHK;
B NPOTUBHOM Cryyae Mo NepuMeTpy MallMHbI CreayeT yCTaHOBUTh
orpaxaeHue Ha paccTOHUN He MeHee ABYX METPOB OT ee HapyXHbIX
NoBepXHOCTeN (eCNK BO3MOXHO).

[onyck k yctpoiicTBy nepcoHana MOHTAXHWUKA unu apyrux
noceTuTenei paspeluaeTcs Tonbko B conpoBoxaeHun ONMEPATOPA. Hu
npy Kakux o6 CTBaX He CieAyeT 0CTaBNATL NOCTOPOHHUX NKLY
PAAOM C MallMHO¥ 6e3 npucMoTpa.

DesitensHocTe CMELUANUCTA NO TEXOBCNYXUBAHUIO
OrpaHN4UBaETCA TONLKO OpraHaMy YNpaBneHns MaluHON; emy
paspelLaeTcs OTKpbIBaTb TONbKO NaHenb, AAKOLYH AOCTYN K MOAYNIO
ynpaenenus. fleatensHocTs MOHTAXHUKA orpaHuunBaeTcs Tonbko
paboToil Ha COEANHEHUAX MeXAY CUCTEMON U YCTaHOBKOW.
MpucTynaiite k paboTe ¢ MalMHOM, ob6ecneynB cedbs HeobXxoAMMbIMM
CpeACTBaMU MHAUBMAYaNbHOI 3aWKUThI, NpeABapUTENLHO
03HaKOMUBLUNCh M YCBOWB NONOXEHUA AOKYMEHTaLMN N MHCTPYKLNA,
KOTOpble A0MKHbI GbITb BCeraa noa PYKoid.

221 PASMELLEHWE OVER

I'Iyab|pbkoam\

lMpoknaaka

7

=

%

MatunHa ycTaHaBnMBaeTCst HENOCPEACTBEHHO Ha MoN.

PekomerpyeTcs BCTaBUTb B NPOMEXYTOK MEXY OCHOBAHUEM MaLLWHbI U NOMIOM
3NaCTUYHYIO PE3VHOBYHO MPOKIAAKY N0 BCEN ONOPHON NOBEPXHOCTU BO U3bexaHue
nepenayn Wwyma u Bubpauuii.
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Mocne pa3MeLLeHIs MaLLMHbl HEOBXO[MMO NPOBEPUTH € YCTAHOBKY MO YPOBHIO.
OwnBka BblpaBHMBaHNS Gonee 5 MM Mexay KpailHUMU TOYKaM1 OCHOBAHUS MOXET
NPUBECTU K BbINNECKMBAHMIO KOHAEHCATA W3 HAKOMUTENBHOTO pe3epByapa.

222 PASMELLEHVE UNDER

My3bIpbKOBbI YPOBEHD

lMpoknapka

L L7777, /7

MatumHa ycTaHaBnmMBaeTCst HENOCPEACTBEHHO Ha Non.

PeKkoMeHzyeTCs! BCTaBUTb B MPOMEXYTOK MEXAY OCHOBaHWEM MaLLWHbI 1 NOMOM
3MACTUYHYI0 PE3VHOBYIO NPOKMAZAKY MO BCEil OMOPHOI MOBEPXHOCTY BO U3BExXaHue
nepeaasu Wyma u Bubpaumit. Mocne pasmelLieHnst MaLHbl HEOBXOAVMO NPOBEPUTL ee
YCTaHOBKY Mo ypoBHt0. OLumbka BbIpaBHUBaHWS Goriee 5 MM MexXay KpaitHuMu Toukamu
OCHOBAHMWSI MOXET NPUBECTY K BbINMECKUBAHMIO KOHAEHCATA M3 HAKONUTENBHOMO
pesepsyapa.

BbIEMKA B BO3BbILWAIOLWEMCA HAMONBbHOM MOKPBITUM ANA MALUVH TUNA
UNDER

MpocTpaHc F1 F2 F3
TBO

A | um 520 | 920 | 920
B | mm 420 | 420 | 810
C | MM 90 90 90

WH®OPMALIA
CoGnioAeHHe yka3aHHbIX pa3MepoB rapaHTUPYeTCs MUHUMANbHbIM
paccTtosiHuem 5 cM (C) oT CTeHbI C ThINbHOW CTOPOHbI MaLIUHbI

Bupg cHusy
A

o
=
- [
1
i =
HAMONbHAA YCTAHOBKA (UNDER)

[MpocTpaHcTB F1 F2 F3

0

A MM 520 920 920

B MM 420 420 810

MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM
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223 PAMA KPEMNEHWA MALUMHbBI K CTEHE

OTa pama NocTaBnsieTcs B MOHTXHOM KOMNMEKTE ¢ HAGOPOM GONTOB [1s KPENNeHs Ha
MaLLmHe.

Peub AET 0 3alLMTHOM YCTPOMCTBE, KOTOPOE AOIMKHO BbITb YCTAHOBNEHO BMECTE C Briokom
1 NPUKPENTIEHO K KOHCTPYKTUBHOI YacTi B MeCTe YCTaHOBKM (CTEHa, KOHCTPYKLMS 1 T. 4.)
BO M3BEXaHNe pucka onpoKMabIBaHNs Grioka No BHELUHAM NPUYMHaM (CryuaiiHble Yaapsl,
3eMNeTPSICEHNS U T. A.).

BonTbl KpenneHust k CTEHe He BXOAAT B KOMNIEKT NOCTaBKY.

20 660 (F1) 20
1060 (F2-F3)

600 (F1
1000 (F2-F3)

(8

500 (F1-F2)
890 (F3)

o8

Pa3amepb! ykasaHbl B MUNIMMETpax —

224 BAK CBOPA KOH[JEHCATA (BEPCUMA UNDER)

[TlononHuTenbHbIl Gak coopa koHAeHcaTa U3 nepanymana (anioM1HUEBbI cnnas) As
Bepcum Under.

OTOT 3MeMeHT JOMMKEH CYUTATLCS 3aLUMTHBIM YCTPOCTBOM, KOTOPOE AOIMKHO BbiTb
YCTaHOBINEHO Ha noy, noa 6okoM, Ha cryyait yTeuku Bobl.

[laTuuk Bofibl AOMKEH BbITb yCTaHOBMEH yCTaHOBLLMKOM B Bake cbopa.

Bak umeet cnve @ 22 Mm.

Bak cbopa koHaeHcaTa ¢
[aTYMKOM Hanuumst BOAb!

=
— = \
= =
650 (F1 UNDER) -
1050 (F2-F3 UNDER) |
70
r s
L =1
~ @22x70mm @22x70mm”"
i
g
&
4=l

Paamepbl ykasaHbl B

225 CBOBOAHOE MPOCTPAHCTBO BOKPYT YCTAHOBIEHHOW MALUMHbI

NPEONUCAHUE

Y106bI NPaBUNLHO BbINONHUTL YCTaHOBKY, HE06X0ANMO
o6ecneynTb Hanuymue NPOCTPAHCTBA, YKa3aHHOTO Ha PUCYHKE.
3TUM obecneunBaeTcs CBOGOAHBIA AOCTYN K KOMNOHEHTaM
MaLUMHbI ANS HOPMaNbHOTO BbINONHEHUA ONepaLuil 0cMoTpa 1
TEXHUYECKOro 06CNYXMBAHMS.

[lonyckaeTcs ycTaHoBKa G110KOB OAVH PSAOM C ApyrvM.
[ns Bcex pa3mepos (F1, F2, F3) goctyn BOBHYTpb NpeAyCcMOTPEH Cnepeau.

1,

PaSMepr YyKa3aHbl B MUNIUMeTpax ‘

850
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MUANMMETpaXx

226 MWHUMANBHOE NMPOCTPAHCTBO, HEOBXOAMMOE AJIA MOHTAXA
ATPETATA C R32

Ecrvt MoHTax GyaeT ocyLyecTBRsTLCS B OFPaHUYEHHOM MO NroLaau NoMeLLeHIM,

Heobxoanmo ByaeT rapaHTUPOBaTb MUHUMANbHOE MOHTaXHOE NPOCTPAHCTBO BO

136exaHme KOHLIEHTPaLWi BbllLE YCTAHOBIEHHbIX MPEAENoB B cryyae yTeukn R32.

I

A
¥

L]
[

Arperat fonxeH 6biTb YCTAHOBMEH B NOMELLEHNN C MUHAMATBHOI NOWAZABI0, COrMacHo
AaHHbIM CrepyioLLeil Tabnuubl:

mogenb s-MEXT-G00
006 F1 [ 009F1 | 013F1 | 022F2 | 028 F3 | 038F3 | 044 F3
<8 m? - - - - - - -
Mnowanp -
NOMELLEHUS 28 m? N o o = o o o
25m2 | \ y - - - -
A . . ; ; ; ; ;
221 m? v v v A\ A\ v v
| v | ycTaHaBMMBaeMblit | ‘ - | He yCTaHaBnMBaeMbIl
YCTaHoBKa cicTeMbl COOTBETCTBYeT cTaHaapTy EN378-1:2016 1 B cBsian ¢ rnaBoi 5:
. Knaccudmkaums nonoxenus : I
. Kateropusi soctyna: C v meHee 1 yenosexa Ha 10 m?
Ecnv nomeLLeHnst He COOTBETCTBYIOT MUHUMANbHBIM TPEBOBaHUAM K NNOLLAAK, CBSKUTECH
C HalWUMK CreLpanicTamm, 4Tobbl HailT anbTepHATUBHOE PELLEHNe B COOTBETCTBUN C
npasunamu EC.
227 MPENATCTBNA HA NYTU LINPKYNIALIMIA BO3OYXA AN MALIWH
UNDER/OVER
OVER
-
850
UNDER | I
-
850
g
-
Paamepb! ykasaHbl B MUNMMETpax
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23 COEOWHEHUE XONOOUINbHOIO ArPEFATAC
MOTOKOHAEHCATOPOM

[MopkmnioyeHe XONMOAUNBHOTO arperaTta AOMMKHO BbINOMHATLCS B COOTBETCTBUM YCIOBUSMM,
onpezeneHHbIMI Ha aTarne NPOeKTUPOBaHMS.

CoepnuHerus pacnonaratotcst 06b14HO BHYTpU arperata s-MEXT GO0 1 gocTynHbI ¢
nepenHeit naHenu.

NPEOMNUCAHUE

TMoaknioyeHme K XonoANNbHbIM arperatam A0KHO OCYLIECTBNATLCA
KBanu(uUUMpoBaHHbLIM NEPCOHANOM.

Bce pa6oTbl, BKNoYas BbIGOP KOMNOHEHTOB W NPUMEHSIeMbIX
Marepuanos, AOMKHbI OCYLECTBNATLCSA B COOTBETCTBUM C
06LLenpUHATLIMI OTPacneBbIMU TPeGOBaHMAMM U COrNacHO
[eiCTBYIOLMM HOPMaM COOTBETCTBYHOLMX CTPAH C Y4ETOM YCNOBMIA
3KCnnyaTauMm U NpeayCMOTPEHHOTO Ha3HaYeHusl, ANs KOTOPbIX AaHHas
ycTaHOBKa 6bina paspaboraHa.

OwnbKu, fONyLIEHHbIE NPY NPOEKTH nivnn

XOMNOANNBLHOTO arperara, MOTyT NPUBECTM K HE MOANEXaLIUM PEMOHTY
NoBpPeXAEHUAM KOMNP pa (ycT 0 Ha MOTOKOHZEHCaTope
Mr.Slim) nn6o k HeHaanexaemy dyHKUMOHUPOBaHUIO MALMHI.

Arperat s-MEXT G00 nocTaBnfieTcsi ¢ XonoAunbHbIM KOHTYPOM,
BaKyyMUPOBaHHbIM a30TOM. 3anpaBka XnagareHTa Ao/mkHa
NPOU3BOANTLCA HA MECTe YCTaHOBLUMKOM.
He oTkpbIBaiiTe KpaHbI BO BpeMs NoaKnto4eHUs Tpy6onposoaa
XONOAMMBLHOTO arperata kK MoTokoHaeHcatopy Mr.Slim.
3anonHuTe X0NoAUNbHbIE KOHTYPbI BHYTPEHHEro 6110Ka, OTKPbIB

| XNajareHTa Hapy 0 6110Ka TONbKO B KOHLIE MOHTAXHbIX
paboT, koraa 6nok CMOXeT NoNyyaThb NEKTPONUTaH1e, YTOGbI
rapaHTUPOBaTb MUHUMANbLHYH LIMPKYNALMIO BO3AYXA.

2.3.1 TWN MEQK, UCMONB3YEMBIV B TPYBOMPOBOLE XONOAUIEHOrO
ATPETATA

OTOXOKEHHAA ME[Ib:  nnactudHas u KOBKasl, MOXET rHyTbCs ¢ 06pa3oBaHuem n3rnbos
Tpybonposoaa, cudoHoB 1 T. A. Mpu Npodun1poBaHm Takux Tpyd
crnedyeT Mcronb3oBaTh rnbouHoe npucnocobnenme. Nsberaire
MOBTOPHbIX ONepaLiyit NPOtMIMPOBAHIS, NOCKONbKY MaTepuan B Touke
13rnba cTaHoBUTCS GOmee KeCTKUM, B CBA3M C YeM MoryT 06pa3oBaThbest
TPeLYyHbI.

HEOTOXOKEHHAA ME[Ib:xecTkas 1 npakTuyeckn He rHeTes. MicnonbayeTcst Tombko Ha
NpAMONUHENHbIX y4acTkax Tpybonposofos. [ins peanusayun
KPUBONMHEIHBIX Y4aCTKOB, CUCDOHOB 1 T. A. BOCMONb3YNTECH
LUTaMMOBaHHON apMaTypoi.

232 OBLLAA MHOOPMALIMA MO MOHTAXY TPYBOMPOBOJA ANA
COEJMHEHMA C XONOAMNbHBIM ATPETATOM

MapLupyT Tpy6onpoBoaa Ans COeaMHEHs C XOMOANMbHBIM arperatoM AOMKeH

NPOKNaAbIBaTLECS PALMOHAMBHO U C Y4ETOM NPaKTUYECKUX acneKToB, YTOBbI:

yAepxvIBaTb NOTEpH Hanopa Ha Tpebyemom ypoBHe;

CHIXaTb HEOBXOANMbINt 0BBbEM XNnagareHTa;

cnocofcTBOBATL BO3BPATY CMa30uHOro Macna B KoMnpeccop (MoTokorpaercatop Mr.Slim);

06rerynTb NOTOK KMAKOTO XMTaAareHTa B HaNpaBNEeHUN PACLLMPUTENBHOTO KramnaHa;

MpensTCTBOBaTb BO3BPATY XKIAKOTO XNajareHTa npy 0CTaHOBNEHHOM KOMMPECcope;

KOMM4ECTBO BEPTUKANBHBIX Y4ACTKOB AOMKHO BbITb CBEAEHO K HEOOXOAUMOMY MUHUMYMY;

KPMBOMMHENHbIE Y4acTKi AOMKHbI MMETb BOMbLLIOI paauyc, He MeHee Yem AnameTp

Tpy6GonpoBoza;

® 7115l pesky TPy 1COnb3yITe NPUCNOCOBIEHNS C PEXYLLM POMNUKOM; 3anpeLLaeTcs
1CIonb30BaTh MUY Mo METany, KoTopas Co3AaeT BRYTPEHHHE 3ayCeHLibl M OMUNKy;

©  3aKpenneHve kak ropu3oHTanbHbIX, Tak 1 BEpTUKambHbIX TPy6OnpoBOAoB crenyet
BbINOMHSTH C NOMOLLbIO MEAHbIX MK NNACTUKOBBIX XOMYTOB Yepes kaxpable 2 M;

®  He 1Cronb3yiiTe XOMYTbl 13 OLMHKOBAHHON CTanm, MOCKOSbKY OHI MOTYT CTaTb MPU4MHON
KOpPO3MM B TOYKE KOHTaKTa C MeHbIM Tpy6onpoBoaoM;

e 7n1s Tpy6onpoBOAOB C TENMOM3oNALMeNl PEKOMEHAYETCA UCTIONB30BATL XOMYT C
130MMpPYHoLLEi NPOKIaaKow;

® He NpoknagbiBaiiTe Tpy6onpoBoabl 6rm3ko Apyr k Apyry, obecneunBaiite paccTosH1e
Mexay Tpybkamu He MeHee 20 Mm;

® He npubnixaitTe Kk TPyOOMPOBOAAM anekTpuieckie kabenm, mockonbKy BOMOXHO
YXyZLIEHME UX CBOMCTB;

® MpedycMOTpUTE B COCTaBE TPYOONPOBOAA «KOMMEHCATOPbIY, YTOObI yPaBHOBECUTL
€CTeCTBEHHOE YANMHEHe/yKopoYeHIe TpyBoNpoBOAOB, Kak NOKa3aHo Ha PUCYHKe:

233 Y3/bl COEANHEHWSA TPYBEONPOBOAOB XONOAUNBHOI O ATPETATA C
MALMHOW

B TpyGonpoBofax rasa 1 XWAKOro XnagareHTa BHYTpW MaLUMHbI MPUCYTCTBYIOT

XOroAUIbHbIE LIAPOBbIE KPaHbI C MEAHbIMY NaTpyBkamu, KOTopble MCMONb3YHTCS B

kayecTBe COeaMHUTENbHBIX Y3MOB.

NPEANWUCAHUE
3AMPELLEHO OTKPbIBATb XONOAWIBbHBIE KPAHBI MALUWHBI

YCTaHOBKa YNMOTHUTENMbHbIX NPOKNAA0K OCYLLECTBNAETCS
cnegytowmm obpasom:

1. MoppexbTe TopeL naTpybka, ucnonbays Ans aToro
npucnocobnenue ans pesku Tpy6. SAMNPELLAETCA
MCMONb3OBATbL NMY NO METANNY BO
N3BEXXAHWUE OBPA30BAHA 3AYCEHLIEB 1
OMUNOK.

2. BbinonHuTe paspenky Topua Tpy6onposoda
XOMOANMBHOTO arperata v npunasiite k Hemy naTpy6ok.
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3. OTKpoifTe kpaHbl MaLLMHbI 1 BbINONHUTE BakyyMUpOBaHue
C NOMOLLbI0 paboumx pasbemos (@ 5—16").
N0 BO3MOXHOCTW U3EErAUTE BbINOHEHWA
MAVIKA BHYTPY MALLVHBI.

234 NMPOMbIBKA TPYBOMPOBOAOB XONOAWUINBHOIO ATPETATA

NPEONUCAHUE

Okucen, 06pasytowuiicsi BHyTpU TpyGonpoBoAaa B XoAe nanku,
CMbIBaeTCA rmapothTopyrnepoaHLIMI KMAKOCTAMU U NPUBOANT K
3arpssHeHuio hunbTpa xnapareHTa. Ha Bpemsa BbInonHeHus
navku uenecoo6pa3sHo noAaTb BHYTPL TpyGonpoBoaa asor.

Ecnu 310 HeBO3MOXHO, N0 OKOHYaHMM Naitkv NPOMOiiTe
Tpy6onpoBoAbI pacTBOpUTENEM.

235 JNIMHA TPYBOMNPOBOOB M 3AMPABKA XTTAATEHTOM

MOAENb 006 009 013 02 028 038
TUNOPASMEP F1 F1 F1 2 R F3
BHeuu. 6nok Ne 1 1 1 1 1 2
Mozen PUHZ- Qo0 125 250 280 200
A RP AV YKAS  YKAD KRS YKAS
Toyorposoprasa st 5@ 5@ 1 1 1
TpyGonposoa A E A T SR |7 T S "
60 100 125 250 250 200
Mogens PUZZM VHA VKA YKA  YKA  YKA  YKA
Toyborposorasa 58 5B 58 1" T 1
TpyGonposon A E A T S 17 T S

236 KOS®OULIMEHTBI KOPPEKLI MPOU3BOAUTENBHOCTM MO Xonoay
COMMACHO NMHE TPYBOMPOBOJA XNAJATEHTA

THas AnuHa TpyGon xnapareHTa (He Bo3Bpart) %
BHyTpeHHuI ;;zuemuuu 6nok 5w 10m 0m 0m 40w 50m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1,000 0,989 0,967 0,948 0,929 0,913
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ-ZM100 Y** 1,000 0,985 0,957 0,932 0,909 0,888
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 1,000 0,981 0,948 0,917 0,887 0,861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1,000 0,986 0,959 0,934 0,911 0,888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
THas AnuHa TpyGonp XnajareHTa (He BO3Bpar)
BHyTpeHHuii ;;2""‘"""“ 6nok | 55 | 6om | 70m | Som | 9%m | 100m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 0,905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ-ZM100 Y** 0,879 0,870 0,854 0,840 0,829 0,820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 0,848 0,836 0,814 0,794 0,776 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0,880 0,870 0,852 0,836 0,821 0,808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764

X =HE IONYCKAETCA

237 JONONHUTENBbHAA 3ANPABKA XITAOATEHTOM AN1A TPYBOMNPOBOAA

CTAHIAPTHOIO IMAMETPA HA OCHOBE QKBMBAJIEHTHOW [INHbI
B OTHOLLEHNM JONONHNTENBHOI 3anpaBky XNaaareHToM CM. PYKOBOLCTBO
COOTBETCTBYIOLLErO HapyxHoro 6roka Mr. Slim.

TABJIMLIA PASMEPOB TPYEOMPOBOAOB

HomuHanbHbIi pasmep (41oiMbl) HapyxHblit gnameTp (Mm)
1/4” 6,35
38 9,52
12" 12,70
5/8” 15,88
34 19,05
1 25,40

MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM

044
F3

250
YKA3

12"

250
YKA

112"
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238 CXEMbI YCTAHOBKM

-

» TVHIAS XUAKOTO XNATATEHTA
4 nHma rasa —

-CXEMA MPUMEHMMA KO BCEM XONOAUNbHbLIM KOHTYPAM MALLUHbI.
-XONnoaunbHOMY KOHTYPY HE TPEBYIOTCA CU®OHbI NI MEPBI
NPEAOCTOPOXHOCTU ANl OBECNEYEHNA BO3BPATA CMA304YHOI0O
MACIIA B KOMNPECCOP

- COBJIOJAWTE OrPAHUYEHUSA MO YCTAHOBKE HAPYXXHOTO BIOKA,
NPUBELEHHBIE B COOTBETCTBYIOLLUX PYKOBOACTBAX

24 r’MAPABJIIMYECKOE COEAUHEHUE ANA CINBA
KOHAEHCATA

[MoakntoueHre Ans cnvBa KOHAEHCATA AOIMKHO BbINONHSTLCS B COOTBETCTBUM YyCnoBsuamu,
onpegefieHHbIMU Ha 3Tane NpoeKTUPOBaHMUA.

KOMMMEKT NOCTABKMN

Tpy6onposoA crBa KOHAEHCATa, COBANHEHHBIN C HAKOMMTENbHLIM Pe3epByapoM.
TpyBonpoBoy CBEPHYT B HUXKHEI YaCT! MaLLNHbI.

[inuxa Tpybonposopa obecneunsaeT cnvB 3a Npeaenamu MatunHbl. Heobxoaumo oTkpbiTh
Kpyrmblit WabnoH Ha ocHoBaHuK (Kpyrmble WwabrnoHbl MMeloTCs Ha NpaBoit 1 NeBoi
CTOPOHE, MOHTaXHWK IOMKEH PELLNTh, KaKyto CTOPOHY UCTIONb30BaTh)

Tpy6onpoBoa 13 nnacTuka ¢ BHyTpeHHUM auameTpoM & 19 Mm.

C1vB KOH[IEHCaTa OCYLLECTBNAETCS CaMOTEKOM.

BbIMOMHAETCA MOHTAXXHUKOM

Psinom ¢ MalunHol cnepyeT opraHmaoBaThb cidhoH (A), kak NokasaHo Ha pUCYHKe.
3anonHuTe cudoH BOAON.

ObecneybTe yKknoH Tpy6onpoBoaa B 2-3% B HanpaBneHuu crvBa.

B tpy6onposoze crnvea AnuHol 4-5 METPOB UCNONb3YHOTCS OAMHAKOBbIE BHYTPEHHME
avameTpbl. Mpy GOnbLUMX AnNHAX CeayeT yBenu4muTb ceveHne Tpybonposoda cnvea.
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CnuB koHpeHcaTa yKa3blBaeTca Tabnnukoi, MPUCYTCTBYIOLLIEN BHYTPW MALLMHBI

SCARICO CONDENSA

CONDENSATE DISCHARGE

ABLAUF

SORTIE EAU

CTOK

MPEOMVUCAHVE
B TPYEOMPOBOJIE CIIMBA HE JOMYCKAIOTCS YYACTKM
NOMBEMA.

[insi coeAnHUTENbHBIX TPYGONPOBOAOB AOMKHBI BbITh MPeAYCMOTPEHbI CrieLuanbHble
0onopbl, YTOGbI UCKIOYUTL NEpesiady BECOBOI HArpy3ku Ha MaLLMHy.

25 QNEKTPUYECKOE NOAKNKOYEHUE
OnpepeneHue xapakTepUCTUK 3MEKTPUYECKUX NOAKMIOYEHMI MaLUMHbI AOITKHO
OCYLLECTBNATLCS Ha 3Tane MPOEKTUPOBAHMS YCTAHOBKY B LIENOM.

OMACHOCTb

AnekTpuyeckue NOAKNIOYEHUS AOMKHbI NPOEKTUPOBATLCA U
OCYLECTBNATLCA TONLKO NEPCOHANoM ¢ 0TPaboTaHHbLIMK
TEXHNYECKUMM HaBbIKAMM UMM COOTBETCTBYIOWMMI
BO3MOXHOCTAIMM ANs NPoBeAeHUs paboT onepaTMBHOrO
XapakTepa B chepe TEXHUYECKOro 06CnyXuBaHUS.

Mpexpae YeMm nepeiTi K BLINONHEHWIO PaGoT, NepcoHan AoMmKeH
OTCOEAVHUTL MCTOYHUKMW NOAAYN IHEPrUN U 0BecneynTb
HeBO3MOXHOCTb MX HeNpeHaMEPEHHOrO BKIIOYEHMS.

XapaKTepuCcTUKN CeTV ANEKTPONUTAHMS [JOMKHbBI COOTBETCTBOBATHL CTaHAapTaMm

IEC 60204-1 n gencTByIOLLMM MECTHBIM HOPMaM, a Takke JOMKHbI COOTBETCTBOBATL
nokasatensiM NoTpebneHNst MOLLHOCTH, NPUBEAEHHBIM Ha SNEKTPUYECKON Cxeme
MaLLHbI.

MatumHa fomkHa 6biTb noaknioyeHa k ofHodasHomy (Ans BennunH F1 v F2) n
TpexdasHomy anektponutanmio Tvna TN(S) Ans BennuuHbl F3.

Ecnu B anekTpuyeckoit cucteme npeaycMOTpeHa ycTaHoBka AvddepeHLMansHOro
BbIKNKOYATENS, OH A0MKeH ObiTb TUNa A unu B.

CM. MeCTHble NPpaBIna BbIMOMHEHNS 3NeKTPONpPOBOAkY. MoaaBaTh anekTponuTaHne
crieqyeT TOMbKO B TOM Cryyae, ecriv XonoaunbHbIN KOHTYP / rapaBnuyeckas cuctema
(yBMaXHuTenb) 3anonHeHb.

NPEANUCAHUE

JIMHuA noaaum aneKkTponuTaHUA AOMKHA BKNOYaTh B ce6s
rNaBHbIi BbIKNIOYaTeNb AN1S OTKIIOYEHUS MalKHbI OT UCTOYHUKA
3NEeKTPONUTaHUA.

CornacHo npeanucanuam ctanaapta |[EC 60204-1 gomxeH obecneunBaTtbes
HEerNoCcPeACTBEHHbIM JOCTYN K Py4Ke PasbeanHUTENs; OHa JOMKHA pacnonaratbCs Ha
BbicoTe 0,6—1,9 M OT ypoBHS NnoLaaky obcnyxmBaHis. 3anpeLuaeTcs OTkYaTh
nUTaHue, 3a UCKIIYEHEM NEPUOLOB NPOBEAEHUS TEXOBCTYKUBaHMS.

MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM
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251 ONEKTPONMUTAHWE MALLWH

Vcnonb3yiiTe MHOTOXWMbHBIN Kabenb ¢ 3awwmTHon onneTkoi. CeueHne kabens 3aBucuT ot
MaKcumanbHoro noTpebrsieMoro MatLHo Toka (A), kak ykadaHo Ha COOTBETCTBYHOLLEN
3NEKTPUYECKON CXEME.

[ins BBOAA 3NeKTpMYecKoro kabens B MaLLMHy UCNONb3yiTe KaHambl, MpeayCMOTPEHHbIE
npousBoauTEneM B OCHOBaHM MaLmHbl (Bepcist UNDER/OVER).

[ins kpenneHus kabens ¢ NOMOLLbI0 XOMYTOB MCMONb3YyiATe CTOKW, NPEAYCMOTPEHHbIE
BHYTPU MaLLMHbI. M3Beraiite NpsMoro KOHTaKTa C ropsuMMi UK PEXYLLNMMA
MOBEPXHOCTAMM.

TMopkntoumTe kabenb k kNeMMHOI Kopobke BbiktouaTens GrokMpOBKY ABEPH 1 K KOHTaKTY
3a3eMmeHms.

He ponyckaetcst npoknaaka kabens B B03ayx0BoAaX MaLUMHbI.

ONeKTPOLLMT BCErAa YCTaHABNMBAETCS B BEPXHEN YacTh MaLUMHBI, Kak
NOKA3aHO Ha PUCYHKaX.

UNDER

ALIMENTAZIONE ELETTRICA

\MHoro)Kmanblﬁ kabenb

3NeKTpOnUTaHUA POWER SUPPLY
(He BxopMT B KOMNNEKT ELEKTROEINSPEISUNG
nocTaBky) ALIMENTATION ELECTRIQUE

SHEPIOMUTAHWE

252 ONEKTPUYECKME NOAKNIOYEHMA JOMNONHUTENBHBIX KOMMOHEHTOB
Llenb ynpaBneHust 1 KOHTPONS OTBETBASAETCS OT CUMOBOW LiENK BHYTPY SMEKTPOLLMTA.
OneKTpryeckre NOAKIOYEHNS JOMONMHUTENBHBIX KOMMOHEHTOB BbINOMHSIOTCS B KNEMMHON
kopoGke, YCTaHOBMEHHOI B 3MEKTPOLLUTE MALLMHBI.
CoefvHeHus, KOTOpble AOMKHbI BbITb BbIMOMHEHbI:
L3 Coepurenmne PAC-IF ¢ moTokoHaeHcaTopom Mr.Slim. Himke npusogsTes
XapakTepucTUky kabensi:
o kaberb: akpaHMpOBaHHbIif;
© YMCNO BUTBIX Nap: ABE;
o ceyerue kabens: MuH. 0,3 Mm2;
© MaKcumanbHo AonycTumas anvHa: 120 m
. BHelLHee BKMtoYeHMe (Ans BCEX Cepuil — NOTEHLMAnNbHbIA KOHTaKT).
. O6Lyyit aBapuitHbIi curHan 1 1 OBLLKI aBapuitHbIi curHan 2 (ans Bcex cepuilt —
6ecnoTeHUMarnbHbIii KOHTAKT CMELLIEHNS]).
. ABapUiHbIl cUrHan fbIMa-OrHs (AN BCEX Cepuia).
. ABapuitHbin curHan Leak detector
PekomeHpyeTcs npoknagbiBaTh kabenn NoaKmiodeHIst JONONHNTENMbHbIX 3NEMEHTOB
OTAEMNbHO OT CUroBbIX kabenei. B NpoTUBHOM Cryyae Hy)XHO UCMonb3oBaTh
9KpaHUpOBaHHbIE kabenu.

2.6 NHEBMOrMAPABNUYECKUE COEAMHEHKNA

BbIGop pa3vepoB BO3AYXOBOAOB [AOIMKEH OCYLECTBAATLCS Ha 3Tane MPOEKTUPOBaHNS
YCTaHOBKI B LiENoM.

WHOOPMAUUA

[ns paamepa F3 Over cnegyeTt npefycMoTpeTh kKaHan gocryna
cnepeay B BepxHel 4YacTy, B cryyae ecnu notpebyercs
nepemMecTUTb (M3BNeYb) LEHTPOBEXHbIN BEHTUNATOP 06paGoTKM

Bo3AyXa.
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BO3[YX0BOA HA NOAAYE BO3AYXA ANA MALUMH TUNA OVER

BoanyxoBog Ha nogave BubpokomneHcaLyoHHas
BO3ayXa /” BCTaBKa |

N\ ‘

MepepgHsist
naHenb

KOHCTPYKLS
ANS KpenneHus
BO34yX0BOAa
BbINyCka BO3AyXa

o~
OnopHas KOHCTPYKLWS! NS KpenneHna [

KPEMNEHWE KAHAJTA MOJAYM BO3[YXA (BEPCUA OVER)
MpocTpaHcTs F1 F2 F3
0
A MM 510 910 910
B MM 410 410 800

NPEANUCAHUE

He ponyckaliTe yBenuyeHns BeCOBOro BO3AEMCTBUSI BO3AYXOBOAA
Ha OMOPHYI0 KOHCTPYKLMIO MaLWHbI.

26.1 KPEMNEHWE BO3[JYXOBOAOB

Bo3ayxoBog Ha CTOpOHe Bbinycka
BO3/iyXa (He BXOAUT B KOMNIEKT V
nocTaBkm).

3akpenuTe BO3AYXOBOZ Ha CTOPOHE BbiMycka

BO3/1yXa Ha BIUGPOKOMMEHCALMOHHOI I
BCTaBKe, kak MOKa3aHo Ha pUCyHKe (cucTema
KpenmneHns He BXOAWT B KOMMEKT NOCTaBKY).
BcraseTe npoknajiky, Kak 1okasaHo Ha  Mpokriagka
PUCYHKE (He BXOAUT B KOMMIEKT MOCTaBKY).

BubpokomneHcaLuuoHHas BCcTaBKa (He
BXOAWT B KOMMNAEKT NOCTaBKM).
BubpokomneHcaLmoHHas BcTaBka
VCKNIoYaeT nepeaayy BuGpavyil Ha

BO3AYXOBOAb!. Mpoknazka

[MaHenb MaLwmHbI
BepxHss pama MawnHbI. el
3akpenute -':P - |
BUOPOKOMMEHCALIMOHHYHO v
BCTaBKY Ha pame MalLyHbI
C NOMOLL{b0 CAMOpPE30B,
KaK NoKa3aHo Ha PUCYHKe. /
BcraBbTe npoknagky, kak AN
1oka3aHo Ha pUCyHKe (He l \

BXOAWT B KOMNEKT
nocTaBky).

Pama maLumHbl

NPEONUCAHUE

He ponyckaitTe yBenuyeHnsi BeCOBOro BO3AenCTBUA
BO3YXOBOAA Ha OMOPHYH KOHCTPYKLMIO MAWMNHBI.

26.2 NOTEPY HAMOPA HA CTOPOHE MOJAYM BO3AYXA

3HaueH!s HOMUHAMBHOTO 11 MaKCUMaTbHOTO MOME3HOMO CTaTUYECKOro

[AaBneHns MalliHbl yKa3aHb! B COOTBETCTBYIOLLIEM TeXHU4eckoM BronneTee.
TMoTepy Hanopa B kaHanax AOMKHb! 6biTb MUHUMANEHbIMM, MOCKOMbKY MOBBILIEHHbIE
3HaYeHWst NPMBOAAT K MOBbILIEHMIO PACXOAA SMEKTPOIHEPIUN BEHTUNATOPaMM.

MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM
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263 BbIMYCK BO3AYXA AN MALLWH TUMA UNDER

KommoHoBKa cicTeMb! BbiMycka BO3AyXa B MPOCTPAHCTBE NOZ MOMIOM AOIKHA BbINOMHATLCS
Ha 3Tane NPoeKTUPOBaHHS YCTAHOBKI B LIENOM.

3HaueHusi HOMUHAMBHOTO W MaKCUMATBHOTO MOME3HOTO CTaTU4ECKOro

[JaBMeHNs MaLllWHbI yKa3aHbl B COOTBETCTBYIOLLEM TEXHUYECKOM GronmneTeHe.

MoTepy Hanopa B NPOCTPaHCTBE MOA MONOM HeOBXOAUMO yAEPXUBaTb Ha 3aAaHHOM
YPOBHE, MOCKOMbKY MOBILLEHHbIE 3HAYEHNS PUBOAAT K NOBBILLEHHIO pacxoaa
3MEKTPO3HEPIUN BEHTUNATOPAMM.

27 MOAYNUPYIOLLMIA I'IAPOBOVI YBNAXHUTENDb
(AOMONHUTENbBHbIW)

MogynvpyioLLit NapoBoii YBRaXHUTENb C NOTPYXEHHbIMIA
3MeKTPOAaMM CHabXeH 3NEKTPOHHON CUCTEMON YMPaBNEHHS C
MOZYNMpYIOLLIEN MoAaqei napa, OH OCHaLLeH paboynmm n
NpeoXpaHUTENbHBIMY NPUHAANEXHOCTSMI. MeTannuieckoe
MoKpbITUe Hag Goiinepom 0becneumBaeT BbICOKME YPOBHI
6e3onacHocTi Bo Bpemst paboTbl. CTaHaapt no
npoTuBonoxapHoi 6esonacHoct UL94: VO.

B cocTas aHHOM OnLM BXOAUT KOMGUHUPOBAHHbIA 30HA ANs
13MEpEHVsi TEMNEpaTypbI/BNaXHOCTY Ha 3abope Bo3ayxa 1
nnara cucTeMb| ynpasneHus. Tpybonposoab! Ans nofaqn u
CIWBa BOAbI U3 YBNaXHUTENS He BXOMST B MOCTaBKY.
PekoMeHayeTcs yCTaHOBUTb (PUMbTP M OTCEKAIOLLMIA KpaH Ha
TpyGonpoBoae nofaum Boabl. laHHbIil YBRaXHUTENb reHepUpyeT
nap npu HopMarbHOM AaBneHn NOCPEACTBOM AMEKTPOLIOB,
MOrPY)XEHHbIX B BOZY, KOTOPOIA 3aM0NHEH LIANMHAP: OHY NOJakoT
3MNeKTPUYeCKyto (hasy B BOAy, KOTOpas BbINOMHSET porb
3MEKTPUYECKOrO COMPOTUBIEHMS 1 NEPErPEBaETCS.
BbipaboTaHHbIil Takum 06pa3omM nap Cronb3yeTcs Ans
YBraXHEHIs! OMELLIEHNIA UMK 7151 NPOMbILLINEHHbIX NPOLIECCOB
MoCPeACTBOM CneLmanbHbIX pacrpeaenuTene.

CoegvHeHWe Ans OTKauMBaHWs BOAbl yBnaxhutens — 3/4" G-M— 1SO 228/1, a
COe/NHeHVe Ans CnvBa Bofbl NpeAcTaenseT coboit posHyto Tpyby Avametpom 32 Mm M.

271 XAPAKTEPUCTWKV MOOABAEMOV BOAb!
KayecTBo 1cnonb3ayemoil BoAbl BMUAET Ha NpoLecc ucnapenus. Ha ysnaxHuTenb MoXHO
nofjasatb HeobpaboTaHHyIo BOAY, ECIIN TONLKO OHA NUTbEBAS 1 HE AeMUHEPanN30BaHHas.

MuH. Makc.
IAKTUBHOCTb MIOHOB BOZOPOAA Ten. 7 8,5
OnekTponposoaHocTb npu 20° C OR,20°C mMCwm/cm 300 1250
ObLwee KOMMYECTBO PACTBOPEHHbIX 08 il (1) (1)
TBEpAbIX NpUMeceit
[TBepApIit ocTaTok npn 180° C Rigo mr/n (1) (1)
ICymmapHas xecTkocTb TH mr/n CaCO; | 100 (2) 400
BpeMeHHast KeCTKOCTb mr/n CaCO3 60 (3) 300
PKeneso + maprarey mr/n Fe + Mn 0 0,2
Xnopuael yact./mnH Cl 0 30
\dnokema KpemHust wmr/n SiO; 0 20
(OcTaTouHbI Xnop wmr/n Cl- 0 0,2
ICynbghat kanbLus mr/n CaSO4 0 100
MeTannuyeckie 3arpssHuTent mr/n 0 0
PacteopuTenu, pasbasuteny, Mbina, y 0 0
cMa3oyHble MaTepuanbl Mrn

(1) 3HaueHWs 3aBUCAT OT YAeNbHOI ANEKTPONPOBOAHOCTH; B oBluem: TDS = 0,93 * Or 20°c; R1go =
0,65 * or

(2) He Huxe 200% ot conepxumoro xnopuaos, mr/n Cl-

(3) He Huxe 300% ot conepxmmoro xnopuaos, mr/n Cl-

MPEOMNUCAHUE

Wcnonb3yiTe TONbKO C NUTLEBO BOAOK.

* He cywectByeT kakoil-nn6o AOCTOBEPHO YCTaHOBMEHHOM
CBA3W MeXAY XKeCTKOCTbIO U 3NeKTPONPOBOAHOCTLI0 BOABI.

* He ponyckaetcs 06paboTka BoAbI yMAr4aowmmmu
cpeacTBamu! 3T0 MOXET BbI3BaTb KOPPO3UIO INEKTPOAOB U
NpUBECTU K 06Pa30BaHUIO NeHbI, B Pe3ynbTaTe Yero MoxeT
HabnioaaTbea HeHaanexallee GyHKUMOHMPOBaHMe.

*  3anpeuwaetcs Ao6aBneHne B BOAY Ae3MHMULMPYIOWMX
CPeACTB UNM NPOTMBOKOPPO3UOHHLIX A0GABOK BBUAY MX
noTeHUManbLHoO pasapaxarolero AeHCTBUS;

*  Kareropuyecku 3anpeiuaeTcs UCMOMNb30BaTh KONOAE3HYIO,
TEXHMYECKYH UNK OTOGPaHHYH M3 OXNaXAALNX KOHTYPOB
BOAY 1 BooGLue N6YI0 NOTEHLUNANBHO 3arpsi3HeHHYH
(XuMmyecku nnu Gaktepuonoruyecku) sogy.

28  BEHTUNSLMOHHAS KAMEPA HA CTOPOHE 3ABOPA C
3ACINOHKOW ANl ECTECTBEHHOIO OXNAXAEHUS
(MPUHALNEXHOCT)

OTa AONONHUTENbHAS OMLVSi NO3BONSET NMOMYYUTb ECTECTBEHHOE OXNaXAEHe
MOCPEACTBOM NPSIMOTo 3aGopa OKpYXKatoLLEro Bo3ayxa B NOMELLEHUM.

3aCNOHKY YNPaBASIOTCS NMPONOPLMOHANBHO MUKPOMPOLIECCOPHBIM GNIOKOM YNpaBReHNs,
KOTOPbIit perynupyet

KOMM4ECTBO OKPYXKaHOLLEro BO3yXa, KOTOPOE NOAAETCS B NOMELLEHUE B COOTBETCTBUN CO
3HaYeHNeM yCTaBKy.
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3Ta onuns He NOAXOAUT ANs YCTAHOBKM B CEACMUYECK AKTUBHBIX 30HaX.
BospyxoBopbl ANs 3a60pa OKpyKatoLLero Bo3Ayxa A0MKHbI 6bITb NPeAoCcTaBMEHb!
YCTaHOBLUMKOM.

PekomeHayeTcs 1Cnomnb3oBaTb AOKAE3ALMTHBIA KOMNaK C PeLLeTKoi Ha
BO34yX03a60pHMKe OKpYXalOLLEro BO3AyXa, NOCTBNAEMbIi YCTaHOBLUMKOM.

- 4

'Vﬁ(i\@m

[Tloxpesaww (He BXOZWT B
Hblil Konnak KOMNAeKT
(He BXOAWT B nocTasKi)
KoMnnekT

nocTaBky)

i G

NPEOMNUCAHUE

B cnyyae yCTaHOBKM B 3aKPbIThbIX NOMELLEHUsIX PeKOMEHAYeTCst
MCMONbL30BaTh 3aCNOHKY U36bITOYHOrO AABNEHNs, YTOBbI
obecneuuThb BbIMyCk BO3AyXa BO BPEMS €CTECTBEHHOTO
OXNaX[EHNS.

29 OATYUK OrHA/ObIMA (MPUHALONEXHOCTD)

OTa NpyHaANEXHOCTb AOCTYMHA B Ka4YeCTBE ONLM UM MOXET ObITb NpuobpeTeHa Ha
MECTe YCTaHOBLLMKOM.

PacnonoxuTe faTynk psaoM € arperatom, HO CHapyXy Lukada 1 B NpUNopHATOM
NOMOXeHUM, 4ToBbl AOBUTLCA ONTUMANBHOTO pesynbTata U3MEepeHust.

[Insi NPOBO/IKM Mbl PEKOMEHyeM 3KpaHUPOBaHHBIN kaberb ¢ MUHUMArbHBIM CEYEHNEM
0,25 mm2,

[ins noAkmnioYeHns JaTunka UCnonb3yitTe knemMbl 1 1 155 (CHSB nepeMbluky MeXay HUMM)
B Ka4eCTBEe HOPManbHO 3aMKHYTOTO KOHTaKTa.

[ins nopkmnioyeHnst bonee 0fHOro faTHMKa (AaT4MKa OTHS 1 AaTumMKa fibIMa) MCTIONb3yiTe
nocnefoBatenbHoe coeanHerme.

[ins nuTaHns aatunka Ha konTakTsl 20 (+) 1 30 (=) nogaetcs 24 B noct. Toka makc. 150 MA
AN BCEX NOAKMI0YEHHbIX YCTPOACTB.

MakcumarbHas nnoLaab CYnTbIBaHNS ANs AaTuuka coctasnsieT 40 M2,

Korpa cpabatbiBaloT AaTumKi OTHS/AbIMA, NUTaHNE BEHTUNSTOPA aBTOMATUYECKH
npeKpaLLaeTcs ¥ NOCINAETCS aBapUiHbIil CUTHAN Ha MUKPOBBIKIIOYaTeNb, OCTaHaBNMBas
KOMMPECCOPHO-KOHAEHCATOPHbIIA arperar.

Bce ynoMsiHyTble CoeiMHEHNs Takxke NokaaaHbl Ha ANEKTPUYECKON CXeMe.

210  3ACIIOHKA C NMPYXXWHHbLIM BO3BPATOM
(MPUHALNEXHOCTb)

Bo n3bexatue KOHLIeHTpaLumn R32 Bbliwe nNpeaenbHbIX BENWYKUH 3aCNOHKa C NPYXUHHBIM
BO3BPaTOM BCerga AomkHa MMeTb MUHIManbHOe NPOCTPAHCTBO ANA OTKPbITUA.

211  [OETEKTOP YTEYKWU FA3A (HE BXOOWUT B KOMMNIEKT)
BHyTpeHHue arperatbl UMetOT LchpoBOIA BXOL, (CyXOM HOPMArbHO 3aMKHYTbIN KOHTaKT) Ans
BO3MOXHOrO NOAKMto4eHNs AeTekTopa yTeukn (Leak Detector), utobbl 0TNpaBnsTL
COOTBETCTBYHOLLMIA aBAPUIAHBIN CUTHAM U BIMONHATL BCE CreaytoLLmne AeCTBuUS,
Heobxoaumble Ans obecneyeHns 6e3onacHocTy B cryyae 06HapyxeHns yTedek:

e [JOBOAUTb CKOPOCTb BEHTUNATOPA [0 MAKCUMAIIbHbIX 3HAYEHWI;

e  BbIKMIOYaTb KOMNPECCOPHO-KOHEHCATOPHbIN arperar;

e OTKpbIBATb 3aCTOHKY ECTECTBEHHOTO OXMaXAEeH!s (ECIM OHa UMeeTCs).

[Ins noaKmnioYeHns faTumka ucnonbayiite knemmbl 1 11 58 (CHAAB NepembIuKy Mexay HiMm).
[ns nuTaHns gatumka Ha konTakTbl 20 (+) 1 30 (=) nopgaeTcs 24 B nocT. Toka makce. 150 MA
[AnA BCEX NOAKIIOYEHHbIX YCTPOCTB.

Bce ynomsHyTble COEAMHEHIS TalkKe NOKa3aHbl Ha ANEKTPUYECKOR CXeme.

3 NoAroToBKA K 3AMYCKY

31 NOAroTOBKA MALLUUHbI K 3ANYCKY

Mpexae Yem cBS3aTLCA C TEXHUKOM COOTBETCTBYHLLEN CMIELMant3aLyy, BbINONMHSIOLMM
NepBbIil 3aNyCK MaLLMHbI B XOAE MPUEMO-CAATOMHBIX UCTIbITaHMIA, MOHTEXHWK SOIDKEH
TLATENbHO NPOAHANM3NPOBATb YCTAHOBKY Ha MPeAMET COOTBETCTBUS TPeGOBaHNAM 1
TEXHUYECKUM XapaKTepucTUKaM, onpeAeneHHbIM Ha Tane NpoeKTUpoBaHus,
YAOCTOBEPHBLUNCH B CEAYHOLLEM:

® B MPaBUIbHOCTY BbINOMHEHWS SNEKTPUYECKOTO NOAKIIOUEHNS, @ TakkKe B TOM, YTO OHO
rapaHTMpyeT BbinonHeHne TpeboBaHui aencTaytoLeir Qupektusbl «O6
9NEeKTPOMarHuTHOA COBMECTUMOCTMY;

® B NPaBUIbHOCTY NOAKIIOYEHNS XONMOANIBHOTO arperata k MOTOKOHAEHEaTopy;

® B OTCYTCTBUW yTEYEK B XONOANILHOM KOHTYpE;

® B OTKPbITM BCEX OTCEYHbIX KNanaHoB.

MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM
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e B cnyyae cuctembl, 3anpaBneHHoil xnagareHTom R32, ybeautecs, 4To nomelleHne
XOPOLLO MPOBETPUBAETCS, OTKPbIB BEHTUMSALMOHHbIE OTBEPCTUS / ABEPU UM
1CNOMb3ys! BHELLHUA BEHTUNSATOP.

1. MpoBepuTh, 4TOBbI rMaBHbI 3NEKTPUYECKNIA BbIKMIOYATENb YCTAHOBKY HaXoAMNCs
B nonoxenun ON (BKI1.).

2. MpuBeauTe 3aneKkTpoBbIKNiYaTeNb 6NOKMPOBKYM BEPU (HAXOOALLMIACA Ha FMaBHO!
nanenu) B nonoxexune OFF, oTkpoliTe naHenb 1 BHYTPEHHIO ABEPLY
aMeKTpoLLMTa.

BbIKMIOYATESb BNIOKNPOBKW [IBEPU

3. Y6eauTech B TOM, YTO aBTOMATU4ECKME BbIKIOYATENN BEHTUNATOPOB,
3MEKTPUYECKMX HarpeBaTenbHbIX 31EMEHTOB (ECMN ORI NPUCYTCTBYIOT) 1
YBNAXHUTENS (ECMM OH MPUCYTCTBYET) HaxoasTcs B nonoxenun OFF.

4. lepeBeauTe MarHUTHbIN BbIKMKOYaTeNb AMEKTPONUTAHNS Lienei [ONONHUTENbHbIX
KkomnoHeHToB B nonoxexne ON (BKI.).

5. Yro6bl onpenenuTb MecTo YCTaHOBKW TaKOro BblKntoYyaTens, cm. «SneKTqueCKyvo

CXeMy».

6. 3akpoiiTe BHYTPEHHIOK ABEPLY AMEKTPOLLUTA W IMaBHYI0 NaHerb, NpuBeAnTe
3MeKTPOBbIKMtoYaTeNb Griokvposky Asepu B nonoxexune ON.

7. Ecnv onepauyy Gbinu BbINONHEHbI Hapnexatum o6pasom, avcrnei
MUKPOMPOLIECCOPA AOIKEH BbITb BKIIOYEH.

AUCTINEN MAKPOMPOLIECCOPA

WHOOPMALIA

Ha paHHOM 3Tane MUKpONpOLEccop CUrHANN3MpyeT 0 Hanuuumn
aBapUIHbIX CUrHANOB (TepMOpere BEHTUNATOPOB, YBNAXHUTENS
(ecnu npeaycMOTpeH), OTCYTCTBUE NOTOKA M T. A.), NOCKOMbLKY
HEeKOTOpble aBTOMAaTU4eCkue BbIKNoYaTenu HaxoasTcs B
BbIKITIOYEHHOM MOJIOXEHMM, @ KPOME TOro, He aKTUBHbI HEKOTOpble
KOMMOHEHTBI.

8. HaxmuTe kHonky Allarme (ABapuiiHblit curHan), YTobbl OTKMKOUMTL Nofady
3BYKOBOTO CHrHana.

3.2 NMOoNb30BATENbCKUA UHTEP®ENC

3.21 TEPMWHAN NMOINb30BATENA
VHTepdeitc nonb3oBaTens cocTouT n3:

. XKK-ancnnes 132 x 64 nukcens ¢ 3agHen NoACBETKON.

. 6 KHOMOK C 3a[Hel NOLACBETKON.
CoefvHeHe Mexay NnaToil ¢ MUKpOMpOLIECCOPOM 1 MHTepercom nonb3oBatens
NPOVUCXOANT NOCPEACTBOM 4-XNTbHOTO TENEGOHHOMO kabens ¢ coeanHutenem RJ11.
TepmuHan nuTaeTcs HeMoOCPeACTBEHHO Yepes kabenb ynpaBnsioLLen Nnatbl.

* ::‘
=
[+
322 OBLLVE ®YHKLIMIA KHOMOK
Knioy Wms Onucanue
Vicnonbayetcs ans otobpaxeHms
f-} [ALARM] aBapUIHbIX COOBLLEHNA 1
e BOCCTaHOBIEHWS! HOPMarbHOTO
COCTOSHMS.
Mcnonb3yeTcst Ans BxoAa B rnasH
[PRG] cnonb3yeTcs Ans BXoAa B rMaBHoe
MEHIO.
NO3BONSET BEPHYTHCS Ha3az Ha OANH
YPOBEHb B CTPYKTYPE 3KPaHHbIX OKOH,
[ESC] €CIN Bbl HAXOLMTECH B TUTYMbHbIX
9KpaHHBIX OKHaX, UM BEPHYTHCA B

rnaBHOE 3KPaHHOE OKHO.

VicrionbayioTcs 4nst nepemeLLeHns no
[UP] 3KpaHHbIM OKHaM W 3a[jaHns 3Ha4eHUA
napameTpoB ynpasreHus..
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[DOWN]

VicnonbayeTes Ansi NOATBEPXKAEHMS

[ENTER]
BbIGPaHHbIX HACTPOeK.

C nomoLL{bto KOMBMHALIWIA KHOMOK MOXHO aKTUBUPOBATb Pa3nuYHble (PyHKLMM.

Kxonku WUwma Onucanune

[ALARM

[nY +PRG + [M03BONSIHOT YBENUYUTB UMW YMEHBLUMTH

A KOHTPACTHOCTb AMUCTNES.

+ + UP]

[ALARM

[nY +PRG + [M03BONSIOT YBENNUUTB UM YMEHBLUMTH

T KOHTPACTHOCTb AuCTNes.

N N DOWN] P A
C obLuei knaBuaTypoil No3BonsieT
B [ALARM | nocrnepoBatensHo oTobpaxatb
w +ESC] | aKpaHHble OkHa v NapaMeTpbl arperaTos,
+ BKITKOYEHHbIX B MOKamNbHYH CETb.
[UP + Npu HaxaTuu B Te4eHne 5 cekyHn
ENTER + | nossonser 3agatb agpec LAN
+ + DOWN] | TepmuHana nonb3oBartens.
C nonb3oBaTenbCkM TEPMUHAIOM,
E} [ALARM | agpecoBaHHbIM Ha 0, no3sonsiet
e +UP] KoHdurypuposatb aapec LAN
+

ynpaBnsioLLet nnarbl.

323 YMNPABJIEHWE CBETOOMOOHBIMUA MHANKATOPAMM KHOMOK
CBETOANOAHbIE MHANKATOPbI KHOMOK 3aropatoTes B CreAyHLLMX Cryyasix.
Kntoy WUms OnucaHue

['OpuUT HeMMratoLLM CBETOM B Cry4ae
aBapuItHON CUTYaLMK U MUraloLLM — B
cryyae cpabaTblBaHusi CUrHann3aLmm.
Kak Tonbko Haxarta kHonka [ALARM],
CBETOMOAHbIA MHANKATOP 3aropaeTcst
HEMUTaloLL/IM CBETOM.

Ecnu ecTb akTuBHbIE aBapuiiHble
CUrHanbl / curHanusauus,
CBETOANOAHbIA MHANKATOP BbIKIIOYEH.

[ [ALARM]

KOrfia yCTaHoBKa akTUBHA (BEHTUNALMS

[PRG] | ),

[ESC]

NPV BKITIOYEHWN YCTaHOBKM, KOrAa
[UP] HaxumaeTcs niobas kHonka unu koraa
aKTUBMpYeTCa aBapuiiHbIi curHan /
cUrHanuaaums.

OtkntoyaeTcs Yepes 3 MUHYTbI NOMHOrO
6e3pelicTBMS KnaBuaTypbl
NoMb30BaTENbCKOrO TEPMUHANa.

[ENTER]

[DOWN]

4 nycK
41 3ANYCK MALLUUHbI

[MepBbIi 3anyck AOMKEH BbIMOMHATLCA TEXHUKOM C COOTBETCTBYHOLLEA CrieLman1aaumeis;
npy 3TOM AOMKHbI MPUCYTCTBOBATL MOHTAXHIK 11 ONEpaTop C KBanudmkaLmel akcnepTa.
TexHuK ¢ COOTBETCTBYIOLLEN CrieLpani3aLyeit NpOBOAUT NPUEMO-CAATOUHbIE UCTbITaHMS
YCTaHOBKM, 1CNOMb3ys OpraHbl yrpaeneHns, kanubpoBKy 1 BbINOMHSAS NePBbIil 3anyck B
COOTBETCTBIM C MPeAHa3Ha4eHHbIMI AN 3TOrO MpoLieaypamu.

Onepatop ¢ kBanuduKaLmen SKcnepTa AOMKEH 3aAaBaTh BOMPOCH! TEXHUKY C
COOTBETCTBYIOLLEN CrieLpani3avyeir, 4Tobbl NoMy4UTb HeOBXOAMMbIE CBEAEHUS NO
YNPaBNEHMIO, @ TakKe MCTONb30BaTb COBCTBEHHBI YPOBEHb KOMMETEHLMN.

4.2 NPOLIEAYPLI KANMMEPOBKKU U HANALKK

B xofie nepBoro 3anycka MaLLiHbl paboune oprabl ynpaeneHus MoryT noTpebosats
npoBeAeHus kanubpoBKu v Hanaaky.

TeXHUKOM C COOTBETCTBYIOLLEN CrieLpani3aLelt JOmKHb! ObiTb BbIMONHEHbI ONepaTUBHbIE
nencTBusi. OCHOBHbIE U3 HIX NEPEYMCTIEHbI HUXKE:

. kanubpoBka pacxofa Bo3ayxa;

. kanubpoBka NapaMeTPOB XONOANMBHOTO KOHTYPa;

. kanubpoBka yBraxHUTENS (AONONHUTENbHbIA KOMMOHEHT);

43 nycK

1. IMpoBepka Hanuunsi cBOBGOAHOro NPOCTpaHCTBa 1 cobnioaeHUs 6e3onacHbIx
paccTosHUN.

2. IMpoBepka pacxopa Bo3ayxa 1 kanubposka B cry4ae HeoOXoANMOCTH.

MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM



s-MEXT G00

V13mepeHue noTpebnsiemMoil MOLLHOCTY BEHTUSTOPOB.

Mposepka HANPAXEHWA MIATAHWA: npokoHTponupyiiTe, 4Tobbl HANPsXeHUe B
CETM Haxoaunocs B AnanasoHe +/-10% OT HOMUHAMBHOTO 3HaueHNs,
NPeAnMCaHHOro s 3KCMyaTaluy MaLUnHbI.

5. MposepbTe AVCBAITIAHC ®A3: nposepbTe AucbanaHc dhas, KOTopbIi He JOMKeH
npesbilwaTh 2%. B cnyyae BbisiBNEHNs NPOBNEMbI CBSXUTECH C KOMMAHNEN-
MOCTaBLYWKOM 3NEKTPOIHEPTAV ANS NOMCKA PELLEHMS.

P w

WH®OPMALIA

MockonbKy BEHTUNATOP [OMKEH NOAAEPKUBATL MUHUMANLHbIA
NoTOK BO3AyXa, N0 COOBPaXeHUsIM 6e30MacHOCTN BeHTUNATOP
HayuMHaeT BpalaThCs, Kak TONbLKO arperat nonyyaeT nutanue. Ecnu
B 3TOM HET HeoGXOAUMOCTH, U3beraiiTe OTKIHOYEHUS NUTaHUS
YCTaHOBKM, YTO6bI rapaHTUPOBaTh MUHUMANbHbIA
LIMPKYNALMOHHBIA NOTOK.

5 PEXWUMbI 3KCMNYATALUN

5.1 WHCTPYKLIMM NO SKCMNYATALIUK U MEPbI
NPEAOCTOPOXHOCTH

B xone nosceaHesHom dKcnnyartayumn yCTaHOBKM NPUCYTCTBME OnepaTopa He TpeﬁyeTCﬂ: OH
[OMKEH BMELIMBATLCA B LIENAX NEPUOANYECKOrO BbINOJTHEHUA KOHTPObHbLIX OI'IepaLlVIVI, B
Cny4yae BO3HUKHOBEHUA 4pe3BblyaitHoN CuTyauum, a TaKke Ha atTanax 3anycka u
npeaycMOTPEHHOro OCTaHoBa.

PerynﬂpHoe W NOCTOAHHOE BbINOMHEHWE 3TUX ONepaTUBHbIX [EeACTBMIA NO3BONMUT
obecneunTb Haanexaltine XxapakTepucTUkM MallvHbl U YCTAHOBKK C TeHEHUEM BPEMEHM.

WHOOPMALMA

HecobntogeHue npoueayp MOXeT CTaTb NPUYNHON HEHaANeXaluero
(hYHKUMOHUPOBAHWS! MaLUMHbI M YCTAaHOBKM B LIENOM C
nocneayiowwyMM YXyALWEHUEM UX IKCyaTaLMOHHbIX
XapaKTepuCTHK.

5.2 OMUCAHUE 3NEMEHTOB YIMPABJIEHUA
Hwxe NpuBOASATCS pasniiHble aNeMeHTbI yNpaBneHus), UX onucaHue 1 yHkuuu. Atn
3MEMEHTHI YNpaBNEHs PACMONOKEHbI Ha AMEKTPUYECKOM LUUTE.

BbIKNIOYATETb BJTIOKNPOBKW IBEPU

OneKTpoBbIKIIO4aTeNb GIOKMPOBKM 1BEPU: Pa3MbIKaeT 1 3aMbIKaeT Lienb SMEeKTPONUTaHNS.
. Monoxenne OFF (0, BbIKI1.) — nutakme Ha MalunHy He noaaeTcs.
. lMonoxerue ON (1, BKN.) — nutaHue Ha MalwnHy nogaeTcs

AMCTNEN MAKPOMPOLIECCOPA

MukponpoLieccop: ynpaensieT npoLieccoM (yHKLMOHMPOBaHIS, N03BONSS 3aaBaTb
3Ha4YeHNst NapamMeTPOB M OCYLLIECTBASATL MOHUTOPUHI COCTOSHNS (DYHKLIMOHMPOBAHMS.
TMoapobHyto HOPMALWI0 O (YHKLMOHMPOBAHWM MaLLMHBI 1 06 MHTEpderice MOXHO
nony4nTb B «PykoBOACTBE NONb30BATENAY.

5.3 ABAPU/HBIN OCTAHOB

YuuTbiBast, YTO B MaLUMHE He MPeayCMOTPeHbI MOABIKHbIE Y3Mbl U A€TanM, K KOTOpbIM
1IMeeTCs HenocpeaCTBEHHBIN JOCTYN, He BO3HMKAET NOTPEBHOCTM B YCTaHOBKe YCTPOACTBA
aBapuiHOro 0CTaHOBA.

B niobom cnyyae, ecnu Takoe YCTPOICTBO YCTaHABNMBAETCS, 3TO HE CHUXKAET PHCK,
Y4uTbIBast TOT (haKT, 4TO BpeMst BbINONHEHUS aBapUHOTO OCTaHOBa BYAeT TakiM xe, kak
BpeMsi HOPMabHOTO OCTaHOBA C MOMOLLbIO FMABHOTO BbIKIIO4aTeNs.

5.4 ANMUTENBHbI NPOCTOU MALUUHBI

Ecnu Heobxopmm AnuTenbHbIA NEpUOZ NPOCTOS MaLUMHBI (HanpuMep, Ce30HHOoe

OTKITKOUYEHME), TEXHUKY C COOTBETCTBYIOLLEI CrieLnanumaaLmen criefyeT BbINONHUTL Takue

onepauuu:

. VCrbITaHNe CUCTEMbI HA FEPMETUYHOCTb;

. pasMblkaH1e pasbeauHUTENS IMHAM SNEKTPONUTAHNS;

. Ons yctaHoBok ¢ R32 ocTaBbTe arperaTbl BKIIOYEHHbIMW Ansi obecneyeHns
HenpepbIBHON LMPKYNALMM UK, B CryYae OTKMIOYEHNs aNeKTponuTaHms, obecneysTte
OTKauKy, 4Tobbl BbIBECTU XNafareHT 13 0TCeKa W 3aKpbITb KpaHbl KOHAEHCATOPHOMO
6noka

5.5 3AMYCK NOCNE ANUTENBHOI O NEPUOLA NMPOCTOA

Mpexae Yem 3anycTuTb MaLLKHY, HEOBXOAUMO BbIMOMHUTL BCE OnepaLii TeXoBCyKMBaHNS.
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Kpome TOro, TexHuKy ¢ COOTBETCTBYIOLLEN CneLuani3aLmen cneayeT BbINoNHUTL

KOHTPOMbHbIE ONepaLyK, KanuBpoBKy 1 Haanexalle NpoLeaypb! 3anycka.

Tpv 1cnonb3oBaHuN CUCTEMBI € XnaaareHToM R32 nepep OTKpbITUEM KpaHOB 3anuTalite
BHYTPEHHUE 6ok, 4ToBbl 06eCneynTb PELMPKYNIALMIO BO3AYXA, U MOCNE OTKPLITUS
BbINONHUTE NOUCK YTEYEK C MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLENO rasoaHanuaatopa, Ytobb!
yBeauTLCS B OTCYTCTBUMN YTEYEK.

6 NEPBUYHAA OUATHOCTUKA
6.1  YTO ENATb, ECIW...

Cnucok feicTeIi, NpeanpyHIMaeMbIX NPy BbIIBNEHUM HeUCrIpaBHOCTel Bnoka.

Otkas

Mpunynna

PeweHnue

Wcnonuuten
b

Hu3koe
[aBneHve
BCacbIBaHNs

BHewwHuin
MOTOKOHAEHCATO
p Mr.Slim

[MpoBepbTe, YTOObI
KoHAeHcauus He Bbina
CTIMLLKOM HU3KOM (CIMLLKOM
BbICOKasi CKOPOCTb
BEHTUMSATOpA ANst JaHHOM
TemnepaTypbl HapyXHOro
BO3ayxa)

Cepsyc

KoHTponb
KoHAeHcaLmm

MposepbTe curHan
KOHAEHCALWMN BHELLHEo
KOHTponnepa

Cepauc

BeHTtunatop

[MpokoHTponmpyiTe
BpalLeHre BeHTUNsTopa

Monb3-nb

lMpoBepbTe 6a30BbIN
CUrHan ckopocTy

Cepauc

[MpokoHTponmpyiTe
HaZnexaliylo Benu4mnHy
pacxofia Bob!

Cepsyc

[TPOKOHTPONMPYNTE YUCTOTY
unbTpoB

Monb3-nb

lpoBepbTe oumncTky
Gatapen

Monb3-nb

MposepbTe peLmpKynsLMI0
XOMO[HOTO BO3AyXa U3
CMEXHOTO arperata

Monb3-nb

XonoaunbHbIit
KOHTYP

Y6eauteck, 4to
TepMoperynupyioLLmii
knanaH B
MOTOKOHAEHCaTope He
3a6r0KMPOBaH B 3aKPbITOM
MONOXEHUM

Cepauc

Y6eautech B OTCYTCTBUN
3acopeHusi/nepefaBnuBaHm
A KanuNAsipHbIX TpyGoK

Cepsuc

MpoBepbTe oTCYTCTBUE
3acopenus unbTpa-
BOAOOTAENUTEN: B
MOTOKOHZEHcaTope

Cepauc

MpoBepbTe, 4TO6LI
avameTp Tpy6onposoda
KWOKOTO XNajareHTa He
6bIN CMLIKOM Man

Cepauc

Il poBepbTE HannM4ne yTevek

Cepsuc

[MpokoHTponmpyiTe
KayecTBO xNajarexTa

Cepauc

[MpokoHTponmpyiTe
3aKpbITHE KnanaHoB/KpaHoB

Cepauc

Hacrpoiika

YBEnM4bTE yCTaBKY Xonoga

Monb3-nb

YBenuubTe ycTaBky
BEHTUNSILIAN

Monb3-nb

YTeuka
XNajareHTa
R32

0TKa3

MpoBeTpuTE NOMELLEHNE,
n3beraitte BO3MOXHBIX
MECT BO3ropaHust
(OTKpbITOE NNAMs, UCKPbI),
nocTaBbTe B U3BECTHOCTb
cryx6y Texobenyxu1BaHms.

Monb3-nb

Cnuwkom
BbICOKas
Temneparypa
B
NoMeLLeHUN

Hacrpoiika

YMeHbLUMTE yCTaBKy

Cepsuc

HenpasurnbHblit
BbIbOp arperata

Y6eautech B TOM, YTO Npn
BbIGOpE He BbIny 3aHWKeHb!
3HaYeHNsi napameTpoB
MaLUMHBI C TOYKM 3pEHNS
TENMOBOWN Harpyskv unn
obbema obpabaTtbiBaeMoro
BO3AyXa

Cepsuc

0TKa3

MposepbTe nokasamst
30Haa

Cepsuc

MposepbTe Hanuune
aKTUBHbIX aBAPHIHBIX
CUrHaros

Monb3-nb

Cnuwkom
HU3Koe
3HaueHne
Temnepatyp

Hacrpoitka

YBenuubTe ycTaBky

Monb3-nb

HenpasurnbHblit
BbIOOp arperata

Y6eantech B TOM, YTO Npu
Bbl6Ope He Bblnn 3aHMKeHbI
3Ha4eHNst napameTpoB
MaLLUMHBI C TOYKM 3peHNst

Cepauc

MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM




s-MEXT G00

Pycckun

Ortka3s

MpuumnHa

Pewenue

Wcnonuuten
b

bl B
nomeLyeHnm

TENMOBOWN Harpy3ku unu
obbema obpabatbiBaemoro
BO3ayxa

0TKa3

MpoBepbTe NokasaHus
30HAa

Monb3-nb

MpoBepbTe Hanuume
aKTUBHbIX aBaPUIHBIX
CHrHanos

Monb3-nb

Pecypcbl no
Tenny

[MpoBepbTe
anekTponuTaHue
HarpeBaTenbHbIX
3MEMEHTOB (€CN OHM
npUCYTCTBYIOT)

Cepauc

lMpoBepbTe
npeaoxpaHnTenbHbIA
TepmocTar
HarpesaTenbHbIX
3MEMEHTOB

Cepsuc

Pecypcbl xonona

[poBepbTe
hyHKLMOHMPOBaHME
3a/IBUXKN €CTECTBEHHOMO
OXMaXaeHus (ecrnv oHa
npucyTcTByeT)

Monb3-nb

Cnviwkom
BbICOKas
BMaXHOCTb
BO3ayXa B
noMeLLeHnNn

Hacrpoitka

CHu3bTe ycTaBky
BNaXHOCTH

Monb3-nb

HenpasunbHbii
BbIGOp arperata

Y6eauTtech B TOM, YTO Npu
BblGope He Bbinn 3aHKeHb!
3HaYeHNsi napameTpoB
MalLLMHbI C TOYKM 3pEHIS
NaTEHTHON Harpysku

Cepsuc

0TKa3

MposepbTe nokasaHust
30H7a AN U3MEPEHUs!
BNAXHOCTM

Monb3-nb

YBrnaxHutenb

[MpoBepbTe
(hYHKLMOHMPOBaHMe
yBRAXHUTENS

Cepsuc

XonoaunbHbIit
KOHTYp

MpoBepbTe NpaBUnbHOCTL
(DYHKLMOHMPOBaHNS
TepmoperynupytLlero
KnanaHa

Cepsuc

Cnviwkom
Hu3Kas
BNaXHOCTb
BO3ayxa B
NOMeLLEHNN

Hacrpoitka

YBenuybTe ycTaBky
BMaXHOCTH

Monb3-nb

HenpasunbHblit
BblGOp arperata

Y6eauTech B TOM, YTO Npu
BblGope He Gbinn
3aBblLUEHbI 3HAYEHUS
napameTpoB MalLMHbI C
TOYKW 3pEHNS NATEHTHON
Harpysku

Cepsuc

0TKa3

MpoBepbTe NokasaHus
30HAA ANS U3MepeHIst
BNIXHOCTM

Monb3-nb

YBnaxHuTenb

[MpoBepbTe
(hyHKLMOHMPOBaHWE
YBRAXHUTENs

Cepsuc

Huskuin
pacxog
BO3ayxa

Hacrpoiika

lpokoHTponupyiiTe
HaCTPOIKM CKOPOCTM
BEHTUNATOPOB

Cepsuc

[MpoBepbTe ycTaBky
pacxofa BO3gyxa unu
nepenaja AaBnexus B
crny4ae nepemeHHbIX
HacTpoek

Monb3-nb

BeHtunstop

n poBepbTe NUTaHNe
BEHTUNATOPa

Cepsuc

MpoBepbTe aHANOroBbIit
BbIX0 6a30BOro 3HaYeH!s
CKOPOCTY M3 KOHTpOnrepa

Cepsuc

[poBepbTe NokasaHms n
nonoxeH1e
13MepUTENbHOTO
npeobpasoBarens
nepenaga faBrneHns
cryyae nepemMeHHbIX
HacTpoek

Cepsuc

[MpoBepbTe NoTeEpto Hanopa
Ha yCTaHoBKe

Cepsuc

[poBepbTe O4NCTKY
hunbTpOB arperatos

Monb3-nb
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7.4

TEXOBCJTYXUBAHUE
WHOOPMALIUS B OTHOLLEHWUW TEXOBCNY)XMBAHUSA

NPEONUCAHUE

OnepaTuBHbIe AECTBMUA NO TeXOBCNYKMBAHUIO — Kak
nnaHoBble, Tak U BHENNAHOBbIE — [OMKHbI BbINOMHATLCA
YNONHOMOYEHHLIMX U OBYYEHHBLIMW NIULIAMMU,
3KUNUPOBaHHbLIMM BCEMU HEOOXOANUMBIMM CPeACTBaMU
MHAMBUAYaNbHON 3alMTbI.

Mpon3BoACTBEHHbINA Y4aCTOK, Ha KOTOPOM YCTaHaBIMBaKOTCA
MallMHbI, BOMKEH 0TBEYaTb BCeM TPeGOBaHUAM No
6e3onacHocTH.

Kpome Toro, Heo6xoanmo cobntoaath NpoLeaypbl, NpeancaHHble
npou3BoauTeNeMm.

Mpexae Yem npucTynaTb k TeXHUYECKOMY 0GCRyXMBaHMIO, HEOBXOAMMO caenaTh
cregylollee:

OTCOEAMHNTL MaLLNHY OT CETH 3NEKTPONUTAHNS C MOMOLLIbIO KeNTO-KpacHoro
pa3beanHUTENs Ha [MaBHON ABEPY, B KOTOPOM MpeayCMOTPeHa yCTaHoBKa 3aMKOB,
Ans 6MOKUPOBKM B NOMOXEHUN «PA3OMKHYTON;

NOBECUTL Ha PA3OMKHYTHIN pasbeAnHUTENb Tabnuuiky ¢ HaanMCckto: «He BkMioYaTh —
1ayT paboTbiy;

1Cnonb30BaTh COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA MHAMBUAYATNbHON 3aLMTLI (HAaNpUMep,
LUMIeM, M30MUPYIOLLIME NepYaTKM, 3aLUMTHBIE 04K, MPOTUBOCKOMb3SLLYIO 00YBb 1 T. A.);
1CoNb30BaThb TOMBKO UCTIPaBHbIE MHCTPYMEHTbI; NPeXae YeM HaunHaTb MU
nonb3oBaTbCs, yOeamTeCh B MOHOM MOHUMaHNA MHCTPYKLNIA;

B Cnyyae arperaTos ¢ R32 npummute COOTBETCTBYHLLME MepbI, 4TOObI rapaHTMpOBaTh
[l0CTaTO4HbIA NPUTOK BO3AyXa B NOMELLEHME (C MOMOLLbKO BHELLHEr0 BEHTUNSTOpa
N1 OTKPbIB OKHa), BO 13BexaHne AOCTKEHNS KOHLEHTpaLmil R32 Bbilue
NpefesbHbIX BENMUMH.

Ecrivt HyHO NPpOBECTY M3MEPEHs W NpoBEpKH, TpeByioLme 3anycka oGopynoBaHus B
paboty, Heobxoaumo:

yBeauUTLCS, YTO MCMONb3YEMbIE CUCTEMbI AMCTAHLMOHHOTO YNpaBneHus
OTCOE[IMHEHDI; NPY 3TOM CEAYET yunTbIBaTh, YTo MK MalMHbI yNpaBnseT ee
(YHKUMSIMU 11 MOXET BKIIOYATb U BLIKMIOYAT OTAEMbHbIE Y3Mbl, CO3aBas onacHble
CUTyaLum (HanpuMep, NofaBaTh NUTaHWe Ha BEHTUNATOPbI W NPUBOAWTS B IBUXEHNE
MexaH14ecKkie NPUBOAHbIE CUCTEMBI);

paboTaTb Npy OTKPLITOM NEKTPOLLUTE KaK MOXHO MEHbLLE BPEMEHN;

Ccpasy xe Nocre NPOBEAEHMS HYXHOTO U3MEPEHNS UMW NPOBEPKM 3aKPbITH
SMEKTPOLLNT.

Kpowme Toro, criepyeT cobntofath crieayiolme Mepbl 6e30nacHoCcTu:

KOHTYP OXNa[eHusi COLepXMT ra3oobpasHbiii xnaaareHT nof AaBneHneM; Bce
onepavt OMKHbI OCYLLIECTBAATLCA KOMMNETEHTHBIM NEPCOHANOM, UMEIOLLIAM
HeobXoaMMbIe pa3peLleHns Ui A0MyCKIA, IPeAYCMOTPEHHbIE ASACTBYIOLLIMM
3aKOHOAATEeNbCTBOM;

BbINONMHATb YTUMN3ALIMI0 KUAKOCTEN, CONEPXALLMXCS B KOHTYPE OXNaKAEHNS,
HeobXoAMMO B yCTaHOBNEHHOM NOPSAKE;

HUKOTAA He iepXaTb XONOAWIbHbIA KOHTYP OTKPLITLIM, TaK Kak Macro nornoLaet
BMary 1 TepsieT 3KCnyaTaLMoHHbIe CBOICTBA;

MK 3aMeHe 3MEKTPOHHBIX NNAT UCTIoNb30BaTL TOMLKO NOAXOAALLME ANA STOR Lienn
MHCTPYMEHTbI (CbEMHIK, aHTUCTaTUYeCKuil BpacneT 1 T. A.);

npu 3ameHe fisuratens, 6atapei Ui NioBbIX ApYrX TAKENbIX y3noB yoeanTecs, 4To
NOABEMHbIE MEXaHM3Mbl COOTBETCTBYIOT BECOBbIM Harpy3kam, KOTOpbIe MpeacTouT
nepemeLats;

He BbINOMHATL PaboTbI B BEHTUNATOPHOM OTCEKE, NPeaBapUTENbHO He OTKIIoHNB
YCTPOVCTBO OT MCTONHIMKA MUTaHNA (MPY NOMOLLYM Pa3bEANHUTENS B 3MEKTPUYECKOM
LyuTe) 1 He noBecuB Tabnuyky «He BkMto4aTb — MAyT paboTbly;

BCEr/1a NCnoNb3oBaTh TONbKO OPUTMHANbHbIE 3aM4acTy, NpMoBpeTeHHbIe
HEnocpe/CTBEHHO Y NPOU3BOANUTENS UMW Y €0 OPULMAnbHBIX AUNEPOB;

npex[e Yem 3aKpbiTb 1 3aMyCTUTL YCTaHOBKY, MOMHIUTE 0 HeobxoaumocTu ybpath Bce
MHCTPYMEHTbI M NOCTOPOHHNUE NPEAMETbI.

Cnmcok onepavyuit nnaxoBoro TeXoBCNyKMBaHNS NPUBEAEH B CTIEAYIOLEM pasaerne
HaCTOSILLEro PyKOBOACTBA.

[Ing kaxgow onepaLym B paMkax Kak NiiaHOBOTO, Tak 1 BHENNAHOBOTO TeX0BCyXuBaHus
HomKHa ObITb COCTABNEHA CNieLManbHasi hopma, XpaHsLLAscs Momnb3oBaTeneM.

Ecnu BegeTcst xypHan nnaHoBOro TEKYLLEro TeXoBCNyKMBaHNS MaLLMHbI, BCE BbINOMHSEMble
onepavyv NOANEXaT PErUCTPaLyN B 3TOM KypHarne.

72

NJIAHOBOE TEXOBCNY)XXWBAHUE

BbinonHsiiTe BCe onepaLyy NraHoBoro TexobenyXmBaHus ¢ NepUOANIHOCTBIO, YkasaHHOi
ANs TakvX OnepaTUBHbIX MEPONPUSTHIA.

WHOOPMALIMA

Heco6niogeHue rpacmka npoBeaeHNs NIaHOBOrO
Texo6CcnyXUBaHUA BNeYeT 3a co60i aHHYNUPOBaHWe rapaHTUIHbLIX
0653aTenbCTB M CHATHE C ceA Npon3soanTeneM BCAKOH
OTBETCTBEHHOCTM 3a 6€30MacHOCTb.

NPEONUCAHUE

B cnyyae BbINOMHeHMA onepauuii NpU BbIKNKOYEHHbIX
BEHTUNATOpax ybeanTech, 4To NOMeLLEHUe XOPOoLWo
NPOBETPUBAETCA, OTKPLIB BEHTUNALMOHHLIE OTBEPCTUs | ABEpH
MNN UCNONb3YS BHELWHWIA BEHTUNATOP.

MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM
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B Tabnuuax, NpuseseHHbIX Ha MocneayHLmx CTpaHULAX, yKasaHbl CPOKM NPOBEAEHNS
TEKYLLEro TexoBCyXMBaHNS.
WHaukaumio BpemeHn HapaBoTku criesyeT oTobpaxaTb Ha AUCnree MUKPONPOLIECCopa.

73 TABJIULIA OMEPATUBHbIX JEACTBWIA MPU OBLLEM

NEPUOANYHOCTb ONEPATUBHbBIX
OENCTBUKN
B Havane
Ce30Ha B Hauare ce3oHa
i Kaxgbiit | yepes kaxaple | Yepes kaxable
HEOBXORUMbIE OMEPATUBHBIE AEVICTBIR | "ol | 46Pes KX pes ke
[ieHb 5004 1000 4
Pass Pa3 B 3 mecsaua
2 mecsila
. TMpoBepka BOIMOXHbIX aBapUilHbIX CUTHAmMOB Ha °
S . |ancnnee
5 o
$ g BHeLLHMA 0OCMOTP Ha Hanuuve °
& £ |yredek xnaparenTa
OumcTka ucnaputensbHoil Gatapeu 1 passrog
. |TlpoBepka cTeneHv usHoca npepeisareneit °
L |BeHTUNATOpPOB
s
E KoHTporib 3aTsbKkit SMeKTPUYECKMX PasbeMoB [ ]
©
=
Z  |KoTponb 1 sameHa (npu HeobXxoaumMocTi) °
S | M3HOLLEHHbIX UMW NOBPEXAEHHbIX kabenen
=
& |KouTponb wyma npy paGoTe MOALMMHUKOB °
% BEHTUNSTOPOB
S |KoHTponb 3aTs KM COBAMHMTENbHBIX BonToB,
g [ABUKYLLMXCS Y3NO0B W/unu AeTanei, NOABEpKeHHbI °
g |BuUBGpauum (Hanpvmep, aMopTU3aTOPOB
o
o |BexTunsTopos)
=
g KoHTponb yTeuek B XONOANNBHOM KOHTYpe. o)
2
MpoBepbTe Hanu4me OKUCTIMBLLMXCS Y4acTKoB B °
XOMOAMMBHOM KOHTYpE.
MpoBepka cocTosHMs rmbkix Tpy6OnpoOBOAOB 1 °
KanunnsipHbIx TpyGok
Kontponk nap: poB dy I KOHTYpPOB. B kaxaom KoHType|
npoBepbTe CrieayloLLee:
[laBneHve ucriapeHms B 3aBUCUMOCTH OT °
5 TemnepaTypbl Bo3zlyxa B Tpy6onpoBoze HarHeTaHu
% TemnepaTypa Ha CTOpOHe BcachlBaHus
2  |Temneparypa neperpeToro rasa Ha CTopoHe [}
S |BcacbiBaHus
s
£ | Temnepatypa Bo3nyxa B nOMeLLEHAN [ ]
=
g |Neperpes °
% MepeoxnaxaeHue
'E MoTpebnsemasn anekTpuyeckas MOLLHOCTb 3- °
E basHbix BeHTUNSATOPOB (L1-L2-L3)
o
8  |Temneparypa B Tpy6onpoBoae HarHeTaHus 1 °
E BO3BpaTa BO3fyXa
E JInHeiiHoe HanpsixeHue Ha Tpex dasax
—  |HanpsixeHue NUTaHusi BEHTUNSTOPOB
W3onauma maccebl [ ]
Motpebnsiembiit Tok npu 100%-HOM OTKPBITUN 1 NI
4aCTU4YHOM 3aKpbITUN
Yacbl paboTbl OTAEMBHbIX Y3108 °
Yucno nyckoB OTAEMbHbIX Y3N0B

(*) Ecrv MHoe He npeanucaHo [eicTBYIOLMMI 3aKOHaMU.

nepMOﬂMHHOCTb onepauw?l, ONUCaHHbIX B Taﬁnmue Bbille, ABNAETCA OpMeHTMpOBOHHOVI.
OHa MOXET MEHSITbCS B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba MCronb3oBaHmst MallWHbI, a TaKkke oT
yCTaHOBKW, B KOT0p0I71 [aHHas MalnHa Npu3BaHa BbIMOMHATL CBOU beHKLLVIM.

74 O4YUCTKA UNN 3AMEHA BO3YLLUHbIX ®UNTbTPOB

[JlocTyn k Bo3yLUHbIM (unbTpam: [leMOHTaX BO3AYLLIHbIX PUNbTPoB Ha Bcex Moaensix (F1,
F2, F3) ocywwectensieTcs Yepes poHTanbHbIit 4OCTY.

OVER

UNDER
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7.5 BHEMNJIAHOBOE TEXOBCIYXXUBAHUE

B cnyyae HeoGX0ANMOCTY BbINONHEHNS ONepaLiuit BHEMMAHOBOTO TeXOBCYXVBaHUS
CBSDKUTECh C LIEHTPOM MOAAEPXKKM / @BTOPU30BAHHBIM ANCTPUOLIOTOPOM / chvnianom
NPOU3BOANTENS.

WH®OPMALIA

HecobnioaeHue BblleykasaHHbIX NONOXEHUA BNeYeT 3a co6oi
aHHYNMpoBaHMe rapaHTUNHLIX 06A3aTeNbCTB N CHATHE C cebs
npou3BoaunTEneM BCAKO!H OTBETCTBEHHOCTM 3a 630MacHOCTb.

NPEOMNUCAHUE
Wcnonb3yiiTe TONbLKO OPUrMHasNbHbIE 3aN4acTH (CM. CMUCOK
Kartanora 3anacHbIx 4acTei).

751 BO3MOXHAS 3AMEHA JATYMKOB B NPUAMKAX BATAPEN MPAMOrO
PACLUXPEHWA (TONBKO OVER)

CHUMMTE BO3AYLUHBIN HUNbLTP C BaTapeu NpsMOro paciumpeHms

CHuMUTE GOKOBYIO NEBYIO KPBILLIKY, Kak yka3aHo Ha pUCyHKe Ans JOCTyNa K AaTunkaM.

Bokosas nesas
KpbILLKa

8 BbIBOA MALLWHbI U3 SKCMIYATALIUK

B cnyyae BbIBOAa MalLMHbI U3 SKCMNyaTaLym CBRKUTECH 3apaHee C LEHTPOM TEXHUYECKON
NOAAEPXKKN | aBTOPU3OBAHHBIM AUCTPUBLIOTOPOM / hunuarnom Npou3BoAUTENS.

NPEONUCAHKUE

B mawmHe coaepxatcs hTopupoBaHHble rasbl, Bbi3blBatowwme
NapHUKOBbIN 3¢p¢peKT; NX NpUMeHeHne 3aKOHOAATENEHO
perynupyetcs Kuotckum npotokonom. B cootBeTcTBMM €
3aKOHOAATENLCTBOM 3anpelaeTcs Ux BbIGPOC B OKpyXatoLuyio
cpepy. v BeluecTBa cneayeT cobupathb M caaBaTh
ANCTPUGLIOTOPY UMK B CNeLManbHble LeHTpbI no coopy.

TMpu AeMoHTaxe [ONOMNHUTENBHbLIX KOMNOHEHTOB ANS UX 3aMeHbl
MW NPU MCHEpNaHWUK CPOKa CNyXObl Bcen MalMHOM U
Heo6X0ANMOCTH ee NOMHOFO AeMOHTaXa U3 YCTaHOBKYW cobniopalite
cnepytowye NpeanMcaHus no yTMnU3aLum B Lensx MUHUMU3aLum
BIUSHUSA Ha OKpYXaloLuyto cpeay:

*  ra3000pa3Hblif XnapareHT AomkeH ObITb NONHOCTLIO COOpaH
KBanMuLMpPOBaHHLIM NePCOHaNoM, MEHLLMM
COOTBETCTBYHOLME pa3pelleHust Ans Takoil paboThbl, U nepeaaH
B CNeuuanbHble COOpHbIe LIEHTPbI; ANS YCTaHOBOK ¢ R32
Heo6XxoAUMo 06ecneynTb A0CTaTOHYH BEHTUNALMIO BO
BpeMms BbINONHEHUA 3TUX onepaLyum

*  CMa304HOEe Macno, CoaepXxalleecs B XoNoAUNbHOM KOHType,
[AOMKHO 6bITb COBPaHO M NepeaaHo B creLmanbHble c6opHbIe
LieHTPbI;

*  y3nbl KOHCTPYKLMH, IMEKTPUYECKOE U 3NEKTPOHHOE
060opyaoBaHNe U KOMNOHEHTbI AOMKHbI ObITh pa3aeneHbl B
33BUCUMOCTH OT UX TOBAPHOW KaTeropun 1 KOHCTPYKLMOHHOTO
Mmartepuana ¢ nocneayouiei nepeaayei B cneyuanbHbie
LIeHTpbI c6opa;

e  HeobGXxoaumo cobnioaaTh AeNCTBYHLLEE HaUMOHANBHOE
3aKOHOAATENbLCTBO.

MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM
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NPEONUCAHUE

MALLUHA COOEPXWT SNEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE
OBOPYIOBAHME, KOTOPOE B CBOIO OYEPEQlb MOXET
CO[IEP)XATb BELUECTBA, OMACHbIE [Nl OKPYXAIOLLIEA
CPEQbI 1 300POBbS YENOBEKA, MO3TOMY OHA HE MOXET

BbITb YTUNU3UPOBAHA B YACIE CMELLAHHbIX BbITOBbIX
0TXO[OB.

Ha malunHe HaHeceH CJ'IS,D,leLLlVIVI 3HaK

ANst yka3aHus Ha To, 4TO MY BbIBOAE MalLMHbI U3 SKCTNyaTaLm ee 0TX0Abl NoAnexar
paspensHoMy cOopy.
TMokynaTenu UrpatoT BaxHYI0 Pofb B COAENCTBIM NpaBUnbHOMY cBOpy, yTUnM3aLmum 1

Apyrim dhopmam MOBTOPHOO MCMONB30BaHNA 060pyA0BAHNS.
MatumHa otHeceHa k [TIPO®ECCOHANBHOW kateropuw cornacHo [upektuse RAEE
2012/19/UE. Ha MOMEHT fieMOHTaxa e€ cneayeT OTHECTU K 0TXOfaM, N0Mb30BaTeNb MOXET

CBS3aThCS C AUCTPUBLIOTOPOM, KOTOPbI MOXeET 3abpaTb ee, NGO OH MOXeT [JOCTaBUTb ee
B aBTOPU30BaHHblE LIEHTPbI CBopa 0TXOA0B.

Tonbko Ha TeppuTopum Utanuu:

MEHITS cBs3aHa ¢ koHuepHom RIDOMUS B nnate ytunusaumum otxopos RAEE no
OKOHYaHWUW CpoKa akcnnyaTauuu. Bnagenew npoaykLum, knaccuuumpyemon kak
0TX0fbl, B KOHLIE CPOKa ee akcnnyataumu byaeT MMeTb NpaBo 06paTUTLCS K

IUCTPUGLIOTOPY C 3anpocoM o BecnnaTHoi nepefaye MalUMHbI KOHCOPLIMYMY, C
KkoTopbiM cBsizaH MEHITS.

NPUMEYAHKSA:

IUM_s-MEXT_G00_01_Z_06_24_ML 170 MEPEBOL OPUIMHANBLHOW MHCTPYKLIM



s-MEXT G00

Norsk

For du utferer noen operasjoner pa maskinen, ma du lese
denne handboken ngye og serg for at du forstar alle
instruksjonene og informasjonen som er gitt.

Hold denne handboken pa et kjent og lett tilgjengelig sted
for a henvise til det som er nedvendig i lepet av hele
levetiden til enheten.
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1 GENERELLE BESTEMMELSER

11 GENERELL INFORMASJON OG SIKKERHET

1.141 OMFANGET AV HANDBOKEN

Denne handboken, som er en integrert del av maskinen (1), ble utarbeidet av Produsenten
for & gi ngdvendig informasjon til alle som er autorisert til @ samhandle med den i lapet av
sin levetid: Kjgpere, System designere, transportarer, operaterer, installaterer,
ekspertoperatarer, spesialistteknikere og brukere.

| tillegg til & vedta en kodeks for god praksis ma mottakerne av handboken lese
informasjonen med forsiktighet og anvende det naye. A ta litt tid til & lese denne
informasjonen kan bidra til & unnga risiko for personers helse og sikkerhet, samt forhindre
pkonomiske tap.

Informasjonen ble skrevet av Produsenten pa produsentens morsmal (italiensk) og
refereres til som «ORIGINALE INSTRUKSJONER». Denne informasjonen er ogsa
tilgjengelig pa engelsk som «OVERSETTELSE AV DE ORIGINALE INSTRUKSJONENE»
og kan oversettes til andre sprak for & oppfylle lovgivningsmessige og/eller kommersielle
krav. Informasjonen er gyldig selv om maskinen i din besittelse ikke er ngyaktig den samme
som den omtalte.

Hold denne handboken pa et kjent og lett tilgiengelig sted for & henvise til det som er
ngdvendig.

Produsenten forbeholder seg retten til a endre produktet uten varsel.
Et antall symboler brukes til & markere enkelte deler av teksten som er av seerlig betydning.
Disse er beskrevet nedenfor.

(1) For klarhetens skyld brukes dette begrepet som definert i maskindirektivet.

FARE
Indikerer situasjoner med alvorlig fare som, hvis de ignoreres, vil
kunne medfere alvorlig fare for menneskers helse og sikkerhet.

PLIKT

Indikerer at det er nedvendig a opptre pa en hensiktsmessig mate
for ikke a sette menneskers helse og sikkerhet i fare og for a ikke
forarsake gkonomisk skade.

INFORMASJON
Indikerer teknisk informasjon av sarlig betydning som ikke ber
overses.

112 ORDLISTE OG TERMINOLOGI
Det er noen tilbakevendende vilkar i handboken som er beskrevet naermere nedenfor.

Produsent: Dette er selskapet som har designet og bygget maskinen i trad med gjeldende
lover, implementerer alle de gode byggreglene, og legger merke til helse og sikkerhet for
mennesker som samhandler med maskinen.

Kjaper: Den som er ansvarlig for kjspet, som skal overvake organisasjonen og tildelingen
av plikter for & sikre at alt er gjort i samsvar med gjeldende lover.

Eier: Juridisk representant for selskapet, en gruppe eller en fysisk person som eier anlegget
der maskinen er installert, og er ansvarlig for a kontrollere at alle sikkerhetsregler i denne
handboken og de nasjonale forskrifter som er i kraft, overholdes.

Designer: En kompetent spesialist som er beherig utpekt og autorisert til & utarbeide et
prosjekt som tar hensyn til alle lovgivningsmessige og regulatoriske aspekter og kodeks for
god praksis som gjelder for systemet som helhet. | alle fall, i tillegg til & felge instruksjonene
fra maskinprodusenten, ma designeren vurdere alle sikkerhetsaspekter for alle de
personene som ma samhandle med systemet i lgpet av den forventede levetiden.

Installer: Spesialkompetent person som er behgrig utpekt og autorisert til & sette opp
maskinen eller systemet i henhold til prosjektspesifikasjonene og anbefalingene fra
maskinprodusenten og i samsvar med lovene om sikkerhet pa arbeidsplassen.

Bruker: Person som er autorisert il & styre bruken av maskinen i samsvar med
«bruksanvisningen» og lovene som gjelder for sikkerhet pa arbeidsplassen.

Transporterer: Personer som tar maskinen til destinasjonen i et egnet transportmiddel. De
ma lagre og posisjonere maskinen pa en passende mate for a sikre at den ikke kan bevege
seg plutselig under transporten. Nar du bruker enheter for lasting og lossing, ma de felge
instruksjonene som finnes pa maskinen for a sikre deres egen sikkerhet og de som de
samhandler med i prosessen.

Operatorer: De som setter opp maskinen og implementerer alle gjeldende tiltak slik at de

kan handteres pa en sikker og korrekt mate. De er ogsa de som, ved mottak av maskinen,
fiytter den til installasjonsstedet i henhold il instruksjonene som finnes pa maskinen. Alle

OVERSETTELSE AV DE ORIGINALE INSTRUKSJONENE
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ovennevnte ansatte ma ha tilstrekkelige ferdigheter og falge instruksjonene for & sikre sin
egen sikkerhet og sikkerheten til de som de samhandler med i prosessen.

Vedlikeholdsperson: Personen som er autorisert av eieren til & utfere vedlikehold pa
maskinen for regulering og kontroll som er uttrykkelig angitt i denne handboken, og som ma
falges noye. Hans arbeid vil vaere begrenset bare til det som er klart tillatt.

Ekspertoperater: Person utpekt og autorisert av Brukeren eller Kjgperen til & bruke
maskinen og utfare det rutinemessige vedlikeholdet i henhold til instruksjonene fra
produsenten. | tilfelle feil som ikke er vurdert i denne handboken, ma ekspertoperataren be
om hielp fra en spesialisttekniker.

Spesialisttekniker: Personen som er autorisert direkte av Produsenten til a utfere alle
operasjoner av vanlig og ekstraordinzert vedlikehold. Han/hun vil ogsa utfere alle forskrifter,
kontroller, reparasjoner og utskifting av deler som skulle bli nedvendige i selve maskinens
levetid. Utenfor Italia og de landene hvor Produsenten ikke er direkte til stede, er Agenten
ansvarlig for a skaffe seg et passende antall teknikere, proporsjonal med omradet og
virksomheten.

Rutinemessig vedlikehold: Alle operasjoner som bidrar til a sikre god ytelse og effektivitet
i maskinen. Disse operasjonene er planlagt av Produsenten som definerer de nadvendige
ferdighetene og prosedyrene som skal implementeres.

Ekstraordinert vedlikehold: Alle operasjoner som bidrar til & sikre god ytelse og
effektivitet i maskinen. Disse operasjonene, som ikke er forutsigbare, er ikke planlagt av
produsenten og ma kun utferes av spesialisttekniker.

113 VEDLAGT DOKUMENTASJON
Kunden far denne dokumentasjonen levert sammen med maskinen:

. Installasjons-, bruk- og vedlikeholdshandbok: Den inneholder listen over
operasjoner som skal utfares.
. Koblingsskjema: Det er spesifikt for den aktuelle maskinen. Det er nyttig for de som

ma utfere arbeid pa det elektriske systemet, da det viser de forskjellige
komponentene og forbindelsene, og ogsa a koble PAC-IF mellom s-MEXT G00 og

Mr.Slim.

. Dimensjonell og |afte tegninger

. Instruksjoner for installasjon av tilbeher: Beskriver prosedyrene for installasjonen
pa maskinen.

. EF-overensstemmelseserklaring: Indikerer at maskinene er i samsvar med

gjeldende europeiske direktiver.
. Transport- og handteringsanvisninger: festet til emballasjen, angir hvordan man
skal handtere og transportere maskin og tilbehar.

114 SIKKERHETSFORSKRIFTER

Produsenten har under design og konstruksjon lagt seerlig vekt pa forhold som kan utgjere
en risiko for sikkerheten og helsen til mennesker som samhandler med maskinen.
Produsenten har overholdt gjeldende lover samt kodeks for god produksjonspraksis.
Hensikten med denne handboken er & oppfordre brukeme til 4 ta all forsiktighet og dermed
unnga risiko. Under alle omstendigheter er det ngdvendig med forsiktighet til enhver tid.
Sikkerhet er ogsa ansvaret for alle operaterer som samhandler med maskinen.

Les instruksjonene i denne handboken ngye og de som er brukt direkte pa maskinen, og
respekter de som gjelder spesielt sikkerhet.

Et overordnet prosjekt som planlegger implementering av denne maskinen i et system, ma
ta hensyn til god praksis og lovgivningsmessige aspekter. Spesiell oppmerksomhet ma gis
til alle anbefalinger og teknologiske opplysninger fra produsenten. lkke tukle med, unnga,
fiern eller omga sikkerhetsinnretningene som er installert p4 maskinen. Manglende
overholdelse av dette kravet kan medfgre alvorlige farer for de involverte personers helse
og sikkerhet.

Personalet som utfgrer en form for arbeid i hele maskinens levetid, ma ha presis teknisk
kunnskap, spesielle ferdigheter og anerkjent erfaring i den spesifikke sektoren. Manglende
oppfyllelse av disse kravene kan skade folks helse og sikkerhet.

Hold omradet rundt maskinen i god stand for & unnga fare for personers helse og sikkerhet
under normal bruk og vedlikehold av maskinen.

Noen prosesser kan kreve hjelp fra en eller flere hjelpere. | slike tilfeller ma disse hjelperne
veere behgrig oppleert og informert om hvilken type arbeid som skal utferes for & unng fare
for helse og sikkerhet.

Handter maskinen i henhold til informasjonen pa emballasjen.

Ved handtering, om omstendighetene krever det, be om hjelp fra en eller flere hjelpere som
kan gi veibeskrivelse.

Personell som utferer lasting, lossing og handtering av utstyret mé ha anerkjent
kompetanse og erfaring i den spesifikke sektoren og ma ha absolutt kommando pa
lofteutstyret som skal brukes.

Under installasjonen skal du observere klaringene som er oppgitt av Produsenten og ta
hensyn il alle arbeidsaktiviteter som utfares i neerheten. Installasjon ma ogsa utferes i
samsvar med gjeldende lover om sikkerhet pa arbeidsplassen.

Maskinen ma installeres og tilkobles i henhold til produsentens anvisninger. Den ansvarlige
skal ogsa ta hensyn til alle regulatoriske og lovgivningsmessige krav, og utfere alle
installasjons- og tilkoblingsoperasjoner pa en arbeidsmessig mate.

Etter installasjon og fer maskinen tas i drift ma han foreta en generell kontroll for & sikre at
disse kravene er oppfylt.
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Kontroller at eventuelle transportmidler som skal brukes til overfgring av maskinen, er egnet
il formalet, og at maskinen er lastet og losset med forsiktighet for & sikre operaterens
sikkerhet og andre personer som er direkte involvert. Far overfering, kontroller at maskinen
og dens komponenter er riktig forankret til kjgretayet og ikke overskride de maksimalt tillatte
dimensjonene for transport pa kjereteyet. Pafer alle nedvendige tegn.

Operatgren ma ha lest og forstatt informasjonen om bruk av maskinen, og ha egnet
kompetanse og erfaring for a utfre arbeidet i handen.

Sett maskinen bare pa bruksomradene som er produsert av produsenten. Feil bruk av
maskinen kan utgjere farer for personers helse og sikkerhet og forarsake skonomiske tap.

Maskinen er laget og konstruert for 4 tilfredsstille alle driftsforholdene som er angitt av
Produsenten. Dersom noen av enhetene tukles med for & endre ytelsen, kan det utsette
personer for helse- og sikkerhetsrisiko og forarsake gkonomiske tap.

Bruk bare maskinen med sikkerhetsinnretningene riktig installert og i perfekt rekkefalge.
Manglende overholdelse av dette kravet kan medfare alvorlige farer for de involverte
personers helse og sikkerhet.

Hold maskinen i perfekt stand og utfer rutinemessig vedlikehold som anbefales av
produsenten. God vedlikehold kan bidra til a sikre best mulig ytelse, lang levetid og
kontinuerlig overholdelse av sikkerhetskravene.

For vedlikehold og justeringer aktiveres alle gjeldende sikkerhetsanordninger og gi
personell og andre personer i neerheten med all ngdvendig informasjon. Sla av omradet
spesielt og forhindrer tilgang til alle enhetene som, hvis de er aktivert, utilsiktet kan
forarsake fare og utgjere farer for helse og sikkerhet.

Vedlikehold og justeringer ma utferes av autoriserte personer som ma gjennomfgre alle
nedvendige sikkerhetstiltak i henhold til prosedyrene fastsatt av produsenten.

Alle vedlikeholdsoperasjoner som krever spesifikk teknisk kompetanse eller ferdigheter ma
bare utferes av kvalifisert personell med anerkjent erfaring innen feltet.

Ved vedlikehold i omrader som er vanskelige eller farlige a fa tilgang, giennomfer
hensiktsmessige tiltak for a sikre sikkerheten til seg selv og andre mennesker, i samsvar
med lovene som gjelder for sikkerhet pa jobben.

Bytt ut slitte deler med originale reservedeler. Bruk komponenter som anbefales av
produsenten. Alt ovenfor kan bidra til & sikre maskinens gode arbeidsforhold og det
nedvendige sikkerhetsnivaet.

115 FORHOLDSREGLER VEDR@RENDE RESTRISIKOER

Forebygging av resterende mekaniske risikoer

. installer maskinen i henhold til instruksjonene i denne handboken;

. utfer regelmessig alle vedlikeholdsoperasjoner som er beskrevet i denne handboken

. bruk verneutstyr (hansker, ayevern, hjelm osv.) egnet for arbeidet; ikke bruk kleer
eller tilbehgr som kan bli fanget eller sugd inn i luftstremmer, slips tilbake langt har
faor du kommer inn i maskinen

. far du apner maskinpanelene, serg for at den er fast hengslet til maskinen

. finnene pa varmevekslere og kantene pa metallkomponenter og paneler kan fere il
kutt

. ikke fiern beskyttelsene fra mobilkomponenter mens maskinen er i bruk

. serg for at beskyttelsene som beskytter bevegelige komponenter er riktig installert
for du starter maskinen pa nytt;

. vifter, motorer og beltestasjoner kan kjare: for du far tilgang til disse, ma du alltid
vente pa at de skal stoppe og ta de ngdvendige tiltak for & forhindre dem i 4 starte

opp

. maskinens og rerenes overflater kan bli veldig varme eller kalde og forarsake risiko
for skolding

. ikke bruk hendene dine for & sjekke mulige kiglemiddellekkasjer.

. Alle vediikeholdsoperasjoner ma utfares fra frontpanelet

Forebygging av resterende elektriske farer
. koble maskinen fra stramnettet ved hjelp av hovedbryteren for du apner det

elektriske panelet;

. kontroller at maskinen har blitt jordet riktig fer du starter den;

. installer maskinen i et egnet omrade; Ikke sett det utenders hvis det er beregnet for
bruk innenders;

. ikke bruk kabler med utilstrekkelige deler eller skjateledninger, selv i sveert korte

perioder eller ngdsituasjoner

Forebygging av resterende miljerisiko

Maskinen inneholder stoffer og komponenter som er farlige for miljget, for eksempel
kjglemiddelgasser og smaremiddel.

Enhetene ma kun betjenes og avhendes av kvalifiserte teknikere.

Kjelemiddelgass:

Kjalekretsen inneholder fluorholdige drivhusgasser som er omfattet av Kyoto-protokollen.
De fluorholdige drivhusgassene som finnes i kjglekretsen ma ikke kastes i atmosfeeren.
Kjolegasser skal gjenvinnes i henhold til gjeldende lover.

Enhetene kan inneholde fluoriserte drivhusgasser <HFC R32 [GWP100 675]>

Smereolje:

Kjolekretsen inneholder smareolje.

Oljen ma utvinnes i henhold til gjeldende lover.
Ikke utgi oljen i miljget.

OVERSETTELSE AV DE ORIGINALE INSTRUKSJONENE
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Forebygging av annen restrisiko

. | de enheter der kjglemediet R32 brukes, ma man vaere oppmerksom pa at nedre
antennelsesgrense (LFL) er 0,307 kg/m3. Unnga at det oppstar omrader med en
gasskonsentrasjon som er over 0,077 kg/m3 (25 % av LFL), for a redusere risikoen

for antennelse.

. maskinen inneholder trykksatt kjglemiddelgass: Det trykksatte utstyret ma ikke
bergres, unntatt under vedlikehold, som ma overlates il kvalifisert og autorisert
personell

. koble verktayene til maskinen etter indikasjonene som er angitt i denne handboken
og i symbolene pa maskinens paneler;

. vannkretsen (kondensatrer, luftfukter) inneholder skadelige stoffer. Ikke drikk fra
hydraulikkkretsen, og kontroller at materialet i det ikke bergrer huden, @ynene eller
kleerne.

. for & unnga en miljgrisiko, serg for at lekkasje vaeske samles i egnede enheter i
samsvar med lokale forskrifter

. hvis en del ma demonteres, ma du kontrollere at den er riktig montert igjen fer du
starter enheten;

. nar de gjeldende reglene krever installasjon av brannslokkingssystemer i neerheten
av maskinen, kontroller at disse er egnet for brannslukking pa elektrisk utstyr og pa
smereoljen til kompressoren og kjslemediet som angitt pa sikkerhetsdatabladene il
disse vaeskene (for eksempel et CO; -apparat)

. hold alle smgremidler i passende merkede beholdere

. ikke lagre brennbare veesker i naerheten av enheten

. lodd eller lakk bare tomme rer etter fierning av alle spor av smareolje; bruk ikke

flammer eller andre varmekilder i naerheten av rer som inneholder kjglemiddelvaeske

. ikke bruk en naken flamme i naerheten av maskinen;

. maskinen ma installeres i konstruksjoner som er beskyttet mot atmosfeerisk utslipp i
henhold til gjelgende lover og tekniske standarder

. ikke bay eller sla rer som inneholder trykksatt vaeske

. det er ikke tillatt @ bevege eller hvile andre gjenstander pa maskinene

. brukeren er ansvarlig for samlet vurdering av brannfaren i stedet for installasjon (for
eksempel beregning av brannbelastningen)

. under transporten ma du alltid sikre enheten til sengen pa kjgretayet for a hindre at
den beveger seg og snur

. maskinen ma transporteres i henhold til gjeldende regelverk, med tanke pa
egenskapene il veeskene i maskinen og beskrivelsen av disse pa
sikkerhetsdatabladet

. uegnet transport kan forarsake skade pa maskinen og til og med lekke av
kjglemiddelvaesken. For forste oppstart, kontroller at kjglekretsen er trykket pa;

. ved utilsiktet utslipp av kjglemiddel i et lukket omrade kan det fare til mangel pa
oksygen og dermed risikoen for kvelning: installer maskinen i et godt ventilert
omrade i henhold til EN 378-3-standarden og gjeldende lokale forskrifter, og
kiglemiddeldetektorer nar det er ngdvendig;

. med mindre annet er arrangert av produsenten, skal maskinen installeres i miljger
der det ikke er eksplosjonsfare (SIKKERT OMRADE)

1.1.6 LISTE OVER MASKINENS INTERNE SYMBOLER

Fare for Utstyr Innvendige bevegelige Brannfare
brannskader under spenning komponenter
Jording Sjekk avigpet

117 AKUSTISKE DATA

Standard akustiske data i fulllastet driftsforhold.

| et lukket milj kommer lyden fra en lydkilde til individet pa to forskjellige mater:

. Direkte;

. Reflektert av de omkringliggende veggene, gulvet, taket og mablene.

Med samme lydkilde er stayen som produseres i et lukket miljg sterkere enn ute. Dette
skyldes at stgyen direkte produsert av kilden blir forsterket ettersom den hopper rundt
objektene. Formen pa rommet pavirker ogsa steynivaet.

INTERN ENHET
MODELL 006 009 013 022 028 038
ST@RRELSE F1 F1 F1 F2 F3 F3
LYDNIVA (1)
Pa lufttransport dB(A) 609 649 689 672 667 697
P4 luftsuging UNDER dB(A) 566 606 646 629 501 53,1
P4 enhetens front OVER dB(A) 516 556 596 580 458 488
Pa enhetens front UNDER dB(A) 469 508 549 533 414 444
1. Lydtrykkniva ved 1 meter, fritt felt - ISO EN 3744

1.1.8 PROSEDYRE FOR FORESP@RSEL OM STATTE

For statte, vennligst kontakt en av de autoriserte sentrene (ltalia) eller vare
filialer/distributgrer (utenfor Italia). Nar du ber om teknisk stette vedrarende maskinen,
oppgi dataene pa identifikasjonsplaten og spesielt serienummeret, og beskriv vilkarene for
tilgang og omradet rundt maskinen.

Pa forespersel angir du omtrentlige brukstimer og feilen oppdaget. Ved alarm, angi
alarmnummeret.
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1.2 MASKINENS INDENTIFIKASJON

121 NOMENKLATUR
Den alfanumeriske koden til maskinens modell, som er oppgitt pa identifikasjonsplaten,
representerer presise tekniske spesifikasjoner som er angitt i figuren.

Modell: s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>

s-MEXT GO0  Seriens identifikasjon
INTERN ENHET
DX Enhetstype
DX - direkte ekspansjon, luftkjelt enhet
[o] Luftlevering

O = over - levere |uftstram opp
U = under - leverer luftstram ned

S Kjelemiddelkretser
S = singel
D = dobbelt
022 Modell/kjelekapasitet (kW) ved de nominelle forholdene
F2 Konstruksjonssterrelse
<H> | samsvar med RoHS 2.0

122 MERKESKILT

Maskinens type er vist pa etiketten som pafares direkte pa maskinen, vanligvis innenfor
panelet til det elektriske panelet.

Etiketten gir referansedata og all viktig informasjon som kreves for & sikre sikker drift.

Moaono s -MEXT 600 DXU 013 SF1 <H> Mocc\o
Einzetteil Produktkodning

Serial number| " |Matricule unité
Matricola unita Matricula unidad
Seriennummer | | Serienummer
Manufact, year [Annbe _construction
Anno di costruz. ‘Ao de costruccion
aujahr | Tillverkningsar
Operating weight Poids onfoncton
Peso in funzionam. kg Peso en funcionam
| Driftsvikt
Refrigerant Gez réfrigérent
Gas refrigerante R41 OA R32  [Gas refrigerante
Kaltemittel v 1 s ol
owp_ Soa |67
Refr. charge| Q.t6 gaz réfrig.
Carica refrigerante| kg Carga refrigerante
Fallgevicht
cor
ELECTRICAL SUPPLY
Auxiliang
Main
FLIL o
FLA A
SA A
MAXIMUM ALLOWABLE PRESSURE (PS)
Gas circuit[HP=___MPa P=__ MPa

Water crout|

e

Maximum transport and storage temperature:  °C

Manual n"
winng iagams: . ONLY FOR R32

Mns(ﬂsmamwcﬂvm&nmmsvsraﬁss A

3608
T3

)\ELE:TR!C

ce

o molcontcom

1.3 LAGRINGSTEMPERATUR

Ved lagring over lengre tid ma maskinen plasseres i et beskyttet milje ved en temperatur
mellom -30 °C og 46 °C, uten overflatekondensering og bort fra direkte sollys.

INFORMASJON

For & lagre enheter som inneholder R32, kan det, avhengig av
mengden, bli ngdvendig a inspisere brannvernerklaringen for a
vurdere selskapets forsikringsgaranti.

OVERSETTELSE AV DE ORIGINALE INSTRUKSJONENE
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14 DRIFTSOMRADE

Relativ fuktighet - %

S I o Q¢ NS N S
SELE & ¢

Temperatur med
vatpare - °C

Relativ fuktighet - %

] 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Temperatur med torr paere - °C

VILKAR FOR ROMLUFT
Omgivelsestemperatur:
14°C minimumstemperatur med vatpeere.

225°C maksimal temperatur med vatpeere.
19°C minimumstemperatur med terr peere.
35°C maksimal temperatur med terr paere.

Luftfuktighet i rommet:
30%RH minimum relativ luftfuktighet.
60%RH maks relativ luftfuktighet.

EKSTERN LUFTEMPERATUR (terr paere)

46 °C Maksimal ekstern lufttemperatur

-5°C Minimum ekstern lufttemperatur

-15°C Minimum utelufttemperatur med «vindskjermy installert for sterrelsene 006
(kombinert med PUZ-ZM 60), 022, 028, 038 (kombinert med PUZ-ZM 250) og
038 (kombinert med PUZ-ZM 200).

-20°C Minimum utelufttemperatur med «vindskjerm» installert for starrelsene 009

(kombinert med PUZ-ZM 100) og 013 (kombinert med PUZ-ZM 125).

Alle verdiene er veiledende. Driftstemperaturer pavirkes av mange variabler, for
eksempel:

. Driftsforhold;

. Kjolebelastning;

. Innstillinger for mikroprosessorkontroll.

. Rarlengde — avstand mellom intern og ekstern enhet

STROMFORSYNING

+10% Maksimal toleranse for forsyningsspenningen (V)
+2% Maksimal fase ubalanse.

1.5 BESKRIVELSE AV HOVEDKOMPONENTENE

Veggfeste

Elektrisk panel

Skitne filter
trykkbryter

Kjoleforbindelser
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Sentrifugalvifte

Gulvvann
sensor

2 INSTALLASJON
21 DEMONTERING AV MASKINPANELET

FARE

Maskinpanelet er laget av tunge metallark.

Alle monterings- og demonteringsoperasjoner ma utfares ved
hjelp av egnede midler og av erfarne personer, utdannet og
autorisert for denne type operasjoner.

PANELER MED HENGSLER
De hengslede panelene kan enkelt fiernes for & lette installasjon og/eller
vedlikeholdsoperasjoner.

Avtagbart hengsel

Stift festet til strukturen

Apne panelet og Iaft opp stiften for & fieme det fra stattehengselet

OVERSETTELSE AV DE ORIGINALE INSTRUKSJONENE
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22 INSTALLASJON

PLIKT
Alle fasene i installasjonen ma dekkes i det generelle prosjektet.

For oppstart av disse fasene skal, i tillegg til & definere de tekniske kravene, den personen
som er autorisert til & utfare arbeidet, iverksette en «sikkerhetsplan» for & beskytte
sikkerheten til de direkte involverte personene, og iverksette sikkerhetsreglene og, i spesielt
lovene som gjelder for mobile byggeplasser.

For installasjon, kontroller:

. omradet ma veere helt flatt og ma sikre stabilitet over tid;

. hvis det er installert pa gulvet i en bygning, ma dette veere tilstrekkelig kapasitet;

. det ma veere lett tilgjengelig for alle som ma samhandle med det i lapet av det
forventede brukslivet;

. at det er mulig & utfere alle vedlikeholds- og utskiftningsoperasjoner (rutinemessige
og ekstraordinzere) enkelt og uten risiko for mennesker, og i samsvar med gjeldende
lovgivning om sikkerhet pa arbeidsplassen.

. de volumetriske mellomrommene ma veere tilstrekkelige for a sikre luftstrammen
som er ngdvendig for at maskinen skal fungere og ventilere riktig;

. minimumsplassene som kreves for drift og inspeksjon som er angitt i denne
handboken, ma respekteres;

. luftinntak og levering hindres aldri eller hindres, selv delvis.

Maskinen ma installeres innenders og i en ikke-aggressiv atmosfeere.

PLIKT

Enheten ma installeres i henhold til kravene i standard EN 378-3 og
de gjeldende lokale forskriftene, serlig under lokalkategori og
sikkerhetsklasse definert i EN 378-1.

Kjglemiddel R32
sikkerhetsklasse A2L
INFORMASJON

For & sikre at blanding mellom luft og kjglemedium opprettholder et
sikkert niva ved lekkasjer, ma installateren/vedlikeholdsansvarlig
sorge for kontinuerlig ventilasjon.

PLIKT

Maskinen ma plasseres i et omrade som kun er tilgjengelig for
OPERAT@RER, VEDLIKEHOLDSPERSONELL OG TEKNIKERE; Hvis
dette ikke er mulig, ma det omgis av et gjerde som er minst to meter
fra maskinens ytre overflate (hvis mulig).

INSTALLATORENS ansatte eller andre besgkende ma alltid vaere
ledsaget av en operater. Under ingen omstendigheter ma
uautorisert personell sta alene i kontakt med maskinen.
VEDLIKEHOLDSPERSONALET ma bare begrense seg til maskinens
kontroller; Det eneste panelet som kan apnes av ham/henne, er det
som gir tilgang til kontrollmodulen - ingen andre ma bergres.
INSTALLATOREN ma begrense seg til a koble anlegget til enheten.
Tilgang til maskinen ma gjores ved hjelp av det relative personlige
verneutstyret, og forst etter at du har lest og forstatt dokumentene
og instruksjonene, som alltid ma oppbevares i naerheten.

221 OVERPOSISJONERING

/aterpass
\

Pakninger

Ll

Z

Maskinen er plassert direkte pa gulvet.
Det anbefales & plassere en elastisk gummitetning mellom maskinens base og gulvet for
hele statteflaten for & hindre overfering av stey og vibrasjoner.
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Nar maskinen er plassert, ma det kontrolleres at den star i vater.
En utjevningsfeil pa mer enn 5 mm mellom endene pa basen kan fare til at kondensatet
stremmer over fra oppsamlingsbrettet.

222 PLASSERE UNDERMASKINEN

Pakninger

[ 7

Maskinen er plassert direkte pa gulvet.

Det anbefales & plassere en elastisk gummitetning mellom maskinens base og gulvet for
hele stotteflaten for & hindre overfering av stey og vibrasjoner.

Nar maskinen er plassert, ma det kontrolleres at den star i vater.

En utjevningsfeil pa mer enn 5 mm mellom endene pa basen kan fare til at kondensatet
strammer over fra oppsamlingsbrettet.

HEVET GULVPERFORERING FOR UNDERMASKINER

£
P
#ER \\<
S
Starrelse F1 F2 F3
A | mm 520 | 920 | 920
B | mm 420 | 420 | 810
C | mm 90 90 90
INFORMASJON
En minimum avstand pa 5 cm (C) er garantert fra veggen bak
maskinen
Fra bunnen
40 A -

Basestatteramme

o
&=
n
I
_ | —
GULVINSTALLASJON (UNDER)

Starrelse F1 F2 F3
A mm 520 920 920
B mm 420 420 810

OVERSETTELSE AV DE ORIGINALE INSTRUKSJONENE
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223 MASKINENS MONTERINGSBRAKETT TIL VEGG

Braketten leveres som monteringssett, inkludert skruene for a feste den til maskinen.
Dette er en sikkerhetsanordning som ma installeres med enheten og festes til en
konstruksjonsdel pa installasjonsstedet (veggen, rammen osv.) for & unnga risiko for
overstyring av enheten pa grunn av ytre forhold (utilsiktet kollisjon, jordskjelv osv.).
Veggfesteskruer falger ikke med.

2 660 (F1 0
A, 1060 (éz—l)féi ?
600 (F1
1000 (F2-F3) 78 20 500 (F1-F2)
890 (F3) j

0

Strrelser i millimeter

224 KONDENSTANK (UNDERVERSJON)

Ekstra oppsamlingstank for underversjon.

Denne komponenten ma behandles som en sikkerhetsanordning, installert i gulvet under
maskinen, for a samle vannlekkasje.

Vannsensoren ma monteres av installatgren inne i oppsamlingskaret

Tanken har et @ 22 mm-avlap.

Oppsamlingstank med
vannsensor
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Starrelser i millimeter

225 FRITT ROM FOR INSTALLASJON

PLIKT

Korrekt installasjon av maskinen krever overholdelse av
klaringene som er vist i figuren. Dette gir lett tilgang til
maskinens komponenter for normal inspeksjon og vedlikehold.

Enheter kan installeres side ved side.
Intern tilgang er pa forsiden for alle starrelser (F1, F2, F3).
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Starrelser i millimeter

IUM_s-MEXT_G00_01_Z_06_24_ML

OVER

LR

Q

a Q[ L

0 | |
50

Starrelser i milmN

226 MINIMUM INSTALLASJONSOMRADE FOR ENHETER MED R32

Ved installasjon i lukkede rom, ma man sgrge for en minimumsstarrelse pa
installasjonsomrade for a hindre konsentrasjoner over grenseverdiene ved eventuell
lekkasje av R32.
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Enheten ma installeres i et rom med en minimum overflate, basert pa felgende form
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s-MEXT-G00 modell
006 F1 [ 009F1 | 013F1 | 022F2 | 028F3 | 038F3 | 044 F3
<8 m? - - - - . 5
Rom- 28| - - - - -
overflate " ; 1 ]
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| v | installasjon tillatt | ‘ | installasjon forbudt

Systeminstallasjonen er i samsvar med EN378-1:2016 - og, men hensyn il Kapittel 5:

. Klassifikasjonen av lokalet er: Il

. Tilgangskategori: ¢ og feerre enn 1 person per 10m?

For rom som ikke oppfyller kravene til minimum omrade, kontakt vare teknikere for a finne
alternative lgsninger som er i i trad med EU-forskriftene
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HINDRE PA LUFTSIRKULASJON FOR UNDER-/OVERMASKINER
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23 KJOLEKRETSFORBINDELSE TIL KONDENSENHETEN

Kjolekretsforbindelsen ma fylles ut som definert i designfasen.
Tilkoblinger er normalt inne i s-MEXT- GO0 enheten og kan nas fra frontpanelet.

PLIKT

Kjolekretsene ma fylles ut av kvalifisert personell.

Alt arbeid, valget av komponenter og materialer skal utferes i
samsvar med «God praksis», i henhold til gjeldende forskrifter i de
ulike landene, med tanke pa driftsforholdene og bruksomradene
som anlegget er beregnet til.

Feil ved utforming ogleller tilkobling av kjslekretsene kan forarsake
uopprettelig skade pa kompressoren (installert pa
kondensatorenheten Mr.Slim) eller feil pa maskinen.

S-MEXT G00-enheten er levert med trykkluftkjeling med nitrogen.
Fylling av kjglemedium ma utferes av installateren, pa stedet.
Ikke apne kranene under ferdigstillelse av kjoleledningen med
Mr.Slim-kondensatorenheten.

Fyll kjglekretsene til den innenders enheten ved & apne ventilene
for kjglemedium pa den utenders enheten, og kun ved slutten av
installasjonen, fordi enheten da kan fa strem tilfort sa man kan
garantere en minimums luftstrem.

2.3.1 TYPE KOPPER SOM SKAL ANVENDES TIL KJ@LELEDNINGEN

MYK KOPPER:  Den er duktil og formbar og kan formes eller brettes for & lage kurver,

sifoner osv. Bruk et bayergr for bgyningsoperasjoner. Unnga a gjenta

beyning eller forming flere ganger etter hvert som materialet herdes ved

bayepunktet og bryter.

HARDKOPPER: Det er stivt og ikke egnet for a bli brettet. Brukes kun for rette seksjoner. For
a lage kurver, sifoner osv., bruk smidde beslag.

232 GENERELL INFORMASJON FOR FJERNING AV KJBLELEDNING
Kjeleledningen ma ha en rasjonell og praktisk vei, for & kunne:

begrense trykkfall

redusere innholdet av kjslemiddel

lette retur av smereolje til kompressoren (Mr.Slim kondensatorenhet)

forenkle flyt av flytende kjelemiddel til ekspansjonsventilen

hindre retur av flytende kjglemiddel med kompressoren stoppet

vertikale seksjoner ma reduseres til et minimum.

lag alltid store kurver med en radius som minst svarer til rorets diameter.

bruk alltid rullekutter for & kutte rarene. lkke bruk sagen som genererer interne grener
0g spon.

fest rarene bade horisontalt og vertikalt med kobber eller plastkrager pa hver 2 m.
ikke bruk galvaniserte jernkanter siden korrosjon kan oppsta ved kontakt med
kobberrgret.

for isolerte ror er det tilradelig & bruke krage med isolerende skall.

hold avstanden mellom rgrene pa minst 20 mm.

hold avstanden mellom de elektriske kablene ettersom de kan forringes.

lag «ekspansjonsledd» pa ledningen for & balansere den naturlige
strekkingen/krympingen av rarene som vist pa figuren:

233 TILKOBLING AV KJQLERGRENE TIL MASKINEN
Pa gass- og veeskergrene inne i maskinen er kjglekretskraner med kobling av kobberrgr.

PLI
IKKE APNE MASKINENS KJGLEKRETSKRANER

utfer leddet som falger:
1. kutt endestykket av reret ved hjelp av en rullekutter
- BRUK IKKE EN SAG FOR A UNNGA HULL OG HAKK
2. lag et koppledd pa kjgleraret og sveis raret
3. Apne maskinens kraner og tem med serviceportene (@
5/16").
HVIS MULIG, UNNGA SVEISING INNE | MASKINEN.

234 VASKING AV KJBLEVASKERZR

PLIKT

Oksidet som dannes inne i reret under loddingsfasene, oppleses av
HFC-vaskene og forarsaker obstruksjon av kjolevaeskefilteret.
Under sveising er det tilradelig a introdusere nitrogen i
rerledningen. Hvis dette ikke er mulig, vask rerledningen med
lesningsmidler etter at lodding er fullfort.
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235 RORLENGDE OG KJALELADING
MODELL 006 009 013 02 028 038
STORRELSE F1 F1 F1 F2 F3 F3
Ekstern enhet nr. 1 1 1 1 1 2
60
PUHZ- 100 125 250 250 200
Modell ZRP V’;A VKA3  YKA3  YKA3  YKA3  YKA3
Gassror 58 58" 58" iF iF iF
Veeskeror Olommer g g 3y g2 42 3"
60 100 125 250 250 200
Modell PUZZM VHA VKA YKA  YKA  YKA  YKA
Gassrar 58 58" 58" i i iF
Vaskeror Glommer g gg 3y 4 2 3
236 KORREKSJONSFAKTOR FOR KJ@LEKAPASITET BASERT PA

KJGLERGRETS LENGDE

Kjolerer ekvivalent lengde (enveis) %
Innenders ogRt;tzendnrs enhet 5m 10m 20m 30m 40m 50m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1,000 0,989 0,967 0,948 0,929 0,913
009 F1 + PUZ-ZM100 V*/
PUZ-ZM100 Y** 1,000 0,985 0,957 0,932 0,909 0,888
013 F1 + PUZ-ZM125Y*"/
PUZ-ZM125Y* 1,000 0,981 0,948 0,917 0,887 0,861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1,000 0,986 0,959 0,934 0,911 0,888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
Kjolerer ekvivalent lengde (enveis)
Innenders ogRl;tzendars enhet 55m 60m 70m 80m 90m 100 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 0,905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ-ZM100 Y** 0,879 0,870 0,854 0,840 0,829 0,820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*"/
PUZ-ZM125Y* 0,848 0,836 0,814 0,79 0,776 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,79 0,779 0,764
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 0,847 0,836 0,814 0,796 0,779 0,764
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0,880 0,870 0,852 0,836 0,821 0,808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0,847 0,836 0,814 0,79 0,779 0,764

X = IKKE TILLATT

EKSTRA KJ@LELADING FOR STANDARD R@R | DIAMETER BASERT PA
EKVIVALENT LENGDE

237

For ekstra kjeleladninger, se den gjeldende utenders enheten, Mr. Slim.

TABELL OVER RORSTORRELSE

Nominell stgrrelse (tommer) Ekstern diameter (mm)
114" 6,35
3/8 9,52
12" 12,70
5/8” 15,88
3/4" 19,05
1 25,40

OVERSETTELSE AV DE ORIGINALE INSTRUKSJONENE
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238 INSTALLASJONSDIAGRAM
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Wa 30m

\ > J-JJ
P V/ESKELEDNING

4 GASSLEDNING — isolert

-BRUK DIAGRAMMET FOR HVER KJ@LEKRETS PA MASKINEN.
-KJGLEKRETSEN TRENGER IKKE FELLER ELLER ANDRE
FORHOLDSREGLER FOR A GARANTERE RETNINGEN PA SM@REOLJEN TIL
KOMPRESSOREN

- FOLG DE INSTALLASJONSBEGRENSNINGENE SOM ER GITT FOR DEN
UTEND@RS ENHETEN, SOM BESKREVET | HANDBGKENE FOR UTEND@RS
ENHETER

24 HYDRAULISK TILKOBLING AV KONDENSATAVL@P

Tilkoblingen av kondensatavlepet ma utfares som definert i planleggingsfasen.

FORSYNING

Kondensatavlgpsraret er koblet il oppsamlingstanken.

Reret er festet pa bunnen av maskinen.

Lengden pa rerledningen legger avigpet rett utenfor maskinen. En sirkelformet utskjeering
skal &pnes pa basen. (Runde figurutskjeeringer finner du til heyre og venstre. Det er
installateren beslutning hvilken side som skal brukes).

Raret er laget av plastmateriale med en indre diameter pa @ 19 mm.

Kondensatavlgpet avtar med tyngdekraften.

AV INSTALLAT@REN

Sett opp en felle (A) i neerheten av maskinen, som vist pa figuren.

Fyll fellen med vann.

Serg for en 2-3 % helling av reret ned mot avlgpet.

Hold den samme indre diameteren for avigpsrer pa opptil 4-5 meter. For lengre lengder, gk
seksjonen pa avlgpet.
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Kondensatavlgpet kan identifiseres fra platen festet rett inn i maskinen

—
A

SCARICO CONDENSA

CONDENSATE DISCHARGE

ABLAUF

SORTIE EAU

CTOK

PLIKT
INGEN DEL AV AVL@PSLEDNINGEN SKAL STA OPPREIST.

Koblingsrerene ma stettes pa egnet mate slik at de ikke veier ned pa maskinen.

25 ELEKTRISKE KOBLINGER

De elektriske koblingene til maskinen ma defineres under planleggingen av systemet.

FARE

De elektriske koblingene ma utformes og utfores utelukkende

av personell med presis teknisk kompetanse eller spesielle
ferdigheter innen intervensjon.

Far du fortsetter, ma personalet koble fra stremforsyningskildene,
og sorge for at ingen utilsiktet kobler stramforsyningen til igjen.

Egenskapene til stremforsyningsnettet ma overholde IEC 60204-1-standarder og de lokale
standarder som er i kraft og veere tilstrekkelig for absorpsjon av maskinen vist i
ledningsskjemaet.

Maskinen ma kobles til enfaset stramforsyning (F1 og F2) og til TN (S) type trefase-
strgmforsyning (F3).

Skal installasjon av en bryter brytes i det elektriske systemet, ma det veere type A eller B.
Se lokale bestemmelser. Koble bare til systemet hvis kjgle-/vannkretsen (luftfukter) er
ladet.

PLIKT
Stremforsyningsledningen ma inneholde en generell bryter for
frakobling av maskinen fra stromkilden.

| samsvar med IEC 60204-1-standarden ma bryterens handtak veere lett tilgjengelig og i en
hayde mellom 0,6 og 1,9 meter fra gulvet. Stramforsyningen ma aldri utelukkes, unntatt
under vedlikeholdsoperasjoner.

25.1 MASKINENS STREGMFORSYNING

Bruk en flerpolet kabel med en beskyttende hylse. Stremledningsseksjonen avhenger av
maksimal absorpsjonsstrem pa maskinen (A) som vist i dedikert ledningsdiagram, i teknisk
bulletin og pa identifikasjonsetiketten.

For & sette inn stremledningen i maskinen, bruk hullene som produsenten har gitt i basen
(UNDER/OVER-versjon).

Bruk den innvendige oppreiste stillingen i maskinrammen for a feste kabelen med
kabelband. Ikke rer varme eller skarpe overflater.

OVERSETTELSE AV DE ORIGINALE INSTRUKSJONENE
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Koble strgmledningen til kiemmene pa derlasen og til jordkontakten.
Stremledningen ma ikke plasseres i maskinens kabelkanaler.

Det elektriske panelet er alltid plassert i maskinens gvre del som vist i
figurene.

OVER

ALIMENTAZIONE ELETTRICA
POWER SUPPLY
ELEKTROEINSPEISUNG

Stremforsyning
flerpolet kabel
(folger ikke med)

ALIMENTATION ELECTRIQUE
SHEPTOMUTAHUE

252 EKSTRA ELEKTRISKE TILKOBLINGER
Kontrollkretsen er skiftet av stramkretsen fra innsiden av kontrollpanelet.
Hjelpeforbindelsene er tilstede i terminalkortet i maskinens elektriske panel.
Tilkobling som skal gjeres:
. PAC-IF-tilkobling til kondensatorenheten Mr.Slim. Nedenfor er kabelens kjennetegn
o kabel: skjermet
o antall par: to
o kabelseksjon: min. 0,3 mm2
o maksimal tillatt lengde: 120 m
Ekstern aktivering (for alle serier — kontaktdrevet)
Generisk alarm 1 og generisk alarm 2 (for all serier — avviklet kontaktfri fra spenning)
Brann-rgykalarm (for alle serier)
Lekkasjedetektoralarm
Det anbefales at leggingen av tilleggstilkoblingskablene er skilt fra stremkablene. Ellers bar
skjermede kabler brukes.

2.6 LUFTKOBLINGER

De elektriske koblingene til maskinen ma defineres under planleggingen av systemet.

INFORMASJON

For sterrelsen F3 Over, la en kanal vare som kan kontrolleres
frontalt, hvis det blir nadvendig a handtere (eksternt)
sentrifugeviften for luftbehandling.
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LUFTLEVERINGSKANAL FOR OVERMASKINER

Luftleveringskanal Anti-vibrasjonsledd |—\
_ 4 A N |
S P |

|
]
Monteringsramme
for
luftleveringskanal 1
——
2 A 20
- Ql. e
S ‘
AW ACTINN
[ ((I( ) )

~
Monteringsramme for luftieveringskanal

FESTE TIL LUFTLEVERINGSKANAL (OVER-VERSJON)
Starrelse F1 F2 F3
A mm 510 910 910
B mm 410 410 800

PLIKT

Pass pa at vekten av kanalen ikke stottes av maskinens

stotteramme

261 KANALFESTE

Lufttransportkanal (ikke inkludert).
Fest luftieveringskanalen til anti-
vibrasjonsleddet som vist pa figuren
(festesystemet falger ikke med).

Legg inn en pakning som vist pa figuren
(folger ikke med).

Pakninger

Anti-vibrasjonsledd (medfalger ikke).
Anti-vibrasjonsleddet unngar overfering av
vibrasjon til kanalene.

Pakninger ERERRERERE
Maskinpanel _—
@vre ramme pa

maskinen. F

Fest anti-vibrasjonsleddet ¥
til maskinrammen med
selvborende skruer som
vist pa figuren. /
Legg inn en pakning som h N
vist pa figuren (falger ikke l ;
med). -

Maskinramme

PLI

Pass pa at vekten av kanalen ikke stottes av maskinens
stotteramme

OVERSETTELSE AV DE ORIGINALE INSTRUKSJONENE
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26.2 TRYKKFALL TIL KANALLUFT

Verdiene for nominelt og maksimal statisk trykk pa maskinen er angitt i den
relative tekniske bulletinen.

Lufttrykkfallene i kanalene méa vaere minimal; haye verdier medferer en gkning i
stremforbruket il viftene.

26.3 LUFTLEVERING FOR UNDER-MASKINER

Anordningen for lufttransportsystemet i det hevede gulvet ma defineres under
planleggingen av systemet.

Verdiene for nominelt og maksimal statisk trykk pa maskinen er angitt i den

relative tekniske bulletinen.

Lufttrykkfallene i det hevede gulvet méa vaere minimal; haye verdier medferer en gkning i
stramforbruket til viftene.

27 DAMPMODULERENDE LUFTFUKTER (TILBEH@R)
Senket elektrode-dampmodulerende luftfukter med elektronisk
styring, med modulerende damptilfersel og komplett med
sikkerhets- og driftsenheter

Metalldekselet over kjelen sgrger for haye sikkerhetsnivaer
under drift.

UL94 Flammebestandig sikkerhetsstandard: VO

Tilbehgret inkluderer kombinert luft-returtemperatur /
fuktighetssonde og styringskort.

Vannfyllings- og utlepsrer fra luftfukteren leveres ikke.

Det anbefales at et filter og en avstengningskran installeres pa
vannfyllingsraret.

Denne luftfukteren produserer damp uten trykk takket veere
elektrodene nedsenket i vannet i sylinderen: de tar den
elektriske fasen til vannet, som fungerer som et elektrisk
varmeapparat og overopphetes. Den produserte dampen
brukes da til & fukte industrielle prosesser eller miljger giennom
passende distribusjonssystemer.

Fukterens vanninntakkobling er 3/4” G M - ISO 228/1 og
vantgmmingskoblingen er 32 mm M glatt ror.

271 FORSYNINGSVANNETS EGENSKAPER
Kvaliteten pa vannet som brukes vil pavirke fordampningsprosessen. Fukteren kan forsynes
med ubehandlet vann, forutsatt at det er snakk om drikkevann som ikke er demineralisert.

Min. Maks
Hydrogenionaktiviteter Ph 7 85
ISpesiell konduktivitet ved 20 °C OR,20°C Ms/cm 300 1250
[Totalt opplest faststoff DS mgl/l (1) (1)
Fast rest ved 180 °C Riso mgll (1) (1)
Total hardhet TH mg/l CaCO3 | 100 (2) 400
Midlertidig hardhet mg/l CaCOs 60 (3) 300
Jern + mangan mg/l Fe + Mn 0 0,2
Klorid ppm Cl 0 30
Silisiumdioksid mg/l SiOz 0 20
Resterende klor mg/l CI 0 0,2
Kalsiumsulfat mg/l CaSO4 0 100
Metallurenheter mg/l 0 0
Lzsemidller, fortynningsmidler, saper, mg/ 0 0
smeremidler

(1) Verdier avhengig av spesifikk konduktivitet; generelt: TDS = 0,93 * or, 20 °c; Rigo = 0,65 * or
(2) Ikke lavere enn 200 % av kloridinnholdet i mg/l di Cl-
(3) Ikke lavere enn 300 % av kloridinnholdet i mg/l di Cl-

PLIKT

Bruk kun med drikkevann.

+ Det er ingen palitelig sammenheng mellom vannhardhet og
ledningsevne.

*  Vannet ma ikke behandles med mykemidler! Dette kan
forarsake korrosjon av elektrodene og dannelse av skum, med
mulige uregelmessigheter.

*  lkke legg til desinfeksjonsmidler eller antikorrosive stoffer i
vannet, da de er potensielle irriterende stoffer;

* Brennvann og industrielt vann, eller vann fra kjglekretsene, er
strengt forbudt, da det er potensielt forurenset (kjemisk eller
bakteriologisk) vann.

28 SUGEKAMMER MED SPJELD FOR FRIKJ@LING
(EKSTRAUTSTYR)

Dette ekstrautstyret muliggjer frikjeling ved direkte luftinntak inn i rommet.

Spjeldene stryes proporsjonalt av mikroprosessorkontrollen som vil regulere

mengden av omgivelsesluft som skal fgres inn i rommet i henhold til settpunktet.
Ekstrautstyret egner seg ikke for installasjon i seismisk aktive omrader.

Kanaler for utsug av luft fra rommet ma leveres av installatgren.

Det anbefales a bruke en regnbeskyttelse med gitter pa inntaket av omgivelsesluft. Denne
leveres av installataren.
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Kanal
(felger ikke med)

Regnbeskyttelse
(felger ikke med)

PLIKT
Dersom installasjonen skjer i lukkede omgivelser er et
overtrykkspjeld anbefalt for  tillate luftutslipp under frikjgling.

29 BRANN/RGYKETEKTOR (EKSTRAUTSTYR)

Dette ekstrautstyret er kan kjgpes ekstra eller det an kjgpes pa stedet fra installataren.
Plasser detektoren nzer enheten, men utenfor kabinettet og i en hevet posisjon s& man
oppnar ngyaktige malinger.

Som kabel for denne anbefales det & bruke en skjermet kabel med et minimumssnitt pa
0,25 mm2.

For & koble til detektoren, bruk terminalene 1 og 155 (ved a fierne broen mellom dem) som
NC-kontakt.

For & koble til mer enn én detektor (branndetektor og raykvarsler), bruk seriekobling.

For a fare stram til detektoren, pa stiftene 20 (+) og 30 (-) er 24 Vdc 150mA tilgjengelig for
alle de tilkoblede enhetene.

Det maksimale avlesningsomradet for detektoren er 40 m2.

Nar brann- /raykvarsleren utlgses, vil strammen til viften automatisk kuttes og en alarm vil
bli sendt til mikrobryteren, og vil de stoppe kondenseringsenheten.

Alle de nevnte forbindelsene finnes ogsa i et elektrisk diagram.

210  SPJELD MED FJARDREVET RETUR (EKSTRAUTSTYR)
For & hindre konsentrasjoner av R32 som overstiger grenseverdiene, vil spjeldet med den
fieerdrevne returen alltid ha en minumumsapning.

211  GASSLEKKASJEDETEKTOR (LEVERES IKKE)

Den innenders enheten har en digital inngang (terrkontakt NC) for & kunne koble til en
lekkasjedetektor, for & stille inn den relevante alarmen og utfere alle de felgende
handlingene som trengs for a garantere sikkerheten ved evt. gasslekkasje:

e Sett viftehastigheten til maksimum

e Sla av kondenseringsenheten

o Apne frikjolespjeldet (hvis slikt er til stede)

For & koble til detektoren, bruk terminalene 1 og 58 (ved & fierne broen mellom dem).

For & fare strom til detektoren, pa stiftene 20 (+) og 30 (-) er 24 Vdc 150maA tilgjengelig for
alle de tilkoblede enhetene.

Alle de nevnte forbindelsene finnes ogsa i et elektrisk diagram.

3 FOR INDRIFTSSETTELSE

31 FOR DU STARTER MASKINEN

Far du kontakter den spesialiserte ingenigren, som skal utfgre oppstart for testing, ma
installateren ngye kontrollere at installasjonen er i samsvar med kravene og
spesifikasjonene som er fastsatt under designfasen, og serge for:

o atden elektriske tilkoblingen er korrekt og at den er konstruert for & garantere
overholdelse av gjeldende elektromagnetiske kompatibilitetsdirektiv.

at kjeleforbindelsen til kondensatorenheten er riktig avsluttet;

at det ikke er noen lekkasjer i kjglemiddelkretsen;

at alle avstengningsventiler er apne.

For systemet som er ladet med R32-kjelemedium, ma du serge for at omradet er godt
ventilert ved & apne luftventilene/dgrer eller bruke eksterne vifter.

1. Kontroller at systemets hovedbryter er i PA-posisjon.
2. Flytt den elektriske derlasen (pa hovedpanelet) til AV, apne panelet og apne den
indre elektriske paneldgren.

D@RLASBRYTER
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3. Kontroller at strambryteren til viften, det elektriske varmeapparatet (hvis aktuelt) og

luftfukteren (hvis aktuelt) er AV.

Vri magnetbryteren som forsyner hjelpekretsene PA.

For & identifisere denne bryteren, se «Ledningsdiagram.

Lukk den elektriske paneldgren, lukk hovedpanelet og flytt derlasen til igjen.
Hvis disse operasjonene er utfert pa riktig mate, ma mikroprosessorens display
veere PA.

No o

MIKROPROSESSORSKJERM

INFORMASJON

| lopet av denne fasen indikerer mikroprosessoren at det finnes
alarmer (termisk, vifter, luftfukter (hvis aktuelt), ingen strem osv.),
fordi noen kretsbrytere er i AV-posisjon, og enkelte komponenter er
ikke aktive.

8. Trykk Alarm -tast for & deaktivere lydsignalet.
3.2 BRUKERGRENSESNITT

321 BRUKERTERMINAL
Brukergrensesnittet omfatter:
. 132x64 pixel bakgrunnsbelyst LCD-skjerm.
. 6 bakgrunnsbelyste knapper.
Forbindelsen mellom mikroprosessorpanelet og brukerterminalen omfatter en 4-polet
telefonkabel utstyrt med RJ11-kontakt.
Terminalen far strem direkte fra betjeningspanelet.

322 KNAPPENES GENERELLE FUNKSJONER

Tast Navn Beskrivelse

Viser alarmene og tilbakestiller normale

[ALARM] | yritisforhold.

i

B

[PRG] Gér inn i Hovedmenyen.

Gar tilbake et niva i masketreet hvis du
[ESC] er i topptekstmaskene, eller gar tilbake il

; hovedmasken.
! [UP]
Beveg deg rundt maskene og still inn
betjeningsparameterverdier.
J [DOWN]

[ENTER] | Bekrefter inntastede data.

Tastekombinasjoner aktiverer et sett med bestemte funksjoner.

Taster Navn Beskrivelse
[ALARM
E} +PRG+ | Ok eller reduser skjermkontrast.
+ + uP]
[ALARM
f;% +PRG+ | Dkeller reduser skjermkontrast.
n " DOWN]
| den delte tastaturmodusen kan denne
[ALARM | kombinasjonen dele skjermbilder og
+ESC] parametere blant LAN-tilkoblede
* enheter.

E#.{.E; + | Trykki5 sekunder for & stille inn LAN-
DOWN] adressen pa brukerterminalen.
+ +
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Med brukerterminalen satt til 0, tillater
3 [ALARM det & konfigurere LAN-adressen pa
ai +UP] :
+ styringskortet.

323 LED-KORT
Nekkelindikatorene slar seg pa i felgende tilfeller.

Tast Navn Beskrivelse
Permanent ved alarm og blinkende ved
signal.

Q [ALARM] Straks [ALARM]-tasten er trykket pa,

w lyser lysdioden permanent.
| mangel pa alarmer/signaler er

lysdioden slukket.

[PRG] Nar enheten er i drift (ventilering PA).

[ESC]

! [UP] Eter & ha slatt pa enheten, nar du trykker

pa en hvilken som helst tast eller

aktiverer et alarm/signal.

Den vil kobles fra etter tre minutter med
[ENTER] | inaktivitet pa brukerterminalens tastatur.

} [DOWN]

4 START
41 OPPSTART AV MASKINEN

Oppstarten ma utferes av en spesialisert ingenigr, i naerheten av installateren og
ekspertoperatgren.

Den spesialiserte ingenigren vil teste anlegget, utfere kontroller, kalibreringer og
idriftsettelse i henhold til gjeldende prosedyrer og kompetanse.

Ekspertoperateren ma stille spersmal til den spesialiserte ingenigren for & fa tilstrekkelige
oppfatninger for & utfere kontroller og seknader knyttet til ham.

4.2 KALIBRERING OG JUSTERINGSPROSEDYRER
Ved farste maskinstart kan styringsenhetene trenge kalibrering og innstilling.
Disse aktivitetene — de viktigste blant annet er angitt nedenfor — ma utferes av
spesialistpersonell:

. Luftstremskalibrering;

. Parameterkalibrering av kjglekrets;

. Luftfukterkalibrering (tilbehar);

43 START

1. Kontroller ledig plass for vedlikeholds- og sikkerhetsavstander;

2. Kontroller luftstrammen;

3 Maling av elektrisk absorpsjon av viftene;

4 Sjekk FORSYNINGSSPENNING: Kontroller at nettspenningen er +/- 10 % av
maskinens nominelle verdi.

5. Kontroll av FASEBALANSERING: Kontroller balansen mellom fasene som ikke ma
overstige 2 %. | sa fall kontakt elforsyningsfirmaet for & lase problemet.

INFORMASJON

Siden viften trenger a opprettholde en minimum luftstrem, av
sikkerhetsarsaker, sa snart enheten er forsynt med strom, vil viten
begynne & ga rundt. For & opprettholde en minimum luftstram ma
ikke stremforsyningen til enheten slas av med mindre det er
ngdvendig

5 BRUK
5.1 BRUK BESTEMMELSER OG ADVARSLER

Den daglige bruken av anlegget krever ikke operatarens tilstedeveerelse: han ma gripe inn
for & utfare periodisk kontroll, i nedstilfelle eller for & utfere planlagte oppstart og stoppe
stadier.

Den vanlige og konstante giennomferingen av disse jobbene vil tillate at maskinen og
anlegget leverer riktig ytelse over tid.

INFORMASJON

Manglende overholdelse av prosedyrene kan fore til darlig drift av
maskinen og systemet som helhet, noe som resulterer i tidlig
forverring

OVERSETTELSE AV DE ORIGINALE INSTRUKSJONENE
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5.2 KONTROLLBESKRIVELSE
De forskjellige kontrollene er vist nedenfor, samt beskrivelse og funksjon. Disse kontrollene
er plassert pa det elektriske panelet

D@RLASBRYTER

Elektrisk darlasbryter: Apner og lukker strgmforsyningskretsen.
. AV (0) maskinen er ikke tilkoblet.
e PA(l) maskinen er tilkoblet

MIKROPROSESSORSKJERM

Mikroprosessor: styrer driftsprosessen, med mulighet for & sette parametere og overvake
driftsforhold.
Driftsdetaljer for maskinen og grensesnittene finnes i brukerhandboken.

53 N@DSTOPP

Med tanke pa at det ikke er noen direkte tilgiengelige bevegelige deler i maskinen, er det
ikke nedvendig & installere en ngdstoppenhet.

| alle fall vil denne enheten, hvis den er installert, ikke redusere risikoen siden ngdstopp vil
veere identisk med det normale stoppet med hovedbryteren.

5.4 FORLENGET NEDSTENGING AV MASKINEN

Hvis maskinen skal forbli i drift lenge (f.eks. sesongavstenging), ma den spesialiserte
ingenigren:

. utfere lekkasjetesten pa systemet
. apne av kretsbryteren
. For installasjoner med R32, hold enhetene koblet til strammen for & garantere en

kontinuerlig sirkulasjon, eller ved frakobling av stremmen, utfer en utpumping for &
drenere kjglemediet ut av rommet, og lukk ventilene til kondensatorenheten

5.5 STARTE OPP ETTER FORLENGET NEDSTENGING

Fer du starter maskinen, utfer alle vedlikeholdsarbeidene.

Videre ma den spesialiserte ingenigren utfare tilstrekkelige kontroller, kalibreringer og
oppstartsprosedyren.

Med et R32 system, sla pa stremmen til de interne enhetene for en skikkelig Iuftstrem, fer
ventilene apnes. Etter at ventilene er apnet, bruk en luktdetektor for a kontrollere om det
finnes lekkasjer.

6 FORSTE DIAGNOSTIKK
6.1  HVAMANGJORHVIS ...

Liste over tiltak som skal tas i tilfelle enhetsfeil.

Feilfunksjon Arsak Lesning '“ter‘r"?"l‘:lons

Kontroller at kondens
ikke er for lav
(viftehastighet for hay
for utetemperatur)

Ekstern Mr.Slim

kondensatenhet Service

Kontroller
kondenseringssignalet
til ekstern kontroller

Kondenseringsko

Service
ntroll

Kontroller at viften gar

rundt Bruker

Kontroller

hastighetssignalet Service

Kontroller at

luftstremmen er riktig Service

Vifte Kontroller at filtrene er

Lavt innlgpstrykk rene Bruker

Kontroller at spolen er
ren

Bruker

Sjekk den kalde
luftsirkulasjonen fra
naerliggende enheter

Bruker

Kontroller at den
termiske
ekspansjonsventilen i
kondensatorenheten
ikke er fastkjart

Service

Kjolekrets

Kontroller at kapillzerrgr

ikke er forhindret/knust Service

Kontroller at

dehydreringsfilteret i Sarvics
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Feilfunksjon

Arsak

Lasning

Intervensjons
niva

kondensatorenheten
ikke er blokkert

Kontroller at
vaeskeledningen ikke er
for liten

Service

Se etter eventuelle
lekkasjer

Service

Kontroller
kjglemiddelkvaliteten

Service

Kontroller at
ventiler/kraner er stengt

Service

Innstilling

Dk det kalde
settpunktet

Bruker

@k ventilasjonens
settpunkt

Bruker

R32
kjolevaeskelekkasje

Feil

Luft rommet, unnga
ethvert antenningspunkt
(apeniild, gnister),
varsle
vedlikeholdsansvarlig

Bruker

Omgivelsestempera
turen er for hay

Innstilling

Reduser settpunktet

Service

Feil enhetsvalg

Kontroller at maskinen
ikke er for liten for
termisk last eller
luftvolum som
handteres

Service

Feil

Kontroller
sondeavlesningen

Service

Sjekk etter alarmer

Bruker

Omgivelsestempera
turen er for lav

Innstilling

Ok settpunktet

Bruker

Feil enhetsvalg

Kontroller at maskinen
ikke er for liten for
termisk last eller
luftvolum som
handteres

Service

Feil

Kontroller
sondeavlesningen

Bruker

Siekk etter alarmer

Bruker

Varmeressurser

Kontroller
stremforsyningen il
varmeapparatene (hvis
aktuelt)

Service

Kontroller termostaten
for varmesikkerhet

Service

Kalderessurser

Kontroller driften av
demperen med lav
temperatur (hvis
aktuelt)

Bruker

Omgivende
fuktighet for hay

Innstilling

Reduser settpunktet for
fuktighet

Bruker

Feil enhetsvalg

Kontroller at maskinen
ikke er for liten basert
pé latent belastning

Service

Feil

Kontroller
sondeavlesningen for
fuktighet

Bruker

Luftfukter

Kontroller luftfukterens
funksjon

Service

Kjolekrets

Kontroller at den
termiske
ekspansjonsventilen
fungerer som den skal

Service

Omgivende
fuktighet for lav

Innstilling

Dk fuktighetspunktet

Bruker

Feil enhetsvalg

Kontroller at maskinen
ikke er for stor basert
pa latent belastning

Service

Feil

Kontroller
sondeavlesningen for
fuktighet

Bruker

Luftfukter

Kontroller luftfukterens
funksjon

Service

Lav luftstrem

Innstilling

Kontroller
hastighetsinnstillingene
til viftene

Service

Kontroller
innstillingspunktet for
luftstreammen eller
delta-P ved variable
justeringer

Bruker

Vifte

Kontroller
stremforsyningen til
viften

Service

Kontroller analog
utgang fra
hastighetsreferansen
fra kontrollen

Service
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Feilfunksjon Arsak Lasning Inter:?‘:\ésjons
Kontroller lesing og
posisjonering av
differensialtrykkstransd Service
useren ved variable
justeringer
Sjekk for belastningstap Service
i system
Kontroller rensligheten Bruker
il enhetens filtre

7 VEDLIKEHOLD
74 VEDLIKEHOLDSINSTRUKSJONER

PLIKT

Bade regelmessige og ekstraordinare vedlikeholdsaktiviteter ma
utferes av autoriserte opplarte personer med alt nedvendig
personlig verneutstyr.

Maskinens installasjonssted ma oppfylle alle sikkerhetskrav
Fremgangsmaten fastsatt av Produsenten ma folges.

Far noen form for vediikehold utferes, ma felgende tiltak overholdes:

. isoler maskinen fra stremforsyningen ved hjelp av den gule/rade bryteren pa
hoveddaren, som kan hengelases i «apen» posisjon;

. heng et skilt med teksten «Vedlikehold - ikke sla pa» pa hovedbryteren;

. bruk egnet personlig verneutstyr (for eksempel: hjelm, isolerende hansker, vernebriller,

sikkerhetssko osv.);

. bruk verktay som er i god stand og serg for & vaere kjent med instruksjonene fer du
setter dem i bruk;

. Ved R32-holdige enheter, ma man ta forholdregler slik at luftstrgmmen i rommet er
tilstrekkelig (ved & bruke en ekstern vifte eller apne vinduene), slik at man unngar
konsentrasjoner av R32 som er over grenseverdiene.

Nar malinger ma tas eller kontroller utfgres med maskinen i gang, er det ngdvendig &:

. sorge for at eventuelle fiernstyringssystemer er koblet fra; Veer oppmerksom pa at
PLC pa maskinen styrer disse og kan aktivere og deaktivere komponentene, som
utgjer en viss fare (for eksempel ved a drive og kjre viftene og deres mekaniske
systemer som kan dra);

. arbeide pa det apne elektriske panelet for sa kort tid som mulig;

. lukke det elektriske panelet sa snart enkeltmaling eller kontroll er utfert;

Videre mé falgende forholdsregler alltid tas:

. kiglekretsen inneholder trykkluftkjglemasse: all vedlikehold ma utferes av kvalifisert
personell med tillatelser eller sertifiseringer som kreves av gjeldende lover;

. veaeskene i kjglekretsen ma ikke spres i omgivelsene;

. ikke hold kjelekretsen apen, da oljen absorberer fuktighet og blir darlig;

. ved utskifting av elektroniske plater, bruk alltid egnet utstyr (ekstraktor, antistatisk
armband osv.);

. hvis du bytter ut en motor, spoler eller andre tungkomponenter, ma du kontrollere at

lofteutstyret er egnet for vekten;

. ikke apne viftekammeret uten & ferst ha isolert maskinen ved hjelp av
frakoblingsbryteren pa panelkortet og ha satt pa et skilt som sier: «lkke bruk —
vedlikehold pagar»;

. bruk alltid kun originale reservedeler kjgpt direkte fra Produsenten eller fra offisielle
forhandlere;

. for du lukker maskinen og starter den pa nytt, serg for a fierne alle verktay eller
fremmediegemer.

Listen over planlagte vedlikeholdsoperasjoner vises i neste avsnitt i denne handboken.
For hver intervensjon, bade vanlig og ekstraordineert vedlikehold, ma en spesiell form
utarbeides for bruk av brukeren.

Hvis den planlagte ordineere vedlikeholdshoken er til stede pa maskinen, ma alle operasjoner

ogsa noteres i den.

7.2 PLANLAGT VEDLIKEHOLD

Utfer alle planlagte vedlikeholdsjobber ved de angitte intervaller.

INFORMASJON
Unnlatelse av regelmessig vedlikehold vil gjere garantien ugyldig og
frata produsenten alt sikkerhetsrelatert ansvar

PLIKT

For funksjon med avslatte vifter ma en riktig ventilasjon garanteres
ved & apne ventilasjonsristene/dgrene, eller ved a bruke en ekstern
vifte.

Planene for det vanlige vedlikeholdet er angitt i tabellene pa de felgende sidene.
For a «lese» driftstidene, skal de vises pa mikroprosessorens display.
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73 ARBEIDSTABELL OVER GENERELT VEDLIKEHOLD

ARBEIDSINTERVALLER
Begynnelse av| Begynnelse av
Hver sesong sesong
ARBEID SOM SKAL UTF@RES dag [Hver 500 timer| Hver 1000 timer
Hver 2. maned | Hver 3. maned
Kontroller for skjermalarmer [ ]
55
2
g ‘é’_ Kontroller visuelt for kjglemiddellekkasjer [ ]
Fordampning av spolerengjering 1iaret
Kontroll av fiernbrytere [ ]
Kontroll av tetthet til elektrisk tilkobling [ ]
= Kontroller slitte eller skadede kabler og °
2 bytt etter behov
o
:.2 Kontroller staynivaet pa viftelagerene [
k]
E Kontroller dreiemomentet til bolter,
8 bevegelige komponenter og komponenter]
n L - [}
som er utsatt for vibrasjon (f.eks. vifter mq
vibrasjonsutstyr)
Kontroller kjglekretsen for lekkasjer. o)
Sjekk om oksiderte omrader pa °
kjolekretser.
Kontroller tilstanden til slangerer og °
kapilleerrar
Kontrollerer driftsparametrene til kjslekretsene. For hver kretskontroll:
Fordampningstrykk sammenlignet med °
lufttemperatur
Sugetemperaturen °
Overopphetet gasstemperatur
E Omgivelsestemperaturen [ ]
e
é Overoppheting °
2 |Underkjoling
K]
73
8 |3-faset vifte elektrisk forbruk (L1/L2/L3) [ J
w
Lufttilfersel og returtemperatur [ ]
Trefaset ledningsspenning
Stremforsyningsspenning il vifte °
Masseisolering

100 % og delvis stremforbruk

Antall driftstimer for individuelle komponenter °
Antall starter pa enkelte komponenter

(*) Med mindre annet er pakrevd av gjeldende lover.

Frekvensen av operasjonene som er beskrevet i tabellen ovenfor, ber betraktes som
veiledende.

Faktisk kan det gjennomga variasjoner i henhold til metoden for bruk av maskinen og
systemet der sistnevnte er nadvendig for & operere.

74 RENGJQRING OG/ELLER BYTTE AV LUFTFILTRENE
Tilgang til luftfilter: | alle modeller (F1, F2, F3) fiernes Iuftfiltrene fra fronttilgangen.

OVER

UNDER
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7.5 EKSTRAORDINZART VEDLIKEHOLD Maskinen er identifisert med felgende symbol
Ved behov for reparasjoner, ta kontakt med et servicesenter/distributeravdeling godkjent av
produsenten.

INFORMASJON
Manglende overholdelse av ovenstaende vil gjgre garantien
ugyldig og avlaste produsenten av alle sikkerhetsrelaterte

ansvarsomrader.

PLIKT for & indikere at det mé avhendes ved & skille de forskjellige materialene.

Bruk kun originale reservedeler (se listen over Kunden har en viktig rolle i a sikre gjenbruk, gjenvinning og andre former for gjenvinning av
maskinen.

«Reservedelskatalogen»).

Maskinen er klassifisert som PROFESJONELL etter WEEE-direktiv 2012/19/EU. Ved
demontering ma den behandles som avfall av brukeren, som kan be forhandleren om &
samle den, eller ta den til autoriserte avfallssentre.

751 BYTTING AV DIREKTE EKSPANSJONSSPOLESONDER

(KUN OVER) Kun Italia:
Fjern luftfilteret fra den direkte ekspansjonsspolen MEHITS er en del av RIDOMUS-konsortiet for bortskaffelse av WEEE-avfall ved slutten
Fjern venstre deksel som vist pa figuren for & fé tilgang til sondene. av livet. Ved slutten av bruksperioden kan eieren av produkter som er klassifisert som

avfall, kontakte distributeren, slik at de kan samles inn gratis av ovennevnte konsortium.

MERKNADER:

Venstre
sidedeksel

D
R S R

8 FJERNING AV MASKINEN

Nar du demonterer maskinen, ma du kontakte et servicesenter/distributgravdeling som er
autorisert av produsenten for a sgrge for avhending.

PLIKT
Maskinen inneholder fluorholdige drivhusgasser regulert av Kyoto-

protokollen. | henhold til loven ma disse ikke spres i miljget, men
samles og leveres til forhandleren eller innsamlingssenteret.

Nar komponentene er erstattet, eller nar hele maskinen er fjernet fra
installasjonen ved slutten av levetiden, ma falgende krav
overholdes for @ minimere miljepavirkning:

¢ Kjolemiddelgassen ma alle samles inn av spesialistpersonell
med nedvendig sertifisering og levert til innsamlingssentrene.
For installasjoner med R32 ma det veere tilstrekkelig

ventilasjon under disse oppgavene.
*  Smgreoljen som finnes i kompressorene og i kjglekretsen ma
gjenvinnes og leveres til passende innsamlingssteder;

o Strukturen, det elektriske og elektroniske utstyret og
komponentene ma sorteres etter kategori og materiale og
leveres til innsamlingssentrene;

o folg gjeldende nasjonale lover.

PLIKT
MASKINEN INNEHOLDER ELEKTRISK OG ELEKTRONISK UTSTYR,
SOM KAN INNEHOLDE STOFFER SOM SKADES FOR MILJZ 0G

MENNESKERS HELSE, OG DERFOR IKKE KAN KASTES SAMMEN
MED VANLIG AVFALL.
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Przed przystapieniem do wykonywania wszelkich czynnosci
na urzadzeniu, przeczyta¢ uwaznie niniejszy podrecznik
obstugi i upewni¢ sie czy wszystkie instrukcje i informacje w
nim zawarte sa w petni zrozumiate.

Niniejszy podrecznik nalezy przechowywac w
bezpiecznym i fatwo dostepnym miejscu, w razie
koniecznosci przez caly okres eksploatacji agregatu.
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11 INFORMACJE OGOLNE | BEZPIECZENSTWO

1.1.1 CEL INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja, ktéra stanowi integralng cze$¢ maszyny (1), zostata opracowana przez
Producenta w celu dostarczenia niezbednych informacji wszystkim, ktérzy sa upowaznieni
do wykonywania czynno$ci zwiazanych z maszyna w trakcie jej przewidywanego okresu
uzytkowania: kupujacym, projektantom instalacji, przewoznikom, operatorom logistycznym,
instalatorom, do$wiadczonym operatorom, wykwalifikowanym technikom i uzytkownikom.

Odbiorcy tychze informacji poza zastosowaniem dobrych metod eksploatacji, musza
uwaznie si¢ z nimi zapozna¢ i bezwzglednie ich przestrzegac. Niewielka ilo$¢ czasu
po$wigcona na przeczytanie tych informacji pozwoli unikna¢ zagrozen dla zdrowia oséb
oraz szkéd materialnych.

Informacje te zostaty sporzadzone przez Producenta w jego oryginalnym jezyku (wloskim) i
opatrzone sa napisem ,ORYGINALNE INTRUKCJE’. Informacie te sq réwniez dostepne w
jezyku angielskim jako ,TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS” i moga,
zostac przettumaczone na inne jezyki w celu spetnienia potrzeb prawnych illub
biznesowych. Nawet jesli informacie te nie odpowiadajq doktadnie maszynie, nie ma to
wptywu na ich funkcje.

Instrukcje nalezy przechowywaé w znanym i tatwo dostepnym miejscu, aby byta zawsze
dostepna w momencie, w ktérym zachodzi potrzeba sprawdzenia informacji w niej
zawartych.

Producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji produktu bez obowigzku wczeséniejszego
powiadomienia.

W celu wyszczegdlnienia tekstu o waznym znaczeniu, zostaly zastosowane odpowiednie
symbole, ktérych znaczenie zostato opisane ponize;.

(1) w celu uproszczenia, termin ten jest uzywany w rozumieniu dyrektywy w sprawie maszyn.

NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje sytuacje stwarzajace powazne zagrozenie, ktorych
zlekcewazenie moze narazi¢ na ryzyko zdrowie i bezpieczerstwo
osob.

NAKAZ

Wskazuje na to, ze konieczne jest przyjecie odpowiedniego
zachowania, aby nie stwarza¢ zagrozenia dla zdrowia i
bezpieczenstwa osob i nie powodowaé szkéd ekonomicznych.

INFORMACJA
Wskazuje informacje techniczne, szczegélnie wazne, ktorych nie
nalezy lekcewazy¢.

112 StOWNICZEK | TERMINOLOGIA
W instrukcji zostaly opisanie niektére powtarzajace si¢ terminy, aby zapewni¢ ich lepsze
zrozumienie.

Producent: jest to firma, ktdra zaprojektowata i wyprodukowata maszyne zgodnie z
obowigzujacymi przepisami i przyjmujac wszystkie zasady dobrej praktyki budowlanej,
zwracajac uwage na bezpieczenstwo i zdrowie 0sdb, ktdre majg stycznos¢ z maszyna.

Kupujacy: jest osobg odpowiedzialng za zakup, ktéra bedzie nadzorowa¢ organizacje i
przydziat zadan, zapewniajac, ze wszystko odbywa sig zgodnie z obowigzujacym prawem.

Wiasciciel: Przedstawiciel ustawowy spétki, organ lub osoba fizyczna bedaca wiascicielem
instalacji, w ktdrej zamontowana jest maszyna; jest odpowiedzialny za nadzoér nad
przestrzeganiem wszystkich norm bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji jak i
obowiazujacych przepisach krajowych.

Projektant instalacji: kompetentna, wyspecjalizowana, odpowiedzialna osoba
upowazniona do sporzadzenia projektu, ktory uwzglednia wszystkie aspekty prawne,
regulacyjne oraz aspekty dobrej praktyki zastosowane w instalacji jako catosci. W kazdym
przypadku, oprocz przestrzegania instrukcji dostarczonych przez Producenta maszyny,
musi on wzigé pod uwage wszystkie aspekty bezpieczenstwa wszystkich tych, ktérzy beda,
mie¢ styczno$¢ z maszyna podczas jej przewidywanego okresu eksploatacji.

Instalator: kompetentna, wyspecjalizowana osoba, ktéra jest odpowiedzialna i
upowazniona do instalacji maszyny lub systemu zgodnie ze specyfikacjq projektu,
instrukcjami podanymi przez Producenta maszyny oraz zgodnie z przepisami BHP.

Uzytkownik: osoba upowazniona do zarzadzania eksploatacja maszyny zgodnie z
LInstrukcja obstugi” oraz obowiazujacymi przepisami BHP.

Przewoznicy: osoby, ktére za pomoca odpowiedniego $rodka transportu dowoza maszyne
do celu. Musza one ztozy¢ i ustawi¢ maszyne w odpowiedni sposéb, aby zapewni¢, ze
podczas przenoszenia nie wystapig zadne nagte ruchy. Jezeli uzywaja urzadzen
zatadunkowych i wytadowczych, musza postgpowac zgodnie z instrukcjami znajdujacymi
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si¢ na maszynie, aby zapewni¢ swoje bezpieczenstwo oraz bezpieczenstwo 0sob, ktore
moga bra¢ udziat w takich czynnosciach.

Ustawiacze: sg to osoby, ktdre we wiasciwy sposob ustawiajg maszyne i stosujg wszystkie
niezbedne wskazowki, aby mozna jg byto bezpiecznie i prawidtowo eksploatowac. Sa to
réwniez osoby, ktore po odebraniu maszyny, przemieszczajq ja poprzez przeniesienie do
miejsca instalacji zgodnie z instrukcjg na niej zawarta. Wszyscy ci pracownicy musza,
posiada¢ odpowiednie umiejetnosci i przestrzegac instrukcji w celu zapewnienia ich
bezpieczenstwa oraz bezpieczenstwa oséb, ktére moga bra¢ udziat w takich operacjach.

Konserwator: Osoba upowazniona przez wiasciciela do wykonania na maszynie
wszystkich operacji zwigzanych z regulacja i kontrola, ktére zostaty wyraznie
wyszczegélnione w niniejszej instrukcii, ktorych nalezy bezwzglednie przestrzegac,
ograniczajac wiasne dziatanie do wyraznie dozwolonych interwencji.

Doswiadczony operator: osoba wyznaczona i upowazniona przez Uzytkownika lub
Kupujacego do wykonywania czynno$ci zwigzanych z uzytkowaniem i rutynowq,
konserwacjg maszyny zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez Producenta. Jest to
osoba, ktéra w przypadku awarii nieprzewidzianych w niniejszej instrukcji, bedzie musiata
podja¢ dziatania, aby zazada¢ interwencji wyspecjalizowanego technika.

Wykwalifikowany technik: Osoba upowazniona bezposrednio przez Producenta do
wykonania wszystkich operacji konserwacji zwyklej i nadzwyczajnej, jak rowniez kazdej
regulacji, kontroli, naprawy i wymiany czesci, ktére nalezy wykona¢ w trakcie catego okresu
eksploatacji urzadzenia. Poza Wiochami i paristwami, w ktérych Producent jest obecny
bezposrednio jako spétka zalezna, Dystrybutor jest zobowigzany, na wiasng i wytaczng,
odpowiedzialno$¢, do zatrudnienia odpowiedniej liczby Technikéw, proporcjonalnie do
wielkosci obejmowanego obszaru i biznesu.

Konserwacja zwykla: wszelkie operacje niezbedne do utrzymania funkcjonalnosci i
wydajnosci maszyny. Czynnosci te sg zaplanowane przez Producenta, ktéry okresla
niezbedne kompetencje i metody interwencj.

Konserwacja nadzwyczajna: wszelkie czynnosci niezbedne do utrzymania odpowiedniej
funkcjonalno$ci i wydajnoséci maszyny. Takie nieprzewidywalne operacje nie sa planowane
przez Producenta i moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanego Technika.

1.1.3 ZALACZONA DOKUMENTACJA

Wraz z maszyna dostarczana jest Klientowi ponizsza dokumentacja:

. Instrukcje dotyczace instalacji, uzytkowania i konserwacji: zawiera liste
czynno$ci do wykonania.

. Schemat elektryczny: specyficzny dla danej maszyny. Jest przeznaczony dla oséb,
ktore beda musiaty wykona¢ prace nad systemem elektrycznym, zidentyfikowac
rézne komponenty i potaczenia oraz podtaczy¢ PAC-IF pomigdzy s-MEXT GOO i

Mr.Slim.
. Rysunki wymiarowe i dotyczace sposobu podnoszenia
. Instrukcje montazu wszelkich akcesoriow: opisujg sposéb montazu na maszynie.

. Deklaracja zgodnosci CE: wskazuje na to, ze maszyny sa zgodne z
obowiazujacymi dyrektywami europejskimi.

. Instrukcje dotyczace transportu i przenoszenia: sg dofaczone do opakowania,
wskazuja sposob transportu i obchodzenia sig z urzadzeniem oraz wszelkich
akcesoriow.

114 NORMY BEZPIECZENSTWA

Podczas fazy projektowania i produkcji Producent zwrécit szczegéing uwage na aspekty,
ktére moga stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa i zdrowia 0sdb majacych stycznos¢ z
maszyna. Oprocz przestrzegania odpowiednich przepisow prawa, przyjat on réwniez
wszystkie ,zasady dobrej praktyki budowlanej”. Celem tych informacji jest powiadomienie
uzytkownikéw o tym, ze nalezy zwréci¢ szczegéing uwage na zapobieganie wszelkim
formom ryzyka. Konieczne jest zachowanie ostrozno$ci. Bezpieczenstwo jest réwniez
obowigzkiem wszystkich operatoréw, ktérzy majg styczno$¢ z maszyna.

Nalezy uwaznie przeczytaé instrukcje zawarte w dostarczonej dokumentacii i te, ktore
odnosza sie bezposrednio do maszyny, w szczegdlnosci instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa.

Umieszczenie tej maszyny w zaktadzie wymaga ogélnego planu, ktory uwzgledni wszystkie
wymagania ,dobrej praktyki”, aspekty prawne i regulacyjne. Szczegdlng uwage nalezy
zwréci¢ na wszystkie wskazania i informacije dotyczace technologii wskazane przez
Producenta. Nie nalezy manipulowa¢, obchodzi¢, usuwac lub pomija¢ urzadzen
zabezpieczajacych zainstalowanych na maszynie. Nieprzestrzeganie tego wymogu moze
spowodowa¢ powazne zagrozenie dla bezpieczenstwa i zdrowia 0séb.

Personel, ktéry wykonuje jakikolwiek rodzaj interwenciji w trakcie catego okresu eksploatacji
maszyny, musi posiada¢ precyzyjne kompetencje techniczne, szczegélne umiejetnosci i
do$wiadczenie nabyte i uznane w danej dziedzinie. Nieprzestrzeganie tych wymagan moze
spowodowa¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa i zdrowia 0séb.

Podczas normalnego uzytkowania lub prac przy maszynie nalezy utrzymywac¢ przestrzen
wokot maszyny w odpowiednim stanie, aby nie powodowac zagrozenia dla bezpieczenstwa
i zdrowia 0sob.

Podczas niektorych etapéw moze by¢ potrzebny jeden lub wiecej pomocnikéw. W takich
przypadkach nalezy ich przeszkoli¢ i odpowiednio poinformowaé o rodzaju czynnosci, ktére
maja by¢ wykonane, aby nie powodowa¢ szkéd dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb.

Przemieszczenie maszyny musi zosta¢ przeprowadzone zgodnie z informacjami podanymi
bezposrednio na opakowaniu.

Podczas przenoszenia maszyny, je$li wymagaja tego warunki, nalezy skorzysta¢ z pomocy
jednego lub wigcej pomocnikdw w celu otrzymania odpowiednich sygnalizacji.

Personel, ktory taduje, roztadowuije i przenosi maszyne, musi posiada¢ umiejetnosci i
do$wiadczenie nabyte i uznane w danej dziedzinie oraz musi posiada¢ znajomo$¢ urzadzen
do podnoszenia, ktére beda uzywane.

Podczas instalacji nalezy przestrzegac przestrzeni granicznych wskazanych przez
Producenta, biorac pod uwage wszystkie czynnosci robocze majace miejsce w poblizu.
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Wadrozenie tego wymogu musi zosta¢ réwniez przeprowadzone zgodnie z obowigzujacymi
przepisami BHP.

Instalacja i przytacza maszyny musza by¢ wykonane zgodnie z instrukcjami dostarczonymi
przez Producenta. Osoba odpowiedzialna musi réwniez wzigé pod uwage wszystkie
wymogi regulacyjne i prawne w trakcie wykonywania wszelkich czynnoéci instalacyjne i
przytaczeniowych zgodnie z zasadami dobrej praktyki.

Po zakonczeniu instalacji, przed uruchomieniem maszyny, musi ona przeprowadzi¢ ogélng
kontrole, aby sprawdzi¢, czy wymagania te zostaty spetnione.

Jesli maszyna ma by¢ przeniesiona za pomocg $rodkow transportu, nalezy sprawdzic, czy
takie $rodki sa odpowiednie do tego celu oraz przeprowadzi¢ zatadunek i roztadunek,
wykonujac manewry bez ryzyka dla operatora i 0s6b bezpo$rednio zaangazowanych. Przed
przeniesieniem na $rodek transportu nalezy upewnic sie, ze maszyna i jej cze$ci sktadowe
sg odpowiednio zamocowane do $rodka transportu i Ze ich powierzchnia nie przekracza
maksymalnych przewidzianych wymiaréw. W razie potrzeby nalezy przygotowac
odpowiednie ostrzezenia.

Operator poza wiaciwa dokumentacjg dotyczaca eksploatacji maszyny musi posiada¢
umiejetnosci i kompetencje nabyte i odpowiednie do rodzaju wykonywanej pracy.

Maszyne nalezy uzywa¢ wytacznie zgodnie z przeznaczeniem wskazanym przez
Producenta. Uzycie maszyny do niewtaéciwych celéw moze spowodowac zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia 0sob oraz szkody materialne.

Maszyna zostata zaprojektowana i wykonana tak, aby spetnia¢ wszystkie warunki pracy
wskazane przez Producenta. Naruszenia jakichkolwiek urzadzen w celu osiagnigcia
parametréw innych niz zamierzone moga powodowa¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa i
zdrowia 0s6b oraz szkody materialne.

Nie nalezy uzytkowa¢ maszyny wraz z urzadzeniami zabezpieczajacymi, ktére nie sg
zainstalowane w prawidtowy sposob lub nie sg wydajne. Nieprzestrzeganie tego wymogu
moze spowodowac powazne zagrozenie dla bezpieczenstwa i zdrowia 0s6b.

Nalezy utrzymywa¢ maszyne w warunkach zapewniajacych osiagniecie najwyzszej
mozliwej wydajnosci poprzez wykonywanie zaplanowanych czynnosci konserwacyjnych
przewidzianych przez Producenta. Dobra konserwacja umozliwi osiagnigcie najlepszej
wydajnosci, diuzszej zywotnosci i ciggtego utrzymania wymogéw bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i nastawczych na maszynie nalezy uruchomi¢
wszystkie przewidziane urzadzenia zabezpieczajace i ocenié, czy konieczne jest
odpowiednie poinformowanie personelu pracujacego i 0sob znajdujacych si¢ w poblizu. W
szczegdlnosci nalezy odpowiednio oznaczy¢ otoczenie i uniemozliwi¢ dostep do wszystkich
urzadzen, ktére w przypadku aktywaciji mogtyby prowadzi¢ do nieoczekiwanych
niebezpiecznych warunkéw stwarzajacych zagrozenie dla bezpieczenstwa i zdrowia osob.

Czynno$ci zwigzane z konserwacjg i nastawieniem musza by¢ wykonywane przez
upowaznione osoby, ktére musza przygotowaé wszystkie niezbgdne warunki
bezpieczenstwa, zgodnie z procedurami wskazanymi przez Producenta.

Wszystkie czynnosci konserwacyjne wymagajace doktadnych kompetencji technicznych lub
szczegolnych umiejetnosci moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany
personel z uznanym do$wiadczeniem zdobytym w danej dziedzinie eksploatacii.

W celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych w miejscach, ktére nie sa tatwo dostepne
lub sg niebezpieczne, nalezy zapewni¢ odpowiednie warunki bezpieczenstwa dla siebie i
innych oséb, zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP.

Wszelkie zbytnio zuzyte czesci nalezy wymieni¢ na oryginalne czesci zamienne. Nalezy
stosowac czesci zalecane przez Producenta. Wszystko to zapewni funkcjonalno$¢ maszyny
i wymagany poziom bezpieczenstwa.

115 SRODKI OSTROZNOSCI PRZED RYZYKIEM RESZTKOWYM

Zapobieganie resztkowemu ryzyku mechanicznemu

. maszyne nalezy instalowa¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji
obstugi;

. wykonywa¢ regularmie wszystkie operacje konserwacyjne podane w niniejszym
podreczniku

. stosowac $rodki ochrony indywidualnej (rekawice ochronne, ostona na oczy, hetm...)
odpowiednie do pracy, ktéra ma zosta¢ wykonana; nie nalezy nosi¢ odziezy ani
przedmiotéw, ktdre moga zahaczy¢ sig lub zosta¢ weiagnigte przez strumien
powietrza; nalezy zebra¢ i upia¢ wlosy przed zblizeniem sig do wnetrza maszyny

. przed otwarciem paneli maszyny upewnic sie czy sg one na sztywno osadzone na
zawiasach

. skrzydetka wymiennikéw ciepta, brzegi komponentéw i paneli metalowych moga
spowodowac rany tnace

. nie nalezy zdejmowa¢ oston z czesci ruchomych podczas pracy maszyny;

. przed ponownym uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, ze ostony sg
prawidlowo umieszczone na czgsciach ruchomych;

. wentylatory, silniki i napedy moga pozostawa¢ w ruchu: przed zblizeniem sie do
nich, sprawdzi¢ zawsze czy sa unieruchomione i przedsiewzia¢ odpowiednie $rodki
ostrozno$ci w celu zapobiezenia ich wiaczeniu

. maszyna i rury posiadaja bardzo gorace powierzchnie i bardzo zimne, ktére
stanowig ryzyko poparzenia

. nie uzywac rak do kontroli ewentualnych wyciekéw ptynu chfodzacego

. Wszystkie operacje konserwacyjne musza by¢ wykonane z panelu frontowego

Zapobieganie resztkowemu ryzyku elektrycznemu

. odtaczy¢ maszyne od sieci za pomoca zewnetrznego wytacznika sekcyjnego przed
otwarciem rozdzielnicy elektrycznej;

. sprawdzi¢ prawidtowe uziemienie maszyny przed jej wiaczeniem;

. maszyna musi by¢ zamontowana w odpowiednim miejscu; w szczegdlnosci, gdy jest
przeznaczona do uzycia wewnetrznego, nie moze by¢ zamontowana na zewnafrz;

. nie uzywac kabli o nieodpowiednich przekrojach lub potaczenia wiszace nawet w
ciggu ograniczonych okreséw czasu jak i w nastepstwie awarii
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W zamknigtym pomieszczeniu hatas ze zrédta dzwieku dociera do stuchacza na dwa rézne
sposoby:

. Bezposredni;

. Odbity od otaczajacych $cian, podtogi, sufitu, mebli.

Przy tym samym zrédle dzwigku hatas wytwarzany w zamknigtym $rodowisku jest wyzszy
niz hatas wytwarzany na zewnatrz. W rzeczywisto$ci poziom cisnienia akustycznego

Zapobieganie resztkowemu ryzyku $rodowiskowemu

Maszyna zawiera substancie i czgsci niebezpieczne dla $rodowiska, takie jak czynnik
chtodniczy i olej smarowy.

Operacje konserwacyjne i rozbiorkowe musza by¢ wykonane wytacznie przez
wykwalifikowanych pracownikow.

Czynnik chtodniczy: wytwarzanego przez zrédio musi zosta¢ dodany do poziomu cisnienia akustycznego
Uktad chiodzenia zawiera gazy fluorowe wywolujace efekt cieplarniany ujete w Protokole z odbitego od pomieszczenia. Dodatkowo na hatas wptywa réwniez ksztatt pomieszczenia.
Kioto.

JEDN. WEWN.

Gazy fluorowe wywotujace efekt cieplarniany zawarte w obwodzie chtodniczym nie moga,

byé odprowadzane do atmosfery. MODEL . 006 009 013 022 028 038 044
Czynnik chtodniczy musi zosta¢ odzyskany zgodnie z obowigzujacymi przepisami. WIEEKCSC i El i 7 B i B
POZIOM HALASU (1)
Agregaty moga zawiera¢ gazy fluorowe wywolujace efekt cieplarniany <HFC R32 Przy doprowadzeniu dB(A) 609 649 689 672 667 697 737
[GWP100 675]> Na wlocie powietrza UNDER ~ dB(A) 566 606 646 629 501 531 571
Olej smarowy: Z przodu urzadzenia OVER dB(A) 516 556 596 580 458 488 528
Ukfad chtodzenia zawiera olej smarowy. Z przodu urzadzenia UNDER dB(A) 46,9 50,8 54,9 53,3 414 444 484
0|€‘j musi zosta¢ odzyskany ch'dnie z ObOWiaZUiaC)’mi przepisami. 1. Poziom ci$nienia akustycznego na 1 m otwartej przestrzeni — ISO EN 3744
Nie nalezy rozprasza¢ oleju w $rodowisku.
1.1.8 WNIOSEK O UDZIELENIE POMOCY
Zapobieganie resztkowemu ryzyku odmiennej natury W razie potrzeby prosimy o kontakt z jednym z autoryzowanych centréw (rynek wioski) i
o W przypadku stosowania czynnika chodniczego R32, biorac pod uwage, e LFL (Low oddziatem/dystrybutorem (rynek zagraniczny). W przypadku wszystkich zapytar o pomoc
Flamable Level, dolna granica palnosci) wynosi 0,307 kg/m?. Nalezy unika¢ miejsc, w techniczna dotyczacych maszyny, prosimy o podanie danych znajdujacych sie na tabliczce
ktorych stezenie gazu jest wyzsze niz 0,077 kg/m® (25% LFL), aby zmniejszy¢ ryzyko znamionowej, w szczegdlnosci numeru seryjnego, warunkow dostepu i obszaru instalacji.
powstania ptomienia. Nalezy réwniez poda¢ przyblizone godziny uzytkowania i rodzaj stwierdzonej usterki. W
. maszyna zawiera gaz chtodzacy pod ci$nieniem: zadna z operacji nie moze by¢ przypadku alarmu nalezy poda¢ numer i sygnalizowany komunikat.
wykonana na oprzyrzadowaniu pod ci$nieniem, jest to mozliwie jedynie podczas
konserwacji wykonywanych przez kompetentnych i uprawnionych pracownikow; 1.2 IDENTYFIKACJA MASZYNY

. wykona¢ wszystkie potaczenia instalacyjne w maszynie odnoszag si¢ do wskazéwek
podanych w niniejszej instrukcji i na panelach maszyny;

. obwadd wodny (rura odprowadzajaca kondensat, nawilzacz) zawiera szkodliwe
substancje. Nie pi¢ z obwodu wodnego i unika¢ kontaktu ze skora, oczami i odzieza.

. w celu unikniecia zagrozenia $rodowiska, upewnic sig zeby ewentualne wycieki
ptynu zostaty odzyskane do odpowiednich pojemnikéw w odniesieniu do
obowiazujacych norm lokalnych

. w przypadku demontazu jednej z czesci, upewnic sie czy jest ona z powrotem
prawidlowo zamontowana przed ponownym uruchomieniem maszyny;

1.2 NOMENKLATURA

Alfanumeryczny kod modelu maszyny, podany na tabliczce znamionowej, przedstawia
doktadne specyfikacje techniczne, ktére sg wskazane na pokazanym rysunku.

Model: s-MEXT GO0 DX O S 022 F2 <H>

s-MEXT GO0 Identyfikacja serii

o ; - ) JEDN. WEWN.
. w przypadku, gdy obowigzujace normy wymagaja zapewnienia systeméw DX typ jednostki
przeciwpozarowych w poblizu maszyny, sprawdzi¢ czy nadajq sie one do gaszenia DX - rozszerzenie bezpoérednie, chiodzone powietrzem
pozaréw na aparaturze elektrycznej, oleju smarnego sprezarki, chfodziwa, jak 0 Dobrowadzenie powietrza ’
wynika z kart charakterystyki tych ptynéw (na przyktad gasnica CO2) 0 =pover— doprovFv’adzeni e powietrza w gore
. przechowywa¢ wszystkie smary i oleje w odpowiednio oznaczonych pojemnikach U = under — doprowadzenie powietrza w dof
. nie przechowywacé cieczy tatwopalnych w poblizu instalacji S Ukfady chiodzenia
. lutowanie i spawanie wykonywa¢ wytacznie na pustych i oczyszczonych z S = pojedynczy
ewentualnych pozostatosci po oleju smarowym rurach; nie zbliza¢ ptomieni ani D = podwéjny
innych Zrodet ciepta do rur zawierajacych piyn chtodzacy 022 Model / Wydajnos¢ chtodnicza (kW) w warunkach znamionowych
3 nie wykonywac pracy z otwartym ptomieniem w poblizu maszyny; F2 Wielkos¢ konstrukgji
. maszyny musza by¢ zamontowane w strukturach zabezpieczonych przed dziataniem <H> zgodne z normg Rhos 2.0

czynnikéw atmosferycznych, wedtug obowiazujacych przepiséw i norm technicznych

. nie zgina¢ ani nie uderzac o rury zawierajace ciecze pod ci$nieniem

. na maszynach nie jest dozwolone ani chodzenie ani pozostawianie obcych 122 TABUCZKA ZNAM|ONO_WA ) . L )
przedmiotow Typ maszyny jest pokazany na etykiecie umieszczonej bezposrednio na maszynie, zwykle

. ocena ogélna ryzyka pozaru w miejscu instalowania (na przyktad obliczenie wewnafrz panelu elektrycznego. o ) ) .
obciazenia ogniowego) nalezy do obowiazkow uzytkownika Zawiera ona odniesienia i wszystkie informacje niezbgdne do bezpiecznej eksploatacii.
. podczas poszczegolnych faz transportowych, dopilnowaé sztywnego przymocowania
urzadzenia do pojazdu transportowego w celu niedopuszczenia do jego przesuniecia

Tl g
viocilo| -MEXT G0O DX U 013§ F4 <H> 1idelo
il e
|

lub przewrdcenia. ot
. transport maszyny musi by¢ wykonany w zgodno$ci z obowigzujacymi normami Preitighot
biorac pod uwage charakterystyke zawartych ptyndw oraz ich danych technicznych Mo o
podanych w karcie bezpieczerstwa L T
. nieodpowiedni transport moze spowodowac uszkodzenie maszyny powodujgc "?én}}”m ko o
dodatkowo wyciek ptynu chiodzacego. Przed pierwszym uruchomieniem nalezy omreisturs|R410A] R32 [omieciane

sprawdzié, czy uktad chtodzenia jest pod ci$nieniem;

. przypadkowe wydalenie czynnika chtodzacego w zamknietej strefie moze
spowodowac brak tlenu i w zwigzku z tym ryzyko uduszenia: zamontowa¢ maszyne
w odpowiednio wentylowanym $rodowisku, wedtug ustalert normy EN 378-3 oraz
obowigzujacych norm lokalnych oraz nalezy rozwazy¢ konieczno$¢ zainstalowania

Q.88 gz réfrig

(Carga refrigarants
[Koidmedietlring

3%

czujnikéw wykrywajacych czynnik chtodzacy; KR AL WAL PRESSURE 51
. o ile Producent nie upowaznit inaczej, maszyna musi by¢ zainstalowana w e i
& i i : i e . S L
$rodowisku nie sklasyfikowanym przeciwko ryzyku wybuchu (SAFE AREA) . N -
116 WYKAZ PIKTOGRAMOW WEWNATRZ MASZYNY S
4§ msuBisHI
AW\ ELECTRIC
ce
Niebezpieczenstw Wyposazenie Cze$¢ wewnetrzna Zagrozenie pozarowe

0 poparzen pod napieciem w ruchu

1.3 TEMPERATURA ZMAGAZYNOWANIA

Jezeli maszyna magazynowana jest przez diugi czas, nalezy umiescic¢ jq w chronionym
Uziemienie Sprawdzié sprawno$¢ uktadu wydechowego $rodowisku w temperaturze od -30°C do 46°C przy braku kondensacji powierzchniowej i
bezposredniego $wiatta stonecznego.

117 DANE AKUSTYCZNE
Dane akustyczne standardowych maszyn odpowiadajace warunkom pracy przy petnym
obcigzeniu.
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INFORMACJA

Odnosnie zmagazynowania agregatow zawierajacych R32, w
zaleznosci od ilo$ci, nalezy byé potrzebny certyfikat
bezpieczenstwa pozarowego w celu potwierdzenia gwarancji
ubezpieczeniowej zaktadu.

1.4 OGRANICZENIA OPERACYJNE
Wilgotnos¢ wzgledna - %
L & & & &

o

2

Temperatura termometru
mokrego - °C’)

B

{ 10%
} 8%
/ ////
/ ] T 4%
//:’é/’éfl’/’/é SR SRS

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Temperatura termometru suchego - °C

2%

Wilgotnos'é wzgledna -%

WARUNKI POWIETRZA OTOCZENIA
Temperatura powietrza otoczenia:

14°C minimalna temperatura mokrego termometru.
225°C maksymalna temperatura mokrego termometru.
19°C minimalna temperatura suchego termometru
35°C maksymalna temperatura suchego termometru.

Wilgotno$¢ powietrza otoczenia:
30%RH minimalna wilgotno$¢ wzgledna.
60%RH maksymalna wilgotno$¢ wzgledna.

TEMPERATURA POWIETRZA ZEWNETRZNEGO (suchy termometr)

46°C Maksymalna temperatura powietrza zewnetrznego

-5°C Minimalna temperatura powietrza zewnetrznego

-15°C Minimalna temperatura powietrza zewnetrznego z zamontowana przegroda,
przeciwwiatrowg dla rozmiaréw 006 (w potaczeniu z PUZ-ZM 60), 022, 028,
038 (w potaczeniu z PUZ-ZM 250) i 038 (w potaczeniu z PUZ-ZM 200).

-20°C Minimalna temperatura powietrza zewnetrznego z zamontowana przegroda,

przeciwwiatrowg dla rozmiaréw 009 (w potaczeniu z PUZ-ZM 100) i 013 (w
potaczeniu z PUZ-ZM 125).

Wszystkie wartosci nalezy traktowac jako orientacyjne. Na temperature pracy ma wptyw
szereg zmiennych, takich jak:

Warunki eksploatacii;

Obcigzenie chtodnicze;

Ustawienia sterowania mikroprocesorem.

Diugos¢ rur — odlegto$¢ pomiedzy jednostkg wewnetrzng a zewnetrzng,

ZASILANIE ELEKTRYCZNE
+10% Maksymalna tolerancja napiecia zasilania (V)
+2% Maksymalne przesunigcie fazy.

15  OPIS GLOWNYCH CZESCI

Uchwyt do mocowania
$ciennego

Szafa
elekiryczna

Presostat
Brudne filtry

Przytacza chtodnicze
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Wentylator
odsrodkowy

WWhimiannile Sahrauns

Czujnik
wody
na

2 MONTAZ

DEMONTAZ PANELI MASZYNY

NIEBEZPIECZENSTWO

Panele maszyny sg wykonane z blachy stalowej i s3 ciezkie.
Wszystkie czynno$ci zwigzane z demontazem i montazem musza
byé przeprowadzane przy uzyciu odpowiednich srodkéw oraz
przez doswiadczone, wyszkolone osoby upowaznione do
wykonywania tego typu manewroéw.

PANELE MOCOWANE NA ZAWIASACH
Panele mocowane na zawiasach mozna fatwo zdemontowac¢, aby usprawnic instalacje illub

konserwacje.

Zdejmowany zawias

Sworzen zamocowany na konstrukcji

Otworzy¢ panel i wyja¢ od gory kotek zeby uwolni¢ go z zamocowania
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2.2 MONTAi Zaleca sig umieszczenie elastycznej uszczelki gumowej pomigdzy podstawg maszyny a
podioga na catej powierzchni no$nej, aby zapobiec przenoszeniu hatasu i wibracji.
Po ustawieniu maszyny nalezy sprawdzi¢ poziomowanie.

NAKAZ Uszkodzenie niwelacyjne powyzej 5 mm pomiedzy koficami podstawy moze powodowaé
Ws;y:ttkie etapy instalacji musza by¢ integralng czescia catego kondensacje pary wodnej  tacki ociekowej.
rojektu.
prol 222 POZYCJONOWANIE UNDER
Przed rozpoczeciem tych etapéw, poza okresleniem wymagan technicznych, osoba Poziomica
upowazniona do wykonywania tych czynno$ci musi w razie potrzeby wdrozy¢ ,plan Uszczelka
bezpieczenstwa” w celu ochrony bezpieczenstwa oséb bezposrednio zaangazowanych i = 1
stosowac w sposob rygorystyczny normy bezpieczenistwa, ze szczegéinym uwzglednieniem
przepiséw obowiazujacych na ruchomych budowach. [ ]
Przed instalacja nalezy sprawdzi¢:
. czy powierzchnia jest idealnie ptaska i gwarantuje stabilno$¢ na przestrzeni czasu. 1
. czy w przypadku, gdy maszyna zainstalowana jest na pigtrze budynku, ma ono
odpowiednia no$nos¢.
. czy jest tatwo osiggalna i dostepna dla wszystkich tych, ktérzy beda mie¢ stycznosé
z maszyna w trakcie planowanego okresu eksploatacji.
. czy wszystkie czynno$ci zwigzane z konserwacja i wymiang (zwykte i nadzwyczajne)
moga by¢ fatwo przeprowadzane bez ryzyka dla 0séb i zgodnie z obowigzujacymi
przepisami dotyczacymi BHP.
. czy przestrzenie objetosciowe sa odpowiednie, aby umozliwi¢ przeptyw powietrza
dla prawidtowego funkcjonowania.
. czy przestrzegane sg minimalne przestrzenie wymagane do obstugi i kontroli z
okreslong W niniejszej |pstrukql. ) ) » Maszyna jest umieszczana bezpo$rednio na podtodze.
* czy wlot i doprowadzenie powietrza nie sg nigdy zatkane, a nawet czgsciowo Zaleca sie umieszczenie elastycznej uszczelki gumowej pomiedzy podstawa maszyny a
zablokowane. ) o ) podioga na catej powierzchni nonej, aby zapobiec przenoszeniu hatasu i wibragji.
Maszyna musi by¢ zainstalowana w pomieszczeniach i w nieagresywnej atmosferze. Po ustawieniu maszyny nalezy sprawdzi¢ poziomowanie.
Uszkodzenie niwelacyjne powyzej 5 mm pomiedzy koricami podstawy moze powodowac
NAKAZ kondensacje pary wodnej z tacki ociekowej.

W czasie montazu nalezy przestrzegac ustalen normy EN 378-3 oraz
obowiazujacych przepiséw lokalnych, uwzgledniajac w
szczegolnosci kategorie zajmowania lokali oraz grupe
bezpieczenstwa okreslona przez EN 378-1.

OTWOR W PODLODZE PODWIESZANEJ MASZYNA UNDER

>

b

Czynnik chtodniczy R32 ~N
grupa bezpieczenstwa A2L
INFORMACJA Przestrzen F1 F2 F3
Gaz R32 jest sklasyfikowany jako nieznacznie tatwopalny. A | mm 520 | 920 | 920
Aby zagwarantowac zeby stezenie czynnika chtodniczego byto B | mm 420 | 420 | 810
utrzymane ponizej granicy bezpieczefistwa w przypadku wyciekow, Clmm | 9 | 9 | 90
instalator/konserwator musi zapewni¢ odpowiednio sprawng
wentylacje.
INFORMACJA
Przestrzegajac podanych wymiaréw, zagwarantowana jest
NAKAZ . . minimalna odlegto$¢ 5 cm (C) od $ciany za maszyna
Maszyna musi by¢ umieszczona w strefie dostepu dozwolonej tylko
dla OPERATOROW, KONSERWATOROW i TECHNIKOW; w
przeciwnym razie musi by¢ odgrodzona naokoto w odlegtosci co Widok z dotu
najmniej dwoch metréw od powierzchni zewngtrznych maszyny 0 A &

(jesli jest to mozliwe).

Pracownikom INSTALATORA lub ewentualnie innym wizytatorom
musi zawsze towarzyszy¢ jeden OPERATOR. Z zadnego powodu
nieupowazniony pracownik nie moze pozostawa¢ sam w kontakcie z
maszyna.

KONSERWATOR musi ograniczy¢ si¢ interweniowania na
sterowaniach urzadzenia; nie moze otwiera¢ zadnego panelu, chyba
ze tylko panel dostepu do modutu sterowan. INSTALATOR musi
ograniczy¢ sie do interweniowania na potaczeniach miedzy
instalacja a urzadzeniem.

Do maszyny mozna zbliza¢ sie tylko, gdy sie wyposazonym w
odpowiednie srodki ochrony indywidualnej oraz po przeczytaniu i
zrozumieniu dokumentacji i instrukcji, ktore powinny znajdowac sie i ]
zawsze w zasiegu reki.

221 USTAWIANIE OVER

Poziomica

Uszczelka

WSPORNIK PODEOGOWY (UNDER)

[/ / / / / /l Przestrzen F1 F2 F3
A mm 520 920 920
Maszyna jest umieszczana bezpo$rednio na podtodze. B mm 420 420 810
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223 UCHWYT DO MOCOWANIA MASZYNY DO SCIANY

Wspornik dostarczany jest w zestawie montazowym ze $rubami stuzacymi do mocowania
do maszyny.

Jest to urzadzenie zabezpieczajace, ktére musi zostac zainstalowane razem z urzadzeniem
i przymocowane do czesci konstrukcyjnej w miejscu instalacji ($ciana, konstrukcja itp.) w
celu uniknigcia ryzyka przewrdcenia urzadzenia z przyczyn zewnetrznych (wypadki,
trzgsienia ziemi itp.).

Sruby do mocowania $ciennego nie sa zawarte w zestawie.

20

78 20, . 500(F1-F2)
890 (F3)

Wymiary w milimetrach

224 ZBIORNIK DO GROMADZENIA KONDENSATU (WERSJA UNDER)
Dodatkowy zbiornik do gromadzenia wykonany z peralumanu dla wersji Under.

Ten element nalezy traktowac jako urzadzenie zabezpieczajace, ktdre trzeba zainstalowac
w podtodze pod urzadzeniem w przypadku wycieku wody.

Czujnik wody musi zosta¢ zainstalowany przez instalatora w zbiorniku gromadzacym.
Zbiornik wyposazony jest w odptyw @ 22mm.

Zbiornik na wode z
czujnikiem wody

i

/ = \
- M
650 (F1 _UNDER)
1050 (F2-F3 UNDER)
2 J0 1 70

o
| r ]
—Q—T\ /'——)—g—‘

~@22x70mm @22x70mm””

-
0
L9

NDER)
20

I

|

(200 ]

960 (F3 UNDER)

570 (F1-F2 U

-

Wymiary w milimetrach

225 WYMIARY DO ZACHOWANIA NAOKOLO ZAINSTALOWANEGO
URZADZENIA

NAKAZ

Dla prawidtowej instalacji maszyny konieczne jest zapewnienie
wolnej przestrzeni, jak pokazano na rysunku. Umozliwia to fatwy
dostep do czesci maszyny w celu przeprowadzenia zwyktych
czynnosci zwiazanych z kontrola i konserwacja.

Urzadzenia moga by¢ instalowane obok siebie.
W przypadku wszystkich wymiaréw (F1, F2, F3) zostat przewidziany dostep z przodu.

1,

850__ |
.

4

Wymiary w milimetrach

850
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Wymiary w milimetrach

226 MINIMALNA STREFA INSTALOWANIA DLA AGREGATU Z R32
Gdyby instalowanie musiatoby by¢ wykonane w waskich przestrzeniach, bedzie wymagane

zagwarantowanie minimalnej strefy instalowania w celu uniknigcia stezen powyzej
ustalonych granic w przypadku ubytkow R32.

Agregat musi by¢ zainstalowany w pomieszczeniu o minimalnej powierzchni, w oparciu o
ponizsza tabele:

model s-MEXT-G00
006F1 | 009F1 | O13F1 | 022F2 | 028F3 | 038F3 | 044 F3
<8 m? - - - - - -
Powierzchnia -
pomieszczenia 28m? | N - - . B _
215m? | N N . _ _
A ‘ / | | | ;
221 m? N v N N N N
| N | Moze by¢ zainstalowany | ‘ ; | Nie moze byé

190

zainstalowany

Instalowanie systemu jest zgodne z norma EN378-1:2016 i w odniesieniu do rozdziatu 5:

. Klasyfikacja pozycji: Il

. Kategoria dostepu: mnigj niz 1 osoba na 10m?
W przypadku pomieszczen nie spetniajacych minimalnych wymagan przestrzennych,
nalezy skontaktowac sie z naszym personelem technicznym w celu ustalenia
alternatywnego rozwigzania, w oparciu o przepisy wspélnotowe.

227 PRZESZKODY W CYRKULACJI POWIETRZA W MASZYNACH UNDER / OVER
OVER
-
—_ 850
g *
UNDER | I
-
850
g
-

Wymiary w milimetrach

TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI




s-MEXT G00

23 PODLACZENIE CHLODNICY DO AGREGATU
SKRAPLAJACEGO

Podtaczenie chiodnicy musi zosta¢ wykonane w sposob okreslony w fazie projektowania.

Potaczenia znajdujg sie zwykle wewnatrz urzadzenia s-MEXT GO0 i sg dostepne od panelu

przedniego.

NAKAZ

Podtaczenie chtodnicy musi zosta¢ wykonane przez
wykwalifikowany personel.

Wszystkie prace, dobor czesci i materiatow musza zostac
wykonywane zgodnie z ,,zasadami dobrej praktyki budowlane;j” oraz
zgodnie z normami obowiazujacymi w réznych krajach, z
uwzglednieniem warunkow eksploatacji i zastosowan, dla ktorych
system jest przeznaczony.

Bledy w projekcie i/lub wykonaniu przytacza chtodnicy moga
spowodowac nieodwracalne uszkodzenie sprezarki (zainstalowanej
na skraplaczu Mr.Slim) lub wadliwe dziatanie urzadzenia.

Urzadzenie s-MEXT GO0 jest dostarczane z obiegiem chiodniczym z
azotem pod ci$nieniem. Napetnianie czynnikiem chtodniczym musi
zostaé wykonane na miejscu przez instalatora.

Nie nalezy otwiera¢ kranéw podczas taczenia linii chfodniczej z
agregatem skraplajacym Mr.Slim.

Napetni¢ obwody chiodnicze catego agregatu, otwierajac zawory
czynnika chtodniczego zewnetrznego agregatu dopiero na
zakonczenie instalowania, gdy agregat moze zosta¢ podtaczony do
zasilania elektrycznego w celu zagwarantowania minimalnej
cyrkulacji powietrza.

2.3.1 TYP MIEDZI DO ZASTOSOWANIA W LINII CHLODNICZEJ

MIEDZ W STANIE WYZARZONYM:Jest elastyczna i gietka, moze byé ksztattowana lub
wyginana w celu uzyskania krzywych, syfondw itp. Do giecia nalezy
uzywac gietarek rur. Nalezy unika¢ wielokrotnego powtarzania operacji
giecia lub ksztattowania, poniewaz materiat stwardnieje w punkcie gigcia i
peknie.

MIEDZ SUROWA: Jest sztywna i nie nadaje sie do giecia. Do stosowania tylko na prostych
odcinkach. Do wykonywania krzywizn, syfonow itp. nalezy uzywac
ksztaltek profilowanych.

232 OGOLNE INFORMACJE DOTYCZACE WYKONANIA INSTALACJI
CHLODNICZEJ

Przebieg instalacji chtodniczej musi by¢ racjonalny i praktyczny, aby:

zapobiega¢ spadkom ci$nienia

zmniejszy¢ zawarto$¢ czynnika chtodniczego

utatwi¢ powrdt oleju smarowego do sprezarki (skraplacz Mr.Slim)

utatwi¢ przeptyw ciektego czynnika chtodniczego do zaworu rozpreznego

zablokowa¢ powroét ciektego czynnika chtodniczego, gdy sprezarka nie pracuje

sekcje pionowe musza by¢ ograniczone do niezbgdnego minimum.

zawsze nalezy wykonywac szerokie fuki o promieniu krzywizny co najmniej réwnym

$rednicy rury.

. do cigcia rur zawsze nalezy uzywac obcinaka do rur z kétkami. nie nalezy uzywa¢
wyrzynarki, ktéra wytwarza wewnetrzne zadziory i wiéry.

. rury zaréwno poziomo jak i pionowo nalezy mocowa¢ za pomoca miedzianych lub
plastikowych kotnierzy co 2 m.
. nie stosowa¢ ocynkowanych kotnierzy zelaznych, poniewaz moze doj$¢ do korozji w

miejscu styku z rurg miedziana,
. w przypadku rur izolowanych zaleca si¢ stosowanie kotnierzy z ptaszczem

izolacyjnym.
. nie zbliza¢ rur i zachowac¢ odlegto$¢ migdzy nimi wynoszaca co najmniej 20 mm.
. nie zbliza¢ kabli elektrycznych, poniewaz moga one ulec zniszczeniu.

. w instalacji nalezy wykona¢ ,kompensatory” w celu zréwnowazenia naturalnego
wydtuzenia/skrocenia rur, jak pokazano na rysunku:

233 PODLACZENIE RUR CZYNNIKA CHLODNICZEGO DO MASZYNY
Na przewodach gazowych i przewodach do cieczy wewnatrz maszyny znajduja sig zawory
kulowe czynnika chtodniczego z miedzianym przytaczem rur do ztaczy.

NA|

NIE OTWIERAC ZAWOROW CZYNNIKA CHLODNICZEGO MASZYNY

Polaczenie nalezy wykona¢ w nastepujacy sposob:

1. spdd ztacza nalezy ucigé za pomoca obcinaka rur — NIE
NALEZY UZYWAC WYRZYNARKI, ABY UNIKNAC
ZADZIOROW | WIOROW

2. na rurach chtodniczych nalezy wykona¢ wiot kielichowy i
przylutowa¢ go do ztacza

3. Otworzy¢ zawory maszyny i wytworzy¢ proznig za
pomoca gniazd serwisowych (@ 5/16").

JESLI TO MOZLIWE, UNIKAC LUTOWANIA
WEWNATRZ MASZYNY.
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234 MYCIE RUR CZYNNIKA CHLODNICZEGO
NAKAZ
Tlenek, ktory tworzy sie wewnatrz rury podczas faz lutowania,
jest rozpuszczany przez ptyny HFC i powoduje zatkanie filtra
czynnika chtodniczego. Podczas lutowania zaleca sie
wprowadzenie azotu do rury. Jesli nie jest to mozliwe, po
zakonczeniu lutowania umy¢ rury rozpuszczalnikami.
235 DLUGOSC RUR I ILOSC CZYNNIKA CHLODNICZEGO
MODEL 006 009 013 022 028 038
WIELKOSC F1 F1 F1 F2 F3 F3
Uktad zewnetrzny n°® 1 1 1 1 1 2
60
PUHZ- 100 125 250 250 200
Model RP VA VKRS YKAS YKAS YKAS YKAD
Rury do gazu @ cali 5/8" 5/8" 5/8" 1" 1" 1"
Rury do cieczy 38" 3/8" 38" 172" 102" 3/8"
60 100 125 250 250 200
Model PUZZM VHA VKA YKA  YKA  YKA  YKA
Rury do gazu 2 cal 5/8" 5/8" 5/8" 1" 1" 1"
Rury do cieczy 3/8" 3/8" 3/8" 12" 12" 3/8"
236 WSPOLCZYNNIKI KOREKCYJNE WYDAJNOSCI CHLODNICZEJ W
ZALEZNOSCI OD DEUGOSCI RUR CZYNNIKA CHLODNICZEGO
Ré zna dtugosé pr 6w czynnika chtodniczego (bez powrotu) %
Agregat wewnetrzny i
zewnetrzny R32 5m 10m 20m 30m 40m 50 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 1,000 | 0989 | 0967 | 0948 § 0929 | 0913
009 F1 + PUZ-ZM100 V*/
PUZ.ZM100 Y** 1,000 | 0985 | 0957 | 0932 J§ 0909 | 0888
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 1,000 | 0,981 0,948 | 0917 || 0887 | 0,861
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 1,000 | 0979 | 0946 | 0915 § 0886 | 0858
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 1,000 0,979 0,946 0,915 0,886 0,858
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 1,000 | 0986 | 0959 | 0934 § 0911 0,888
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 1,000 | 0979 | 0946 | 0915 § 0886 | 0858
Ré gos¢ pr ow czynnika chtodniczego (bez powrotu)
Agregat wewnetrzny i
zewnetrzny R32 55m 60m 70m 80m 90 m 100 m
006 F1 + PUZ-ZM60 V** 0,905 X X X X X
009 F1 + PUZ-ZM100 V**/
PUZ.ZM100 Y** 0879 | 0870 | 0854 | 0840 | 0829 | 0,820
013 F1 + PUZ-ZM125Y*/
PUZ-ZM125Y* 0,848 0,836 0,814 0,794 0,776 0,761
022 F2 + PUZ-ZM250Y** 0847 | 0836 | 0814 | 079 | 0,779 | 0,764
028 F3 + PUZ-ZM 250 Y** 0847 | 083 | 0814 | 079% | 0779 | 0,764
038 F3 + 2xPUZ-ZM200Y** 0880 | 0870 | 0852 | 083 | 0821 0,808
044 F2 + 2xPUZ-ZM250Y** 0847 | 0836 | 0814 | 079 | 0,779 | 0,764

X =NIEDOZWOLONE
23.7 DODATKOWE ZALADOWANIE CZYNNIKA CHLODNICZEGO DLA
PRZEWODOW O SREDNICY STANDARDOWEJ OPARTEJ NA
ROWNOWAZNEJ DLUGOSCI

W przypadku dodatkowych zatadowa¢ czynnika chtodniczego, odsyta sig do wtasciwego
Agregatu Zewnetrznego Mr. Slim.

TABELA WYMIAROW RUR
Wymiar nominalny (w calach) Srednica zewnetrzna (mm)

1/4" 6,35
3/8" 9,52
12" 12,70
5/8" 15,88
314" 19,05

1 2540
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238 SCHEMATY INSTALACJI

PRZEWOD CIECZY
14

4 PRZEWOD GAZOWY -
izolowany

-SCHEMAT NALEZY ZASTOSOWAC W PRZYPADKU KAZDEGO UKLADU
CHLODZENIA MASZYNY.

-UKLAD CHLODZENIA NIE WYMAGA SYFONOW ANI SRODKOW
OSTROZNOSCI W CELU ZAPEWNIENIA POWROTU OLEJU SMAROWEGO DO
SPREZARKI

- PRZESTRZEGAC GRANIC PODCZAS INSTALOWANIA AGREGATU
ZEWNETRZNEGO, PODANYCH W ODPOWIEDNICH PODRECZNIKACH
OBSLUGL.

24 PRZYLACZE HYDRAULICZNE DO ODPROWADZANIA
KONDENSATU

Podtaczenie odprowadzania kondensatu musi zosta¢ wykonane w sposéb okreslony w
fazie projektowania.

DOSTAWA

Rura odprowadzajaca kondensat jest podtgczona do zbiornika gromadzenia.

Rura jest zawinieta na dnie maszyny.

Rura odprowadza kondensat bezposrednio na zewnatrz maszyny. Nalezy otworzy¢ okragta
forme znajdujaca sig u podstawy. (okragte formy znajduja sie po prawej i lewej stronie.
Instalator powinien zdecydowac, ktdra strone nalezy uzy¢.)

Rura wykonana jest z tworzywa sztucznego o $rednicy wewnetrznej @ 19 mm.

Kondensat jest odprowadzany w sposob grawitacyjny.

WYKONYWANE PRZEZ INSTALATORA

W poblizu maszyny nalezy zainstalowa¢ syfon (A) , jak pokazano na rysunku.
Nalezy napetni¢ syfon woda.

Nachylenie rury w kierunku wylotu musi wynosi¢ 2 - 3%.

Zachowac taka sama $rednice wewnetrzng dla rur spustowych do 4 - 5 metréw. W
przypadku diuzszych odcinkéw nalezy zwigkszy¢ przekréj odprowadzania.

IUM_s-MEXT_G00_01_Z_06_24_ML 192

UNDER OVER
] [=]
|
L] L
I . .
Ee— 3%

2:3%

AU AU

Odptyw kondensatu mozna rozpozna¢ po tabliczce znajdujacej sie bezposrednio
SCARICO CONDENSA

wewnatrz maszyny

CONDENSATE DISCHARGE
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NAKAZ _

UKLAD ODPROWADZAJACY NIE MOZE ZAWIERAC ODCINKOW

SKIEROWANYCH KU GORZE.

I T |
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Rury potaczeniowe musza by¢ odpowiednio podtrzymywane w taki sposéb, aby nie
obcigzaty maszyny swoim cigzarem.

25 PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Polaczenia elektryczne maszyny musza zosta¢ okre$lone na etapie planowania instalacji.

NIEBEZPIECZENSTWO

Pofaczenia elektryczne moga by¢ projektowane i wykonywane
wytacznie przez personel posiadajacy precyzyjne kompetencje
techniczne lub szczeg6lne umiejetnosci w danej dziedzinie.
Przed przystapieniem do pracy, personel powinien odiaczy¢
2rédia energii, upewniajac sie, ze nikt przypadkowo nie podtaczy
ich do sieci.

Charakterystyka sieci zasilania musi spetnia¢ wymagania normy I[EC 60204-1 oraz
obowigzujacych przepisow lokalnych i musi by¢ odpowiednia do absorpcji maszyny
podanych w schemacie elektrycznym.

Maszyna musi by¢ podtaczona do zasilania jednofazowego (dla wielkosci F1iF2) i
tréjfazowego typu TN(S) dla wielkosci F3.

W przypadku, gdy w instalacji elektrycznej jest przewidziane zastosowanie zabezpieczenia
réznicowopradowego, musi by¢ ono typu A lub B.

Odniesc sig do lokalnych przepisow i norm. Zasilanie sieciowe jest mozliwe tylko wtedy,
gdy obieg chtodniczy/obwéd wody (nawilzacz) jest petny.

NAKAZ
Przewod zasilajacy musi by¢ wyposazony w gtéwny wytacznik, aby
umozliwi¢ odciecie urzadzenia od zrédta zasilania.

Zgodnie z normg IEC 60204-1 uchwyt odigcznika powinien by¢ fatwo dostepny i
umieszczony na wysokosci miedzy 0,6 a 1,9 metra od poziomu pracownikéw. Zasilanie nie
moze by¢ nigdy wytaczone, chyba, ze podczas operacji konserwacyjnych.

TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI
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251 MASZYNY DO ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO

Stosowac wielordzeniowy przewdd z ptaszczem ochronnym. Przekréj przewodu zalezy od
maksymalnego pochtaniania pradu przez maszyne (A), jak pokazano na odpowiednim
schemacie elektrycznym.

Do wprowadzenia kabla elektrycznego do maszyny nalezy wykorzysta¢ przepusty
dostarczone przez Producenta w podstawie (wersja UNDER/OVER).

Wewnetrzny stupek urzadzenia stuzy do zabezpieczenia kabla za pomocg opasek
kablowych. Unika¢ bezpo$redniej styczno$ci z rozgrzanymi lub tnacymi powierzchniami.
Podtaczy¢ kabel do bloku zaciskéw odtgcznika blokady drzwi i do zacisku uziemiajacego.
Kabla zasilajacego nie nalezy wktada¢ do kanatéw kablowych urzadzenia.

Panel elektryczny jest zawsze umieszczony w gormej czgsci maszyny, jak pokazano
na rysunkach

UNDER

ALIMENTAZIONE ELETTRICA

POWER SUPPLY

ELEKTROEINSPEISUNG

ALIMENTATION ELECTRIQUE

Przewdd wielordzeniowy
zrédto zasilania
(Nie dostarczony)

SHEPrOMNUTAHUE

252 POMOCNICZE PODLACZENIA ELEKTRYCZNE
Obwad sterowania i kontroli jest odgatezieniem, wewnatrz rozdzielnicy elektrycznej, od
obwodu mocy.
Podtaczenia pomocnicze znajduja sig na ptytce zaciskowej znajdujacej si¢ w panelu
elektrycznym maszyny.
Potaczenia, ktére nalezy wykonac:
. Podtaczenie PAC-IF do skraplacza Mr.Slim. Charakterystyka kabla jest nastepujaca
o kabel: ekranowany
o liczba par: dwie
o przekréj kabla: min. 0,3 mm2
o maksymalna dopuszczalna diugo$¢: 120 m
Wigczenie zewnetrzne (dla wszystkich serii — styk napigciowy)
Alarm ogolny 1 i alarm ogony 2 (dla wszystkich serii — styki beznapigciowe)
Alarm wykrywajacy dym i ognien (dla wszystkich serii)
. Alarm Leak detector
Zaleca sig, aby utozenie pomocniczych przewodéw przytaczeniowych byto oddzielone od
przewoddw zasilajacych. W przeciwnym razie zaleca si¢ uzycie kabli ekranowanych.

2.6 POLACZENIA AERODYNAMICZNE

Wymiarowanie kanatéw musi zosta¢ okreslone na etapie planowania systemu.

INFORMACJA

W przypadku rozmiaru F3 Over, nalezy zapewni¢ kanat, ktéry moze
by¢ sprawdzany od przodu na gorze, jesli konieczne jest
przeniesienie (wyjecie) wentylatora od$rodkowego.

PRZEWODY DOPROWADZAJACE POWIETRZE DO MASZYN OVER
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Przewéd
powietrze

Panel
przedni

Rama do
mocowania
przewodu
doprowadzajacego
powietrze

Rama do mocowania przewodu doprowadzajacego

doprowadzajacy

T

Ttumik drgan sprzegta |_\

20

o

Ll

o
~

powietrze

.H

MOCOWANIE PRZEWODU DOPROWADZAJACEGO POWIETRZE

26.1

(WERSJA OVER)
Przestrzen F1 F2 F3
A mm 510 910 910
B mm 410 410 800
NAKAZ

Unika¢ umieszczania cigzaru przewodu na ramie nosnej maszyny

MOCOWANIE PRZEWODOW

Przewéd doprowadzajacy powietrze

(nie jest dostarczany).

Zamocowac przewdd doprowadzajacy
powietrze do tlumika drgan sprzegta w

mocowania nie jest dostarczany).

sposdb pokazany na rysunku (system I
Whozy¢ uszczelke w sposéb pokazany :
Uszczelka

na rysunku (nie jest dostarczana)

Uszczelka ttumiaca drgania (nie jest

dostarczana).

Uszczelka tlumigca drgania zapobiega

przenoszeniu drgan na przewody.

Panel maszyny

Gorna rama maszyny.
Zamocowac uszczelke

tlumiaca drgania do ramy

maszyny za pomocg

wkretow samowiercacych,
jak pokazano na rysunku.

Wiozy¢ uszczelke w
sposob pokazany na
rysunku (nie jest
dostarczana).

Uszczelka }—\ |
Rama maszyny j

26.2

NAKAZ

maszyny

Unika¢ umieszczania cigzaru przewodu na ramie no$nej

SPADEK CISNIENIA PO STRONIE POWIETRZA
Wartoci uzytkowego ciénienia statycznego, nominalnego i maksymalnego
urzadzenia sg podane w odpowiednim Biuletynie Technicznym.
Spadki ci$nienia w kanatach musza by¢ ograniczone do minimum, poniewaz wysokie
wartosci zwiekszaja zuzycie energii elektrycznej przez wentylatory.

TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI
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26.3 MASZYNY UNDER ZASILANE POWIETRZEM

Rozmieszczenie systemu zasilania powietrzem w podtozu musi zostaé okre$lone na etapie
projektowania instalacji.

Warto$ci uzytkowego cisnienia statycznego, nominalnego i maksymalnego

urzadzenia s podane w odpowiednim Biuletynie Technicznym.

Spadki ci$nienia w podtozu musza by¢ ograniczone do minimum, poniewaz wysokie
wartosci zwigkszaja zuzycie energii elektrycznej przez wentylatory.

2.7 PAROWY NAWILZACZ MODULACYJNY (DODATEK)
Parowy nawilzacz modulacyjny z elektrodami zanurzonymi, )
wyposazony w elektroniczne sterowanie z modulowanym
podaniem pary, wraz z akcesoriami bezpieczenstwa i obstugi
Metalowa pokrywa nad cylindrem zapewnia wysoki poziom
bezpieczenstwa podczas pracy.

Norma bezpieczenstwa palnosci UL94: VO

Czes¢ dodatkowa sktada sie z czujnika temperatury/wilgotno$ci
wlotu powietrza i tablicy kontrolnej.

Rury do doprowadzania i odprowadzania wody z nawilzacza nie
sq dostarczane.

Zaleca sig zainstalowanie filtra i zaworu zatrzymujacego na
rurze doprowadzajacej wode.

Nawilzacz ten wytwarza pare bezciénieniowa za pomoca,
elektrod zanurzonych w wodzie zawartej w cylindrze:
wprowadzajg one faze elektryczng do wody, ktéra dziata jak
opor elektryczny i sie przegrzewa. Wytwarzana w ten sposéb
para wykorzystywana jest do nawilzania pomieszczen lub
procesow przemystowych poprzez specjalne rozdzielacze.

Ztaczem ssania wody nawilzacza jest 3/4° G M - 1SO 228/1, a
ztaczem odprowadzania wody jest gtadki przewdd o 32 mm M.

271 CHARAKTERYSTYKA WODY ZASILAJACEJ
llo$¢ zuzytej wody wptywa na proces parowania. Odwilzacz moze by¢ zasilany woda,
nieuzdatniona, ale musi by¢ to woda pitna i nie demineralizowana.

Min Maks.
IAktywno$¢ jonéw wodorowych pH 7 85
;’(r)zsgodnosc wiasciwa w temperaturze Or 20 Ms/em 300 1250
Ciata state rozpuszczone ogdtem DS mgll (1) (1)
0F’(c:)zostah)s<:| stale w temperaturze 180 R mg/ ) (1)
[Twardo$¢ catkowita Th mg/l CaCOs 100 (2) 400
[Twardo$¢ tymczasowa mg/l CaCOs 60 (3) 300
Zelazo + mangan mg/l Fe + Mn 0 0,2
Chlorki ppm Cl 0 30
Dwutlenek krzemu mg/l SiO, 0 20
(Chlor resztkowy mg/l Cl- 0 0,2
Siarczan wapnia mg/l CaSO4 0 100
Zanieczyszczenia metaliczne mg/l 0 0
Rozpuszczalniki, rozciericzalniki, mydta, mg/ 0 0
smary

(1) Wartosci zalezne od przewodnosci wiasciwej; ogolnie: TDS = 0,93 * or, 20 °c; Rgo = 0,65 * or
(2) Nie mniej niz 200% zawartosci chlorkéw w mg/I Cl-
(3) Nie mniej niz 300% zawartosci chlorkéw w mg/I CI-

NAKAZ

Uzywacé tylko z woda pitna.

* Nie istnieje wiarygodny zwiazek migdzy twardoscia a
przewodnoscig wody.

* Nie nalezy uzdatnia¢ wody przy uzyciu Srodkow
zmiekczajacych! Moze to spowodowac korozje elektrod i
doprowadzi¢ do powstania piany oraz powodowac potencjalne
problemy i nieprawidtowo$ci w uzytkowaniu.

* Nie nalezy dodawa¢ do wody Srodkéw dezynfekcyjnych ani
zwiazkow antykorozyjnych, poniewaz moga one powodowaé
podraznienia;

*  Bezwzglednie zabronione jest uzywanie wody ze studni, wody
przemystowej lub wody pobranej z uktadéw chtodzenia i
ogolnie wody potencjalnie zanieczyszczonej (chemicznie lub
bakteriologicznie).

28  PLENUM SSAWNE Z ZASUWA DO FREE COOLING
(AKCESORIUM)

Akcesorium opcjonalne pozwala na uzyskanie free-cooling poprzez wlot powietrza
bezposrednio w pomieszczeniu.

Zasuwy sg sterowane proporcjonalnie przez kontrole z mikroprocesorem, ktory reguluje
ilo$¢ powietrza otoczenia do wprowadzenia do pomieszczenia i wedtug nastawy.

To urzadzenie opcjonalne nie nadaje sie do zainstalowania w strefach sejsmicznych.
Kanat zasysania powietrza atmosferycznego musi by¢ zapewniony przez instalatora.
Zalecana jest ostona przeciwdeszczowa z kratka na wlocie powietrza atmosferycznego,
dostarczona przez instalatora.
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(niedostarczony
W wyposazeniu)

Ostona

i przeciwdeszczowa
(niedostarczony w
wyposazeniu)
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NAKAZ

W przypadku instalowania w pomieszczeniach zamknietych, zaleca
sie zastosowanie klapy nadci$nieniowej w celu umozliwienia emisji
powietrza podczas funkcjonowania w free cooling.

29 CZUJNIKI OGNIA/DYMU (AKCESORIUM)

To akcesorium jest dostepne jako opcjonalne lub moze by¢ zakupione na miejscu przez
instalatora.

Ustawi¢ czujnik tuz przy agregacie, ale na zewnatrz szafy, w podwyzszonej pozycji w celu
uzyskania optymalnego wymiaru.

Do okablowania zaleca sig uzycie kabla ekranowego i minimalnym przekroju 0,25 mm2.
Do podtaczenia czujnika uzy¢ koncowek 11 155 (Sciagajac mostek na $rodku), jako styk
NC.

Do podtaczenia kilku czujnikéw (czujnik pozaru i czujnik dymu), zastosowaé potaczenie
szeregowe.

Do zasilenia czujnika na pinach 20 (+) i 30 (-) jest dostepny 24 Vidc 150mA max dla
wszystkich podtaczonych urzadzen.

Maksymalny obszar odczytu dla czujnika wynosi 40 m2.

Gdy interweniujg czujnika pozaru/dymu, zasilanie w wentylatorze zostaje automatycznie
przerwane i zostaje wystany alarm do mikrowytacznika, zatrzymujac agregat skraplajacy.
Kazde wymienione potaczenie jest rowniez zilustrowane na schemacie elektrycznym.

210  KLAPA Z POWROTEM SPREZYNOWYM (AKCESORIUM)
W celu uniknigcia stezer R32 powyzej ustalonych granic, klapa z powrotem sprezynowym
bedzie miata minimalng przestrzen otwierania.

DETEKTOR NIESZCZELNOSCI GAZU (NIEDOSTARCZONY
W WYPOSAZENIU)

Agregaty wewnetrzne dysponujg wejsciem cyfrowym (NC z suchym stykiem) do
ewentualnego podtaczenia Leak Detector (detektor nieszczelnosci), w celu ustawienia
whasciwego alarmu i dostarczenia wszystkich ponizszych instrukcji potrzebnych do
zagwarantowania bezpieczenstwa w przypadku wykrycia nieszczelnoSci:

e  Doprowadzi¢ wentylator do maksymainej predkosci

o Wylaczy¢ agregat skraplajacy

e Otworzyc¢ klape freecooling (jezeli wystepuje)

211

Do podtaczenia czujnika uzy¢ kofcowek 1i 58 (Sciagajac mostek na $rodku).

Do zasilenia czujnika na pinach 20 (+) i 30 (-) jest dostepny 24 Vidc 150mA max dla
wszystkich podtaczonych urzadzen.

Kazde wymienione potaczenie jest réwniez zilustrowane na schemacie elektrycznym.

3 WSTEPNY ROZRUCH
3.1 WSTEPNY ROZRUCH MASZYNY

Przed skontaktowaniem sie z wykwalifikowanym Technikiem, ktéry przeprowadzi pierwsze
uruchomienie w celu przeprowadzenia testow, Instalator musi doktadnie przeanalizowac,
czy instalacja spetnia wymagania i specyfikacje okreslone w fazie projektowania i
sprawdzic:

o czy polaczenie elektryczne jest prawidtowe i czy jest wykonane w sposob
gwarantujacy zgodno$¢ z obowigzujaca dyrektywa w sprawie Kompatybilnosci
Elektromagnetycznej.

e czy potaczenie czynnika chtodniczego z agregatem skraplajacym zostato wykonane
prawidtowo;

e czy w obiegu czynnika chtodniczego nie ma nieszczelno$ci;

o czy wszystkie zawory odcinajace sq otwarte.

o W przypadku instalacji wypetnionej czynnikiem chtodniczym R32, upewni¢ sie czy
strefa jest odpowiednio dobrze wentylowana otwierajac otwory wentylacyjne/drzwi lub
uzywajac wentylatora zewnetrznego.

1. Sprawdzi¢, czy gtéwny wylacznik elektryczny systemu jest w pozycji ON.

2. Obréci¢ przetacznik elektrycznej blokady drzwi (znajdujacy sig na panelu gtéwnym)
do pozycji OFF, otworzy¢ panel i otworzy¢ drzwi wewnetrzne panelu elektrycznego.
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PRZEtACZNIK BLOKADY DRZWI
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3. Sprawdzi¢, czy automatyczne wytaczniki wentylatoréw, opornikéw elektrycznych
(jesli sa) i nawilzacza (jesli jest) sq w pozycji OFF.

4. Ustawi¢ przefacznik zasilania magnetycznego obwodéw pomocniczych w pozycji
ON.

5. Aby znalez¢ ten przetacznik, nalezy zapoznac sie ze ,Schematem elektrycznym”.

6. Zamkna¢ drzwiczki wewnatrz panelu elektrycznego, zamknag panel gtowny i
ustawi¢ przetacznik elektrycznej blokady drzwi w pozycji ON.

7. Jezeli czynnosci wykonano w prawidtowy sposob, wyswietlacz mikroprocesora
bedzie wigczony.

WYSWIETLACZ MIKROPROCESORA

INFORMACJA

W tej fazie mikroprocesor sygnalizuje obecnos¢ alarmow (alarm
termiczny wentylatora, nawilzacza (jesli jest), brak przeptywu itp.),
poniewaz niektore automatyczne wytaczniki sa w pozycji off i
niektore czesci nie sa aktywne.

8. Naci$nij przycisk Alarm , aby wytaczy¢ alarm dzwiekowy.
3.2 INTERFEJS UZYTKOWNIKA

321 TERMINAL UZYTKOWNIKA
Interfejs uzytkownika sktada sie z:
. Pod$wietlanego wyswietlacza LCD o rozdzielczo$ci 132x64 pikseli.
. 6 pod$wietlanych klawiszy.
Potaczenie pomigdzy ptytka mikroprocesora a interfejsem uzytkownika jest wykonane za
pomoca 4-pinowego kabla telefonicznego ze ztaczem RJ11.
Terminal jest zasilany bezposrednio z plyty sterujacej za pomoca przewodu.

322 OGOLNE FUNKCJE KLAWISZY

Klucz Nazwa  Opis

[ALARM] WYSWIQtIa alarmy i przywraca zwykte
warunki pracy.

i

B

[PRG] Pozwala na dostep do gtéwnego menu.

Pozwala na cofnigcie sig do tytu o jeden
poziom w strukturze stron, jezeli
znajdujesz sig na stronie nagtowka lub w
celu powrotu do gtéwnego formularza.

[ESC]

UP
[UPl Pozwalaja na nawigacje w formularzach
oraz ustawienie wartosci parametrow
kontroli.
[DOWN]

]

[ENTER] Pozwala na zatwierdzenie ustawionych
danych.

Za pomoca hiektorych kombinacji klawiszy mozna uaktywni¢ specjaine funkcje
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Klawiatura Nazwa  Opis
[ALARM Umozliwia zwi . ——
mozliwia zwiekszenie lub zmniejszenie
[BY +PRG + e
i kontrastu wy$wietlacza.
+ + UP]
[ALARM sliwia zwiskszenie | —
[ +PRG + Umozliwia 2wigkszenie ub zmniejszenie
n . . DOWN] kontrastu wyswietlacza.
Z klawiaturg wspotuzytkowang pozwala
[ALARM | na przechodzenie wizualizacji formularzy
+ESC] | iparametréw miedzy potaczonymi
* jednostkami w LAN.
[UP + Gdy jest wcisniety przez 5 sekund,
ENTER + | pozwala na ustawienie adresu LAN
+ + DOWN] | terminalu uzytkownika.
[ALARM Z terminalem uzytkowfgmka ustgwwnym
+UP] na 0 pozwala na skqn jgurowanie adresu
+ LAN karty sterowania.

323 ZARZADZANIE DIODAMI LED PRZYCISKOW
Diody LED przyciskow $wiecq sie w nastepujacych przypadkach.

Klucz Nazwa Opis
Swiatlo jest state w przypadku alarmu i
migajace w przypadku sygnalizacji.
Po naciénigciu przycisku [ALARM]
E} [ALARM] | $wiatto diody LED staje sie state.

Jesli nie ma aktywnych

alarmow/sygnatéw, dioda LED jest

wylaczona.
[PRG] Gdy jednostka jest aktywna (wentylacja
ON).
i [ESC]
Gdy jednostka jest wiaczona i wcisniety
[UP] jest dowolny przycisk lub gdy wyzwalany
jest sygnat alarmowy/sygnat alarmowy.

Wytacza sie po 3 minutach bezwzglednej
[ENTER] bezczynno$ci na klawiaturze terminala

uzytkownika.
J [DOWN]

4 URUCHAMIANIE
41 URUCHOMIENIE MASZYNY

Pierwsze uruchomienie musi zostac przeprowadzone przez wyspecjalizowanego Technika
w obecnosci Instalatora i wykwalifikowanego Operatora.

Wyspecjalizowany Technik przetestuje system, przeprowadzajac kontrole, kalibracje i
pierwsze uruchomienie zgodnie z procedurami i umiejetnociami przeznaczonymi dla niego.
Do$wiadczony Operator powinien zadawa¢ wyspecjalizowanemu Technikowi pytania w celu
uzyskania niezbednej wiedzy potrzebnej do wykonywania czynnoéci kontrolnych i
uzytkowych, za ktore jest odpowiedzialny.

42 PROCEDURY KALIBRACJI | DOSTROJENIA

Podczas pierwszego uruchomienia maszyny moze zaistnie¢ potrzeba kalibracji i dostrojenia
urzadzen sterujacych funkcjami.

Takie czynnoci, najwazniejsze zostaty wymienione ponizej, muszq zosta¢ wykonane przez
wykwalifikowanego Technika:

. Kalibracja natezenia przeptywu powietrza;

. Kalibracja parametrow ukfadu chfodzenia;

. Kalibracja nawilzacza (wyposazenie dodatkowe);

4.3 URUCHAMIANIE

1. Sprawdz wolne przestrzenie i bezpieczne odlegtosci.

2. Sprawdz i dokonaj ewentualnej kalibracji nateZenia przeptywu powietrza.

3 Dokonaj pomiaru absorpcji wentylatorow.

4 Sprawdz NAPIECIE ZASILANIA: Sprawdz, czy napiecie sieciowe miesci sie w
zakresie +/- 10% wartosci nominalnej maszyny.

5. Sprawdzenie PRZESUNIECIA FAZ: Nalezy sprawdzi¢ przesunigcie migdzy fazami,
ktdre nie moze przekracza¢ 2%. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sig z
zaktadem elektrycznym w celu rozwigzania problemu.
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INFORMACJA

Poniewaz wentylator musi utrzyma¢ minimalny przeplyw powietrza,
z powodow bezpieczenstwa wentylator zaczyna obracac sig tuz po
zasileniu agregatu. Gdy nie jest to konieczne, unika¢ odtgczania
napiecia w urzadzeniu w celu zagwarantowania minimalnego
przeptywu cyrkulacyjnego.

5 SPOSOB UZYTKOWANIA

5.1 INSTRUKCJE | OSTRZEZENIA DOTYCZACE
UZYTKOWANIA

Podczas codziennego uzytkowania nie jest wymagana obco$¢ Operatora: musi on
interweniowaé, aby przeprowadzi¢ okresowe kontrole, w przypadku awarii oraz w celu
przeprowadzenia zaplanowanych faz rozruchu i wytaczenia.

Regularne i ciagte wykonywanie tych czynno$ci pozwoli na uzyskanie korzystnych osiagéw
maszyny i instalacji na przestrzeni czasu.

INFORMACJA

Nieprzestrzeganie tych procedur moze skutkowa¢ wadliwym
dziataniem maszyny i calej instalacji, a w konsekwencji
pogorszeniem jakosci

5.2 OPIS ELEMENTOW STEROWANIA

Ponizej przedstawiono rézne polecenia, ich opis i funkcje. Polecenia te znajduja sie¢ na
panelu elektrycznym.

PRZELACZNIK BLOKADY DRZWI

Elektryczny przetacznik blokady drzwi: otwiera i zamyka obwdéd zasilania.
. Gdy znajduje si¢ w pozycji OFF (0), maszyna nie jest zasilana.
. Gdy znajduje sie w pozycji ON (1), maszyna jest zasilana

WYSWIETLACZ MIKROPROCESORA

Mikroprocesor: zarzadza procesem pracy, pozwalajac na ustawianie parametrow i
monitorowanie warunkdw pracy.

Instrukcje uzytkownika zawierajg szczegétowe informacje na temat obstugi maszyny i
interfejsow.

5.3 ZATRZYMANIE AWARYJNE

Poniewaz w maszynie nie ma bezposredniego dostepu do ruchomych czesci, nie ma
potrzeby instalowania urzadzenia stuzacego do zatrzymywania awaryjnego.

W przypadku, gdyby takie urzadzenie zostato zainstalowane, nie zmniejszytoby ono ryzyka
ze wzgledu na to, ze czas potrzebny na zatrzymanie awaryjne bytby taki sam jak podczas
zatrzymania wykonanego za pomoca gtéwnego wytacznika.

5.4 WYDLUZONY CZAS PRZESTOJU MASZYNY

W przypadku, gdy maszyna ma zosta¢ wytaczona przez diugi okres czasu (na przyktad

sezonowe wytaczenie), wykwalifikowany Technik bedzie musiat wykona¢ nastepujace

czynnosci:

. przeprowadzi¢ probe szczelnosci systemu

. otworzy¢ odtacznik liniowy

. w przypadku instalacji z R32, pozostawi¢ jednostki pod zasilaniem w celu
zagwarantowania ciggtej cyrkulacji lub w przypadku odtaczenia zasilania
elektrycznego, wykona¢ cykl odpompowania w celu usunigcia czynnika chtodniczego z
pomieszczenia i zamkna¢ kurki jednostki skraplajacej

5.5 URUCHOMIENIE PO DLUGIM OKRESIE BEZCZYNNOSCI
Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeprowadzi¢ wszystkie czynnosci konserwacyjne.
Ponadto wykwalifikowany Technik jest odpowiedzialny za przeprowadzenie odpowiednich
kontroli, kalibracji i procedury rozruchu.

W przypadku stosowania systemu z R32, przed otwarciem kurkow, zasili¢ agregaty
wewnetrzne w celu zagwarantowania cyrkulacji powietrza i po ich otwarciu przeprowadzi¢
kontrole wyciekow za pomoca odpowiedniego Sniffera w celu zapewnienia ich braku.

6 PIERWSZA DIAGNOSTYKA
6.1 CO NALEZY ZROBIC, JESLI...

Lista dziatan, ktore nalezy podja¢ w przypadku awarii urzadzenia.
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P Poziom
Usterk Przyczyna Rozwiazanie interwencji
Nalezy sprawdzi¢, czy kondensacja
Skraplacz nie jest zbyt niska (predkosé
zewnetrzny | obrotowa wentylatora zbyt wysoka w Serwis
Mr.Slim stosunku do temperatury
zewnetrznej)
Kontrola Sprawdzi¢ sygnat kondensacji Servi
" erwis
kondensacji | zewnetrznego regulatora
Sprawdzi¢, czy wentylator sie obraca Uzytkownik
Sprawdzi¢ sygnat odniesienia Serwi
" erwis
predkosci
Sprawdzi¢, czy natezenie przeptywu Serwi
: ’ ¢ erwis
Wentylator powietrza jest prawidtowe
Skontrolowag czysto$¢ filtréw Uzytkownik
Sprawdzi¢ czystos$¢ akumulatora Uzytkownik
Sprawdzi¢ recyrkulacje zimnego . )
Niskie powietrza z pobliskich jednostek Uzytkownik
ci$nienie Sprawdz, czy urzadzenie tiokowe
odsysania wewnatrz skraplacza nie jest Serwis
zablokowane podczas zamykania
Sprawdzi¢, czy ke_lpllgry nie sq Serwis
zablokowane/zgniecione
Sprawdzi¢, czy filtr osuszacz
Obieg wewnatrz skraplacza nie jest Serwis
chiodniczy zablokowany
Slprawdz.mI czy przewdd przeptywu Serwis
cieczy nie jest za maty
Sprawdzi¢, czy nie ma nieszczelnosci Serwis
Sprawdzi¢ jako$¢ czynnika Serwi
. erwis
chiodniczego
Sprawdzi¢ zamkniete zawory/kraniki Serwis
Zwigkszy¢ warto$¢ nastawy zimna Uzytkownik
Ustawienie ZW|ekszyp wartos¢ nastawy Uzytkownik
wentylacji
Wyciek Wentylowa¢ pomieszczenie, unika¢
czynn|l§a Usterka mozl[wych zrodet zgp%onu (otwany Uzytkownik
chiodniczego ptomien, iskry), poinformowac
R32 konserwatora
Ustawienie | Zmnigjszy¢ warto$¢ nastawy Serwis
Bledn Sprawdzi¢, czy maszyna nie jest
Zbyt wysoka ecny niewymiarowa pod wzgledem .
wybor SO A s Serwis
temperatura ’ obcigzenia termicznego lub objetosci
) urzadzenia ) .
otoczenia uzdatnianego powietrza
Usterk Sprawdzi¢ odczyt sondy Serwis
Sprawdzi¢ obecno$¢ alarméw Uzytkownik
Ustawienie | Zwiekszy¢ warto$¢ nastawy Uzytkownik
Blgdny Slprawdlzm, czy maszynla nie jest
bor niewymiarowa p_od wzgledem . . Serwis
Wy . obcigzenia termicznego lub objetosci
urzadzenia - .
uzdatnianego powietrza
Zbyt niska Sprawdzi¢ odczyt sondy Uzytkownik
Usterk — — - - -
temperatura Sprawdzi¢ obecno$¢ alarméw Uzytkownik
otoczenia Sprawdzi¢ oporno$¢ zasilacza (jezeli Serwi
- erwis
Zrodta obecny)
ciepta Sprawdzi¢ termostat bezpieczenstwa Serwi
I erwis
opornikéw
Zrodla Sprawdzp d‘Z|laIaAn|e przepustnicy Uzytkownik
zimna chiodzacej (jezeli obecna)
Ustawienie Zmn|ejs;y§ wartosc nastawy Uzytkownik
wilgotnosci
Btedny Sprawdzi¢, czy maszyna nie jest
Zbytwysoka | wybdr niewymiarowa pod wzgledem ciepta Serwis
wilgotnosé urzadzenia utajonego
otoczenia Usterk Sprawdzi¢ odczyt sondy wilgotnosci Uzytkownik
Nawilzacz Sprawdzi¢ dziatanie nawilzacza Serwis
Obieg Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie Serwi
. erwis
chtodniczy zaworu tlokowego
Ustawienie Zwlekszy’c.wanosc nastawy Uzytkownik
wilgotnosci
Zbyt niska Btedny Sprawdzi¢, czy maszyna nie jest
wilgotnos¢ wybér ponadwymiarowa pod wzgledem Serwis
otoczenia urzadzenia ciepta utajonego
Usterk Sprawdzi¢ odczyt sondy wilgotno$ci Uzytkownik
Nawilzacz Sprawdzi¢ dziatanie nawilzacza Serwis
Sprawdzp ustaW|en|§ predkosci Serwis
obrotowej wentylatorow
Ustawienie Sprayvdglc warto$é nastawy
- natezenia przeptywu powietrza lub . !
Niski ! delcie P dia zmi h Uzytkownik
rzephyw przeplywu w delcie P dla zmiennyc
powietrza ustawien
P Sprawdzi¢ zasilanie wentylatora Serwis
Sprawdzi¢ analogowe wyjscie
Wentytator predkosci obrotowej odniesienia z Serwis

regulatora
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P Poziom

Usterk Przyczyna Rozwiazanie interwencji

Sprawdzi¢ odczyt i potozenie

przetwornika réznicy cisnieft w Serwis

przypadku zmiennych ustawien

lSprawdgm spadki ci$nienia w Serwis

instalacji

Sprawdzi¢ czystos¢ filtrow jednostki Uzytkownik

7 KONSERWACJA
7.1 INNE INFORMACJE DOTYCZACE KONSERWACJI

NAKAZ

Prace konserwacyjne, zaréwno zwykfe jak i nadzwyczajne, musza
by¢ wykonywane przez AUTORYZOWANE | WYKWALIFIKOWANE
0SOBY wyposazone we wszelkie niezbedne srodki ochrony
indywidulanej.

Miejsce instalacji maszyn musi spetnia¢ wszystkie wymogi
bezpieczefistwa

Konieczne jest rowniez przestrzeganie procedur wskazanych przez
Producenta.

Przed przystapieniem do wykonywania wszelkiego typu operacji konserwacyjnej nalezy:

. odizolowa¢ maszyne od zasilania poprzez uzycie z6ttego/czerwonego przetacznika
umieszczonego na drzwiach gtéwnych, przeznaczonego do wstawiania kiddek i
zamykania w pozycji ,otwartej’;

. zawiesi¢ kartke z napisem ,Nie wiacza¢ - prace konserwacyjne” na otwartym
wytaczniku sekcyjnym;

. wyposazy¢ sie w odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej (na przyktad hetm,
rekawice izolacyjne, okulary ochronne, buty ochronne itp.);

. wyposazy¢ sie w sprawne i w odpowiednio dobrym stanie przyrzady; przed ich
uzyciem upewni¢ sie czy zostaty zrozumiate odpowiednio instrukcje;

. w przypadku agregatu z R32, zastosowac odpowiednie $rodki w celu
zagwarantowania dostatecznego obiegu powietrza w pomieszczeniu (uzywajac
zewnetrznego wentylatora lub otwierajac okna) w celu unikniecia stezen R32
przekraczajacych ustalone granice.

W przypadku, gdyby byto konieczne wykonanie pomiaréw lub kontroli, ktére wymagajg

funkcjonowania maszyny, nalezy:

. upewnic sig czy ewentualnych systemy sterowania zdalnego sa odtaczone; pamigtac
zawsze, ze PLC na maszynie steruje jej funkcjami i moze wiaczac lub wylaczaé
komponenty stwarzajac sytuacje zagrozenia (jak na przyktad zasilanie i wiaczenie
ruchu obrotowego wentylatorow i ich systeméw mechanicznych);

. dziata¢ na otwartej rozdzielnicy elektrycznej mozliwie w jak najkrétszym czasie;

. zamknag rozdzielnice elektryczng zaraz po wykonaniu pojedynczego pomiaru lub
kontroli;

Ponadto nalezy zawsze pamigta¢, aby:

. obwod chtodniczy zawiera gaz chtodzacy pod cisnieniem: jakakolwiek operacja musi
by¢ wykonana przez kompetentnych pracownikéw i upowaznionych przez
obowiazujace przepisy;

. nigdy nie pozostawia¢ w $rodowisku cieczy zawartych w obwodzie chfodniczym;

. nigdy nie nalezy trzymac otwartego uktadu chtodzenia poniewaz olej wchtania wilgo¢ i
ulega zestarzeniu;

. podczas wymiany jednej z kart elektronicznych nalezy uzywa¢ zawsze odpowiedniego
oprzyrzadowania (wyciggacz, podpora antystatyczna itp.);

. w przypadku wymiany silnika, akumulatora lub kazdego innego ciezkiego elementu,
upewnic si¢ czy urzadzenia podnoszace sa kompatybilne z cigzarem przeznaczonym
do przeniesienia;

. nie wehodzi¢ do przegrody wentylatoréw bez wezesniejszego odizolowania maszyny
za pomoca wytacznika sekcyjnego na rozdzielnicy i po zatozeniu kartki z napisem ,Nie
wigczaé - prace konserwacyjne’;

. uzywac zawsze i wytacznie oryginalnych czgséci zamiennych zakupionych
bezposrednio u Producenta lub oficjalnych koncesjonariuszy;

. przed zamknieciem i ponownym uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sig, ze
wszystkie narzedzia i ciata obce zostaly usuniete.

Lista zaplanowanych czynno$ci konserwacyjnych znajduje si¢ w nastepnym rozdziale
niniejszej instrukcji.

W przypadku kazdej interwencii, zaréwno konserwacji zwyczajnej, jak i nadzwyczajnej,
uzytkownik musi sporzadzi¢ i przechowywac specjalny formularz.

Jesli na maszynie znajduje sig zwykly notatnik zaplanowanych czynno$ci konserwacyjnych,
réwniez w nim nalezy odnotowa¢ wszystkie operacje.

7.2 PLANOWANA KONSERWACJA

Wszystkie czynnosci konserwacyjne nalezy przeprowadza¢ zgodnie ze wskazang
czestotliwoscia,

INFORMACJA

Nieprzeprowadzenie zaplanowanej konserwacji powoduje utrate praw
gwarancyjnych Producenta oraz wszelkiej jego odpowiedzialnosci za
bezpieczenstwo

NAKAZ

W przypadku wykonywania operacji przy wytaczonych wentylatorach,
upewnic sig czy strefa jest odpowiednio dobrze wentylowana otwierajac
otwory wentylacyjne/drzwi lub uzywajac wentylatora zewnetrznego.
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W tabelach na nastepnych stronach przedstawiono terminy konserwacji zwyczajne;j.
Aby méc ,odczytaé” godziny pracy, nalezy je wyswietli¢ na wy$wietlaczu mikroprocesora.

73 TABELA INTERWENCJI KONSERWACJI ZWYCZAJNEJ

CZESTOTLIWOSC INTERWENCJI
. . i Kazdeg P::ZZ;:EK Poczatek sezonu
DZIALANIA, KTORE NALEZY PODJAC 0 .| Co 1000 godzin
.| Co 500 godzin 9
dnia e Co 3 miesiace
Co 2 miesiace
Sprawdz, czy na wyswietlaczu nie pojawiaja sig °
5 alarmy
et
g § Zewnetrzna kontrola wzrokowa wycigkow °
& i |czynnika chodzacego
Czyszczenie akumulatora parowania Raz w roku
Kontrola stanu zuzycia stycznikéw wentylatora [ ]
Kontrola szczelno$ci potaczen elektrycznych [ ]
=
% Kontrola i w razie potrzeby wymiana zuzytych lub °
«“i uszkodzonych kabli
=
% Kontrola hatasu fozysk wentylatorow [
2
% Kontrola szczelno$ci $rub, czesci ruchomych iflub
£ | czesci narazonych na drgania (np.: wentylatory [ ]
= |antywibracyjne)
Kontrola wystepowania wyciekéw w obiegu o
chtodniczym.
Sprawdzi¢ obecno$¢ utlenionych obszaréw w obieg| °
chfodniczym.
Sprawdzi¢ stan rur gietkich i kapilarnych [}
Kontrola parametréw pracy obiegéw chtodniczych. W kazdym obwodzie nalezy sprawdzic:
Cisnienie parowania w poréwnaniu z temperaturg °
powietrza nawiewanego
Temperatura ssania °
. |Temperatura przegrzanego gazu zasysanego
'S
§ Temperatura powietrza otoczenia [ ]
§ Przegrzanie °
2 |Przechiodzenie
£
% Zuzycie energii elektrycznej przez wentylatory °
2 |tréjfazowe (L1-L2-L3)
>
= Temperatura powietrza na wlocie i wylocie [ )
Napigcie sieci na trzech fazach
Napiecie zasilania wentylatorow °
Izolacja masowa
Prad pochtaniany w 100% i w procesie czgsciowym
Godziny pracy poszczegdlnych elementow °
Liczba uruchomien poszczegolnych czesci

(*) O ile obowigzujace prawo nie wymaga inaczej.

Czestotliwo$¢ operacii opisanych w powyzszej tabeli nalezy uwazac za indykatywna.
Moze ona ulec zmianom w zaleznosci od trybu uzywania maszyny i instalacji, w ktérej
maszyna pracuje.

74 CZYSZCZENIE I/LUB WYMIANA FILTROW POWIETRZA
Dostep do filtréw powietrza: Zdejmowanie filtrow powietrza we wszystkich modelach (F1,
F2, F3) odbywa si¢ poprzez dostep z przodu.

OVER

UNDER

75 KONSERWACJA NADZWYCZAJNA

W przypadku konieczno$ci przeprowadzenia konserwacji nadzwyczajnej nalezy
skontaktowa¢ si¢ z autoryzowanym przez Producenta Centrum
Serwisowym/Dystrybutorem-Spétka zalezna,

TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI
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INFORMACJA

Nieprzestrzeganie powyzszego spowoduje utrate praw
gwarancyjnych i wszelkiej odpowiedzialnosci Producenta w
zakresie bezpieczenstwa.

NAKAZ
Uzywaé wytacznie oryginalnych czesci zamiennych (patrz spis
"Katalog czesci zamiennych").

751 EWENTUALNA WYMIANA SONDY ZANURZENIOWEJ AKUMULATORA Z
ROZPREZANIEM BEZPOSREDNIM (TYLKO OVER)

Wyja¢ filtr powietrza z akumulatora z rozprezaniem bezpo$rednim

Aby uzyskaé dostep do sond, nalezy zdja¢ lewa pokrywe boczna, jak pokazano na rysunku.

Lewa pokrywa
boczna

o

e

8 WYLACZENIE MASZYNY Z EKSPLOATACJI

W przypadku wytaczenia maszyny z eksploatacji nalezy wczesniej skontaktowac sie z
autoryzowanym przez Producenta Centrum Serwisowym/Dystrybutorem-Spétka zalezna.

NAKAZ

Maszyna zawiera gazy fluorowe wywotujace efekt cieplarniany ujete
w Protokole z Kioto. Prawo zabrania rozpraszania gazéw w
Srodowisku i nakazuje ich odzysk i dostarczenie do sprzedawcy lub
zaktadu selektywnej zbiorki odpadéw.

Gdy komponenty zostaja wymontowane w celu ich wymiany lub gdy

cata maszyna zakoriczy swoj cykl eksploatacyjny i gdy konieczne

jest usuniecie jej z instalacji, w celu zminimalizowania wptywu na

$rodowisko, nalezy przestrzegac nastepujacych przepisow w

zakresie likwidacji:

* gaz chlodzacy musi by¢ w catosci odzyskany przez
wyspecjalizowanych i upowaznionych i odpowiednio
wyposazonych pracownikow i przekazany do zaktadu zbiorki
odpadéw; dla instalacji z R32, podczas tych operacji nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje

¢  olej smarowy zawarty w obwodzie chtodniczym musi by¢é
odzyskany i przekazany do zaktadu selektywnej zbidrki
odpadow;

»  struktura, wyposazenie elektryczne i elektroniczne oraz
poszczegolne komponenty musza by¢ podzielone wedtug typu
odpadu oraz materiatu, z ktére sa wykonane i przekazane do
zaktadu selektywnej zbiorki odpadow;

o przestrzegac obowiazujacych przepisow krajowych.

NAKAZ

MASZYNA ZAWIERA URZADZENIA ELEKTRYCZNE | |
ELEKTRONICZNE, KTORE Z KOLEI MOGA ZAWIERAC
SUBSTANCJE NIEBEZPIECZNE DLA SRODOV\[ISKA | ZDROWIA
0SOB, DLATEGO NIE MOZNA ICH WYRZUCAC DO MIESZANYCH
ODPADOW KOMUNALNYCH.
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Polski

Na maszynie umieszczony jest nastepujacy symbol

w celu podkreslenia, ze po wytaczeniu maszyny z eksploatacii nalezy dokona¢ segregacji
odpadéw.

Kupujacy maja do odegrania wazna role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia,
recyklingu i innych form odzysku maszyny.

Urzadzenie zostato sklasyfikowane do uzytku PROFESJONALNEGO na podstawie
dyrektywy WEEE 2012/19/UE. W momencie demontazu urzadzenie powinno by¢
traktowane przez uzytkownika jako odpad; uzytkownik moze zgtosic sie do sprzedawcy w
celu jego odebrania lub przekaza¢ do autoryzowanych zaktadow zbiérki odpadow.

Tylko na terytorium Wioch:

MEHITS jest cztonkiem konsorcjum RIDOMUS zajmujacego sig unieszkodliwianiem
odpadow ZSEE po zakoriczeniu ich eksploatacii. Wiasciciel produktow
zaklasyfikowanych jako odpady, po zakoriczeniu cyklu zycia produktu, bedzie miat prawo
skontaktowac sie ze sprzedawca w celu zazadania bezptatnego odbioru maszyny przez
konsorcjum, do ktérego nalezy MEHTS.

UWAGI:

TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI
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